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R FF P oB
Zapp Flanschenfabrik GmbH - 51766 Engelskirchen % 33
Tel.: 02263/8030 - Fax; 02263/20520 - E-mail: info(i Zapp-Flansche.de - Internet: www.Zapp-Flansche.de E@E‘E&oz
Abnahmepriifzeugnis / Inspection Certificate / Certificat @inspection / DIN 50049 / EN 10204 3.1.B ¢ J

ettificate: D9 100 Qﬁsy

G unde/Customet/Acheteur
RFF Rohr-Flansch-Fitting- Handelsges. mbH, stuhr

Bestell-Nr. T Datum: Unser Auftrag Los Nr. Lieferschein Nr. Zeugnis Nr,
Order No. Date: Work Order Lot No. Advice of delivery Certificate No.
Gommande No. Date: Notre réf. Lot No, Avis d'expedition Certificate No.,
098/77?089&3/51( 29/08/20?3 033095/ 12 {3, 7, 128 0342082/ 1 124870
Herstellerzeichen Abnahmestempel Lieferumfang / Ex:/ent of delivery / Etendue de liverison /
Sign of producer Ingpector's stamp 74 e T o .
mgrquepdu producteur Poincon de 'expert 57 150" 5tlick DN oonn / 150 48,37 PN O 16
+ 53 DIN 2633yallseits
Werkstoff Nr. 1. 4541 4 DIN 17440 Schmelzen Nr. /
Type of steel Cast No. 485190 EWK
Matigre No. Coulee No.
V|
Anforderungen: ADW2 W9 W10"DIN17640 Erschmelzungsart: .
Requirements: Nach AD 2000 WO/TRD 100 Kind of melting: E+V. 0. D,
Demandes: Procédé de fusion:
/" rgebnis der Prifung: / Test - Result: / Résultat d'essal: () AS nach DIN 17440
Pru- Héarte/B30 Re Rm A(Y) z Kerbschiagarbeit / J Pr. Form |Querprobe
Temperatur | Hardness N/ mny? N/ mm? % % Impact Test / J Type of. Sp. | transversal
°C Trempe | Rp0.2% | Bp 1.0% Résilience / J Type traversal
20 143 239 267 535 65, 0 75,4 260 21 268 1SO-V T
20 153 235 215 538 Gl U 72, ( 268 26 260
20 134 243 287 545 66, Q 712, ( 284 24 252
20 150 245 287 548 62, 0 78,1 258 24 248
Chemische Zusammensetzung: / Chemical composition: / Composition Chimique: %
{ c si Mn P s Cr Mo Ni
U, Okt SpEORY Al 05,031 0, Ut7 17, 360 T, 790
: [ n i Ta N Co Cu Al Nb 1
; U, 41 ii] 0, 00

Die gestellten Anforderungen sind erflit. - The requirements are fullified. - Les demandes sont réalises.

Nach EN 150 3651-2 ist der Werkstoft ik - besténdig. Intergranular corrasion according to EN IS0 36512 is satisfactory.
Selon EN ISO 3651-2 le material est resistant intercristallin,

Ic tested ASTM - E 262 pr. E

Lieferzustand: State of delivery: Condition de livraison: 1. 070
18sungsgegluht Wasser annealed in solution water mise en solution eau °C
. ausder Schmiedewdrme with the forging heat chaleur de la Forge
( wormalisiert Luft normalising air normalisation air °C
N’

Sonstiges / Other Remarks / Autres remarques { (M-BYBTEM ZERTIFIZIERT NACH DGRLOT/23/EG )

Artikal-Hr,. 9687

Mappriifung und Oberfléichenbesichtigung erfolgte ohne Beanstandung. Werkstoffverwechsiungspriifung wurde durchgefiihrt,
Dimensions / Surface without objection / Test 1o verity batch and quality has been carried out.

La prise de mésure et la contrdle de la constitution de la superfice est passés sans réclamation. !
Une examination du confusion de materiaux est realisé.

£5 wird bestitigt, daB die Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht.
We hereby certily that the material described above has beer tested and complies with the terms of the order.
Le resultal du vérfication est conforme avec les specifications demandées. AT 82475863 - 01

15/08/2003 i
Datum der Prifung / Date of the examination / Date de 'examination

Das Zeugnis ist ohne Unterschrift giiitig / The report is valid without signature / Le cettificat est valable sans signature.

Zapp Flanschenfabrik GmbH Der Werksachverstandige / The expert/ L'expert Scholz QM-L

‘asd
rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1




LINDEMANN

GMBH & CO. KG
ORION EISENVERARBEITUNG

ALBERT-SCHWEITZER-STRASSE 167

D-32257 BUNDE

(%

TELEFON (05223) 9986-0
TELEFAX (05223) 998899

eMall Lindemann-Buende@t-online,

USt-1dNr. DE 124330915

de

T onoe | EN 10204 - o
wiollor: | LINDEMANN GMBH & CO. KG « P.O. BOX 2260 - D-32222 BUNDE 204 } .
L Jener Works certifcate) 3.1 8B Ahnahm%prufzeugnls
“Fournisseur Cenificat d'vsine . P.FU'F"N r.:9664/%
Bostell-Nr. Binde, den 4.03.04
RFF HANDELS GMBH o ot 099 /777168787 EK
Werke-Nr, .
postallor POSTF 13 65 s 50469/ 20145 Somrma Y
g;‘i’gf‘l[l)me, Zelchan des Herstgliers: Werkstofl
28803 ST UHR 1 7/ BR INKUM Mark of lactory/Poincon dusine ﬁ pHleterislfMaténel &
al ¥ d.‘."" J. N 8t Beh Lz e-¥K. (1 —
, ‘ uialcons gt \N|  sontis Smboiono. 4 O
Pos.-Nr. | Stickzahl | NAMTL " ROMRBOGEN YOIN 2609 Schmelze-Kenn-Nr, | Schmelze-Nr, Probe-Nr.
Fofe | Nomve | SEAMLESS ELBOWS FOR WELDING e Nono, | o' g8 Couibe_|Ebvsunets .
F~-8T3%.8 18 T.L.DIN17175 S/79
AD 2000-Mbl.Wi3/W4,HP100R,TRD 1077102 DIN 2470/”
gem.Richtl, 97/23/EG,TRB 100, VdTUV-Mbl, 1R52
é 15% DIN2605—-1- 90”27 88,9x 3,2,S*F F2| 3910y 518124 3910

l

' FASE O+U

o=
=

GLATTE ENDEN

plan

FASE 2+F = DIN 2559 ,BL.1,5/73,FORM 21/22

ends

bevelled ends

Ergebnis der Priitungen:/Test Resuits:/Valeurs obtenues: Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch Hiérteprifung
. Abmeesung  IPritt Zuglestigkeit
roverty, | Boberiags | Amusiis Prifempem] suackgnis | R | Betong | Snions | Lot | e o rerns
Specimen-No. i Position de 8’"’9"5}87,3 Teméz d'essal| Limite Elastique csistance a8 \ajongement|  Siriction ésiience Hardnaess
Eprouvelie no. | IEprouvetle it rad G Nimm2 Nimm?2 2150 % % 150~ Noue RT Dureté
L= tord : =0 &=
Loges | Afordenngen »=25L L>=48 i
T=Tangential Condttions RT| =235 360~480p=23Q @>=34 HB 105~-14
AT: 83112749 - 01
Zerstdrungstreio Priifung: - Betund: WorkstottgUtenach des Elr h
Non-destruclive lest: Resull: Cenificate of base ial/Certificat des matenaux utilises
Conlréle non destructive: Rapport: Pritdrock
Werk/TOV Rohrzsugnis-Nr. Ab 9
gﬂ\'{w'\l’uno!;wﬂfunm - gﬂlﬂ\'ﬁ Manutacturer/ | EN 10204 Tubo WC/No. Dimensions o
Aﬂg@g’é’g pae,(,:?%%f‘ Rgz(;xlin: Fournisseur Tube C d/un/no. Dimensions hydrgg}ique
Uerformungstemperatur:850m950 Grad Celsius| BENT, 9,18 | 190256] 60x 3,6 *
) rmin emperatuy 18509250 Grad Celsius
Wirmebehandl./Healtreatment/Traitement Termique | B htigung und A
Visual inspection and dimensional check:
normalisieren d um— Contrdle visuel ed dimensionel:
geformt, hot formed
at controlled temperrture
IN ORDER 0,8, *=Dikhtheitlsprifung o.B,
Schmelzanalyse:/ Chemical Analysis/Analyse Chimigue: +#=Hydraulictesttin or der
Schmelze-Nr,
eat-No. % C % Si % Mn % P %S % Cr % Mo % N % %
No. de Coulge Al N
518124 0,100 0,170 0,460, 0,009 0,004 0,150 0,020, 0,080, 0,031 0,010
7 ol
% Cu % Nb| % Til % V| #sCeV ( >
=
| @EEQT
518124| 0,160 DIN EN IS0 9301 : 2000
N —t—

g

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1

Dle gesteliten Anforderungen eind erfOIi.
The requirements are lulfilled. §
Les conditions imposées sont salislailes

Zertifiziert nach Druckgerdte Richtlinie 97/33/EG

Certified acc., to PE

D 97/23/EC

berprift als Hersteller nach ANR2000-WO/TRD 100

Dounandinrcemn =sem

ANDINANA-LINZTRR 400

LINDEM
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Erzeugnisform - Product - Pro?uil /

Nichtrostende Rohre, ldngsnahtgeschweift
inless steel tubes, longitudinally welded

Tubes soudés

AI THAM M E R SchwelBnahtiaktor - Welding facter - Cosflicient de sodure

. g pr eI P NPTy 1'0
Rohre und Behilter aus Edelstahl o~ ndord arade - Malbm

1.4541 //X 6 CrNiTi 18 10

Lief d - Delivery ition - Etat de Hvralson
k3g w
tharm mbH y.. - - D- 1_Heigenhel: Dle Wammebehandlungselnheil wurde vom TOV-Stdwest gem. AD-KP 741
Oberprlt: Prof-Nr.: WB-UL-92/100 610.
RFF ROhI’, Flansch Li i und f oder Vorschiif
Fiﬂing Handels G m bH Temms of order and / of other code requirements
Normes el / gu aulres specilicalion
Postfach 13 65 “ “\ “ \““‘ \“““““\ DIN 17 457 Prufkiasse 1 /
Aultrags Nr. - Order no, - No. ref. Datum - Date - Dale
28803 Stuhr AT: 83188062 - 01 KA14328 26. Mai 2004

Abnahmaepriifzeugnis nach EN 10 204 - 3.1.B (DIN §0 049 - 3.1 B)
Inspeclion cedilicate
. Certilicat de réceplion
Beslellung Nr. / vom - Your order no./ dale - No. de commande / Date

009/77716952/EK v, 30,04.2004 Nr.-No,: 20989 Probenummer : 20989

Pos. Menge g - Di ion - Di ‘ Toleranzkiasse Schmelzen Nr.
Hem no. Quantily mm Tolerance class Heat no.
Posle no. Quaniité Catégori d'lolerance No. de coulée
2 114,0m { @ 88,9 x 23 / DIN EN ISO 1127: D3/T3 301766 /
aus kontinuiericher Fertigung vom Band / Produced oul of Cell

0 Analyse pamafi A ugnis des Stal
K Chemical Composition determined by Ine steel producer Outokumpu
Analyse sur coutée

E=Elektrostahl - electric sleel - Acier electrc

5"““"“3"5“ Nr. Erschmelzungsar - Steel making process - Procédé d'élaboration A A=AOD-Verfahren - AOD-process - AOD-Proceda
o ;:‘c';?)l ‘e V=VOD-Verfahten - VOD-process - YOD-Proceda
) %C % Sl % Mn %P %S % Cr % Mo % Ni % Ti %N % Cu %
301766 0,025 0,51 1,67 0,028 0,001 17,1 == 9 0.4 -~ - ---
Seehariech halten - Mechanical properties - Proprié Py
Zugversuch - Tensile test - Essai de traction
Los Nr.: Probenform | Probeniage | Ringzugversuch - Ring tension test - Essal de Aufweitversuch - Diilt expand. Test - Essai
Lotno: | Typeofspez.] Test-pos. T&:‘:: TSI{:‘:‘: [N/Fr‘n"v‘n?] 25] traction & {"anneau d'évasement
Lol no.t Type Position -
Soll : . B 1 Probe von beiden Enden des Profrohres /1
Requirement [ EN-ASTM GM min. 200 i, 238 500730 min. 35 Specimen irom bolh ends of Test-Tube
Val. Garanties SG - . §00-730 - - 0.B/w.c./5.0.
EN 10 002 aM 312 330 559 a8 Ultraschallprifung der Rohrenden - U M . ben - Impact sl th lest
1 testing of pipe ends - Examen de i ) - he
EN 895 &G . . . . dans e point de tube Essal de résilience
2 EN 10002 GM 323 340 569 47
EN 895 8G . . . . -
Ringlaltversuch - Flatiening Test - Essais de pliage boucle Biegefattversuch - Transverse guided tace bend test - Essal de Pllage & courber o
Zerstorungsireie Prifungen - Non-destructive lests - Examens nan destnictils
SchweiBnahlprofung - Weldseam lesling - R . W
Examen de soudage Dichtheitsprilung - leak test - Essal d'étanchéhé
oy . i [P - . Mil Luft und sch iidendem Miftel 0,3 bar] - With alr by
'E v;\, 1 de ra d‘“ y 'va niqus :’:;m::;:’u‘m‘;u:z:?ani d:: ::L(::;‘llesung 0.BJw.cfs.0. lusing foam methad [0.3 bar] - Avec alr dans ulifisalion -
rame ograp) P P d'écume [0,3 bar
Wirbelstromprotung - Eddy current tesling - 6 bar Luft unter Wasser - 6 bar alr under innendruckversuch mil Wasser - Hydrostatic pressure lest +
) o0.Biwcs.0. .
Inspection par couranis de Foucault waler - Essai de pression hydraulique

N

Sonstige Prifungen - Other tests - autres lests

. Besichligung ung Mafikontrolie Makro-/ Mikroschlitf
‘ :n:erkrislal:me Korro‘sI:n 0.B/w.¢./5.0 Visugl & dimenslonal inspection 0.BSv.c.i5.0, Speclloscop; k‘lle‘r;gl'élspr. o0B/wels.o Macro-Microgrinding 0.B/w.e/
g °'°’?’“’f; Cf",m:a:‘ BALESBO: N 1ns pection du maleriel et contrdle des O i o spectre OIWCI50 | g xamen Macro- Biwels.0.
orosion laterccistaline dimensions 53 P Micrographigue

Kennzeichnung - Marking - Marquage

L ; 1

Bemerkungen - Comments - Note

0.B. = ohne Beanstandung | w.c. = withoul complaint { s.0. = sans objection

AD 2000 - geman AD 2000 und
Es vdrd bestatigt, daf die Lieferung den V inb bei der i prich “Wo Druckgerterichtlinie DIN EN ISO 9001 .
{tis canilied thal Ihe material complies valh the tems of the order. W26.2.4 97/23/ EG Anhang 1, Grof3er Eignungsnachweis DIN 18800 T.7
Nous altestons que les produils liviés sont it aux stipulations de ta d ) HPO e Absatz 4.3 § 19 1 WHG
i - Aquap
gestetit mit 2 des TOV-Stdwest, Prof-Nr.: WB-UL-92/4270 Althammer GmbH u. Co. KG - Qualitdtssicherung
Dieses Zeugnis wurde mil Hitfe der EDV erstelit und ist ohne Unterschrifl gbilig. Dipl.-Ing. (FH) H. Jahi
Verand sowle V dung for andere Erzeugnisse werden als Prifzeichen der V andi
Urkundenfalschung und Belrug vertolgt. inspector's stamp R Tetefon ; 07321 /3503 - 80
e-Malt : horstJahl @ althammer.de | helmul.pretl@ alihammer.de Poincon de Yagent réceplionaire B Tetefax : 07321 /3503 - 98

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1




lhre Auftrags - Nr. 77707164B

Abnahmepriifzeugnis Nr. 20406287.05 £IRR AR T

Test report/inspection Certificate N°
Nach DIN EN 10204 - 3.1.B

According

S
WILHELM ¢ %
GELDBACH '\,

v
)
Piping Equipment I/ Lf ¢
Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH
Amtsstrae 4 D - 31552 Rodenberg
Telefon +49 (0) 5723 /7407 -0

Telefax +49 (0) 5723 /7407 - 22

EMail info@geldbach.com

USt ID-Nr.: DE 811 709 775

Datum: 28.06.2004

Lieferdatum 28,06.2004
Delivery date

VA

AT: 83282367 - 01

RFF Handels GmbH
Carl Zeiss Str. 21
28816 Stuhr Brinkum

DIN EN IS0 90042000

Rechnungs - Nr, 20406287

Your order - n® Invoice - n°

Kennzeichnung

Zeichen des Werksachversténdigen o

&

Zeichen des Herstellers

Inspectors stamp

Marking: Manufacturers mark
Bezeichnung Werkstoff Priifgrundlagen / Anforderungen Lief.-zust.| Erschm,
Designation gf‘g_r}.lcle Material Requirements o ,.__v._PE':,.‘f‘_’ﬂd'_ ~ {Melting proc.|
DIN2527 PN16 c228 DIN 17243 / VdTUV - WB 350/3; DIN2470-1 N SM
DN40 Form B 1.0460 DIN2528/ AD2000-W9:W13/TRD107,TRB100 v
[Pos.Nr. MengeiAbmessung Schmelze Nr.|Code - No. |Probe - Nr.
gooom n° | Quantity Dimension Heat n° Testn®
Hr 5 233/iDN 40 [/ 80041 t-0061-0 t-0061-0 t-0061-0 t-0061-0
Schmelzanalyse / Heat analysis
!Schmelze Nr. | C Si Mn P S Cr Mo Ni Al | T N Cu | V Nb
| Heatn® % % % % % % % % % % % % % %
i 80041 i 0.210i 0,260i 0.500i 0.018i 0.021i 0,0QOi [ l 0.0ZOi | l l l
Mechanische Priifungen / Mechanical tests
Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; ISO - V - Probe / impact test
Harteprtfung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 / Brinell hardness test
Priftemperatur; RT °C test temp./ CEV=C%+MN%/6=0,29% by v
Probe - Nr. P{oben- Streckgrenze Zugfestigkeit |Dehnung | Einschn, Schlagarbeit Hértepriifung
age
Testn® Diregction Yield strength Tensile Elongation | Reduct of Energie of impact Hardness
strength area
Re Rm A Z
Rp 1% Reh / Rp Lo=5do J
0.2%
i N/mm? | N/mm? N/mm? % % 1123 |z /n HBW
£ 0061-01 t 240 490 34,0 36 | 65| 35 45 143 - 149
\‘:'t—0061-02 t 240 490 33,0 36 | 43| 39 39
| t-0061-03 t 255 500 32,0 35 | 48| 38 40
t-0061-04 t 240 490 34,0 33 | 33| 40 35

Weitere Priifungen / Additional tesls

i Maf3- und Sichiprifung / surface and dimensional inspection

Ohne Beanstandungen

i 1K Test gem. DIN 50914 /testing the resistance of stainless steels to intergranular corrosion

Prifung auf Werkstoffverwechselung / testing for material discrepancies

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt. Der Werksachverstidndige
The requirements are fulifilled

o b

—
Uberpriift nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TUy Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. mit Verzicht—/auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgeréte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT - Zertifizierungsstelle fiir Druckgeréte der

TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr, 0045
Approved acc. to AD 2000 - Merkblatt WOITRD 100 by TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. with renounce

of countersignment. Certified acc. to Pressure

Equipment Directive (97/23/EG) by TUV CERT - Certification body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045

[
rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1
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rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2



Abnahmepriifzeugnis Nr. 20407321.04

Test report/inspection Certificate N°

Nach DIN EN 10204 - 3.1.B
1 According

RFF Handels GmbH
Carl Zeiss Str. 21
28816 Stuhr Brinkum

| Ihre Auftrags - Nr. 77701815B

1}
i Your order - n°

|

|

l\

[

|

AT: 83317293 - 01

DIN EN IS0 $001:2000

WILHELM 7
GELDBACH!

PB BFr FR 5.3

Piping Equipment !

/‘—"(ﬁ

e
Za.

\ ,\J\

¢

Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH
Amtsstrafie 4 D - 31552 Rodenberg

EMail

Datum: 19.07.2004

Rechnungs - Nr. 20407321

Invoice - n°

Lieferdatum 18.07.2004 5

Delivery date

Telefon +49 (0) 5723 /7407 -0
Telefax +49 (0) 5723 /7407 - 22
info@geldbach.com
USt ID-Nr.: DE 811 709 775

" Kennzeichnung

Zeichen des Hérstellers

&

Zeichen des Werksachversténdigen fe\

i

i
i

"Markir?g:_ ) o Manufacturers mark Inspectors stamp s !
' Bezeichnung IWerkstoff Priifgrundlagen / Anforderungen Lief.-zust. Erschm. |
' Designation of atticle __, Material _ Requirements Del. cond. _; Meting proc.
V.-FL.DIN2635y c228/ DIN17243, VdTUV - WB 350/3; DIN2470-1; +N SM :
IPN40 88 11.0460 DIN2528/ AD2000-W9, W13/ TRD107,TRB100 ,
( { '
Dos.Nr.! MengeiAbmessung 'schmelze Nr.|Code - No. |Probe - Nr.
‘ em n° | Quantity ; Dimension L ! Heat n® Testn’
4 805/ Z;DN 80/88,9 ¢ } 32354y | 3,1 3.2 3,3 34
“_S.ghm_elzanalyse_(_Ij@}a_tﬂgnglysis
‘schmelze Nr.| C Si Mn P S Cr Mo Ni Al Ti N Cuj V Nb |
l‘ Heat n° IL % % ‘ % % % % % % % % % % % %
32354 | 0200, 0260  0470! 0006 0012 0070 0015 |
Mechanische Priifungen / Mechanical tests
Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045, ISO - V - Probe / impact test
Harteprufung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,56:187,5/ Brinelt hardness test
Priftemperatur: RT °C test temp./ CEV=C%+MN%/6=0,28% by
Pr‘c;)e - N?VT-P.[;ben- ' St;eckgrenze Zugfestigkeit |Dehnung | Einschn, Schlagarbeit Hirteprifung
: . lage .
,  Testn® ! Diregction i Yield strength Tensile Elongation | Reduct of Energie of impact Hardness
i l strength area
! P Re Rm A Z )
' T TR, 1% | Ren/ Rp Lo=5do ; :
i ! 0,2% .
L N/mm? | Nimm2 | N/mm? % % (1 ]2]8 |z M HBW
b3 t 300 490 26,0 56 | 62 | 60 59 131- 143
; 3.2 t 306 | 490 30,0 58 | 64 | 63 62 i
L8 ot | 315 1 480 32,0 54 | 68| 56| 56 ;
34 1t . 305 500 | 340 57 | 591 60| 59 |
Weltere Prafungen_{ Addiionsl test
Maf- und Sichtprﬂfung ! surface and dimenslonal inspection ohne Beanstandungen B l
{IK Test gem. DIN 50914 /testing the resistance of stainiess sleels to intergranular corrosion - i
i Priifung auf Werkstoffverwechselung / testing for material discrepancies - |
J

Die g-;'é—s‘t;l‘!{;r;;\.nforderungen sind erfiilit. Der Werksachversténdige
The requirements are fullfilied

{

—

Uberpriift nach AD 2000 - Merkblat
Zertifiziert nach Druckgerite-Richtlinie (97/23/EG) durch die

TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045

Approved acc. to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TOV
(97/23/EG) by TUV CERT - Certification

Equipment Directive

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1

Dot o,

Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. with renounce of countersignment.
body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notifie

t WO/TRD 100 durch den TU\_/ Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
TUV CERT - Zertifizierungsstelle fiir Druckgeréte der

Certified acc, to Pressure

d body, reg.-no. 0045




Abnahmepriifzeugnis Nr. 20407303.13 3 35 I27b

Test report/inspection Certificate N°

iQNach DIN EN 10204 - 3.1.B WILHELM o }’i\/-

GELDBACH_ ‘A

a1
)

Piping Equipment ! / ¢
Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH
Amtsstralie 4 D - 31552 Rodenberg
Telefon +49 (0) 572377407 -0
Telefax +49 (0) 5723 /7407 - 22
EMail info@geldbach.com
USt ID-Nr.: DE 811 709 775

Datum: 06.07.2004

Lieferdatum 06.07.2004
Delivery date

According

RFF Handels GmbH
Carl Zeiss Str. 21
28816 Stuhr Brinkum

JAIA

AT: 83333276 - 01

e

OIN EN 10 $001:2600

Rechnungs - Nr. 20407303

Invoice - n°

&

thre Auftrags - Nr. 777070732

Your order - n°

Zeichen des Werksachverstdndigen M

Kennzeichnung Zeichen des Herstellers
Inspectors stamp

Marking: Manufacturers mark
Bezeichnung Werkstoff Priifgrundlagen / Anforderungen Lief.-zust. Erschm.
Designation of article Material Requirements Del. cond. | Melting prog,|
DIN2527 PN1i6Y C 22,8y DIN17243, VATUV - WB 350/3; DIN2470-1; +N SM
DN15 Form B 1.0460 DIN2528/ AD2000-W8, W13/ TRD107;TRB100
" =os.Nr/Menge| Abmessung Schmelze Nr.|Code - No. |Probe - Nr.
mn® | Quantity |Dimension Heat n° Testn®
k{ 13 500 |DN 15¢ 7330¢ 1788.1 1789.2 1790.3 17904
Schmelzanalyse / Heat analysis
Schmelze Nr. C Si Mn P S Cr Mo Ni Al Ti N Cu Vv Nb
Heat n® % % ] % % ‘_% % % % . '__% % % % % %
7330 0,210/ 0,350{ 0,800 0,035 0,015 0,250 0,015
Mechanische Priifungen / Mechanical tests
Zugversuch DIN EN 10002 - 1: Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; 1SO -V - Probe / impact test
Harteprufung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 / Brinell hardness test
Pruftemperatur: RT °C test temp./ CEV=C%+MN%/6=0,34% in
Probe - Nr. Plroben- Streckgrenze Zugfestigkeit |Dehnung | Einschn. Schilagarbeit Hértepriifung
age
Test n® Dire%tion Yield strength Tensile Elongation | Reduct of Energie of impact Hardness
strength area
Re Rm A Z
Rp 1% Reh / Rp Lo=5do ] J
0,2%
, N/mm? | Nimm? | N/mm? % % |1 [2]3 |z M HBW
( 1789.1 t 250 450 27,0 45 | 35| 41 40 128-135
1789.2 t 255 450 27,0 47 | 35 35 39
1790.3 t 255 440 27,0 40 | 471 M 43
1790.4 t 255 450 26,0 47 | 35| 42 41
Weitere Priifungen /Additional tests
Maf- und Sichtprifung / surface and dimensional inspection ohne Beanstandungen
IK Test gem. DIN 50914 /testing the resistance of stainless steels to intergranular corrosion -
Priifung auf Werkstoffverwechselung | testing for material discrepancies -

Die gesteliten Anforderungen sind erfiilit. Der Werksachverstindige
The requirements are fullfilled

Uberprift nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TUy Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. mit Vefzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgerite-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT - Zertifizierungsstelle fiir Druckgerite der

TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045
Approved acc. to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TOV Hannover/Sachsen-Anhait .V, with renounce of countersignment. Certified acc. to Pressure
Equipment Directive (97/23/EG) by TUV CERT - Certification body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1



o " [ E= FF I7 f7r35
ISPAT NOVA HUT A.S.  ISPAT NOVA HUT a.s., Ostrava, Kuntice, Vratimovska &.p. 689, PSC 707 02, Czech Republic
: 1 INSPECTION CERTIFICATE"3.1.B" (EN 10204) No.: 55514/04
k 5 | Customer's Order (P.O.) No./Item No.: 3 | Work’s Order No.:
' 099/77707215/EK 29994/0/04
4 | Supplier’s Order No.: 5 | Advice - Note No.:
2203194/003 912589
6 | Quantity delivered: 9 1 Customer :
pes mtrs kgs
bdis feet ibs I ]
320 1983.000 ¢ 3990 N ROHR FLANSCH FITTING
HANDELS GMBH
7 jSize: i/ CARL-ZEISS-STRASSE 21
337X 2.6MM  Art.Nr.331967 288 03 STUHR
8 | Material - Grade: / l__ BRD _I
P235GHTCI St 35.8/1
10 | Product, sonditions an9 terms of delivery:
Nahtlose' Kesselrohre'- Seamless boiler, J
DIN 2448-81, DIN 17175-79,EN 10220/02 ,EN 10216-2/2002- PED 97/23/EC Annex I par.4.3
Zustand nach dem Warmwalzen - Hot finished as rolled.
AD-2000 Merkblatt W4J—9/01. TRD 102/?8,TRB 160/95, Abschnitt7 (RW TUV ESSEN).
11 | Marking: Manufacturer’s mark, mill inspector‘s stamp T
¢ AT: 83371135 -
NH o1
12 | Heat chemical analysis (%) [35 | Steel made by basic oxygen process, fully killed, strand casted
13 |HeatNo: | € | MN | st | P s |cu| NI_|crR| MO | Al
30870Kl 0.09 0.54 0.205 | 0.011 |0.013| 0.16 0.04 0.06 | 0.007 | 0,028
14 ——' continues on appendix
15 | The content of by all heats complies with requirements of
16 | Test results: MPa MPa % 5d J °C
13 | Heat No. 18 Specimen No. 19 Yield point | 20 Tensile Strength 21 Elongation 22 Impact test 23 Hard. value
17 | Requirements:  P235GITCI min. 235 360- 500 min. 25 1] min
""" SiSEA T e 338 T ie0ias0 T mina2sT
30870K 300 395 39.3
327 409 31.6
349 445 372
328 411 36,0
315 . 405 34,8
14 ——| ) continues on appendix
24 | Surface inspection and dimensions measuring without 30 | Hydraulic test - min. test pressure
complaints X
25 | Flattening test - satisfactory X | 31| The pipes tested on tightness by NDT
26 | Expanding test - satisfactory EDDY CURRENT in acc. to SEP 1925-01-80+EN 10246-1/96 X
27 | Bending test - satisfactory DEFECTOMAT CP - typ 2.842
28 | Ring expanding test (DIN 50137) DIN+EN 10236- satisfactory X | 32 | Nondestructive Elektromagnetic Testing
29 | Ring tensile test (DIN 50138) - satisfactory
33 l ALL PIPES CONFORM TO THE ABOVE MENTIONED STANDARDS AND ORDERING REQUIREMENTS AND AGREEMENTS.
Date / Prepar.: 9. 8. 2004/Ko =
' 15 AT MBVAHGT AS.
ISPAT NOVAMUT a.s., Vratimovskd 689
< 707702 Ostrave-Kundi )
TEL.: ++420-39-733-3644 Wgﬁ e Bekat
FAX: ++420-39-733-2062 34 bizeWoRkgsinspector  psg
RN LN AR S

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1



Abnahmepriifzeugnis Nr. 20408344.02 £3 59 gPrd
Test reporV/inspection Cerlificate N° o~
Nach DIN EN 10204 - 3.1.B "
According WII—H ELM f“ '?‘4';\
C GELDBACH ',
Piping Equipment '/ g
; “l | ”I H ““H“m Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH
i Amtsstrale 4 D - 31552 Rodenberg
RFF Handels GmbH | Telefon +49 (0) 5723 / 7407 - 0
Cari Zeiss Str. 21 | (‘I“V> Telefax +49 (0) 5723 /7407 - 22
28816 Stuhr Brinkum AT: 83399874 - 01 SCERIE) EMail Iinfo@geldbach.com

USt ID-Nr.; DE 811 709 775
Datum: 09.08.2004

lhre Auftrags - Nr, 77701852M Rechnungs - Nr. 20408344 Lieferdatum 09.08.2004
Your order - n® Invoice - n° Delivery date
Kennzeichnung Zeichen des Herstellers @ Zeichen des Werksachverstindigen fA
Marking: Manufacturers mark Inspectors stamp
Bezeichnung Werkstoff Priifgrundlagen / Anforderungen Lief.-zust.,| Erschm.
Designatign of arlicle Material Requirements Del. cond. | Melling proc,
DIN2633'PN16 C22.8¢ DIN17243, VdTUOV - WB 350/3; DIN2470-1; / +N SM
DN 125/139,7 1.0460 DIN2528/ AD2000-W9, W13/ TRD107;TRB100
l'o0s.Nr. Menge|Abmessung Schmelze Nr.| Code - No. |Probe - Nr.
‘ 'mn° | Quantity |Dimension Heat n° Testn®
\( 2 3000/|DN 125/139,7¢ 318669 G-110/ 69.1 69.2 69.3 69.4
Schmelzanalyse / Heat analysis
Schmelze Nr.| C Si Mn P ] Cr Mo Ni Al Ti N Cu Vv Nb
Heat n® % % % % % % % % % % % % % %
318669 0,220{ 0,160 0,870| 0,033 0,018 0,030 0,017
Mechanische Priifungen / Mechanical tests
Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; ISO - V - Probe / impact test
Harteprifung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 / Brinell hardness test
Priftemperatur: RT °C test temp./ CEV=C%+MN%/6=0,37% in
Probe - Nr. Plroben- Streckgrenze Zugfestigkeit [Dehnung | Einschn. Schlagarbeit Hirtepriifung
age
Testn® Diregction Yield strength Tenslle Eiongation | Reduct of Energie of impact Hardness
strength area
Re Rm A z
Rp 1% | Ren/Rp Lo=5do J
0,2%
| N/mm? | N/mm? N/mm? % % 1123 |2 /M HBW
/ 69.1 t 303 527 24,8 48 | 50| 47 48 152-156
69.2 t 302 529 24,7 49 | 47| 486 47
69.3 t 300 531 24,6 50 | 48| 49 49
69.4 t 303 530 25,5 47 | 50| 49 49
Weitere Priifungen /Additional tests .
MaR- und Sichtpriiffung / surface and dimensional inspection ohne Beanstandungen
IK Test gem. DIN 50914 / testing the resistance of stainless steels to intergranular corrosion -
Prisfung auf Werkstoffverwechselung / testing for material discrepancies -

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt. Der Werksachversténdige

The requirements are fullfilled

Uberpriift nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. mit \{gﬁicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgerite-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT - Zertifizierungsstelle filr Druckgerite der

TOV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr.
2000 - Merkblait WO/TRD 100 by TUV Hanno
Equipment Directive (97/23/EG) by TUV CERT - Certification body

Approved acc. to AD

¢

e

0045

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1

ver/Sachsen-Anhalt e.V. with renounce of countersignment. Centified acc. to Pressure
for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045




Abnahmepriifzeugnis Nr. 20408359.21 3343 4R

Test repor/inspection Certificate N°

o
EctzgnglN EN 10204 - 3.1.B WILHELM # Jg""
C GELDBACH A,

I

Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH
AmtsstraBe 4 D - 31552 Rodenberg .
Telefon +49 (0) 5723 /7407 -0
Telefax +49 (0 7-22
(ll”j e (0) 572317740

EMail  info@geldbach.com
USt ID-Nr.: DE 811 709 776

Datum: 25.08.2004

{

RFF Handels GmbH
Carl Zeiss Str. 21

28816 Stuhr Brinkum AT: 83439413 - 01 m

Ihre Auftrags - Nr. 77707184 Rechnungs - Nr. 20408358 Lieferdatum 24.08.2004
Your order - n° . Invoice -n°® | Delivery date
Kennzeichnung  Zeichen des Herstellers @ Zeichen des Werksachverstindigen fQ
Marking: Manufacturers mark ’ Inspectors stamp
Bezeichnung Werkstoff Priifgrundlagen / Anforderungen Lief.-zust.| Erschm.
Designation of article Material Requirements Del. cond. | Melting proc.
DIN2527 PN16 X6CrNiTi18-10 DIN17440 +AT E
DN40 Form B v 1.4541/F321 ¥ |AD2000 - WQ; -W2; - W10/ TRD107/ TRB100 v~

T=0s.Nr.lMenge| Abmessung Schmelze Nr.|Code - No. |Probe - Nr.

wm n® | Quantity | Dimension Heat n°® Test n°

S 21 200/|DN 40 v 4739 1 2 3 4
Schmelzanalyse / Heat analysis
Schmelze Nr. o] Si Mn P S Cr Mo Ni Al Ti N Cu 3 Nb
Heat n° % % % % % % % % % % % % % %

4739 0,048/ 0,400 1,260} 0,037 0,005/ 17,350 9,300 0,280

Mechanische Priifungen / Mechanical tests

Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; 1SO -V - Probe / impact test
Harteprifung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 / Brinell hardness test

Pruftemperatur: RT °C test temp./ CEV=C%+MN%/6=0,26% cn
Probe - Nr, | Proben- Streckgrenze Zugfestigkeit {Dehnung | Einschn. Schlagarbeit Hirtepriifung
Testn® D!?a%teion Yield strength Tensile Elongation | Reduct of Energie of impact Hardness
strength area
Re Rm A 4
Rp 1% | Ren/Rp Lo=6do
0,2% J
N/mm2 | N/mm2 | N/mm? % % 123 |2 A HBW
( 1 t 275 240 630 48,0 126 | 119| 124 123 169-173
2 t 280 245 625 47,0 124 { 120 | 122 122
3 t 285 250 635 46,0 119 | 123 | 124 122
4 t 310 275 645 45,0 123 | 124 | 121 123
Weitere Priifungen /Additional tests
MaR- und Sichtpriifung / surface and dimensional inspection . ohne Beanstandung
IK Test gem. DIN 50914 / testing the resistance of stainless steels to intergranular corrosion ohne Beanstandung
Pritfung auf Werkstoffverwechselung / testing for material discrepancies ohne Beanstandung
Kerbschlagarbeit bei -190° C 4f1,J.,¢3_51J 464
Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt. Der Werksachverstindige - /vﬁ
The requirements are fullfilled @4 @ —

Uberprift nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. mit Yerzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgerite-Richtlinie (87/23/EG) durch die TUV CERT - Zertifizierungsstelle fir Druckgeréte der

TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045
Approved acc. to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TUV Hannover/Sachsen-Anhalt .V, with renounce of countersignment, Cerified acc. to Pressure

Equipment Directive (97/23/EG) by TUV CERT - Certification body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1
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4
TELEFON (05223) 9986-0

LINDEMANN TELEFAX (05223) 998699
GMBH & CO. KQ ALBERT-SCHWEITZER-STRASSE 167 eMail Lindemann-Buende@t-online.de
ORION EISENVERARBEITUNG p-32257 BUNDE USt-IdNr. DE 124330915

k oller: [ LINDEMANN GMBH & CO. KG - P.O. BOX 2260 - D-32222 BUNDEj EN10204- 3 1 B Abnahmep r lifzeugnis
M:;r;r/;;c'fwer Wan('s cenfficate/ N
Fournisseur Cb’ll/f/wl d'using N )
Bostell- Biinde, den 16.11.04

Nr.
RFF HANDELS GMBH Your ordar Ho.fof 099/77712445PPUFFNFJ1021‘/‘

Votre commande no./d

VWerke-Nr.

Bestsilar: POSTF 13 65 Warts s, 599847 22096 5&%“/1;,‘;”2““"9=
C%ggmer Zeichen des Hoerstellers: Werkstof?
2 8 8 0 3 S T U H R 1 / BR I.N .K U M Mart of factory/Poincon d usine ﬁ AMatersl/ Matdml &
Stempel des Werkasachverst Schmelze-Kenn-H —
) , Y N N O v
Pos-Nr. | Stackzehl | NAHTL " ROHRBOGEN ? DIN 2609 Schmelze-Kenn-Nr, | Schmelxe-Hr, Probe-Nr,
fory | Rembt | SEAMLESS ELBOWS FOR WELDING B Iont N, o | No e Goste  |Ebramete ne.
F~8T35.8 Iy8 DIN 17175 S/79
ab 2000~-Mbl.W13/U4 ,HPLOOR, TRO 1077102 DIN 24.70/1(
gem.Richtl. 97/23/EG,TRB 100, VdTLuV-Mbl., 1 252
8 700‘1 DINZ2605~1~ 90—37 g8,9x 3 .2./8—5" F2 A4475/ 7322321 4478
®
C FASE O+U = GLATTE ENDEN  plan ends
FASE 2+4F = DIN 25%9.,BL.1,5/73, FORM 21/22 bevelled ends
Ergebnis der Priifungen:/Test Results:/Valeurs obtenues: 2ugversuch Kerbachlagbiegeversuch Hirteprifung
Nr. | Probanis Ab 0 |proftemperst] Strockgrenze | Zuglestigheht = | ), Elnschnl; Kerbschlagarbeit
o | s | R PR MUWRE ) Rinul BgE R TRCRS )™
Eprouvette no. | 'Eprowvette bimersions rod C Nimm?2 Nimm? 250 % % I80-Voue RT Duretd
ek =25L L>=48
T="Tangental Conaitions RY »=235| 340--4807=23Q R>=34 HB 105-145
I, |
AT: 83639987 - 01
Zeretdrungsireie Prifung: - Befund: Werkstofigltenachwels des B by
Non-destructive test: Result: Cerlificate of base ial/Cerifical des matenaux utilisas
Controle non deslructive: Rapport: - . - PrOidruc
Z’,’:‘"anh;‘,;’,;'s?s‘."'“'“""‘ - Befund: Manutacturer/ | EN 10204 Tube WC/No. Dimensions bl
Aewalyse spectrale: Rapport: Foumisseur Tube C d/un/no. Dimensions hydrg:rliqw
¢ Verformungstemperatur:850-9%50 Grad Celsius|{BENT.| 3.18B 2314585) 63x 3,2 *
© ‘orming Temperatur 1850~-950 Grad Celsius
WErmebehandl./Heatireatment/Traitement Termique | Beelchtlgung und A
- visual inspeclion and dimensional check:
normalisierend um- Controle visuel ed dimensionel:
geformt, hot forwed
a3t controlled tamperfture
IN ORDER _0.B. #=Difkhtheitkpriifun
Schmelzanalyse:/ Chemical Analysis/Analyse Chimique: a=Hydraulictest:in
Schmelze-Nr,
Heat-No. % C % Si % Mn %P %S % Cr % Mo % Ni
No. de Coulée
732232(0,095 0,1460]. 0,480 0,007 0,005 0,100 0,030 0,080
% cu | %.Mb| #%.Ti] % _y| CEVY f
732232|0,180

Dio gestelten Anforderungen sind ertliit.
The requirements are lulfilled.
Les conditions imposées sont salisfalles.

Zertifiziert nach Druckgerdte Richtlinie 97/23/EG
Certified ace. to PED 27/23/EC
gherprift als Hersteller nach ADZ2000-WO/TRD 100

ARMAAA LA 2R AN

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1




S

» ¢z 83619668
ISPAT NOVA HUT A.S.  1SPAT NOVA HUT a.s., Ostrava, Kuntice, Vratimovské &.p. 689, PSC 707 02, Czech Republic
i INSPECTION CERTIFICATE"3.1.B" (EN 10204) No.: 58329/04
2 [ Customer’s Order (P.0O.) No./Item No.: 3 | Work’s Order No.:

099/77707324/EK 49738/0/04
4 | Supplier’s Order No.: 5 | Advice - Note No.:
2205504/010 914059

6 | Quantity delivered: 9 | Customer :

pes mtrs kgs

bdls feet Ibs l_ —]

419 2455.000 v 24240 ROHR FLANSCH FITTING

HANDELS GMBH

7 | Size: 114.30 X 3.60MM CARL-ZEISS-STRASSE 21

Art.Nr.: 331969

8 | Material - Grade:
ST35.8/1 / P235GHTCl v

288 03 STUHR

| BRD 1

10 | Product, conditions and terms of delivery:
Nahtlose Kesselrohre - Seamless Boiler , s/
DIN 2448-81, EN 10220-2/02 , DIN 17175-79, EN 10216-2/02.

Zustand nach dem Warmwalzen. Hot finished as rolled.

AD2000 Merkblatt W4 9/01+10/03 (RW TUV ESSEN), TRD 102-6/98, TRB 100-2/95. v ll

Il -

1T | Marking: Manufacturer’s mark, mill inspectors stamp

NH

AT 83649668 - 01

12 | Heat chemical analysis (%)

[ 35 ] Steel made by basic oxygen process, fully killed, strand casted

29 | Ring tensile test (DIN 50138) - satisfactory

13 |HeatNo.: | € | MN st | P S | cu] Ni c | Mo | Al
36090K /| 0.09 0.58 0.224 | 0,011 |0.008 0.08 0.03 0.04 | 0.004 | 0.026
36080KY | 0.10 0.57 0.217 | 0.011 |0.013| 0.09 0.02 0.04 | 0.004 | 0.024
35265K | 0.11 0.56 0.212 | 0.017 }0.013| 0.15 0.03 0.07 { 0.006 | 0.028
36096K /| 0.09 0.56 0.208 | 0.018 |0.010| 0.17 0.02 0.05 { 0.003 | 0.030
14 ——I Continues on appendix
15 | The content of by all heats complies with requirements of
16 | Test results: MPa MPa % S5d J °C
13 | Heat No, 18 Specimen No. | 19 Yield point | 20 Tensile Strength 21 Elongation 22 Impact test 23 Hard. value
17 {Requirements: ST35.8/1 min, 235 360- 480 min, 25 %] min
TTPRESGH | min. 235 | 360500 | pcagr S A N
TCl1
36090K 374 458 37.0
363 456 36.0
36080K 372 451 375
327 425 41.0
35265K 343 448 375
36096K 386 473 38.0
14 ~_l continues on appendix
24 | Surface inspection and dimensions measuring without 30 | Hydraulic test - min, test pressure
complaints X
25 | Flattening test - satisfactory 31 | The pipes tested on tightness by NDT
26 | Expanding test~ satisfactory FLUX-LEAKAGE in acc. to SEP 1925-01-80, EN 10246-1/36 X
27 | Bending test - satisfactory ROTOMAT HS - typ 6.717.51
28 | Ring expanding test (DIN EN 10236) - satisfactory X | 32 [ Nondestructive Elektromagnetic Testing

33 [ALL PIPES CONFORM TO THE ABOVE MENTIONED STANDARDS AND ORDERING REQUIREMENTS AND AGREEMENTS.

Date / Prepar.: 1. 12, 2004/Vo

TEL.: ++420-59-733-3644
FAX: ++420-59-733-2062

£2. 287016 15F

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1
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voestalpine

TUBULARS

Abnahmepriifzeugnis B Nr/No. 234561

(gem. EN 10204 - Bescheinigung (ber Werkstoffpriifungen - 3.1)

Inspection - Certificate B

{according to EN 10204 - 3.1)

Bestallor: RFF ROHR FLANSCH FITTING HANDELS GMBH BestellNr.: (or D e
Purchaser: D-28816 STUHR, Carl-Zeiss-Strasse 21 Yourorder No.: g6/00/04
Hersteller: Auftrags-Nr.:
Manufacturer:  VOestalpine Tubulars GmbH & Co KG ounuitrags-Nr.: - 224304
. NAHTLOSE STAHLROHRE v 02253/56756
Priffgegenstand Versandanzeige:
. Y SEAMLESS STEEL TUBES/ TUBES SANS SOUDURE EN : 98 v, 26.11.2004
Object of tests: Dispatch advice No.:
ACIER
Exigence:
Anforderungen: ) Erschmelzungsart:
Requirements: EN 10216-2/DIN 17175 Melting process: Y
Werkstoff: P 235 GH TC1/ St 35.8 / Giltestufe (Classe) 1, TRD 102, AD W4-2000 7 Zeichen des Lieferwerkes: v
Material: TRB 100 Marking of producer a
Ausgestellt im Einvernehmen mit dem TUV-Bayem v. 1982-04-24,
Issued with the TUV-Bayern's understanding, dated 1982-04-24.
Auf cine Gegenzeichnung durch die zustindige Techn. Uberwachungs- |
Organisation kann aufgrund des Schreibens des TUV-Bayern’s v. ‘
1984-06-14 verzichtet werden.
According to the TUV-Bayern’s letter, dated 1984-06-14, the counter
Signature can be deleted the competent supervising organisation.
AT, 8387 -
Qualititsmanagementsystem gem. DGRL 97/23/EG (PED) - Anhang 1 — Abs. 4.3 | 2255 - 01
Quality Management System according DGRL 97/23/EG (PED) — Annex 1, para. 4.3 .
Kennzeichnung:  Marquage:
Marking: Die stamped on both ends: va DIN 17175 EN 10216-2 ST 35.8 P235 GH TC 1 Chg. Q8
arking: Colour marking: 2 white colour rings
Ausfihrung:
Condition:
schwarz, glatt, ohne Rostschutz, senkrecht zur Rohrachse ge-
Wérmebehandlung:  schnitten, warmgefertigt 850°-1000° C (entspr. normalgeglihtem Stempel des Sachversténigen:

Heat treatment:

Stamp of i tor:
Zustand) p ol inspec

Umfang der Lieferung / Volume of deliveryf

Pos.-Nr.: Stiickzah! Abmessung Schmelze Nr. Probe-Nr.:
ltem No.: Number Of kg m Dimension Heat No. Test-No,
Poste n° Numbre Dimension N° Coulée N° d' éprouvette

01 96 10960.00 579.58 v 168.3 x4.5mm 447468 » 69611

01 24 2932.00 156.84 v 1683 x4.5mm « . 447468 v 69611

01 72 8793.00 469,74 v/ 168.3x4.5mm v 344297 v 69610

Kindberg, 29. November 2004

Page 1 of j

voestalpine Tubulars
Qualitatsstelle /

mbH KG
lj nment

voestaipine Tubulars GmbH & Co KG, Alpinestrafie 17, 8652 Kindberg-Aumiihl, Austria

T. +43(0)3865-2215-0, F. +43(0)3865-2215-212, www.valubulars.com
Rechtsform: Kommanditgesellschaft. Sitz: Kindberg/Austria. FN 165400k Handelsgericht Leoben
DVR 0592684, UID-Nr. ATU 43630406

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1




. " voestalpine ‘ m "“”““

TUBULARS

Umfang der Lieferung AT: 83872255 - 02

Volume of delivery

Schmelze Los
Heat Lot
344297 69610 -- 01
447468 69611 -- 0l

Ergebnis der Prifung
test results

1 vVisuelle Inspektion/ Visual Inspection: o.B./satisfactory

2 Dimensionskontrolle/ Dimensional Inspection: o.B./satisfactory
3 Ringzugversuch/Ring-Tension test: o0.B./satisfactory
4

.( Elektromagnetische Prifung nach SEP 1925 als Ersatz fiir den Nachweis der
Dichtheit / Electro-magnetic examination acc. to SEP 1925 as substitution for
hydraulic leak-thightness: o.B./satisfactory _EN 10246-1

voestalpine Tubulags Gm| Co KG
Quality Pepartment

Kindberg, 29.11.04 "”"5‘}?" i :‘ ?7"”?
Der Werfssachversténdige
Pagel ofb Works Inspgctor / L'Expert d' usine

voestalpine Tubuters GmbH & Co KG, Alpinestraiie 17, 8652 Kindberg-Aumahl, Austria /

T. +43(0)3865-2215-0, F. +43(0)3865-2215-212, www.vatubulars.com s — . e
Rechtsform: Kommanditgeselischafi, Sitz: Kindberg/Austiia. FN 165400k Handelsgaricht Leaben N.-‘:’ _", s o :,' ?
DVR 0592684, UID-Nr. ATU 43630406 "

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /2



(vm
-
L
I
£
VU
.
[ 2 N

UBqoeT WOUEBSRLRH X00YSSH Nd BuisTy/Sienpuly ZuS Y

90¥0E9EY MLV “IN-QIN ‘¥892650 HAT

2] et

WOOrSIBNGIIBA MMM ‘21251 Z2-598E(0)EY+ 'd ‘0-5122-598E(0)EVT L
BusY *ynuny-Bieqpuny 2598 L1 egenseudy ‘O 00 3 HAWD ey auideIsaon

DX 00 3 HQWO SIERGn . suId{EISeoA

M josebed

01 1°62 ‘Bieqpuid

10000 ¥¥000 ZE00'0 €820°0 61000 0/E0°0 €€00°0 82000 0100 OLE00 26000 LE100 0/99°0 0S0C0 62L0°0 8Svivy
10000 SY00'0 E€S00°0 S620°0 61000 08900 YE00'0 0S000 0ECO'0 02e0'0 88L0°0 0L10°0 0¥S9'0 01220 S0.0°0 L6cvyE

d aN ug v iR no A O IN 10 S d un IS o)

1eay 9Z[oWYOS
%IubleMm % SIYOIMBY)  Sishieus 1e8H 9SA[BUBZ[BWIYOS
synses 1se} [evnway) Buninid ayssusy)
— 01°8¢ 130)4 6T o'y 00°ST uwjpns ¥ N 10 AV 11969
mu 08'v¢ (404 ¥8C 0Ly 00°¢T wjens ¢ N 10 AV 11969
— g ov'ee zor €8T 0Ly 00°ST ugppaRs 7 N 10 av o 11969
E——— 01°9¢ 80v 98T 09%¢ 00°ST wyens 1 N 10 av 11969
—_— m 01°CE 66€ 987 09t 00°ST wiens v N €0 AV 01969
= w 08°%¢ sov 06T 0T¥ 00'ST wpens € N €0 AV 01969
_— m ov‘og 80¥ 98T 0¥y 00°ST wpens ¢ N €0 av 01969
= <« 00'zE YOy 6T 09'% 00°ST wjeng 1 N €0 4V 01969
o 08¥ - 01519
0'st 09¢ SET woy UOA

PGS =07 JAUUYN WU/N 0z 04 ww
uopebuoig  yibuaxng ejsusl yibuens plaiA usunoeds ON 101
o, Bunuyeg uevbnselbnz ezusidyoens  rwgeusqold S0

i3

-

J

6Gugse) jeowreyoepy Bunynid ayosiueyIajy
syvingn.i

ouldie1sa0A

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /3



Abnahmepriifzeugnis Nr. 20411506.02

Test report/inspection Cerlificate N°

Nach DIN EN 10204 - 3.1.B
According

J

RFF Handels GmbH
Carl Zeiss Str. 21
28816 Stuhr Brinkum

|I|

AT: 838

Il

il

74456 - 01

QW

DIN EN IS0 B0012000

FI3 F7 F¥56
WILHELM ¢ £
GELDBACH ™\~

)

Piping Equipment ! £
Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH
Amtsstraie 4 D - 31552 Rodenberg
Telefon +49 (0) 5723 /7407 -0
Telefax +49 (0) 56723 / 7407 - 22
EMail  info@geldbach.com
USt ID-Nr.: DE 811 709 775

Datum: 16.11.2004

i Ihre Auftrags - Nr. 77707240H

; Your order - n®
1

Rechnungs - Nr. 20411506

Invoice - n°

Lieferdatum 16.11.2004
Delivery date

&

Zeichen des Werksachverstindigen S\

Kennzeichnung Zeichen des Herstellers
Marking: Manufacturers mark Inspectors stamp
Bezeichnung Werkstoff Priifgrundlagen / Anforderungen Lief.-zust.| Erschm.
Designation of article Material Requirements Del. cond. | Meiting proc.
DIN2633 PN16 XBCrNiTi18-10 DIN17440 / +AT E
DN 40/48,3 1.4541/ F321 AD2000 - W9; -W2; - W10/ TRD107/ TRB100
[ Pos.Nr|Menge|Abmessung Schmelze Nr.;Code - No, [Probe - Nr.
/ emn® | Quantily |Dimension Heat n° Test n°
S| 2 | 7e3’|oNaomss/ 04881.7 2 1 2 3 4
Schmelzanalyse / Heat analysis
(schmelzeNr.] C | si | Man| P | s | C | Mo | NI | AL | Ti | N [Cu| V | ND
; Heatn® % % % % % % % % % % % % % %
04881, I 0,047[ 0.390‘ 1.190! 0,040| 0,005 17,350| 9,400 0,240| |
Mechanische Priifungen / Mechanical tests
Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045, ISO -V - Probe / impact test
Harteprofung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5/ Brinell hardness test
Priuftemperatur: RT °C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,22% cn
Probe - Nr. P:-oben- Streckgrenze Zugfestigkeit |Dehnung | Einschn, Schlagarbeit Hérteprifung
age
Test n® Diregcllon Yield strength Tensile Elongation | Reduct of Energie of impact Hardness
strength area
Re Rm A Z
Rp 1% Reh / Rp L0=5d0 J
0,2%
N/mm2 | N/mm? | N/mm? % % 11213 |2 HBW
( 1 t 255 220 560 50,0 123 | 118 121 121 154-178
2 t 265 230 550 52,0 125 1 119 120 121
3 t 260 225 570 51,0 124 | 121 | 122 122
4 t 270 235 555 54,0 123 1 117 | 126 122
Weitere Priifungen /Additional tests
i MaR- und Sichtpriifung / surface and dimensional inspection ohne Beanstandung
iK Test gem. DIN 50914 /tesling the resistance of stainless steels to intergranular corrosion ohne Beanstandung
Priifung auf Werkstoffverwechselung / testing for material discrepancies ohne Beanstandung
Kerbschlagarbeit bei -190° C 4’2,!‘453 444

Die gesteliten Anforderungen sind erfillit. Der Werksachversténdige
The requirements are fulifilled

Oberpriift nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TUV Hannover/Sachsen-A

Zertifiziert nach Druckgerite-Rich
TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr, 0045

Approved acc. to AD
Equipment Directive (

Q;:’(M&..

nhalt e.V, mit Yéﬁicht auf Gegenzeichnung.

tlinle (97/23/EG) durch die TUV CERT - Zertifizierungsstelle fliir Druckgerédte der

2000 - Merkblalt WO/TRD 100 by TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. with renounce of countersignment. Certified acc. to Pressure
97/23/EG) by TUV CERT - Cerlificalion body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1
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TELEFON (06223) 9986-0

TELEFAX {05223) 998689

eMail Lindemann-Buende@t-online.de
USt-1dNr. DE 124330915

LINDEMANN

GMBH & CO. KG ALBERT-SCHWEITZER-STRASSE 167
ORION EISENVERARBEITUNG D-32257 BONDE

_(/.u.n I LINDEMANN GMBH & CO. KG - P.O. BOX 2260 - D-32222 BUNDE | EN10204- 2,1 B Abnabmeprifzeugnis

Fianraciurer Wors certificate/
Foumsseut :’:::ﬁ";rd vane Biinde, den 3.12.04
REF HANDELS GMBH Your ordar Ko./of QO /777132445
Vot commands ne./d PFU‘F Nr. ' 1027]
Werke-Nr.
Bstolr POSTF 18 6% st so9n6/ 2027 dKennelchnung:
Chent Zelchen des Herstellers: Werkstoff
20803 STUHR 1/ BRINKUM Mark of fectory/ Poincan o usine ﬁ ataral/ Maténe! A
Stempel dee Werk hverst, 8Schmelze-K N,
Y VI W <
”';I'é,'#'- 3(‘)(2/‘;‘;,1’;;" NAHTL., ROHRBDGEN DIN 240 Qv Scmn;;:j;l::ng-Nr. sca‘i?a.lillv.o.m' Sp;m:ko
Poste Nombre SEAMLESS EL ROWS FOR WELDING Charge-Symbole-No. No. de Coulée  |Eprouvette no,
F-8T3%.8 I+ DIN L7175 0/79 |
A0 R000-Mh1L . Wi3/W4 , HPIOOR, TR 1077109 DIN R470/71 |
aem, Richtl, OP/AB/EG,TRE 100, VdTIV-Mbl. 1RE52
2 ?()(),I”N"()Od"1“" G0-3-  88,9x 3,3 5-Fv R A4a33 HRABO4 4433

FASE O+l = BLATTE ENDEN plan ends
FASE 2+4F = DIN 2° LLLES7EL,EORM 21/22  bevelled ends

Ergebnis der Priifungen:/Test Resuits:/Valeurs obtenues: Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch Hirteprifung
.Nr. | Probeniage Abmessung  |Pruftomperet| Strockgrenze z““'“"“"'" Dehnung | Einschniirun Kerbschiagsrbelt
Probe-Nr. Text postion der Probe Test {emparal Yield strength ﬁg’s'%f,gg"ag,a E)ongahog Reduclion Impact Value Hérte HB 187,5/2,5
Specimen-No. 1 Fosition de 8%22;'%2 Temp, d gsse: Limite Blastique rastion Allongement Striction ésilience Haroness
. L\

Eprouvalte no. | [Eprowvelie mm 2 Nimm? Nimm?2 2750 % % TS0 \oue RT Dureté
L=Langs Anforderungen: Yy A
Q=Quer Requirements . - - - 'T .:4 £ . [ [
T = Tangenial Condfions RY »RBH BA0-480 NSO HE LOO- 1L A5

4433 l “ 129~139
|

| AT: 83892184 - 01
1 |

Zorstdrungsfreie Priifung: Betund: Werkstofigltenachwels das El h

Non-destructive lest: Result: Certificate of base ial/Certifical des matenaux ulilisds

Contréle non destructive: Rapport: Prifdruck
Verwechslungsprilfun Befund: " gria- bmossung fest prassure
Soasiom anoh s?s P a: o Manufacturer/ EN 10204 Tube WC/No. Dimensions
Anaiyse speclrg i Rapport: Fournisseur Tube C dlunino. Dimensions hyd/gua/iique

RENT.[ 2.1B | 228424 63x 3,2 *

¢/ Varformungst emperatur i §50-950 Grad Celsi
( Forming Tewnpasratur BE:'() =250 Grad Delsius
Wirmebehandl/Heattreatment/Traiternent Termique | Beslcht th und A

— Visual inspection and dimensional check:
normalisierend um—- Conlréle visuel ed dimensionel:

gaforwmt, hot FTormead
at controlled temperpture

IN ORDER 0,8, amilehtheitspriitfung o B,
Schmelzanalyse:/ Chemical Analysis/Analyse Chimique: A=Hydraulictestiin avdar

Schmelze-Nr.
Heal-No. % C % S % Mn %P % S % Cr % Mo % Ni 4 .
No. de Coulée &l

HRRBO4 0,100 0,170 0,470 0,005 0,002 0,110 0,030 0,100 0,03

Hefa % Nb AL Yo GEV

5223041 0,140

Rom eniso $o01 : 2000)

Dile gestellten Anforderungen sind erfliit. UNDEMANN' e

The requirements are fullitied,
Les conditions imposées sont salisfailes.

7ertifiziert nach firuckgerite Richtlinie 972/23/E0G
Cartified acc, Lo PED 97/23/7EC
( Uherprift als Hersteller nach ANZOOO~-WO/TRD 100

” s AR N A LIN IR A

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1



Abnahmepriifzeugnis Nr. 20501008.02

Test report/inspection Certificate N°

Nach DIN EN 10204 - 3.1.B
According

;J

RFF Handels GmbH
Carl Zeiss Str. 21
28816 Stuhr Brinkum

JILENTHIR

AT: 83957262 - 01

DIN EN |50 $004:2000

f
i
I
l
l
1

T 65 7ebe

WILHELM + £
GELDBACH ™,

14
- - Ld ’
Piping Equipment '¢/ Lf ¢
Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH
Amtsstrale 4 D - 31552 Rodenberg

Telefon +49 (0) 5723/7407-0
Telefax +49 (0) 6723 /7407 - 22

EMail info@geldbach.com
USt ID-Nr.: DE 811 709 775

Datum: 07.01.2005

Rechnungs - Nr. 20501008

Invoice - n°

Ihre Auftrags - Nr. 77707366C

Your order - n°

Lieferdatum 07.01.2005
Delivery date

&

Kennzeichnung Zeichen des Herstellers

Zelchen des Werksachverstindigen J8\
Inspectors stamp

Marking: Manufacturers mark
Bezelchnung Werkstoff Priifgrundliagen / Anforderungen Lief.-zust.|Erschm.
Designation of article Material Requirements Del. cond. | Melting proc.
DIN2633'PN16 c228y DIN17243, vdTUV - WB 350/3; DIN2470-1; +N SM
DN 200/219,1 1.0460 DIN2528/ AD2000-W9, W13/ TRD107,TRB100 /
, 'Pos.Nr|Menge| Abmessung Schmelze Nr.| Code - No. |Probe - Nr.
3m n® | Quanlity |Dimension Heat n° Testn®
\‘/ 2 4414 |DN 200/219,1¢ 34161¢ 330-1 330-2 330-3 3304
Schmelzanalyse / Heat analysis
Schmelze Nr. | C Si Mn P S Cr Mo Ni Al Ti N Cu Vv Nb
Heat n® % % % % % % % % % % % % % %
34161 0,200{ 0,230{ 0,540} 0,013; 0,015 0,130 0,020
Mechanische Priifungen / Mechanical tests
Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; 1SO - V - Probe / impact test
Harteprifung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 / Brinell hardness test
Pruftemperatur: RT ° C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,29% by
Probe - Nr. Plroben- Streckgrenze Zugfestigkeit |Dehnung | Einschn, Schlagarbeit Hirteprifung
age
Testn® Dire%tion Yield strength Tensile Elongation | Reduct of Energie of impact Hardness
strength area
Re Rm A 4
Rp 1% Reh / Rp Lo=5do J
0,2%
N/mm2 | N/mm2 | N/mm? % % |V |23 |Z M HBW
(k - 330-1 t 280 440 27,0 132 | 138 | 144 138 125-127
~ 330-2 t 290 451 35,0 119 | 119} 121| 120
330-3 t 280 446 35,0 104 | 107 | 117 109
330-4 t 280 449 31,0 131 | 109} 120 120
Weltere Prilfungen /Additional tests
Maf- und Sichtpritfung / surface and dimensional inspection ohne Beanstandungen
IK Test gem. DIN 50914 / testing the resistance of stainless steels to intergranular corrosion -
Prifung auf Werkstoffverwechselung / testing for material discrepancies -

Die gesteliten Anforderungen sind erfiilit. Der Werksachverstindige
The requirements are fullfilled

Uberprift nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch
Zertifiziert nach Druckgeréte-Richtlinie (97/23/EG) durc
TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045

Eetehhodec

den Tl']_\/ Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
h die TUV CERT - Zertifizierungsstelle fir Druckgerite der

Approved acc. fo AD 2000 - Merkblatt WOITRD 100 by TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. with renounce of countersignment, Certified acc. to Pressure

Equipment Directive (97/23/EG)

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1

by TUV CERT - Cetification body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body,

reg.-no. 0045




BITE 4063

voestalplne

TU BULARS
Abnahmepriifzeugnis B Nr./No. 234997
(gem. EN 10204 - Bescheinigung iber Werkstofipriifungen - 3.1
Inspection - Certificate B
(according to EN 10204 - 3.1)
- REFB:
Besteller: ggz ;;2; 232222 ;'1“'"9 Handels GmbH y Besateﬂ-'z\lr.: oggggoz%goa;/EK
P : . V. 29.10.
wehaser  »8816 Stuhr Deutschland our order No.: v
ﬂ:f&f:g{&ren voestalpine Tubulars GmbH & Co KG oo uftrags-Nr-: - 223969
Pri and NAHTLOSE STAHLROHRE v _ (02253/57358,57382
Objontoftosts: SEAMLESS STEEL TUBES/ TUBES SANS SOUDURE EN yerendenzelde: v, 10.01.2005
ACIER
Exigence:
Anforderungen:  EN 10216-2/P235GH TC1 - DIN 17175 Ausgabe 1979/ TRD 102, AD W4- Erschmelzungsart: Y
Requirements: 2000, TRB 100 4 Melting process:

Werkstoff;
Material:

Kennzeichnung:

Zeichen des Lieferwerkes:

P235GH TC1/ST 35.81 ¢ Marking of producer

in Ubereinstimmung mit der Druckgeraterichtlinie 97/23/EG Anhang |, Absatz 4.3
Ausgestellt im Einvemehmen mit dem TUV-Bayem v. 1982-04-24. ' “ ‘m

va

Issued with the TUV-Bayem's understanding, dated 1982-04-24,

Auf eine Gegenzeichnung durch die zustindige Techn. Uberwachungs-
Organisation kann aufgrund des Schreibens des TOV-Bayemn®s v.
1984-06-14 verzichtet werden.

According to the TUV-Bayem’s letter, dated 1984-06-14, the counter
Signature can be deleted the competent supervising organisation.

AT: 83971063 - 01

Marquage:
Tube die stamped on both ends: va DIN 17175 EN 10216-2ST 35.8 P 235 GH TC1 Chg., QS

Marking: Colour marking: white

Label; voestalpine Tubulars GmbH & Co KG, Anr.223969,

BNr.099/77706987EK, ArtNr. 67313, ST 35.8 P 235 GH TC1, Abm,, Chg., Stk., Meter
Ausfihrung:
Condition:

schwarz, glatt, ohne Rostschutz, senkrecht zur Rohrachse ge-

Warmebsehandlung:  gchnitten, warmgefertigt 850°-1000° C (entspr. narmalgeglthtem Stempel des Sachverstanigen:
Heat treatment: Stamp of Inspector:

Zustand)

Umfang der Lieferung / Volume of delivery:

Pos.-Nr.: Stiickzahl Abmessung Schmelze Nr. Probe-Nr.:
( item No.: Number Of kg m Dimension Heat No. Test-No,
Poste n® Numbre Dimension N* Coulée N° d' éprouvette
03 16 1825.00 97.00 v 168.3x4.5mm / 447468 v 69611
03 113 13360.00 723.49 - 449117 71401
03 22 2622.00 138.00 - 344297 v 69610
03 21 2500.00 134.00 p 344297 v 69610
03 21 2616.00 143,00 - 97 v 69610
voestalpine Tubulpsy GmbH & Co KG
Qualitatssiglle /, lity Department
7 PN ' ('..‘: ‘5. v v
Kindberg, 11. Janner 2005 N__O_ S b bend B
Page 1 ofq Der Werk§sachverstandige
Works Inspgdtor / L'Expert d' usine

voestalpine Tubulars GmbH & Co KG, AlpinestraBe 17, 8652 Kindberg-Aumihi, Austria

T. +43(0)3865-2215-0, F. +43(0)3866-2216-212, www.vatubulars.com

Rechtsform: Kommandi hafl. Sitz: Kindberg/Austria, FN 165400k Handelsgericht Leoben
DVR 0592684, UID-Nr, ATU 43630408

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1



voestalpine

. Vees A

Umfang der Lieferung AT 83971063 - 02

Volume of delivery

Bund Nr. Schmelze Ersch. Art Los Warmebeh. - Rohr
Bundle No.  Heat Melting Process Lot Heat Treatment - pipe
344297 69610 AD 03
447468 69611 AD 01
449117 71401 AD 06

Ergebnis der Priifung

test results

1 Visuelle Inspektion/ Visual Inspection: o.B./satisfactory

2 Dimensionskontrolle/ Dimensional Inspection: o.B./satisfactory

3 Ringzugversuch/Ring-Tension test: o.B./satisfactory » v
™ 4 Elektromagnetische Prifung nach SEP 1925 als Ersatz fiir den Nachweis der

Dichtheit / Electro-magnetic examination acc. to SEP 1925 as substitution for
hydraulic leak-thightness: o.B./satisfactory

y. ™ 1 =~ . 7
Kindberg, 11.01.05 bé?.&tf L

Pagelofy

voestalpine Tubulars GmbH & Co KG, Alpinestralie 17, 8652 Kindberg-Aumilhi, Austda

T. +43(0)3665-2215-0, F. +43(0)3865-2216-212, www.vatubutars.com

Rechisform: Korr hafl. Sitz: Kindberg/Austria, FN 165400k Handelsgericht Leoben
DVR 0592684, UID-Nr. ATU 435630406

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2



voestalpine

¢ TUBULARS

b Mechanische Priifung Mechanical testing
Los
Lot No
von from:
bis to:
69610 AD 01 N 1 Streifen
69610 AD 02 N 1 Steifen
69610 AD 03 N 1 Streifen
69610 AD 02 N 2 Streifen
69610 AD 03 N 2 Streifen
69610 AD 03 N 3 Steifen
69610 AD 03 N 4 Streifen
69611 AD 01 N 1 Streifen
69611 AD 01 N 2 Streifen

£ 69611 AD 01 N 3 Sweifen

& 69611 AD 01 N 4 Steifen
71401 - 01 N 1 Streifen
71401 -~ 01 N 2 Streifen
71401 -~ 01 N 3 Streifen
71401 - 01 N 4 Streifen
71401 -- 01 N 5 Strifen
71401 -~ 01 N 6 Streifen

Kindberg, 11.01.05

Pagspl

Probenabm.

Specimen
mm

25,00
25,00
25,00
25,00
25,00
25,00
25,00
25,00
25,00
25,00
25,00
25,00
25,00
25,00
25,00
25,00
24,90

4,30
4,10
4,60
4,40
4,40
4,20
4,60
4,60
4,70
4,70
4,40
4,60
4,60
4,50
4,50
4,30
4,60

Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung %

Yield Strength Tensile Strength  Elongation
Rp0.20 N/mm? N/mm? Lo= 5¢
235 360- 25.0
- 480

291 410 35,70
291 405 35,90
292 404 32,00
286 408 34,70
286 408 36,40
290 405 34,80
286 399 35,10
286 408 36,10
283 402 33,40
284 402 34,80
292 403 38,10
292 400 42,70
282 396 39,50
275 389 35,30
276 386 34,00
291 399 35,50
281 395 35,30

! AT

voestalpine Tub

I

A

83971063 - 03

GmbH & Co KG

achverstandige

voestalping Tubulars GmbH & Co KG, Alpinesirae 17, 8652 Kindberg-Aumithl, Austria

T. +43(0)3865-2216-0, F, +43(0;

Rect : Ko

DVR 0592684, UID-Nr. ATU 43630408

P

¢

)3865-2215-212, www.valubulars.com
naft, Sitz: Kindberg/Austria. FN 165400k Handelsgericht Leoben

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /3
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8400 0548

KREMO-VWERKE P

Hermanns GmbH & Co. KG KREMO

Kremo-Werke Hermanns GmbH & Co. KG - Postlach 101253 . 47712 Kreteld Abnahmepriifzeugnis gem.
| Inspection Certificate acc.
Firma EN 10204 3.1.B
RFF Handels GmbH
. Nr.: 300686/200501

Carl-Zeiss-Str.21 l

D - 28816 Stuhr (Brinkum), A1:84000548-01

Datum: 17/01/2008

Bestelinummer; 099/77712 721/EK Herstellerzeichen: : Prisfzeichen;
Customer’s Order Nr.: Trade-mark: Test-mark:
Bestelldatum: 25/10/2004 Avuftragsnummer: 4.032956
Date ot Order: Order No.: 12403
. Priifgegenstand:. Discription Part
Pos.: Menge: Gegenstand und Abmessung: Schmelzen-Nr.: Kurzzeichen
ltem: uantity: Articel and Dimension: Heat.No: Test No.:
1 300 80 / 88,9 x 2,3 W 1.4541 4211516V ALT
& Rohrbogen DIN 2605 - 33 - 90° AD-WO
Werkstoff.Nr: Normbez. Wirmebehandelt:
Material-No; Grade of Heat treatment:
— 1.4541 ¢/ Material: XecrNiTi 18 10
Technische Lieferbedingungen Privfbedingungen: Erschmelzungsart
Technical delivery conditions: Test requirements: Steelmaking Process
DIN 2609 ¢ DIN 17457 PKl
= v
DIN 2605 T1 / V=1,0 Vormaterial-Hersteller:
Ausfuhrungsart: Manufacturer
Method: AST

Chemische Analyse: Chemical Composition

Kurzzeichen, %C %Si %Mn %P %S %Cr %Mo %Ni %Ti
Vorschriften "
Requirements | <0,08 <1,0 <2,0 <0,045 | <0,015} 17,0-19 9-12 $xC<0.7
ALT 0,034 0,45 1,55 0,022 0,008 17,43 9,07 0,39 0,02
Mechanische Eigenschaften: Mechanical Properties
Probennr.: Probenlage | Priaftemperatur Rp0,2 % Rpl,0% Rm AS Z Harte
Test.No Pos. of Test Testtemp. N/mm2 N/mm2 N/mm2 (%) (%) Hardness
Vorschriften Q RT 205 515 35 HRB
Requirements
' 0 RT 308 594 58 86

bei rt/pickled and passived
gebeizt und passiviert/p P Hersteller nach AD2000-WO gem8 TRD 100

T{V Zulassung 01 202 926/A-00 0007

Oberflachenbeschaffenheit : ohne Beanstandung Manufacturer to AD2000-WO/TRD 100
surface : without complaint TUV-certificate 01 202 926/A-00 0007
. Hersteller nach DGR 97/23/EG
Verwechselungsprufung : ohne Beanstandung TOV Zertifikat 01 202 926/Q-00-0007
Check for mix-up of Material: without complaint Manufacturer to DGR 97/23/EG

TUV-certificate 01 202 926/Q-00-0007
Bestandigk. geg.interkristalline Korrosion gem.DIN50914: ohne Beanstandung
Intergranular corrosion test according to DIN 50914 : without complaint

Ergebnis der Priifungen: Die gestellten Anforderungen sind erfiillt, Der Werkssachverstiindige

Test results: The reanirements are fullfilled. . . Workinspector .
Diese Bescheinigung ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrift

glltig.
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ISPAT NOVA HUT AS.  1sPAT NOVA HUT a.s., Ostravs, Kuniice, Vratimovsks &.p. 689, PSC 707 02, Czech Republic
1 INSPECTION CERTIFICATE"3 1.B" (EN 10204) No.: 50447/05
\o. [ [Customer's Order (P.0-) No./ltem No.: Work's Order No.:
099/77707389/EK 26069/0/05
4 | Supplier’s Order No.: 5 | Advice - Note No.:
2200155/007 910224
6 | Quantity delivered: 9 1| Customer:
pes mtrs kgs '
bdls feet Ibs N 1
360 2050.000 ¢ 6290 ROHR FLANSCH FITTING |
HANDELS GMBH
| 7 |Size: CARL-ZEISS-STRASSE 21 |
| 483X 2.6 MM v Art, Nr.: 343509 . 288 03 STUHR
8 | Material - Grade: I_ BRD _J
ST358/1, P 235 GHTC1 ¢

10 | Product, conditions and terms of delivery:
Seamless boiler. Nahtlose Kesselrohre. /
DIN 2448-81, DIN 17175-79 , EN 10216-2/02, AD-2000 Merkblatt W4 -9/01 + 10/03 (RW TUV ESSEN), TRD 102-98, TRB 100-95,

PED 97/23/EC Annex I par.4.3, v
Hot finished as rolled. Zustand nach dem Warmwalzen.

i 11 | Marking: Manufacturer’s mark, mill inspector’s stamp

C -

12 [Heat chemical analysis (%) [35 | Steel made by basic oxygen process, fully killed, strand casted
13 |HeatNo: | € | MN st | P S |cu] Ni_Jcr| Mo | Al
37985K 7| 0.09 | 0.60 | 0.211 | 0.011 [0.015] 0,13 | 0,04 | 0,04 | 0,006 0,028
14 —-l continues on appendix
15 | The content of by all heats complies with requirements of |
16 | Test results: MPa MPa % 54 J °C
13 |HeatNo. 18 SpecimenNo. | 19 Yield point | 20 Tensile Strength 21 Elongation 22 Impact test 23 Hard. value
17 | Requirements: ST35.8/1 min, 235 360- 480 min. 25 %] min
B T T oyl AR % TSl I - T AR BT S R I
37985K 372 469 33.3
305 431 34.0
359 450 40.8
340 438 343
329 437 g4
304 404 38.7
14 _I continues on appendix
24 | Surface inspection and dimensions measuring without 30 | Hydraulic test - min, test pressure
complaints X
25 | Flattening test (DIN EN 10233) - satisfactory X [ 31 [ The pipes tested on tightness by NDT
26 | Expanding test (DIN EN 10234) - satisfactory EDDY CURRENT in acc. to SEP 1925-01-80, EN 10246-1/96 X
27 | Bending test - satisfactory DEFECTOMAT CP - typ 2.842
28 | Ring cxpanding test (DIN EN 10236) - satisfactory X | 32 | Nondestructive Elektromagnetic Testing
29 | Ring tensile test (DIN EN 10237) - satisfactory

j'% § isﬁAT NOV' \ -
“:lei(\vA HOE e A "H’TA S.

33 [ ALL PIPES CONFORM TO THE ABOVE MENTIONED STANDARDS AND ORDERING REQUIREMENT S WSAMMENTS

Date / Prepar.: 26,1,2005/Ja ) e —.
| MB iﬁ' :'.“ o .
i ”“ / //‘( LAY \
TEL.: ++420-59-733-3644 l »‘/ DID...IR;%M?.
FAX: ++420-59-733-2062 34 Work's Inspector

| AT: 84010007 - 01

Ex 83N1615P
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) 25128 BRESCIA - VIA C?.BERDAN, 3?_‘-'TEL.F(030) 398561 (P'{. xSIlneB) « FAX (030) 398646 2158 .Fle
e-mail: om - cam Inspection Certificate
Abnahmeprifzeugnis
o 9 T PAGINA
Certificat de Réception
Q.S. according to PED 97/23/EC T UV@ P Sheet - Blatt - Page
Annex |, Sec. 4.3 EN 10204/3.1 B 1

Cort. n, 160142 AD MERKBLATT WO/TRD 100
AUSGESTELLT IM EINVERNEHMEN MIT DEM TOV BAYERN (05.92)

AUF EINE GEGENZEICHNUNG WURDE MIT SCHREIBEN DES TUV BAYERN SACHSEN VOM 21.12.1994 VERZICHTET

Ordine - Order - Beslellung - Commande [ Cliente - Customer - Besteller - Client 4]
099/77712757 v. 17.11.04 ROHR FLANSCH FITTING ‘“ || |\|“‘||‘
HANDELS GMBH
Fattura - invoice - Rechnung - Facture POSTFACH 1365 AT: 84013395 - 01
218 vom . 21/01/2005 D 028803 STUHR |

Germania

Prodotto/Norme - Article/Specilications - Prifgegenstand/Prifgrundlagen/Anforderungen - Produit/Spécifications

Seamless elbows / Nahtlose Rohrbogen /
DIN 2605-Teil 1-DIN 2609-St 35,8/1 DIN 17175-Vd TUEV 1252-AD 2000-W0/W4-HP 100R-TRB 100-TRR 100-M 0803 v

Trattamento termico - Heal Treatment - Wirmebehandlung - Traitment thermique

Msrchio del gl - Brend of - CENA
Unter geregelter Temperaturfuehrung umgeformt H:::Iaﬁm:al‘;’:a:-:::rquamt;‘u l‘;blrtl‘:n:\l?nuucm"r
Q 800°C bis 900°C)

- ing - - T
Marcatura - Marking - Kennzeichnung Marquage Punzone delfispatiore - Inspector's Stamp - f I

Stempel des Sachversiandingen - Poingon de l'experl: | 4
a) CENA F St 35.8/I S - Schmelze Nr. Nh

b) CENA F St 35.8/I S DIN 2605 - Schmelze Nr.

Materiale dl partenza: Accialo/Norma (2) (3) - Raw malerial: Sleel/Specification - Vormaterial: Werkstoft/Lieferbedingungen - Matiére de départ: Acier/Specification
m

s st 35.8/I DIN 17175-ADW4-TRD 102-DIN 2470 Teil 1-AD 2000 ¢

Descrizione della fornltura - Extent of material delivered - Umfang der Lieferung - Liste descriptive
Posiz. Q tith Colat Cartiticat
l'(’:rr: Quanilly Tipo d prodotte . Aol c‘-’mnﬁ%\: i Item
) M . it chmisl; Abnshmaprisfzaugni
P::'.“ Qu:N"‘:?‘fé Article - Gegenstand - Désignalion du progult Cou!:d:. Cu‘:x’l'\c:: i ':;Ll:;:\:\:‘ order
1Db 250\" 26 90° 114,3x3,6 8 Fase 2559/22 R.170 ' 521045« 65-211033 _ BENTELER 170
2 a 300 38 90° 38x2,6 8 R.280 517773 41-184108 _ BENTELER 280
3 b 900 35 90° 60,3X5,6 S Fase 2559/22 R.360 732017 65-229773 - BENTELER 360
4 b 20 38 90° 88,9x5 S Fase 2559/22 R.390 522906 65-230645 _ BENTELER 380
s b 120 35 90° 88,9x8 S Fase 2559/22 R.400 731602 65-228625 _ BENTELER 400
6 b 125 58 90° 88,9x%3,2 S Fase 2559/22 R.540 732283> 65-233127 - BENTELER 540
7b 2 55 90° 108x3,6 S Fase 2559/22 R.550 522029 65-221804 _ BENTELER 550
8 b S0 58 90° 219,1x6,3 S Fase 2559/22 R.600 946580 04/30835 - DALMINE 600
9 b 50 55 90° 273x6,3 S Fase 2559/22 R.8620 945836 04/28366 _ DALMINE 620
Hots - Remarks - Angabsn - Remarques,
(1) 8" = Tubo senza saldatura - Seamisss pipes - Nalhiose Rohre - Tube sans sovdure
W' = Tubo saldato con sollecilazions ammessa 108% - Yolded pipes wilh 100% presiure
raling - hwolsste Rohre mil von 100% - Tube soudd aves
contraint agmisuble 100%
{2) 1tubl aono stail noflopeati a prova ditenuta: - the pipas ara fastes on lightnaes: - Dle Rohte
sind auf Dichthalt gaprGlL: « Los fubss sont 4prouvas’
Hadiante prova ldrauiics Updlants controllo N.D, secondo SEP 1623
I By hydraulic test By Eddycurranl according lo SEP $825 Data Il Capo Collaudo R
Dirch Wasserinnandiuckvarsuch Durch Virbelsttomprifung gemass SEP 1928 Dale - Datum « Date Quality Control Manager - Der Sachverstandigs
Par prassion intérisure hydraulique Par exsal do courant Foucault salon SEP 1925 Le Responsabla Contréle Quslilé

{3} ) risultati datle analls] o dalle prove meccanichs sono conformi 4l richiesti come da aliegsie BUTTURINI RICCARDO
The requitements of chamicals analysis and machanical characiarislics are fullfiliad as per annex
Die gestell f gen det und \schen Prifungan sind 21/01/2008 -
(aut Anagen ertglil et
L3 condilions impostes sonl salisfates suivani annexe 050121 00215 Fle

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1
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Allegato ™
V|RG|L|O CENA & FIG Ll S.p.A. Annex Certificato - Cerificate - Priifung - Cerlificat
25126 BRESCIA - VIA OBERDAN, 30 - TEL. (030) 398561 (N. 5 fineo) - FAX (030) 308646 Anlage zu Blatt 1
a-maik: i fittings.com - www.cenafittings.com Annexe N 215.F1Ip
Risultati defle prove - Test Results - Ergebnis der Prifungen - Résultats des essais
Analisl chimica di colata % - Resuits of ladle analysis % - Ergebnls der Schmelzanalyse In % - Résultats d'analyse de coulée %
Colata - Heat si
Schmelze - Coulde c Mn P S
5t e Ceq (1)
» & | Richiesto
£ < | Roquired min 0,100 0,400
3| mosengn | 0,170 | 0,350| 0,800 | 0,040} 0,040
1] 521045 0,080 | 0,150] 0,470 | 0,005} 0,007 (2) =E
2| 517773 0,080 0,190} 0,510 0,005 0,001 (2) =E
3] 732017 0,085 0,150 0,460 0,009\ 0,005 (2)=E
4] 522906 0,090 0,130]| 0,440 6,007} 0,004 (2)=E
5t 731602 0,095 0,185 0,510 0,012 0,004 (2)=E
6] 732283 0,108 0,170 0,480 0,008} 0,004 (2)=E
71 522028 0,110 0,160 0,470 0,012% 0,007 (2)=E
8{ 946580 0,090 0,220} 0,500 0,0111 0,002 (2)=E
91 945836 0,100 0,220] 0,530 0,014 | 0,002 (2)=E
Processo di fabbricazione dell'accialo - Steel making process - Erschmelzungsart . Procédé d'elaboralion de l'acier: (2)
(1) Carbonlo squival . Carbon equivalent - Kohlenstoff-Gleichwertigksll - Carbon &q CeqsC oﬁ%ﬂ LodMotV S.s%ﬂ
(2) Y = Ossigsno basico - Basic oxygen - Sausrstofiblasverlahren - Procédd & Poxygéne E 3 Forno slalirlco - Electrlc Furnace - Elekiroschmel fahren - Four &lectrig
Prove meccaniche - Mechanical Tests - Mechanische Prifungen - Essals mécaniques (3) (3)
Dim della provella - Dim, Allungamento Durezza }
© Colata of spacimen - Probenabmes- Eloﬁu\?;lbn Hardness 5“"'”‘." N ‘".‘pacgeg}d Al
e 3 sung - Dim. de Péprouvatle (4) Dehnung Hare - Essaiae
s ¢ Heat Alongement Ouretd
g2 £ 3 & )
£29 G e Schmelze 0 ;Z S {48
L %g‘, Coulés Lo T o* Asd m Note
2. A I I I+ -\ Remarks
cE g8 @ - Bemerkung
23 2e N° mm mm % 1B Joui Remarques
o 8 e Modla « Average
Richiesto - Required min L=25,0 10% Tiktien - Moyen
Anlorderungen - Demandé _ . AT
N N max T=23,0 | Mind.3 | Hdne HERD
1] 3858.1.0 521045 (3)=F *L 340 451 31,0 123-127
1) 3858.1.1 521045 (3)=F *L 336 447 31,0 125-127
1/ 3858.2.0 521045 {(3)=F *L 333 447 31,0 123-125%
1{ 3858.2.1 521045 (3)=F *L 338 452 32,5 123-125
2 3978.1.0 517773 (3)=F 131-133
3} 3961.1.0 732017 (3)=F 133-135
3] 3961.2.0 732017 (3)=F 131-133
4}3949.1.0 522906 (3)=F 131-133
5{3932.1.0 731602 (3)=F 131-133
6l 3982.1.0 732283 (3)=F 131-133
7] 3897.1.0 522029 (3)=F *L 316 424 37,1 131-135
8} 3957.1.0 946580 (3)=F *L 260 421 34,8 131-133 .
gl 3957.1.1 946580 (3)=F *L 266 431 34,9 131-135
g} 3930.1.0 945836 (3)=F *T 326 461 28,9 131-133 [
9/ 3930.1.1 945836 (3)=F *T 332 451 28,9 133-135 ‘
\ AT: 84013395 - 02
| !
{3) P = Sul tudl - On piges - Von dan Rohren « Sur lubss; F = Sul raccordi- On fittings - Yon den Formsticken - Syt raccords
[CERA! «Long 1+ Lings - Longluginal; T = . - Quer-
(5) 56.10d + 2° - 8" - 5,65 VS5
(6} Bul ragcord! - On Ntlings « Von dan Formsticken - Suf raccords Dala 1l Capo Collaude
{7) Tipo &1 provetta - Spacimen - Probentyp - Typs dapiouvstis = KV.OVH Dale « Dalum - Date Quality Conlrol Manager - Der Sachversténdige
{8) Tomporatura i prova - Tasi -P P . Gorsal Le Responsable Conlrdle Qualité
BUTTURINI RICCARDO
Cantrollo visivo ¢ dimensionals dol pexzl speciali = Soddisfacent
Gontll Yo 3 Snlene oS s 3 Sevsa 21/01/2005 e
Basi und f or f h L3 Badingungsgemiss ——
st controle des dil des raccords = Satisfalsanl ol

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/2
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Abnahmepriifzeugnis Nr. 20502042.02
Test report/inspection Certificate N°

Nach DIN EN 10204 - 3.1.B

)-Aecording

RFF Handels GmbH
Carl Zeiss Str. 21
28816 Stuhr Brinkum

i

A

DIN EN [§0 $0012000

WILHELM 7
GELDBACH!

S 0a 722

Vol
o
AVaY N

Vg

Piping Equipment '

Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH
Amtsstrate 4 D - 31552 Rodenberg

EMail

Telefon +49 (0) 5723 /7407-0
Telefax +49 (0) 5723 /7407 - 22
info@ge!dbach.com

USt ID-Nr.: DE 811 709 775
Datum; 01.02.2005

Lieferdatum 01.02.2006
Delivery date

|
i
i
|
l; AT: 84027822 - 01

Rechnungs - Nr. 20502042

Invoice - n*

&

Ihre Auftrags - Nr. 77707366F

Your order - n°
I

Kennzeichnung Zeichen des Herstellers

Zeichen des Werksachverstindigen R
Inspectors stamp

Marking: Manufacturers mark
Bezeichnung Werkstoff Priifgrundiagen / Anforderungen Lief.-zust.|Erschm,
Designatign of article Material Requirements Del. cond. | Melting proc.
DIN2633 PN16 C22.8¢ DIN17243, VdTUV - WB 350/3; DIN2470-1; / +N SM
DN 40/48,3 1.0460 DIN2528/ AD2000-W9, W13/ TRD107;TRB100
/" "s.Nr/Menge|Abmessung Schmelze Nr.[Code - No. |Probe - Nr.
. nn® | Quantity [Dimension Heat n° Test n®
F 2 920/ |DN 40/48,3¢ 35390/ ] / 4.1 42 43 4.4
Schmelzanalyse / Heat analysis
SchmelzeNr.| C Si Mn P S Cr Mo Ni Al Ti N Cu v Nb
Heat n° % % % % % % % % % % % % % %
353980 0,200{ 0,220 0,490/ 0,009 0,016 0,110 0,090 0,019 0,160
Mechanische Priifungen / Mechanical tests
Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; ISO - V - Probe / impact test
Harteprufung nach Brinell DIN EN 10003-1: HBW 2,5:187,5 / Brinell hardness test
Pruftemperatur: RT ° C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,28% by
Probe - Nr. P{oben- Streckgrenze Zugfestigkeit |Dehnung | Einschn. Schlagarbeit Hérteprifung
age
Test n® Diregctlon Yield strength Tenslle Eiongation | Reduct of Energie of impact Hardness
strength area
Re Rm A Z
Rp 1% Reh / Rp Lo=5do
0,2% J
, N/mmz | N/mm? | N/mm? % % |1 |2 (3| HBW
4.1 t 325 500 30,0 g8 | 90| 82 87 131-143
4.2 t 305 500 26,0 98 | 79| 99 92
4.3 t 325 510 26,0 64 | 72| 77 71
4.4 t 325 510 32,0 98 | 97| 99 98

Weitere Priffungen /Additional tests
MaR- und Sichtpriifung / surface and dimensional inspection
IK Test gem. DIN 50914 / testing the resistance of stainless steels to intergranular corrosion -

Prifung auf Waerkstoffverwechselung / testing for material discrepancies

ohne Beanstandungen

Die gestellten Anforderungen sind erfiilit. Der Werksachverstindige

The requirements are fulifilled '4 &%MM{&

Uberprisft nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TU)_/ Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgeréte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT - Zertifizierungsstelle filr Druckgerdte der

TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045
Approved acc. to AD 2000 - Merkblait WO/TRD 100 by TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. with renounce of countersignment. Cerlified acc. to Pressure
Equipment Directive (97/23/EG) by TUV CERT - Certification body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1




Abnahmepriifzeugnis Nr. 20502056.03 PY o# 7L

Test report/inspection Certificate N°
Nach DIN EN 10204 - 3.1.B

According

WILHELM * £
GELDBACH "\~

Piping Equipment ! ¢
Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH
Amtsstrafie 4 D - 31552 Rodenberg
Telefon +49 (0) 5723 /7407 -0
Telefax +49 (0) 5723 /7407 - 22
EMail info@geldbach.com
USt ID-Nr.: DE 811 708 775

Datum: 03.02.2005

JAHRR

AT: 84041841 - 01

RFF Handels GmbH ’
Carl Zeiss Str. 21
28816 Stuhr Brinkum

|

DIN EN ISO $0012000

|
i
i
!

lhre Auftrags - Nr. 77707366C Rechnungs - Nr. 20502056 Lieferdatum 03.02.2005
Your order - n° Invoice - n° Delivery date
Kennzeichnung Zeichen des Herstellers @ Zelchen des Werksachversténdigen R
Marking: Manufacturers mark Inspectors stamp
Bezeichnung Werkstoff Priifgrundlagen / Anforderungen Lief.-zust.| Erschm.
Designatign of article Material Requirements Del. cond. | Melting proc.
DIN2632'PN10 c228¢ DIN17243, VdTUV - WB 350/3; DIN2470-1, +N SM
DN 300/323,9 1.0460 DIN2528/ AD2000-W9, W13/ TRD107;TRB100
/ "pos.Nr. Menge|Abmessung Schmelze Nr.| Code - No. [Probe - Nr.
\/ fem n° | Quantity {Dimension Heat n° Test n°
‘ | 3 224 {|DN 300/323,9¢ 34161 / 330-1 330-2 330-3 3304
Schmelzanalyse / Heat analysis
Schmelze Nr.| C Si Mn P S Cr Mo Ni Al Ti N Cu Vv Nb
Heat n® % % % % % % % % % % % % % %
34161 0,200 0,230{ 0,540{ 0,013 0,015 0,130 0,020
Mechanische Priifungen / Mechanical tests
Zugversuch DIN EN 10002 - 1 Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; 1SO - V - Probe / impact test
Harteprufung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 / Brinell hardness test
Pruftemperatur: RT ° C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,28% by
Probe - Nr. P{oben- Streckgrenze Zugfestigkeit |Dehnung Einschn. Schlagarbeit Hértepriifung
age
Test n® Dire%tion Yield strength Tensile Elongation | Reduct of Energie of impact Hardness
strength area
Re Rm A z
Rp 1% Reh / Rp Lo=5do J
0,2% ‘
, N/mm? | N/mm2 | Nimm? % % 11213 |2 M HBW
\., 330-1 t 280 440 27,0 132 | 138 | 144 138 125-127
330-2 t 290 451 350 119 1 119 | 121 120
330-3 t 280 446 35,0 104 | 107 | 117 108
330-4 t 280 449 31,0 131 ;109 | 120 120
Weitere Priifungen /Additional tests
Mak- und Sichtprifung / surface and dimensional inspection ohne Beanstandungen
IK Test gem. DIN 50914 / testing the resistance of stainiess steels lo intergranular corrosion -
Prifung auf Werkstoffverwechselung / testing for material discrepancies -

Die gesteliten Anforderungen sind erfiilit. Der Werksachverstéindige
The requirements are fullfilled

c é&w‘wﬁ&w@

Oberpriift nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TUV Hannover/Sa n-Anhalt e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgeréte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT - Zertifizierungsstelle fir Druckgeréte der

TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045

Approved acc. to AD 2000 - Merkblalt WO/TRD 100 by TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. with renounce of countersignment. Certified acc. to Pressure

Equipment Directive (97/23/EG) by TUV CERT - Certification body for pressure eguipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045

-
rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1
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PY o7V PO PO

o
A

» TUV
r— .
- PRAKO-PRIRUBY, spoloénost’ sr. 0. 05562 PRAKOVCE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS
nach :
IN EN 10 204 - 3.1.B Nr. 183/2008
Besteller RFF GmbH Zeichen des Hersteliwerkes
Customer STUHR Manufacture’s mark P
Erzeugnis Vorschweissflansche /| Bestell-Nr.  ngg 074
Product P PN4Q DN100/114,3yDIN263 5|Order No. F‘-lég';;' 36
Werkstoff v Stiickzahl o
, i 0
Material 55 o prizses pIniless |4V 300/

Anforderungen TRB 100, AD-M W9/TRD107, 4.2
Requirements DIN 2519
Bestellgrundlage gemés ,AD 2000
Druckgeraterichtlinie 97/23 EG

vdTuv Werkstoffbl.350/3/

Schmelze-Nr. / Pruflos-Nr.
Heat No. / Test No.

362 453

Erschmelzungsart

Stempel des Werksachverstandige

Melting process T E Stamp of the expert K1
Schmelzenanalyse / Heat analysis (%)

c Si Mn Cr Cu P S Al Ni C Egu
0,19 (0,25 (0,87 {0,19 0,011 | 0,025 0,026 0,37
Mechanische Eingenschaften / Mechanical properties
Probe |Lage Rer/Rp Rm As Z Ayl K Temp | Harte | Bemerkung
Sample | Orienta (ISO-V) . Hardness | Remarke

tion N/mm? | N/mm? % % J C HB

) Anforderungen / Requirements
min. tang. 230 410 25 31 20°C
max. 540
‘Priifergebnisse / Test results

1-458 |tang. 290 | 534 | 33,3 64,4} 43,61,49 20°C| 141
2-453 278 531 | 30,3 {57,8 40,44,40 143
3-453 297 534 | 29,3 63,0 44,43,40 148
4-453 283 538 | 25,7 {59,7 86,36,43 147
Warmabshandlung / Heat treatment:  Schmieden / Forge - 1050 - 1150 °C

Normalgiithen / Normaliz. - 880 - 840 °C/ruhende Luft

Besichtigung und MaBkontrolle - ohne Beanstandung
Visual and dimensional checking - without objection.

Die gesteliten Anforderungen sind erflilt.
The requirements are satisfied.

Ort / Place: Prakovce Datum / Date

11.2.2005

RN

AT: 84078980 - 01

i

Werksachverstindige
Manufacturer's Expert

|
|

{

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1
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FLANSCHENWERK BEQ!TZ GMBH
Lebendorfer StraBe 1, 06420 Bebitz

Zertifiziert nach 97/23/EG durch die TOV CERT Zen.-Stelle far Druckger. der TOV Nord Gruppe, Ben. Stelle, Kenn-Nr. 0045.

¥ OF 6724

DIN 1SO 9001:2000
Zertifikat QA-268

Qeniﬁed ace. to 97/23/EG, cerlifying body for pressure equipment TUV Nord group, registration-no. 0045.
Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100/ TRR 100 und VdTUV-W 350/3, -W 354, -W 399

Abnahmeprﬁfzeugnis/Test report/Certificat de réception

EN 10204-3.1 B / DIN 50049-3.1.B

nr. 0502250

! .
gﬁﬁﬁ;RFF Handels GmbH Carl-Zeiss-Str. 21

Clent D—-28816 Stuhr

Zeichen des Herstellerwerkes
Manufacturer's brand
Margue du producteur

B

Erzeugnls yORSCHWE ISSFLANSCHE / WELDING NECK FLANGES

Product
proqut DIN 2633y DN80/88.9¢ PN 16

32{2323“1,4541'%10222—5 A/SA 182-F321 ASTM A182-01
Materiau ASME PART:A SEC.II ED.2001 NACE MR0175-02
gescmiedet,loesungsgeglueht >1040°C; Wasser
forged austenitis.»>1040°C + quench in water

Bestell-Nr. Order-No. No. de contrat
099/77707336/EK
Pos/It:302

Stiickzah!

Number 85¢

Nombre

Schmelze Nr./Nr. des Prifloses
Heat No./Test No. /
No. d. coulée/No. d'essai 66592 /1

¢
Anfordertnger, 1,9 000-Merkbl. :W0, W9, W2, W10 TRD 107
pemandes DIN 2519

DGR / PED 97/23/EG Annex 1 sec. 4.3

Stempel des Abnehmers
Stamp of the testing engineer
Etampe du contrleur

Schmelzanalyse / Heat analysis / Analyse de coulée

%C %Si %Mn %P %S %Cr %Al %Mo %Ni

%Ti %V %N %Nb | %Cu

,009 (17,45 09,06

,020f ,52 |1.80(,039

.14

Erschmelzungsart  Melling process Mode de fusion B

Prilfergebnisse / Test results / Resultats d’essais

Probe/sample/essai ReH/Rp
Temper.| Mpa {N/mm?) A Temper. | Form Harte
Nr. Lage Temp. Rm {%} Temp. |Forme ]Hardness
No. | Orentation | Temp. Mpa z Av/K Temp. |Form |Durete
No.  |Posttion ] (°C) 02% | 10% |(Nmm) | Le=gq do| (%] ) (c) Brinell
Mn | oang. | 20 |205 235 | 515 | 30 |50 [60/60 (BINZELW) 20
Max, 710 {8ingl.)
¢haroy=Vv
1 TaNG. | 20 289 337 553 |56,6 [73 | 200 204 196 20
2 278 |321 557 |56,9 (70| 182 198 200

LI

AT: 84086122 - 01

1

Verwechslungsprfg:100%,
PMI-tested IC-test in acc.
rff Art.-Nr. 9696 "L"

Bebitz,

Ik-Best.nach DIN EN ISO 3651-2 geprueft o.B.
to DIN EN IS0 3651-2 w.o.

21.02,05 8B

R. Sparing, Werksachverst.
APZ wurde mit EDV erstellt und ist nach
EN 10204 ohne Unterschrift gueltig.

Die gesteliten Anforderungen sind erflilt.
The a. m. results meet requirements,
Les exigences posée sont accomplles.

Besichtigung und Ausmessung: 0. B.
Results of inspection and measurement w. o.
(nspection et vérification des dimensions w. 0.

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1




gOg 9848

“/ CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh,Schulz CGmbH

\“’ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld

ace. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
& and/und EN 10 204 Qualititssicherung

Customer: Certificate No.

Kunde Zeugnis-Nr.
152679

Rohr-Flansch-Fitting-Handels-GmbH
Date / Datum

e N |

D-28816 Stuhr our Order / Item No.
AT: 84089548 - 01 Unsere Kom. /Pos.Nr.
WSP057652 04

Order No. 099/77712869/EK

Bestell-Nr.

Article reducers conc. seamless

Artikel Reduzierungen konz, nahtl.
{ Qty. 10 Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.
s Stluck 48,3%x2,6 / 26,9%2,3 1.4541

Requirements/ Abnahmebedingungen;
Base material| DIN 17458 Pk2 / AD-W2

Vormaterial

Article DIN 2616—T2/2609/TRD100/AD2ooo-wz/—w1o/Vth"Jv 1252
Artikel Druckgerite-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC
Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung

Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min. Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMT base- and fillermetal as applicable| 100 % satisfactory Marking
Grundwst./Schweifn. soweit anwendbar ohne Beanstandung
p PMI
\_" Welding bevels acc. to DIN 255% Bl.1K1 (I) -1.4541
Schweifphase gemaf CH: 304880
48,3x2,6 /
visual and dimensional contr. without complaints 26,9%x2,3 S
Besichtigung und Magkontrolle ohne Beanstandung \E? DIN 2616 T2-K
Germany
NDE/ZEP manufacturing date
Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Stanzwerk sheet 1 of 2
Kuhleshiitte B5, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt  von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Nr,.WE 530
Tiv-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtet CERT.-No: 0 ww#w% 00

IS0 9001 /EN 29001 Nr. 041004058
8 127 02/96 B1/QD

/

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1



CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT
Abnahmepriifzeugnis 3.1 B
acc. to/nach DIN 50 049
and/und EN 10 204

Wilh.Schulz GmbH
Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualité&tssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 304880 Test No. 043278/30
Schmelze Nr. Probe Nr.
Tegt- Yield Tensile Elon~ Reduc~ Impact Hardness
temp, Strength Strength gation tion gtrength
Praf- Streckgrenze Zug- Dehnunyg Ein- Kerbschlagzéhigkeit Hérte
temp. festigkeit schn, J
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
T °c {KSI | N/mm? N/mm? KSI N/mm? % % )
Requ.| L 20 200 235 500- 730 35
Soll
Bag | L 20 277 310 579 53.4 154 - 177
pas | L 20 259 291 566 55.2
Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : E
Chemische ARnalyse  Heat No./Schmelze Nr. : . 304880
acc. to base material certificate/gemifs Vormaterialzeugnis
% C % si % Mn % P % 8 % Cr % Ni % Mo % Ti % B % %
y 0.050 0.420 1.500 0.034 | 0.0020 | 17.590 | 10.340 0.391
\. % Ta % N %V % Cu % Ce % Nb % Al % Co % Fe % Pb

Remarks/Bemerkungen

NN

AT: 84089548 - 02

( This testimonial and certification respectivel

% Altexation or use for other products are regar
) criminal jurisdiection.

Dieges Zeugnis bzw. diese Besc

verinderungen sowle Verw

strafrechtlich verfolgt.

y is recorded by computersystem and is valid without signature.
ded as falsification of documents and will be subject to

heinigung wurde mit Hilfa der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift glltig.
endung fir andere Brzeugnisae werden als Urkundenfdlschungen und Betrug

THIS I8 TO CBRTIFY THAT TEE CONTENTS OF THE REPORT IS CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATIONS PERFORMED BY SCEULZ OR ITS SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE MATERIAL SPECIFICATIONS

LISTED IF 80 STATED BLSEWHERE IN THIS CMTR. WE HEREBY CBRTIFY THAT THE MATERIAL USED FOR PRODUCT FORM
CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMENSIONAL REQUIREMENTS.

09,03.08 X.W

pate QUALITY CERTIFIKATION REPRESENTATIVE
Datum WERKSSACHVERSTANDIGER

Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Pregs + Stanzwerk sheet 2 of 2
Kuhleshiitte B85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Nr.WE 530

Tiiv-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtet
180 9001 /RN 29001 Nr. 041004098

s 127 02/96 Bl/gD

CERT,.-No: Q ##«¥ (0

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2
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BVOT 3425

"v CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT wWilh.Schulz GmbH

\A’ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld

acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
e;' and/und EN 10 204 Qualitatssicherung

Customer: Certificate No.

Kunde Zeugnis-Nr.
152698

Rohr-Flansch-Fitting-Handels-GmbH
pDate / Datum

R ||| S

D-28816 stuhr i our Order / Item No.
AT: 87093125 - 01 Unsere Kom. /Pos.Nr.
WSP057654 33

Ordex No. 099/77712868/EK

Bestell-Nr.

Article tees, welded

Artikel T-Stlcke, geschweift
£ Qty. 100 Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.
« stilick 88,9x2,3 1.4541

Requirements/ Abnahmebedingqunden:
Base material| DIN 17457 Pk2 / AD2000-W2 / V=1,0

vVormaterial
Article DIN 2615-T1/2609/TR0100/AD2000-w2/VdTﬁv—1252

Artikel Druckgerdte-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung
Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min. Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMI base- and fillermetal as applicable 100 % satisfactory Marking
Grundwst./Schweifn. sowelt anwendbar ohne Beanstandung
5 P MI
L Welding bevels acc. to DIN 2559 Bl.1K1l (I) -1.4541
Schweifphase gemaR ‘ CH: 4012215
88,9x2,3 W
visual and dimensional contr. without complaints
Besichtigung und MaRkontrolle ohne Beanstandung DIN 2615 T1
Germany
NDE/Z£P ' manufacturing date
10% FE der Schweiffnadhte gemal AD-HP 5/3: ©0.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev.8:satisfactory

Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Stanzwerk sheet 1 of 2
Kuhleshlitte 85, 47808 Rrefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Nr.WE 530

Tiv-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtet CRRT.-No: 0 #=#%# 00

150 9001 /BN 235001 Nr. 041004098
§ 127 02/96 Bl/QD

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1



v CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\5 ’ Abnahmeprifzeugnis 3.1 B Wwerk Krefeld
A acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
g and/und EN 10 204 Qualitétssicherung
Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften
Heat No. 4012215 Test No. 215
Schmelze Nr. Probe Nr.
Test- Yield Tengile Elon- Reduc- Impact Hardness
temp. strength Strength gation tion gtrength
Prif- Streckgrenze Zug=~ Dehnung Ein- Kerbschlagzihigkeit Harte
temp. festigkeit schn, g
L 0,2% 1,0% 1bf Bripell
T oc |xs1 | N/mm? N/mm? KST N/mm? % % l ¢
Requ.| L 20 200 235 500~ 730 a5
Soll
Bas | L 20 212 251 550 61.5 153 - 178
pas | L 20 220 262 565 60.0
| Che.m:'_.cal Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : E+AOD
. Chemische Analyse Beat No./Schmelze Nr. : 4012215
acc. to base material certificate/gemas Vormaterialzeugnis
% C % 51 % Mn % P % 8 % Cr % Ni % Mo % Ti % B % %
£ 0.035 0.330 1.530 0.021 | 0.0070 | 17.420 9.140 0.330
e % Ta % N %V % Cu % Ce % Nb % Al % Co % Fe % Pb
0.0170

Remarks/Bemerkungen

MO

AT: 87093125 - 02

This testimonial and certification respectively is recor
\.-f Alteration or use for other products are regarded as fal
criminal jurisdiction.

pieses Zeugnis bzw. diese Bescheinigung wu
Veranderungen sowie Verwendung
strafrechtlich verfolgt.

ded by computersystem and ip valid without signature.
sification of .documents and will be subject to

rde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift glltig.
$0r andere Erzeugnisse werden als vUrkundenfilschungen und Betrug

THIE I8 TO CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT IS CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATIONS PERFORMED BY SCHULZ OR ITE SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE MATERIAL SPRCIPICATIONS

LISTED IF 50 STATED BLSEWHERE IN THIS CMTR. WB HEBREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL USED FOR PRODUCT FORM
CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMENSIONAL REQUIREMENTS.

09.03.05 Q.M

Date QUALITY CERTIFIKATION REPRESENTATIVE
Datum WERKSSACHVERSTANDIGER
Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Stanzwerk sheet 2 of 2
Kuhleshiitte 85, 47809 Rrefeld Telefon (02151) §17-0 Blatt von

Hersteller nach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Nr.WE 530
r{jv-Rheinland / auf eine Gegenzelchnung wird verzichtet

1S0 9001 /EN 29001 Nr. 041004098

s 127 02/96 B1/QD

CERT,-No: 0 #wx*+ 00

i\r
rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /2
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ISPAT NOVA HUT AS.

-

INSPECTION CERTIFICATE "3.1.B" (EN 10 204)

gv

No.:

ISPAT.NOVA HUT a.s., Ostrava, Kunéice, Vratimovska ¢.p. 689, pPsC 707 02, Czech Republic

AA VAL
70428/2005

2 | Customer's Order (P.O.) No./item No.: 3 | Work's Order No.:
099/77707405/EK 1611/16027/0/06
4 | Supplier's Order No.: 5 | Advice - Note No.:
2200565/009 146507
6 | Quantity delivered: 9 | Customer:
cs mtrs kgs v 1
dis feet 1bs '
ROHR FLANSCH FITTING
49 279.900 9520 HANDELS GMBH
CARL-ZEISS-STRASSE 21
7 | Size 288 03 STUHR
219.1 X 6.3 MM _Art. Nr.: 337122 BRD
8 | Material - Grade: ! \
ST35.81 /P235HG TC1 | ]
10| Product, conditions and terms of delivery: 01

DIN 2448-81,

Nahtlose Kesselrohre - Seamless boiler,

DIN 47175/78,EN10216-2/02 - PED 97/23/EC Annex | par.4.3.
TRD 102-6/98, TRB 100-2/95.

[ AT: 87117192 -

AD-2000 Merkblatt Wa-9/01+10/03 (RW TUV ESSEN).

Zustand nach dem Warmwatzen - Hot finished as rolled.

11| Marking: Manufacturer's mark: mill inspector's stamp
1_2_ Heat chemical analysis [3_5] Stee) made by basic oxygen process, fully killed, strand casted (%)
13| Heat No.: c mMn | si | P |s Cu | Ni cr | Mo [AIt | |
39621K 0.09 0.54 | 0.208 | 0.011 | 0.012 | 0.09 0.03 | 0.04 | 0.0056 | 0.027

14] 0O continues on appendix
15| The content of by all heats complies with requirements of
16| Test results: MPa MPa 5D
| 13| Heat No. 18 Specimen Nol 19 Yield point [20Tensile Strength| 21 Elongation 22 Impact test 23 Hard.value
17| Requirem.[ST35.8/] min, 236 360 - 480 min.25.0 2 min. max.

P235HG TC1|min. 235 360 - 500 min.26.0 2 min. max.

39621K 323 414 29.3
323 419 30.7
141 continues 6n appendix
24{ Surface inspection and dimensions measuring | . 30
without complaints X Hydraullc test - min.test pressure
25| Fiattening test ( y-satisf. | [ |31| The pipes tested on tightness by NDT
FLUX-LEAKAGE in acc. to SEP 19256-01-80
26| Expanding test ( ) -satisf. | [ EN410246-1/96 &
27| Bending test - satisfactory ] ROTOMAT IDC - typ 6.711
28| Ring expanding test (DIN EN 10236) - satisf, {1 132| Nondestructive Electromagnetic Testing
29| Ring tensile test (DIN EN 10237 ) - satisf.| [X] O
331 ALL PIPES CONFORM TO THE ABOVE MENTIONED STANDARDS AND ORDERING REQUIREMENTS ANb:‘ﬁQ’REEMENTS
7 T

08.03.2005/ VOD o NSy, B
Tel.: ++420-595683644 ~"Dipl. Ing. Pe

Fax: ++420-595682062
E.2. 25741161S/P

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1
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g2 4] JARCATH INDUSTRY

Firma
Rohr Flansch Fitting Handels GmbH
Carl-Zeiss-Strafie

28 Bremen

Mein Zeichen: Datum:

M.L 08.03.05

#;' Bearbeitungsbescheinigung Nr. 0007
Unsere Nr.: AU5-140-146

Thre Bestellung: 003/77358443/11649655 — 003/77358449/11649655

Wir fertigten aus Stabstahl Werkstoff Cc228 , © mm Charge

20 Stk. Stutzen nach Zeichnung 60 119938

DN 20 '

16 Stk. Stutzen nach Zeichnung 40 130849 .~
DN 15 ’

Die Teile wurden keiner Wirmebehandlung unterzogen, so das die mechanischen

JARTAT

AT: 87119852 - 01

Werte aus dem Vormaterial - Zeugnis nicht veréndert wurden.
MaB und Sichtkontrolle ohne Beanstandung.

Kennzeichnung wie folgt:
DIN , Abmessung , Werkstoff , Charge,

Herstellerzeichen, fir den Umstempler

Marcath Industry Anlage: WAZ v. Vormaterial

Uermany Mobile; +49 (U)17U 831 64 1/
e-mail: marcathindustry@ewetel.net

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1




/1943

' ”I H "“"m HUTA L. W. sp.zo.o.

! R ul. Kasprowicza 132, 01-049 Warszawa
: AT: 87119852 - 02 fax. 835-42-22, 834-08-52, tix: 825351

Priif.-Nr. - Inspection No: 14731/04

Abnahmeprﬁfzeugnis [DlN- 50049~ 3.18) No. di collaudo:

Inspection Certificate EN.10204 - 3.1B

' . " o oug y
\ Certificato di Collaudo Materiali att - Page - Pagina

-

Mit Zustimmung des Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. vom 16. Marz 1994,
According to the Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. of 16. march 1994,

Approvato dal Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. del 18. marzo 1994,
i - Quality Management System for Material Manufacturer ace.to European Directive 97/23/EC

: Certificate-No.:01 202 PL/Q-02 0004

g Besteller - Customer - Committente: Bestell-Nr./ Order No./ No. dellordine: 2204547

PL/010592085/03-1405

! : vom / dated / data:
! Werks-Nr. / Works No. / Commessa No. 813496/03

s Prifgegenstand - Article - Prodotto: Warmgewalzt Stahl - Hot rolled bars

i

{

!

l megrundlagen/Anforderungen ] Technical speciﬁcations/Requirements ! Norma di controllo/Requisiti:
\ DIN 17243
i

|

l

i

i

AD2000 W13 TRD107 AD2000 WO/TRD100 TRB100
EN 10273
Werkstoff - Material - Materiale: Entsprechend - According fo - secondo:  Ausgabe - Edition - Edizione:
C228N e DIN 17243 1987
P250GH N EN 10273 2000

;peferzustand _ Delivery condition - Stato di fornitura: N

Erschmelzungsart - Melling process - Procedimento di elaborazione: Elektrostahl - Electric steel

Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -

Kennzeichnung - Marking - Marcatura:
: Marchio del produttore:
H.L

Werkstoff - Quality C22.8 N LW. ""4
Schmelze - HeatNo 130849 Stempel des Sachversténdigen - HLW
i Probe Nr - Test No 513-513/A Inspector’s stamp - Punzone dell ispettore:
: H.L.W.
.u‘ .
) Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Descrizione della fornitura:
F\ Pos.-Nr. Stuckzahl Gegenstand Schmelze Nr. Probe-Nr.
Itern No. No of pieces Article Heat No. Test No.
No. pos. | Numero pezzl Tipo di prodotto No. colata No. provetia
‘n Rundstahl - Round steel bars
: 110 |3 Bundle= ~ 130849 _ |513-513/A
4624 kg @ 40x6000 mm e

“‘conformi ai requisiti richiesti come da allegati.

Ort - Place - Localita

Rheinland e \'
hat mit Schraiben vom 13, 10,1885

aut die Gegenzeichnung verzichiet.”

L

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2

Die gesteliten Anforderungen sind It Anlagen erfulit. The requirements are fullfilied as per anex. | risultati sono

' Datum - Date - Data: Der Sachverstandige -
Anlagen: 1.Ergebnis der Prifungen The Inspector - L'lspettore:
2.Chemische Zusammensetzung Warszawa 26.02,2004 HUTA L.W. Lid

{Annexes) ~ - C

(Allegati) "Der Teghnische {iherwachu *.gsvermn‘

INDEPENDENT QUALITY .
S " ISOR
Hng Jej dronowicz




I

AT: 87119852 - 03

Ergébni's der Prifungen
Tests resuits

Risultati delle prove
’ . Anlage - Annex - Allegato 1

Prif - Nr. 14731104 Tell Blatt-Nr.
inspecion No. Part 1 Sheet No. 2
No di coliaudo l Parte Pag No.

i

1. Zug-und Kerbschla biegeversuch. Tensile and impact test. Prove Di trazione e di resilienza.

Prohemp | Streck/ Zugfestigkek | Bruchdec Brachein]  1=[J) Schiagarbel. Enemy of impact,
Probe—Nr Pro i Probeneninahme e_«raiur. Dehngren . . " hnungé schnung Endrgia d¢i mttura. 150V
TestNo | Dim. of spefimen . emparat | Yisls sregth, o ecueto 2={ilom?] Kerbschlagzahigkell
No.dL | Dim. delia plovetta . ure. point | Caricodi [Allngam| nof _ impacl strength. Resistenza,
prova ! Spacimen Tempesat| Proof rottura. anto. | area. 3=[4] Krist Bruchantell. Cryst proparion
Preilevo s di chyean Srrizlone Rapgono cristaliino.
prova Lim. di . 4=[mm*10"“] Brefiung. Expansion.
Snervam Espanslone
ento 5=[%] Breltung. Expansion. Espansione
6§ Harte, (Einhelten) Hardness.
Werte, Values, Vaion
Dicke Breite On Richtung Lage L,=30
Thickness | Width | Tocation Direction | Position
Spessore Largh Zona Senso | Posizione
1 2 3
[mm] mm) Re . R , “:‘5 oz’ /n
o || pvent | 0 e
- min min min
DIN 17243 - L D2 20 250 | 410-540| 23 . 44
‘EN10273 L Dr2 20 250 | 410-540 25 47
-20°C
513 E 210 L D2 20 405 520 30,0 | 63,0 140 143 139 141
513/A | @10 L Di2 20 415 525 20,0 | 62,0 139 131 14D | 187
. 20'C
513 { L D2 100 96 99 | 98
513/A ! L D2 gg | 103 101 | 101
Chemische Analyse Chemical Composition Composizione Chimica %]
fChagerNr] Mn | Si P S Cr Ni | Cu | Mo | Al Nb
Colaiz-No :
130849 0,20 0,83 n,18 | 0,008 0,005 | 0,11 0,09 0,26 0,02 | 0,023 0,0020

Masskontrolle und Besichtigung: - positiv N-890°C- Luft/air  Ti=0,0011%
. K V=0002%
Dimension control and visual inspection: - positive Harte 138-140 HB

Controllo dimensionale ed inspezione visiva:

Verwechsiungspriifung: Funkenprobe 100% - positiv
Aritl-mix test: Spark test100% - positive
Test antimescolanza:

Ultrasehallpriifung auf Langsfehler

Ultrasonic examination: SEP 1520 gr.lll cl.C-positivelpositiv
Esami ultrasonori.
Ort. Pjace. Localit4. Datum. Date, Data. Der Sachverstiindige, The Ins eﬁor. L'ispettore.
HUTA L. W. L1
{NDEPEND NT QUALITY
. Warszawa 26.02.2004 ! s {SOR

EngJe ,ved.mnawicz

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/3
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Abnahmepriifzeugnis Nr. 20503137.03 WILHELM #7 i

Test repori/inspection Certificate N°
GELD BAC

Nach DIN EN 10204:01.2005 - 3.1 (3.1.B)
According , Piping Equipment

Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH

“m“mﬁ Amisstrale 4 D - 31552 Rodenberg
\ Telefon +49 (0) 5723 /7407 - 0
T‘"> Telefax +49 (0) 5723/7407-22
/@F EMail  info@geldbach.com
\onEnsoReiai® 1ot ID.Nr.; DE 811 708 775

Datum: 08.03.2005

!

I

AT: 87140486 - 01

RFF Handels GmbH

Carl Zeiss Str. 21

28816 Stuhr Brinkum |
|

Ihre Auftrags - Nr. 77707366C Rechnungs - Nr. 20503137 Lieferdatum 08.03.2005
Your order - n° Invoice - n° Delivery date
Kennzeichnung Zelchen des Herstellers @4 Zeichen des Werksachverstindigen /A
Marking: Manufacturers mark Inspectors stamp
Bezeichnung Werkstoff Priifgrundlagen / Anforderungen Lief.-zust| Erschm,
Designation of arlicle Material Requirements . Dsl. cond. | Melting proc.
DIN2633 PN16 c228¢ DIN17243, vdTUV - WB 350/3; / +N SM
DN150/168,3 1.0460 DIN2528/ AD2000-W9, W13/ TRD107;TRB100
Pos.NrlMenge|Abmessung Schmelze Nr.|Code - No. |Probe - Nr. W
ftemn® { Quantity |Dimension Heat n° Test n®

3 2704 |DN 150/168,3¢ 35474 I 391 39-2 39-3 39-4
Schmelzanalyse / Heat analysis
Schmelze Nr.| C Sl Mn P S Cr Mo NI Al Tl N Cu \' Nb
Heat n® % % % % % % % % % % % % % %

35474 0,210} 0,220 0,530{ 0,016 0,015 0,110 0,026

Mechanische Priifungen/ Mechanical tests

Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; 1SO - V - Probe / impact test
Harteprifung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 / Brinell hardness test

Pruftemperatur: RT °© C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,30% by
Probe - Nr. Plroben- Streckgrenze Zugfestigkeit |Dehnung | Einschn. Schlagarbeit Hirtepriifung
age
Testn® Diregcﬁon Yisld strength Tenslle Elongation | Reduct of Energle of impact Hardness
strength area
Re Rm A Z
Rp 1% | Ren /Rp Lo=6do
0.2% J
N/mmz | Nimm2 | Nimm? % % |1 |28 |X M HBW
39-1 t 290 472 27,0 1191 67| 75 87 127 - 131
39-2 t 290 459 29,0 79 | 83| 96 86
39-3 t 290 459 33,0 66 | 65| 78 70
39-4 t 290 473 31,0 86 | 78 81 82
Weltere Priifungen { Additional tests
MalR- und Sichtprifung / surface and dimensional inspection ohne Beanstandungen W
IK Test gem. DIN 50914 / testing the resistance of stainless steels to intergranular corrosion -
Priffung auf Werkstoffverwechselung / testing for material discrepancies -

Die gesteliten Anforderungen sind erfiilit. Der Werksachverstéindige

The requirements are fulffiled

Uberpriift nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TOV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung
Zertifiziert nach Druckgeréte-Richtlinle (97/23/EG) durch die TUV CERT - Zertifizierungsstelle flir Druckgerite der

TOV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr, 0045

Approved acc. to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TUV Hannover/Sachsen-Anhatt e.V. with renounce of countersignment. Certified acc, to Pressure
Equipment Directive (97/23/EG) by TUV CERT - Certification body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045

Dieses Zeugnls wurde maschinell erstellt und ist gem#B DIN EN 10204 auch ohne Unterschrift gliltig.

This certificate has been generated by data system and need not to be signed for validity according to DIN EN 10204.

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1
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Bl4V% 0871 A

VIRGILIO CENA & FIGLIspa. N.
25128 BRESCIA - V1A OBERDAN, 30 - TEL. (030) 308561 (N. 8 inss) - FAX (030) 398640 CERTIFICATO DI COLLAUDO 1.412.F1Ip
‘ o-mall; info@ com - ww Inspection Certificate
: ébn?fhmeprufzeugnis EN 10204/3.1 B PAGINA
rtificat de Ré ti
Q.8. according to PED 97/23/EC TUV@ et e Reception . Shest - Blatt - Page
A 10 v wormo 10 | Data - Date - Datum - Date _ 21/03/2005 1

AUSGESTELLT IM EINVERNEHMEN MIT DEM TUV BAYERN (05.52)
AUF EINE GEGENZEICHNUNG WURDE MIT SCHREIBEN DES TV BAYERN SACHSEN VOM 21.,12,1994 VERZICHTET

Ordine - Order - Bestellung - Commande [ Cliente - Customer - Bestelier - Client ]
099/77712855/EK v, 07.02.05 ROHR FLANSCH FITTING
HANDELS GMBH
Fattura - Invoice - Rechnung - Facture POSTFACH 1365 AT: 87170871 - 01
1.412  vom . 21/03/2005 D 028803  STUHR
Germania

Prodotto/Norme - Article/Specilications - Prifgegenstand/Profgrundlagen/Anforderungen - Produit/Speclifications

Seamless elbows / Nahtlose Rohrbogen
DIN 2605-Teil 1-DIN 2609-St 35.8/I DIN 17175-vd TUEV 1282-AD 2000-W0/W4a-HP 100R-TRB 100-TRR 100~M 0803

Muchno del produttore - Brand of lhe manufaclurer « C E NA

Unter geregelter Temperaturfuehrung umgeformt zeichan - Marqua ou
(800°C bis 900°C)

Trattamento termico - Heal Treatment - Warmebehandlung - Traitment ihermique

(e
Marcatura - Marking - Kennzeichnung - Marquage Punzone delfispstiore - Inspector's slamp «
Stempel des Sachverstandingen - Poingon de lexpart:

a) CENA F St 35.8/I S - Schmelze Nr,
b) CENA F St 35.8/I S DIN 2605 - Schmelze Nr.

Materlale dl partonza: Acciaio/Norma (2) {3) - Raw material: Steel/Specification - Vormaterial: Werkstofi/Lieferbedingungen - Malitre de départ: Acier/Specification
(1)
§ St 35.8/1 DIN 17175-ADW4-TRD 102-DIN 2470 Teil 1-AD 2000
Descrizione della fornitura - Extenl of malerial delivered - Umlang der Lieferung - Liste descriptive
Posiz, Quaniita Cofata Certilicato
o Quantity Tipe 9l prodotte Heat Cerlifioate ng;‘;‘lf.’" Item
,,Po::. Q’::'r"fﬂ‘ Artile - Gegenstand « Désignation du produil sém‘:' Ab"'hg,mg;"’“h ::r;ul::m order
N N* ' .
1b 160 2S5 90° 168,3x4,5 S Fase 2559/22 R.20V 518425 65-186593 - BENTELER 20
2 b 80Y 25 90° 168,3x4,5 S Fase 2559/22 R.190V 518425 < 65-186593  _| BENTELER [190
3b 400 38 90° 114,3x6,3 S Fase 2559/22 R.100 525332 65-251456 - BENTELER 100
4 b 11 38 90° 219,1x8 S Fase 2559/22 R.150 946580 04/30835 _| DALMINE 150
Kole - Remarks - Angaben « Remsrques:
(1) '8* = Tubo venzs usidsluts - Seamlsss plpes - Nathioss Rohre - Tubs suns soudure
‘W' = Tubo 1aldaio con sollecitarions smmessa 100% - Welded pipes with 100% pressurs I = Pos. 1 2 4
aling - hweivste Rohre mit von 100% - Tubs nouds aves
contrainl admissible 100%
(2) 11ubl sono statl wotlopestl & prova di tenula; - the pipes 18 teated on lightness: - Die Rodre N = Pos. 3
sind au! Dichiheit gaprift - Lev lubes vont éprouvin:
Hedlante prova ldraulics . Msdlante controtio N.D. secondo SEP §928
T 8y bydraulic st N By Eddycurrent according lo SEP 1925 {1 Capo Collaudo
™ Dhrch Waseerinnendruckvarauch + Durch WirbstitromptQlung gemiss SEP 1925 Quality Conlrol Manager - Der Sachverstandige BUTTURIN! RICCARDO
Par prossion intérieure hydmullque Pa es10i d courant Fovesuli velon SEP 1925 Le Responsabls Contrdle Quaiitd
() lvl-ulhll dalle anatials dnu: prove maccanlehs tona zonloml at richientl come da sliegatlo DIESES DOKUMENT WURDE MITTELS EDV ERSTELLT
The of ¢h ls snatysis wnd mech ti n fulllled a3 par annax
Dis gaslelltan Anforderungan dar ¢h han 7 tung und irchan Profungen eiad UND IST OHNE UNTERSCHRIFT RECHTSGUELTIG.
laut Antagen edlit
L.-un c:n;?;an: impoaday sonl satisfelad suivant annexy 050321_01412_F1Ip seanver
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Allegato
Vi RG |L|O C E NA & FlG Ll S.p.A. - Annex Certificato - cCertificate - Prifung - Certificat
25128 BRESCIA - VIA OBERDAN, 30 - TEL, (030) 398564 (N. § linso) - FAX (030) 398648 2"‘399 zu Blatt 1
) s-mall: fitlings.com - Www. com nnexe N. 1.412.¥1p
\ Risultat! delle prove - Test Results - Ergebnis der Priifungen - Résultats des essals
Analisl chimica di colata % - Resulls of ladie analysis % - Ergebnis der Schmelzanalyse in % - Résultals d'analyse de coulée %
Colsts - Heal .
£s Schmelzen- Coulde [ Si Mn P s Caq (1)
£3 :
v O
A vty min 0,100 0,400
2 3';::'.‘:\?:"06" max | 0,170 1 0,350| 0,800 | 0,040 0,040
1] 518425 0,090 0,170{ 0,590 0,004 ] 0,002 (2)=E
2} 518425 0,090 0,170 0,5%0 0,0041] 0,002 {2}=E
3| 525332 0,100 0,160} 0,450 0,006} 0,003 (2)=E
4| 946580 6,090 0,220] 0,500 0,011] 0,002 (2)=E
AT: 87170871 - 02
Processo dl fabbricazione dell'accislo - Steel making process - Erschmelzungsart . Procédé d'elaboration de i'acler: (‘25
11) Carbonlo squivalants - Carbon equivalen! - Kohlenst #-Glelchwerligksil + Catbon dquivalent Ceq-vc‘% -c’—’“s“l’—'l Cushi
(2) Y » Osslgeno basico - Basic oxygen - Sauerslofibiasverfahren « Procéds & Poxygéns E = Forno elsttrico - Elsciric Furnacs - Elskiroschmelz-verfahran - Four leclHa:
.
Prove meccaniche - Mechanical Tests - Mechanische Priffungen - Essals mécaniques (3) (3)
Dim dells provells - Dim. Afungamanty Durezza
® Colata of specimen - Probensbmes- %, £ | Bogabon n:_g\ﬁsﬁ Reslllanza "Tpa_cgg}do ik
= . ¥ = £ Dehnung F
€ o é S Heat sung Dlv:._do Hpvwvclto [C}] g ?.g §=§ Adongernent Dureté .
£ £2 Schmelze gl B iz2s | S8 @) ® “ 71
v ESSS | a2
o g‘,ﬁ? Coulée L 5%‘% 5%%% A5d RNowrks
2. 98F | TEBE | oma
£5 .;, E Groo | @INE Bemerkung
2 2o N* mm mm Nimm? | NImm? % HB Jout i !} Remarques
< o [ o
Richlesto - Required min | 235 | 360 |L=25,0 10% Netmwent Mogen
wl| e | Aeforderungen- Domendd mx 480 [r=23,0 | Mind.3 |fmotime |
1] 3771.1.0 518425 {(3)=F *L 311 421 35,7 | 131-135
11 3771.1.1 518425 (3)=F *L 313 425 35,7 133-135
21 3771.,1.0 518425 {3)=F *L 311 421 35,7 131-135
21 3771.1.1 518425 (3)=F ' *L 313 425 35,7 | 133-135
3| 4070.1.0 525332 (3)=F *L 326 424 34,5 133-135
3 4070.1.1 525332 (3)=F *L 322 426 34,5 | 131-133
31 4070.2.0 525332 (3)=F *L 317 423 34,5 131-135
3§ 4070.2.1 525332 (3)=F * 318 421 35,5 | 133-135
4} 4004.1.0 (946580 (3)=F *L 328 445 29,2 | 133-135
4| 4004.1.1 946580 (3)=F *1L 327 439 29,2 131-133
{3} P = Sul tubl - On pipes - Von don Rohren - Sur \bes; F = Sui smccordi - On ftlings « Von den Formalachan - Sur reccords
{4) L = Long s - Longiludinet - Lings - Longiludinal; T o+ - Quot -
(5} 30-10d - 2° . 8° - 5,85 VB
(6) Sul taceordi - On fitings - Von den Formatdcken « Sur raccords aualtty ConllollIMCB::Ze?o-llb‘:rdgachvnrllandlqe BUTTURINI RICCARDO
::}“”r‘" "'°":,',‘P':f_“.";':_';'"'°""‘"’ '_Tf"f"i”"".'"f.' KOV et La Responsable Controle Qualit
DIESES DOKUMENT WURDE MITTELS EDV ERSTELLT
¢ 1s del peral speciall = Soddhnfacent
e ireut ané dimensions inspacion f lings T Suinciy UND IST OHNE UNTERSCHRIFT RECHTSGUELTIG.
Besi und uefyng der tchi i Bedingungsgomdss Tersarreens
Inspsaclion el céntroly dex dimensions des raccords - Satistainanl
{
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;Tanahnr;leprﬁfzgugﬁlc'\:s NNr. 20504185.01 WILHELM &£
est report/inspection Certificate N° GELDBACH 7

Nach DIN EN 10204:01.2005 - 3.1 (3.1.B)
According Piping Equipment %

Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH

Amtsstrale 4 D - 31552 Rodenberg
/=== Telefon +49{0)5723/7407-0
Telofax +49 (0) 5723/ 7407 - 22
CERE|| eMall  info@geldbach.com
\premoweim® j gt |0-Nr.: DE 811 709 775

Datum: 05.04.2005

RFF Handels GmbH
Carl Zeiss Str. 21
28816 Stuhr Brinkum

JHEN

AT: 87216042 - 01

Ihre Auftrags - Nr. 77707366F Rechnungs - Nr. 20504185 Lieferdatum 05.04.2005
Your order - n® Involice - n° Delivery date
Kennzeichnung Zeichen des Herstellers @ Zelchen des Werksachverstindigen A
Marking: Manufacturers mark Inspectors stamp
Bezeichnung Werkstoff Prufgrundlagen / Anforderungen Lief.-zust| Erschm.
Designatiop of article Material Requirements |Del. cond. | Metting proc.
DIN2633'PN16 C 22.8¢ DIN17243, VdTOV - WB 350/3; DIN2470-1; / +N SM
DN 80/88,9 1.0460 DIN2528/ AD2000-W9, W13/ TRD107;TRB100
Pos.Nr;Menge Abmessung Schmelze Nr.|Code - No. |Probe - Nr.
temn® | Quantiy [Dimension Heat n® Test n®
1 | 2070'|DN s0/88,9¢ 35393" 61 62 63 64

Schmelzanalyse / Heat analysis

Schmelze Nr. C Si Mn P S Cr Mo Ni Al Ti N Cu Vv Nb
Heal n° % % % % % % % % % % % % % %
35393 0,220 0,240| 0,540 0,010 0,017 0,120 0,1101 0,024

Mechanische Priiffungen/ Mechanical tests

Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; ISO - V - Probe ! impact test
Harteprifung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 / Brinell hardness test

Pruftemperatur: RT ° C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,31% by
Probe - Nr. Plroban- Streckgrenze Zugfestigkelt | Dehnung | Einschn, Schiagarbeit Hirtepriifung
age
Test n° Diregction Yield strength Tensile Elongation | Reduct of Energie of impact Hardness
strength area
Re Rm A 4
Rp 1% | Ren/ Rp Lo=6do J
0,2%
N/imm? | N/mm2 | N/mm? % % 1 (2|3 |Z M HBW
6.1 t 310 490 32,0 i 98 | 112 115 108 131-143
6.2 t 300 475 34,0 99 | 1101 112 107
6.3 t 308 470 34,0 98 | 112] 110 107
6.4 t 310 480 32,0 98 | 112{ 115 108
Weitere Priiffungen /Additional tests
MafR- und Sichtpriifung / surface and dimensional inspaction ohne Beanstandungen
IK Test gem. DIN 50914 / testing the resistance of stainless steels to intergranular comosion -
Prufung auf Werkstoffverwechselung /testing for material discrepancies -

Die gesteliten Anforderungen sind orfiilit. Der Werksachverstidndige

The requirements are fultfilled

Uberprift nach AD 2000 - Merkblatt WO/T RD 100 durch den TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. mit Verzicht auf Gegenzelchnung
Zertifiziert nach Druckgerate-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT - Zertifizierungsstelle filr Druckgerite der

TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045

Approved acc. to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TOV Hannover/Sachsen-Anhalt 8.V. with renounce of countersignment. Certified acc. to Pressure
Equipment Directive (97/23/EG) by TUV CERT - Cerlification body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045
Dieses Zeugnis wurde maschinell erstelit und lst pemsB DIN EN 10204 auch ohne Unterschrift gliltig.

This certificate has been generated by data system and need not to be signed for validity according to DINEN 10204,

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1
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SHANXI' GUANJIAYING EORGING CO., LTD., R
DINGXIANG , SHANXI CHINA VYN u gy o L ;
Approved according 1o ISO9001 and AD(2000)-W0/TRD100 by TOV Rheinland
CERTIFICATE EN10204/3.1B

Abnahmepruefzeugnis
Zertifiziert nach Druckgeraete-Richthnie 97/23/EG,Anhang 1,Abschnif d.3.dyrch Tav
Certified in accordance to Pressure-Equipment Directive 87/23/EC, Anns| £y TOV

Anlagentechetechnik GmbH (Notified Body Identication Ng

Certlficate No. G050110G
Pruef-Nr.
Customer: ;
Besteller i
Order No./Bestell Nr. dated / vom|Works No / WerksNr.
099/77707367 2004-216
Articte / Gegenstand: STEEL FLANGES AS PER RFF PURCHASE ORDER NO. 099/77707367
Speclfication/Anforderung: Material / Werkstoff: according to / entsprechend:
AD(2000)-W0/TRD100, AD(2000)-W8/TRD107 C22.8 EN10222-2:1998
VD-TUEV 350/3-08'97 DIN17243-1987
i\/ State of delivery / Lleferzustand: Melting procesa/Erschmelzungsari:
Normalized 910°C/ 2hrs Y
Marking/Kennzelchnung:
Material, Size, PN, DN, ueat-No./ Werkstoff, Groesse, PN, DN, Schmelze-Nr.
Stamp of Manufacturer: C‘\.‘. Inspector’s stamp:
Herstellerzeichen Pruefstempel
Content of the Dellvery / Lisferumfang: i _———
Places/Stueckzah Description/Bezeichnung: Heat No / Schmelze-Nr|Test No/ProbeNr. ===
1300 v DIN2527/B PN16 DN25 v 4304592B v 29-30 E—_—
50 - |DIN2527/C PN16 DN40 43045928 31 = °©
500 DIN2527/B PN40 DN25 43045928 31-32 = 9
800 DIN2535/C PN40 DN15/20 43045928 32 = g
1200 DINR635/C PN40 DN25/30 43045928 33-34 N
500 DIN2635/C PN4O DN32/38 .. ., 43045928 34 = %
" 50 DIN2527/C PN40 DN40 ‘ 43045928 34 = £
Mechanlcal tests / Mechanische Pruefungen: Position of specimen/Probenlage: Tangential
Test No. Tensile tast / Zugversuch Charpy-impact Test, ISO-V Specimen Hardness
Probe No. Rm Ren As Kerbschiagversuch, tSO-V-Probe Haerte
N/mm?2 N/mm2 % J /N HB
W 29 525 315 32 111 121 112 116 162
30 520 310 32 109 120 11 113 161
31 500 315 32 110 118 113 114 180
32 505 310 31 105 122 113 113 150
33 510 315 30 112 124 108 115 151
34 505 305 32 107 123 107 112 150
Chemical analysls / chemische Analyse:
Heat No./ Schmelze-Nr. % C % Si % Mn % P % S % Cr | % Mo % Ni
0.19 0.31 0.88 0.007 0.008 0.06
43045928 % Ti % Ta %N | %Co %Cu | %Al | %Nb V%
0.011
Visual and dimensional inspection / Besichtigung und Ausmessung: without complaint / ohne Beanstandung
Place / Ont Date / Datum 1L
Dingxiang 2005-1-10 Works Inspector / Werkssachverstaendiger @ “3‘{(}75‘

CERTIFICATE EN 10204/3.1B ISSUED AND DULY SIGNED BY SHANXI GUNJIAYING FORGING
CO., LTD., DINGXIANG,SHANXI,CHINA.

R
rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1
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L7 R 6512
Abnahmepriifzeugnis Nr. 20504200.01 WILHELM ,}@

| Test report/inspection Certificate N° G ELD BAC

Nach DIN EN 10204:01.2005 - 3.1 (3.1.B)

Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH

According Piping Equipment
Amtsstralle 4 D - 31652 Rodenberg
/4 Telefon +49 (0) 5723 /7407 -0
Telefax +49 (0) 5723 / 7407 - 22

i 2 S

AT: 87246512 - 01 \ J USt ID-Nr.: DE 811 709 775

RFF Handels GmbH
Carl Zeiss Str. 21

28816 Stuhr Brinkum
Datum: 15.04.2006
lhre Auftrags - Nr. 77707366F Rechnungs - Nr. 20504200 Lieferdatum 15.04.2005
Your order - n° Invoice - n° Delivery date
Kennzelchnung Zeichen des Herstellers @ Zeichen des Werksachverstindigen ﬁ
Marking: Manufacturers mark Inspectors stamp
Bezelchnung Werkstoff Priifgrundlagen / Anforderungen Liof.-zust{Erschm,
Designation of arlicle Material Requirements Del. cond. Melting proc.
DIN2633'PN16 c228¢ DIN17243, VdTUV - WB 350/3; / +N SM
DN100/114,3 1.0460 DIN2528/ AD2000-W$8, W13/ TRD107;TRB100
Pos.Nr/Menge Abmessung Schmelze Nr.|Code - No. |Probe - Nr.
femn® | Quantity {Dimension Heat n° Testn®
1 1440/|DN 100/114,3¢ 34615‘/ 7-1 7-2 7-3 7-4
Schmelzanalyse / Heat analysis
Schmelze Nr.| C S} Mn P S Cr Mo Ni Al Ti N Cu v Nb
Heat n° % % % % % % % % % % % % % %
34615 0,180| 0,220/ 0480 0,010/ 0,018 0,080 0,030

Mechanische Priifungen/ Mechanical tests

Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C ! tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; ISO - V - Probe / impact test
Harteprifung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5/ Brinell hardness test

Pruftemperatur: RT ° C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,26% by
Probe - Nr. Plroben- Streckgrenze Zugfestigkeit {Dehnung | Einschn, Schlagarbeit Hirtepriifung
age
Testn® Diregﬁon Yield strength Tensile Elongation | Reduct of Energie of impact Hardness
strength area
Re Rm A 4
Rp 1% | Ren ! Rp Lo=5do ' J
0,2% :
N/mm? | N/mm? |  N/mm? % % 1 {23 |2 M HBW
7-1 t 340 515 28,0 831! 77| 82 81 131 - 143
7-2 t 335 520 30,0 77| 48| 76 67
7-3 t 330 516 28,0 68 | 69| 68 68
7-4 t 345 515 28,0 449 | 73 77 66
Weitere Priifungen /Additional tests
Mafl- und Sichtprifung / surface and dimensional inspection ohne Beanstandungen
IK Test gem. DIN 50914 / testing the resistance of stainless steals to intergranular cormosion -
Priifung auf Werkstoffverwechselung / testing for material discrepancies -

Die gesteliten Anforderungen sind erfillit. Der Werksachverstindige

The requirements are fulifiled

Uberprift nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. mit Verzicht auf Gegenzelchnung
Zertifiziert nach Druckgerite-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT - Zertifizierungsstelle fiir Druckgeriite der

TOV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045

Approved acc. to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TUV Hannover/Sachsen-Anhatt 8.V. with renounce of countersignment. Certified acc. to Pressure
Equipment Directive (97/23/EG) by TUV CERT - Certification body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045
Dieses Zeugnis wurde maschinell erstelit und st gemig DIN EN 10204 auch ohne Unterschrift glitlg.

This certificate has been generated by data system and need not to be signed for validity according to DIN EN 10204,

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1
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Abnah“r;\eprﬁfzeun?ﬁgsr:\lr. 20504194.02 IWILHELM §
Test report/inspeciion Ce te N° GELDBACH

Nach DIN EN 10204:01.2005 - 3.1 (3.1.B)

EMaii  info@geldbach.com
§ USt ID-Nr.: DE 811708 776

Datum: 13.04.2005

According Piping Equipment | §
) Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH
\ : Amtsstrate 4 D - 31552 Rodenberg
| 4 ™ y Telefon +49 (0) 5723 /7407 -0
RFF Handels GmbH -l . ' | Telefax +49 (0) 5723 /7407 - 22
]

Carl Zeiss Str. 21 .
28816 Stuhr Brinkum l AT: 87253225 - 01

thre Auftrags - Nr. 77707411 Rechnungs - Nr. 20504194 Lieferdatum 12.04.2005
Your ordef - n° Invoice - n° Delivery date
Kennzeichnung Zeichen des Herstellers @ Zelchen des Werksachverstindigen R
Marking! Manufacturers mark Inspectors stamp
Bezeichnung Werkstoff Prifgrundlagen / Anforderungen Llef.-zust| Erschm.
Designation of article Material Requirements Del.cond. | Melting proc.
DINZ633'PN16 X6CrN?i18—10 DIN17440; ASTM A182 ¢ +AT €
DN 80/88,9 1.4541/ F321 AD2000 - W9; -W2; - W10/ TRD107/ TRB100
Pos.Nr{Menge|Abmessung Schmelze Nr.|Code - No. {Probe - Nr.
| temn® | Quantity |Dimension Heat n° Testn®
2 150 |DN 80/88,8 ¢ ate79’ 1 2 3 4
Schmelzanalyse / Heat analysis
Schmelze Nr.| C Sl Mn P ] Cr Mo Ni Al Ti N Cu Vv Nb
Heat n° % % % % % % % % % % % % % %
A1679 0,055, 0,410 1,420| 0,031] 0,003 17,360 : 9,240 0,300

Mechanische Priifungen/ Mechanical tests
Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test

Kerbschlagversuch DIN EN 10045; 1SO - V - Probe / impact test
Harteprifung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 / Brinell hardness test

Prifiemperatur: RT ° C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,29% cn
Probe - Nr. P{oben- Streckgrenze Zugfestigkeit |Dehnung | Einschn, Schlagarbeit Hértepritfung
age
Testn® Dlre?;ﬁon Yield strength Tenslle Elongation | Reduct of Energie of impact Hardnass
strength area
Re Rm A Z
Rp 1% | Ren/Rp Lo=5da
0,2% J
N/mm? | N/mm? | N/mm? % % |1 |23 |Z M HBW
1 t 290 . 255 645 45,0 68,0 | 120|122 121 121 162-176
2 { 275 240 630 48,0 68,0 |122 121|120 121
3 t 280 245 625 47,0 66,0 |121 1181 119 119
4 t 285 250 635 46,0 69,0 |123 (121|120 121
Weitere Priiffungen /Additional tests
MaR- und Sichtprifung / surface and dimensional inspeciion ohne Beanstandung
IK Test gem. DIN 50914 /testing the resistance of staintess stesls to intergranular comosion ohne Beanstandung
PrUfung auf Werkstoffverwechselung / testing for material discrepandies ohne Beanstandung
Kerbschlagarbeit bel -196°C 44) 46J 48)

Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt. Der Werksachverstiindige

The requirements are fullfiled

Uberpriift nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TUV Hannover/Sachsen-Anhalt.a.V. mit Verzicht auf Gegenzelchnung
Zertifiziert nach Druckgeriite-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT - Zertifizierungsstelle fiir Druckgerite der

TV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr, 0045

Approved acc. to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TUV Hannover/Saghsen-Anhatt ,V. with renounce of countersignment. Certified aoc. to Prassure
Equipment Directive (97/23/EG) by TOV CERT - Certification body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045

Dieses Zeugnls wurde maschinell erstelit und ist gom3iB DIN EN 10204 auch ohne Unterschrift glltig.
This certificate has been generated by data system and need not to be signed for validity according to DINEN 10204.

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1




Werkszeugnis
Test report

AbnahmePrﬁfzeugnis
Inspection csrtificate

gemaB EN10204 3.1B /

8VI€ 3483

Busch + Kunz

ace. DIN 50049 3.1B | DN EN ISO 9001:2000 GmbH & Co' KG

vr.: W0112177 0000 \SAN 0410021711 Fitingswerk
0,:
Firmenzeichen Stempel des Werkssachversténdigen .@
Manufacturer stamp Mark of worksinspector
Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postfach 1247, 57292 Burbach
Rff Datum: 25.04.05
Rohr Flansch Fitting Handels GmbH Selte: 001
Carl-Zeiss-StraBe 21 AD 2000/W0

. DGRS7/23/EG Anh.I Kap.4.3
28816 Stuhr AT: 87263453 - 01 PSF
Deutschiand

Woerkssachversténdiger:

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producer acc, AD-Merkblatt WO/TRD 100

Telefon: 02736/4403-25
Telefax: 02736/4403-476
e-mail  weissenberg@busch-kunz.de

Stek. Produkt Abmessung .
nahtlos . Abm.gemaB DIN/ ANSI B.
Quantity Article seaml, Dimension Dim. ace,
100 RED KON 168.3X 88.9/ 4.5X 3.2 2616-2

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum {hre Best.-Nr, Hantepriifung
Works No.: ltem Delivery date  Your order Nr. Hardness test

14164 0220 21.04.05 099 / 77712938 / ER 105.115

warmebehandlung
Werkstoff F ST35.8/1 Heat treatment
Material normalisiert
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Base material Comment
Anforderungen
equirements

vardv 1252/12-01 DIN 2609 M0803V 12-01
AD-W4 AD-2000 W4 TRB100 HP1L00 R
Die chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235GH TCl gema$
EN 106216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstoffgiitenachweis des Vormaterials
Certificate of base Materlal
Schmelze-Nr. Vermateralzeugnis Hersteller Priitdruck
Heat no. Cartificate of base Material  Manutacturer Testpressure
20431 33233/03 Nova Hut SEP1925
Analyse Chargennummer 4436 Erschmelzungsart Y
Analysis Charge nho. Melting process
Krit C S| MN P MO S CR NI cu AL Ce
ME % % % % % % % % % %
Wert 0,080 0,202 0,530 0,012 0,006 0,019 0,040 0,030 0,090 0,031 0,185
Krit
ME
Wert

Mech.-technologische Prifung
Mech.-technological test

Zugversuch

Tensile test

Probe Nr. Proben- Priiftemp. Streckgrenze Zugfestigk. Dehnung
lage Re Rm

Test no, Pos.of Testtemp. Yieldstrength  Tensile strg. Elongation
sample [cl N/mm?] {(N'mm?] 9%}

4436-168088 langs Rt 330,00 400,00 30,6

2 322,00 408,00 31,1

3 326,00 410,00 29,7

4 331,00 405,00 31,4

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1

Kerbschlagbiegeversuch

Notched bar impact test
Proben-  Priiftemp. Probenform Kerbschlagarbeit

lage

Pos. of Test temp. Test-form  Impact value

sample [°C] [mm?]
0,00
0,00
0,00
0,00

Fortsetzung Seite: 002



Werkszeugnis

Test report
s ;Abnc«?hmr? rEfzeugnis -
nspe on certincal
o

gemaB EN10204 3.1B /
acc DIN 50049 3.1B | piN EN ISO 9001:2000

NNr.: W0112177 0000 \ SN 041002171)
Q..

Besichtigung und Abmessung ohne Beanstandung.  Die gesteliten Anforderungen eind erfiilit,
The prescribed requirements are met.

Visual inspection and dimension without objection

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

Fittingswerk

Datum: 25.04.2006
Seite: J 00 Sg ‘2 ,

Busch+Kunz GmbH & Cb. KG
Der Werkssachverstandige

Worksinspector

AT: 87263453 - 02

|
|
|
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8 {]JARCATH INDUSTRY

Firma
Rohr Flansch Fitting Handels GmbH
Carl-Zeiss-Strafle

28 Bremen

Mein Zeichen: Datum:

ML 02.05.05

Bearbeitungsbescheinigung  Nr. 0038
Unsere Nr.: AU5-347-351+356
Thre Bestellung: 003/77358669/11650092 — 003/77358674/11650092

Wir fertigten aus Stabstahl Werkstoff c228 r- ¢ mm
5 Stk. Stutzen nach Zeichnung DN 20 . 60
6 Stk. Stutzen nach Zeichnung DN 15 40

Die Teile wurden keiner Warmebehandlung unterzogen, so das die mechanischen

\ll

Werte aus dem Vormaterial - Zeugnis nicht veréindert wurden.
MaB und Sichtkontrolle ohne Beanstandung.

Kennzeichnung wie folgt:
DIN, Abmessung , Werkstoff , Charge,

gx 28 0D oS

Charge
119938 ~
130849

il

|

AT: 87280905 - 01

Herstellerzeichen, fiir den Umstempler

Marcath Industry Anlage: WAZ v. Vormaterial

Genmany Mobile: +4Y (U)170 831 64 71
e-mail: marcathindustry@ewetel.net

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1
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W, Kesprovdcas 132, 01-040 Wersztd
.MM&M&M

| : M.N.-iwm 200668701
AbnatuneprOﬁe.ugnit(mN-soua-m) No. 6 ooheudo: fo

EN"W"S—* mn‘Pm_m1

EI HUTA L. W. sp.zo.0- {5459

i Zustimmung des Yeshnisolen Dposwethungevereins Rheinland e. V. vom 16. Mrz 1924,
Accocding to the Technischan (Obsswachungsvereins Rhelniand &, V. of 16. march 1084,
Approveto dal Technisohen Uneswachungsvereins Rhsintand a. V. del 16. marzo 1594,

___ Bestellor- Cuulomet- Commatonts: Bestel-Nr/ Order No.! No. dell'ardine: 4 J4l57%
gL/010592085 Jo1-0396
vom / gated ! data

werks-\r. / Works No./ Commessd Na.771789 /01
Profgegensiand - Aricie - Prodotio: Warvagawalzt Steht - Hot rolted bars

pwmwme-m WWIMWt
DN 97243 AW TRO 107 AD WO/TRD 100

W-mﬁ-mm\a: mqndnnd-mmmm-m: mm-m—mom:
N ~)1 Y DN 47249 / 198¥¢

Kenvzeichnung - Marking - Marcatura: Herstelarzeichen - Brand of the manufacturef -
Marchio del produtiore:
. Werkstofl - Cuaiy : HLW,
Schmelze - Heal No StempeldesSad\verszdigen-
Probe b - Tesi No Inspector's sLAMp - Punzone dell’ ispettore:
s
HL
% -Extnnto!de&very-uomdﬂoﬂedeﬂamm
Sitickzahl schmelzs Nr. Probe-Nr.
Rem No of pieces Article Hoat Na. Test No.
No. pos. | Numen  Yipo ¢ prodolio No_colsta__| No. provettd

Rundstall - Rouns stee) bare

o1 |b pundle Gox6ooo m& 119938 609
10382 K§ ‘ , 7 1 609/A

mmmmmmnmmnom.mmmmmuwmmmisom

mmummrmwmuamw.

On - Plaon - Loosiith ' Datum ® Date - Datas Dor Sachwerstiindige -

Antsgan: 1 Erpebnt der Pelfungsn The Inspeciof « Lispafiond.
2,Chemisthe 2usammenseizong wm_z_ggn11_.o5.2og1 wo"'f o QALY

EPEND
(Annexet) ¢
(ABegall) . Doy Torhnizeho b‘bemaohu_ngévn:eif 8 1508
Phelcland eV ) Emd.gi ————
hat mh Schrathen vom 16.10.1%85

aul die Gngenzhitém'm veuid\nLl.'_
AT: 87280905 - 02

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /2



Ergotals der Prifungen
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&
- arn 12{5-1056
chemlechs Anslyst. ] Conpusizione Chieicn __THY :
WHeat-No c MR 8 P 8 er R gu o a : v
119§58 0,22|0,86 o, 21 0,010 jp,003 0,07 |0:09 5,28 {0,071 p.oZoi_,o.ooz
: ‘ Nb-o?oo?_o
i
i
O 14 Basichiigeng . pusiie °
-/ ww-ﬂmw « pui@ =090 C-I;.xﬁ:/air
Ernmasionsis & kepesingn Viske:
Narvahahmpegriier Furmnpabe 160% - poaily
ot et s Geokbed  160% - puse
T-t.w .
[ Rernaeded Rpusg auf Langslohle? agpg0el Epr.3 - poxi
ammhaten ssp im0, (@3 - podiw

Ot Place. Lol Dowm, Dain. Dai®
W 11,09 ,2001

- VR

o AT: 87280905 - 03

Day Sachuesatiniige. Vhe Inepachsd. LiEpERATE

HUTAL.W. L
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IND su%nsoa
Eng

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 3
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Nirobo

Metaliverarbeitungsgesellschaft mbH
Mainhausen

Nirobo GmbH Fernruf  Telefax

Postfach 1129
635628 Mainhausen

RFF~HAND
PF 1365
CARL-ZEI

(06182) (06182)
8901-0  8901-90+91

ELLS GMBH
- PLZ 28803 STUHR
S5-STR. 21

28816 STUHR BRINKUM NORD

.

Prﬁigeganstand D

fibnahee gem. RDZQDU-HZIU10~,
TLR DIW 2608 ~-. ﬁGRL 9?/28 EG
fus fuhrungs la-ttgeboizt £k g
Kaltverforlt, nicht uarl
gew. HP 7/3

iscription Part;

;- PRL25E

|| I m—e—

AT: 87306810 - 01

Rohrbogen - Reduzierungen -
T-Stiicke aus Edelstahl

: RBNQHHEPRUFZEUGNIS 3.1B.
gem.EN 10204 / DIN 50049
INSPEGTION CERTIFICATE -

Nrls qoosaonz

) Bestell Ni. / Order-No. .
003/77358711111650092 fax. ad/s
1vom / from 10.05.2008
Werks-Nir. /7 Our Order-No.
53002

WO - Zuerkennung des Technischen Uberwachungs-Vereins
Hessen e. V. vom 11. 7. 1977 - Aktenzeichen W 2395

Werkstoff: 4541 -
Grade of Material: X6 CrNiTi 18 10

Erschmelzungsant:

Steelmaking Process: §:5VO:D (Electrosteel)
Kennzeichnung: Herstelierzeichen/Trade-Mark D' N
Marking: Werkstoff-Nr./Grade-No.

Chargen-Nr./Heat-No. HP 7/3 AD—WE

Umfang der Lieferung / Ouantity from tﬁe delivery

e

Pos. Stackzaht Abmessungen (mm) Chargen-Nr. Probe-Nr. Beslchtigung u. Ausmessung
item Quantity Dimension {mm) Heat-No. Test piece-No. inspection and Measurement

! s
01 4| 48,3 x 2,60 - 513530 185301 ohne Beanstandung

without complaint

Chemische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical composition (according to certificate from the Steelwork)

Zugversuch ergetzt furch Ringaufweitv
gem. VdTUV 1252.= ohne Beanstan fungenl (2

Chargon . c si Mn P s cr Ni Mo Ti Nb Ta Cu
513530 0,064| 0,26 1,75/0,028|0,006/17,15 10,19 0,440

brsuch| nach DIN EW| 10234}

Proben

Ergebnis der Prifung / Mechanical Propertles in condition of delivery (gem. Rohrzeugnis)

Tensile Strength | Elongation | Fg wird bestatigt, daB die gelieferten

Teile den oben angegebenen
500~730 40 Lieferbedingungen entsprechen.

Dohngrenze/Proof Stress | Zuglestigkeit Dehnung
Probe-Nr. Abmessungen des Probestabes in (N/mma) (N/mme] %
Test pisce-No mm Breite x Dicke
dimension of test piece Rp 0,2% I Rp 1% o 92
Anforderungen:
Requirement: 200 235
FRELSYCIERN 298 9T 439,49

5769 56,6 Das Material befindet sich im
vorgeschriebenen Lieferzustand.

We cerlify, that the material comply
with the above specification. The test

results in the enclosure correspond

Bestandigkelt gegen interkristalline Korrosion geman EN 1SO 3651-2
Intergranular corrosion test according to EN 18O 3651-2

ohne Beanstandung| withthe requirements.
without complaint

DES ROHRHERSTELLERS.

Verwechslungspriifung durch Spektroskop = 100% ohne Beanstandung - Der Werksachverstandige
Spectroscople check for mix-up of material = 100% without complaint Work Inspector
ZERSTORUNGSFRETE PRUFUNG7PRUFDRUCKT | ¢
22':1‘;:2:"399“ 100 2 WIRBELSTROMPRUFUNG/SEP 1925 e
) FUR DIE ROHRE GEM. APZ EN 10204/3.18B ‘(.‘7";’

Malnhausen,

11.05.08

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1
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| Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040623

g I<.:EHCO ELL Eﬁ Zertifixserter Hersiller rach DGR S7/ZVEG
KMAN Ce nVEC
EDELSTAHLROHR ried ez i TED
SEAMLESS-STAINLESS
NAHTLOS ZUM ERFOLG
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B \ TOVEH
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’'USINE 3.1.B C.C.P.U. ; ’ [
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B MHhm*r
Cortificate Bo.: 8911¢7
Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C105878
Edelstahlrohr AG )
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 1 /4

A-2630 Ternitz, Austria

e-mail: helga.harather@sber.co.at

Fax: +43 02630/316 683

g

|
|
I
| AT: 87318006 - 01
{

- e e,

Bestell-Nr./Purchaser’s Ordexr No/No. de commande: 279/45771819
Auftrags-Nr./Works Order No/No. de commande d’usine: 0428653/ 6
Lieferschein/Delivery note/Avis d’expedition: 0428653/ 6 Date: 04-05-13

Erzeugnis/Product/Produit
NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAML. STAINL., STEEL TUBES/PIPES,
SBS MARKE / GRADE A700, 1.4541, TP321/TP321H, TUZ6CNT1810, .
AUSF., H = KALTGEFORMT, WARMEBEHANDELT, GEBEIZT,

FINISH H = COLD FINISHED,HEAT-TREATED, PICKLED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC. - ,

AD-W2/01.2000, AD 2000 W2/01.2003, DIN 17458/07.85 PKL.2,
AD-W10/05.2000, AD 2000 W10/01.2003,

ASTM A312/A312M-01A, ASTM A2695-02,

ASME SECT.II PART.A SA312/SA312M-2001 ED. 2003 ADD,

CORROSION TESTED TO ASTM A262 PRACTICE E,

NFA 49-117 SEPT.1985, NACE MR0175-2003,

TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC. ASTM A999/A999M-01,

ASME SECT.II PART.A SA530/SA530M-2001 ED. 2002 ADD,
NFA49-117/SEPT.1985, EN ISO 1127/03,97, D3/T3, s
EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 6000/ 7000 MM

GERADE ENDEN / PLAIN ENDS,

7

*¥* TDENT-NR. 40047463 *+*

Ergebnlis der Prilfungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt. EDELSTAHLROHR AG
The material has been furnished in accordance to the requirements. .
Le material a été trouvé conforme aux exigences. W ﬂ/

. H. HARATHER
Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Priifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)
Marques de 1'usine: Symbole de )'inspecteur:

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/ 1
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g EEHCOKE LLER Zertifizierier Hessteller nach DGR 91/13/EG
MANN Cenified Mermfecturet fo PED 97723/EC

el o

NAMILOS ZUM ERFOLE Kennummet / Ioeniification No.: 0523

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RRECEPTION PAR L’USINE 3.1.B C.C.P.U,
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

ey .
V TOVH

UKAS AD-Morkblat
N WO/TRD 160

Cartificate ¥o.: BS1147

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C105878

Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 2 /4

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040623

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber,co.at
Lieferung/Descr./Liste descr.:

Pog Abmessung Menge Gewicht Stk Schmelze Pruf-Nr
. . Dimenpions Quantity Netweight Pcs Heat Test-No

Dimensione Poids Poids net Pcs Coulee No.Epr.

130 48,3 X 2,0 MM~ .
321,21 M 742,00 KG 47 495920 149943

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimigue (%)

Schmelze

Heat
coulee C SI MN P s CR MO NI co TI
495920 0,052 0,350 1,790 ©0,030 0,003 17,250 0,440 11,310 0,090 0, 43{

Produktanalyse/Product-analysis/Analyse chimique sur produit

Nr./No ¢C SI MN P s CR MO NI \' W
000002 0,051 0,350 1,760 0,030 0,003 17,260 0,430 11,500

cu €O I AL NB B{(ppm) N

0,255 0,090 0,470 0,027 15 0,007

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques
Prif -Nr Proben-Nr. HRB HV
Test-No Sample-no. HRB RV

No.Epr. sample-no. min
max 90 182

149943 1 78 147
2 78 147
KG {
max 7
1 6 AT: 87318006 - 02
2 7
Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essals: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt, EDELSTAHLROHR AG
The material has been furnished in accordance (o the requirements,
Le material a é1é trouvé conforme aux exigences. # o0
. H, HARATHER
Zeichen des Licferwerks: Zeichen des Priifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacturer: SBS Symbeol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE) .
Marques de H'usine; Symbole de 'inspecteur:

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/ 2




R Zenifizdener Fersteller nach DGR 91/2VEG
MANRN Centified Manufacturer to PED 91/23/EC
van / by LRQA GmbH
Kervwrmaney / ldentification No,: 0523

o .
‘/ TUVE

UKAS 1 ADHerkbts

m
o
™
—
w
-
»=
X
» ™
=
O
I
w X

SEAMLESS ST
NAHTLOS ZUM ERFOLG

' ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’USINE 3.1.B C.C.P.TU.

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B
. . N - WOITAD 160

Cortificate No.: 091147

Schoeller-Bleckmann __Zert./cert: C105878
~~|"E8&Y8tahlrchr AG T

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 3 /4

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040623

Fax: +43 02630/316 6B3 e-mail: helga.harather@sber.co.at

°C MPA MPA MPA . % %
208 235 515 45 35
max 680

I“I IIII TEMP RP0O.2 RP1.0 RM AS A2"

AT: 87318006 - 03
| 1 20 302 331 569 45 44

I Ergebnisse weiterer Prilifungen/Further test results/Résultat d’autre essaie
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG
FLARING TEST: SATISFACTORY
RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TEST: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG
INTERGRANULAR CORROSICN TEST ACCORDING TO

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
NFA 05-159: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC., TO NFA 05-159: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR

MIT "RONTGEN-FLUORESZENZ-ANALYSATOR": IN ORDNUNG

POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE

BY "X-~RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER": SATISFACTORY

LOSUNGSGEGLUHT BEI / SOLUTION ANNEALED AT / HYPERTREMPE
1120°C, 10 MINUTES, LUFT/AIR

THE TUBES/PIPES CONFORM ALSO TO NACE STANDARD MR0175-2003

WASSERDRUCKVERSUCH AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDRCOSTATIC TEST ON EACH TUBE: SATISFACTORY

Ergebnis der Priiffungen/Test Result/Resultat des essaiss SCHOELLER-BLECKMANN
Die gesteliten Anforderungen sind erfillt. EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance to the requirements,
Le material a été trouvé conforme aux exigences, c% gi/
. H. HARATHER

Zeichen des Prifers; (DER WERKSSACHBVERSTANDIGE)

Zeichen des Lieferwerks:
(WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector
Marques de l'usine; Symbole de P'inspecteur:

_—-—

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /3
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rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 4

SCHOELLER Zentfiziener Hersseller nach DGR 97/2VEG
BLECKMANN Centifird Mamsfachyrer to PED 91Z3EC
EDELSTAHLROHR von by LRQA G
SEAMLESS STAINLESS
NAHTLOS ZUM ERFOLG K £ Weniification No.: 0529
\9“’ S % m “
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B 2 “ TUOVH
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’USINE 3.,1.B C.C.P.U. % N
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B R %/ | UKAS |l AD-sorkbimt
e e rim— o s i S e e e e e T 1> TRLNT WQRTRD 160
carcificate Ko.1 091147
‘Schoeller-Bleckmann Zert./cexrt: C105878
- et Bdedstahlrohr AG CoTTT
Rohratragse 1 Seite/Page: 4 /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040623
Fax: +43 02630/316 €83 e-mail: helga.harather@sber.co.at
ESSAI HYDRAULIQUE SUR CHAQUE TUBE: SATISFATSANT
PRUFDRUCK / TEST PRESSURE / PRESSION D'ESSAI: 98 BAR
[“ULTRASCHALLPRUFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1915
AN 10 % DES LIEFERUMFANGES : IN ORDNUNG
AT 10 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY
Im Einvernehmen mit/in acc. with/en accord avec
TUEV BAYERN (04.12.2003)
u.d. Werkssachverst./Works Inspector/l‘expert de 1l'usine
Level III-Posch/ZFP
Zeichen des Prifers/Symbol of Inspector de l’inspecteur:ZFP
BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY
INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT
KENNZEICHNUNG: HERSTELLERZEICHEN: SBS
ZEICHEN DER WERKSABNAHME: T/A
ZEICHEN DER ZERSTORUNGSFREIEN PRUFUNG: ZFp
~WERKSTOFF (NR) - ABMESSUNG- SCHMELZE-PL NR.
MARKING: SBS-T/A-ZFP-MATERIAL -DIMENSION-HEAT NO.-LOT NO.
MARQUAGE: SBS-T/A-ZFP-MATERIAUX-DIMENSION-COULEE -NO.DE LOT
-SMLS/S-H-PKL.2
ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC./PROC.D’'ACIERIATION:EF+AOD
Im Einvernehmen mit dem TOV-Bayern (Juli 1959).
In accordance with / en accord avec TOV- -Bayern (Juli 1959}).
Auf eine Gegenzeichnung durch die zustandige Technische
=~ Uberwachungs Organisation kann auf Grund des Schreibens
des TUV-Bayern vom 23,6.1969 verzichtet werden.
' AT: 87318006 - 04
— -
Ergebnis der Priifungen/Test Result/Kesuitat aes essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfullt. EDELSTAHLROHR AG
The material has been furnished in accordance to the requirements,
Le material a é1€ trouvé conforme aux exigences. W a/
. H. HARATHER
Zcichen des Lieferwerks: Zeichen des Pritfers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacturer; SBS Symbol of inspecior (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)
Marques de P'usine: Symbole de Vinspecteur:
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rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH * Postfach 1365 * D-28803 Stuhr
2

MAN Turbo AG
Egellsstr. 21 - _ K !

13507 B .

Carl-Zeiss-Strafte 291  * Postfach 1365
D-28816 Stuhr . * D- 28803 Stuhr

1 |
Abnahmepriifzeugnis EN 10204:2005 3.1 (3.1.B) Zugelassener Hersteller nach ‘ “N
Inspection Certificate AD2000 - W0/ TRD 100/ AD - WO m §>
Certificateted manufacturer under DIN EN 1SO 9001:2000
Attest Nr  rii-Certificate No 66002205  28. Juli 2005 AD2000 - WO/ TRD 100/ AD - WO QA: 07 100 598

Oberpriifung nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch &en TOV e.V. Nord, Auftragsnummer 3537WL25420, Zertifiziert nach Druckgeraterichtlinie
(97/23/EG) durch die TUVv CERT-Zertifizierungsstelle fiir Druckgerate der TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr 0045,

Approved acc, AD-Merkblati WO/TRD 100 by TUV Nord e.V. Order No 3537WL25420. Certified acc. Pressure Equipment Directive (97/23/EC) by TOV CERT-Certification
body for pressure equipment of the TOV NORD GRUPPE; n9uf ied body, reg-No 0045,

Ihre Referenz Your Order No Kennzeichnung Marking —
Nachif. Kosboost Ltg. 201+202 12
Auftragsnr  OrderNo 11659120 Herstellerzeichen Manufaciurers Mark m
A3
Pos Nr  Menge Artikel Nr rff Bearbeitungs Nr Chargen Nr Attest Nr
Hem No Quantity Aricle off No Machining-Order-No Heat No Certificate No
1 1,00 13271 BEA-00053086 A4609 84088019

Bogen, 90 Grad, nahtlos, DIN 2605-Teil 2, Bauart 3, St 35.8/1-S(F)/ 1.0305 DIN 2609 / 17175,
APZ EN 10204/3.1B Anforderungen gemaf AD-W4, TRB 100, TRD 102, vdTOV 1252, DIN 2470-1, Fase nach

DIN 2569/22,
3556 x 8.0 Ill
AT. 87535322 - 01

Lieferzustand state of delivery  Vormaterialwerte siehe Anlage
Erschmelzungsart Meling Process Vormaterialwerte siehe Anlage
Schmelzanalyse Heat enalysis
Schmelze Nr Cc Si Mn P S Cr Mo AL Ti N Cu \' Nb
Head No % % % % % % % % % % % % %

Vormaterlalwerte siehe Anlage
Mechanische Priifung Mechanical tests
Probe Nr Probenlage | Streckgrenze | Zugfestigkeit | Dehnung | Einschniirung Schlagarbeit | Hérte
Test No Direction Yield Strength Tensile Strength Elongation Reduction Energie of impact Hardness

ReH/Rp 0,2 % Rm . Ab V4 AV ,
(N/mn?) (N/mm?) (%) (%) ) (HBW)

Vormaterialwerte sieche Anlage '
Weitere Priifungen Additional Tests Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt
MaB- & Sichtkontrolle ohne Beanstandungen  The requirements are fulfilled
Visual & Dimensionat check without complaints

@ Werkssachv on | -
i 13 Kcufmc
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L.indemann GmbH & Co. KG Albert-Schweitzer-Str, 179 P.O. Box 2260 o]

ORION EISENVERARBEITUNG D-32257 Bunde D-32222 Biinde (’Q’E{“ ‘*‘)\)
RECER

Tel.: +49(0)5223-9986-0 eMail: info@lindemann-buende.de N

DIN EN ISO 9001:2000

Fax:+49(0)5223-9986-99  USt-dNr. DE 124330915 Registrier-Nr, 78 100 3637

ABNAHMEPRUFZEUGNIS - EN 10204 -3.1 B NR. 24447

Inspection Certificate / Certificat de Reception

-~ Bestell-Nr.:
LINDEMANN GMBH & CO. KG - PO, BOX 22 60 - D-32222 BUNDE Order-No./No. commandd.: 099/77712806/EK
Besteller: Werks-Nr.: Rechnungs-Nr..
czitz,:;r RFF HANDELS GMBH Works-No./No. dusine; 62030 Inv.-No. /No . facture; 023113
Maﬂ(ierung/Maﬁ(inglMarguage
POSTFACH 13 65 Werkstoff/Material/Materiel
Zeichen des Herstellers: Q
, Manufacturer’s mark/Poicon d’usine
28803 STUHR 1 / BRINKUM Semato o
Heat-1d-No./Coulée-Id-No.
Stempe! des Werkssachverstindigen: wi1
. T o . Inspector's stamp/Poincon de recéption d usipe
Pos-Nr.  Stickzahl - Nahtlose Rohrbogen " Schmelze-Kenn-Nr. - Schmelze-Nr. © Probe-Nr.
ftem - Quantity Seamiess elbows for welding Heat-1d-No. " Heat-No. Specimen-No.
Poste . Nombre Coulée-d.-No. . No. de coulée , Eprouvette no.
* Technische Lieferbedingungen: :
* AD 2000 Merkbl. W13/W4, HP100R, AD-Merkbl. W13/W4,
TRD 107/102, TRB 100, TRR 100, VdTUV-Merkbl. 1252,
DIN 2609, DIN 2470 T. 1, DGRL 97/23/EG
F-St3581-S DIN 17175/79 AT: 84088019 - 01
008 0025 DIN2605-1 —090°— 3 — 3556x 11,0 Fase*2 A4609 342921 4609

Ergebnis der Prifungen/Test results/Resultat des essais

Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch Hartepriifung
Probenlage Abmessung Priftemperat.  Streckgrenze  Zugfestigkeit Dehnung Einschnirung Kerbschiagerbait Hérte HB 187,5/2,5
Probe-Nr. Test position  der Probe Testtemperal.  Yield strength  Tensitestrength  Elongation Reduction Impact Value Hardness
Specimen-No. - X N . Résistance dla  Allongsment Striction Résilience
Position de  Dimensions Temp. d’essai  Limite elastique traction Dureté
Eprouvette no. J'eprouvette  Dimensions Grad C. N/mm? Nimm? . 2d% % Joule
L=Langs Anforderungen: L>=26 L>=48
. Q=Quer Requiremsnts _ -
T~Tangenhal Condmons 20 >=236 360‘480 Q>=23 Q> 34 107- 143
© 4609- 1 L s, ORund 20 323 427 29 130136
. 4609-2 L . 8,0 Rund 20 319 420 30 ' .
. Warmebehandlungszustand/Heatireatment/Traitement termique Werkstoffgllenachweis des Einsatzrohres
.Gertificate of base material/Certificate des materiaux utlises .. .
normalisierend umgeformt, Hersteller/ Rohrzeugnis-Nr.
" hot formed at controlied temperature Manufacturer/ EN 10 204 Tube WC(No.
Fournisseur Tube C d/un/no.
Verformungstemperatur 850-950°C
Forming temperature  850-950°C V+M 3,1B 5181
Beslchtigung und Ausmessung: o. B. Verwechslungsprifung:  -w Zerstorungsfreie Prifung: —
Visual inspection and dimensional check: in order Spectrum analysis: Non-destructive test:
Controle visue! ed dimensionet; Analyse spectrale: Controle non destructive:

: Schmelzanalyse/Chemlcal analysnslanalyse chlmlque

________ = cemmze ge . . oe Cempmmermrema o, en el w samemn < mmmmaEm oe EEe e

S“:;";ff’ %C %S %Mn %P %S %Cr %Mo %N %A %N %Cu %Nb %Ti %V ° CEV

"_No.de coulée —

342021 0120 0220 0,620 0010 0003 0,050 0010 0030 0022 0006 0,040 0001 0002 0004 000

Zertifiziert nach Druckgeraterichtlinie 97/23/EG Die gesteliten Anforderungen sind erfillt. | INDEMANN GmbH & Co. KG
Certified acc. to PED 97/23/EC The requirements are fulfilled.

Uberproft als Hersteller nach AD2000-WO/TRD 100 Les conditions imposées sont satisfaites. ORION EISENVERARBEITUNG
Producer acc. AD2000-WO/TRD 100

*FASE 0+U = Clatte Enden (plane ends) . ) .
*FASE 2+F = DIN 2559, BL.1,5/73, FORM 21/22 (bevelled ends) Biinde, 22.02.05 Der Werkssachverstandi
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3uhlmann Rohr-Fittings-
Stahlhandel GmbH + Co. KG
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Cert, 192546

Buhimann Rohr-Fittings-
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