Industriebedarf flir Umweitschutz GmbH & Co. KG

Steeler Stralte 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 ey
BESTELLER / PURCHASER AIR L1QUIDE AGS GMBH
AUFTRAGS-NR. / ORDER No. 4500024762
KENNWORT / CODE WORD ASU KoSICE
IFU-AUFTR.-NR. / IFU-ORDER No. 05-2242
ERZEUGNIS / PRODUCT MAC ABBLASESCHALLDAMPFER N11001/
MAC BLOW OFF SILENCER N11001
Pos.-NR. / Pos. No. 00040

1 ABNAHMEBESCHEINIGUNG

INSPECTION CERTIFICATE

2 MATERIALZEUGNISSE
MATERIAL CERTIFICATES
3 ZEICHNUNG
DRAWING
4 MONTAGE, DEMONTAGE SOWIE REVISION VON SCHALLDAMPFERN

MOUNTING, DISMOUNTING AND INSPECTION OF SILENCERS
5 BETRIEBSANLEITUNG FUR SCHALLDAMPFER

OPERATING INSTRUCTIONS FOR SILENCERS




Industriebedarf fiir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler StraRe 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen G
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 EN 80 quot

BESTELLER AIR LIQUIDE AGS GMBH
PURCHASER

AUFTRAGS- NR. 4500024762

ORDER NO.

KENNWORT ASU KOSICE

CODE WORD

IFU- AUFTRAGS- NR. 05-2242

IFU- ORDER NO.

ERZEUGNIS MAC ABBLASESCHALLDAMPFER N11001/
Probuct MAC BLOW OFF SILENCER N11001 /
Pos.-NR. 00040

Pos. No.

ZEICHNUNGS- NR. A1 052242 0420

DRAWING NoO.

Es wird bestitigt, da3 die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der
Bestellannahme entspricht.

We hereby certify that the material described above has been tested and complies with
the terms of the order contract.

4 ./1.. Tutio | FU-GmbH & Co. KG
Gelsenkirchen, den  26.10.2005 45854 Gelsenidrehen

. Glesler Swefis 1G7

1 45884 Gelsenkirchen

B Tel: U209/61563-0
Fax: 0202/91383-23




Abnahmepriifzeugnis
Inspection certificate

?@ﬁﬁg Certificat de Reception

Stahlprodukte GmbH
Acéltermékgyarté Kft. 3.1B acc. EN 10204
i Cert.-Nr.: 51271

i : fiir warmgeformte Biden aus ferritischen Stiihlen
Besteller : for hot formed heads from feritic steels
Customer : pour fonds emboulis 4 chaud en aciers
Comettant ;
Bestell-Nr.: S Priifgrundiage  AD 2000 HP 8/1, TRD 101
Order-No: ' Control Requirements
flo de commande: Conditions imposées
Auftrag-Nr.:  T-120/2005 _ S Imposees
Works-No.:
Numéra d” usine :
Toleranzen
Tojerances Klspperbsden nach DIN 28011
Pos. | Stiick Abmessung Werkst/ Lieferbed,; Schmelze-Nr, Probe-Nr.: Kennz,
ltem | Quant. Dimension Material and Specifications: Charge No.: Sample No.: Marking:
Poste | Quant. Dimension Acier et Specifications: Coulee No.: Essai No.: Marquage
2 3 1600 mm 4Drm x 6 mm R P265GH 603504 6841 T1
2 2 1600 mm 4Drm x 6 mm P265GH 603504 6842 T1
2 2 1600 mm 4Drm x 6 mm P265GH 603504 6837 T1
2 1 1600 mm 4Drm x 6 mm P265GH 603504 6834 T1
2 1 1600 mm &Drm x 6 mm - P265GH 603504 8214 Tl

Wir bestiitigen, dass der Umformvorgang nach AD2000-Merkblat HP 772 Nr. 3.2 durchgefiin worden ixt. Wiirmebehandlung nach dem Warmumiormen:
keine, ,

We confirm that the forming operation according to AD2000-Merkblat HP 7/2 No. 3.2 was to. Heat treament after hot forming;

Nous certifions que le procédé de formage d aprés AD2000-Merkblatt HP 7/2 n® 3.2 fut observé. traitement thermique aprés le forgeage 3 chaud :

Die Wirmebehandlung entspricht den Festlegungen der AD2000-Merkblitier HP 7/1 und HP 7/2.
Heat treament is in accordance with the determine of AD2000-Merkblatt HP 771 and HP 7/2.
Le traitement thermique répond aux prescriptions de AD2000-Merkblau HP 7/1 et HP 7/2.

Verwendet wurden: X a) Bleche gem. beilicgender(en) bzw. vorliegenderten) Bescheinigung(en) nach EN 10204/3.1 B
We used: plates as per attached certificates to EN 10204 /3.1,
Toles utilisées: suivant certificats ci-joints selon EN 10204 /3.1, 1480104-05-B 24.02.2005 Lérinci Hengermii Kft.  1133/2005
2550101-05 vom 24.02,2005 Lérinci Hengermii Kft. 1134/2005
1480104-05-A 24.02.2005 Lorinci Hengermii Kft.  1117/2005
b) von fhnen angelieferte Bleche 2550102-05-A 09,03.2005 Lorinci Hengermii Kft, " 1160/2005
your free delivered plaies
approvisionnées par vous-mémes

Unsere Fertigungsverfahren sind nach AD-W0 und TRD 100 tberpriift und zugelassen, WE 1092 vom 28.06.1990

Our procedures have been examined and approved according AD-WO and TRD 100, WE 1092 of 28.06.90.

Nos procédés de fabrication sont controlés et admis selon AD-WO et TRD 100. 28.06.90 avec lettre référencée WE 1092,

Zenifiziert nach DGRL 97/23/EG. Anh. [, Abschnitt 4.3 durch TUVAAnlagenlcchnik GmbH, Benannte Stelle 0035, Zenifikal Nr.: 01 202 H/Q-02 3011,
Certified according to the PED 97/23/EC, App. L..Chap. 4.3.by TUV Anlagentechnik GmbH. Notified Body 0035 Centificate No.: 01 202 H/Q-02 3011,

Cenifi¢ selon la recommandation pour appareils de pression 97/23 EG, annexe 1., paragraphe 4.3 par TUV Anlagetechnik GmbH. liey notifice 0035,
Certificat no.: 01 202 H/Q-02 301 1.

Wir bescheinigen, daB die Teile geprilft wurden und den Bestellanforderungen entsprechen,
We centify that the pieces has been tested and are according 10 the terms of the order.
Nous certifions que la livraison est conformé aux stipulations de lu commande.

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, im Einvernehmen mit dem Sachverstindigen umgestempelt. Herstellerzeichen
The used plates were restamped if necessary and equiped with the maker’s brand, Marker’s brand
Les toles utilisées ont été poinconnées autant que nécessaire. Griffe du fabricant

Prifung der fertigen Teile: Besichtigung und MaBprii fung: ohne Beanstandungen
Control of finished parts: . Visual and dimensional check: without objection,

N . . Contrdle d'aspect et dimensionnel: aucune observation
Contrdle des piéces terminés:

Datum/date/date: 22.04.2005 - Ldszlé Molndr

Der Werkssachverstindige, The Works-Inspector, Le Responsable du Service Contrdle
Diesex Zeugnis ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrift eliltig.
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FLANSCHENWERK B‘E"B”lz GMBH
Lebendorfer Strae 1, 06420 Bebitz "

Zoritifiziert nach 97/23/EG durch die TUF CEHT Zerl-Stelle flir Druckger, der TUF Nord. Gruppe, Ben. Stelle, Kenn-Nr, G045,

BIN IS0 9001:2000
. Zartfikat QA-268

Certlfled acc. to §7/23/EG, cenlttying body for pressure equipment TUV Nord group, reglstration-no. 0048,
Uberpraft als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100/ TRR 100 und VATOV-W 350/3, -W354, -W 389

Abnahmepgﬁ;zeugnis/T est lgep,ort/Certi

EN 10204-3 DIN 50049~3.1,

ficat de réception
N, 0406715

‘Bestoller 5y ah] u, Plastic-Flanschen Handelsges. mbH

ShSlMme 59435 Holzwickede

Zsichen des Herstellerwerkes
Manufacturer's brand B
Marque du productsur

Erzeugnis VORSCHWEISSFLANSCHE / WELDING NECK FLANGES

Product DIN 2632 'DN400/406.4 PN 10
Produit N _

Bestell-Nr.. Order-No.
55728/LA.
Pos/It: 1

No. de contrat

Werkstotf C22, 8 DIN 2528 DIN 17243 VDTUEV-W 350/3

Stickzahl
Number 39

" Nombre

Moo normalisiert 880~940°C, ruhende Luft |
M“@FEFQ?Q.IOSO-lJSO'C} norm.880-940°C; 'still air

Schmelze Nr/Nr des Profioses =~ -
Heat No/Test No.
No. d. coulée/No. d’essal 4217376

A"’°'de'“"9°')°.D-2OOO-Merkbl.:WO,WQ TRD 107,TRB 100
Domands — npyyng5yg
Demandes .

DGR / PED 97/23/EG Annex 1 sec. ‘4.3

Stermpel des Abnehmers
Stamp of the testing engineer
Etampe du contréleur

Schmelzanalyse / Heat analysis / Analyse de coulée

%C | %S | %Mn %P %S

- %Cr %Al | %Mo %N %1 | %V %N %Nb | %Cu

19 |,27 |,80 [,010[,011(,21 |,025 [,02 |07

£, 005 ,001 | .25

Er&hfnelzungsart Melting process  Mode ds fusion E

" Prifergebnisse / Test results / Resultats d’essals

Pronsmpldessai ReH/Rp ,
‘ © | Temper.| Mpa (N/mm’) CA Tomper. [ Form | Hare

Nr. Lage Temp. Rm {%] . Temp. {Forme |Hardness

No. Orlentafion | Temp. Mpa Z Av/K Temp. {Form  |Durete

No. Position °C) 02% | 1,0% (bﬂmm‘) L=S g, | [%] |- Q)] °c) Brinell

Min, "TANG. | 20 | 250 410 23 31/22 (EINZELW) 20

: 540 |- - {Singl.)

Max. ‘ ' tharpy-V

1 | TANG.|:20.|297 ... . 530-{30,7 |66 97 97 90 20 |- 150
2 h 300 536 |30,3 |66 82 88 81 153
3 300 536 [30.0 jé6)] 85 79 78 153
4 293 526 (31,3 |68 107 101 115 153

- CEV=0,39 CEV=C+Mn/6+(V+Mo+Cr)/5+(Ni+Cu)/15

Herstellung: Geschmiedet oder nahtlos gewalzt

Bebitz, 06.08.04 SB

R. 'Sparing, Werksachverst.

APZ wurde mit EDV erstellt und ist nach
EN 10204 ohne Unterschrift gueltig.

Besichtigung und Ausmessung: o. B. -
Results of Inspection and measurement w. o.
Inspection et vérification des dimenslons w. o.

Die gestallten Anforderungen sind erfallt.
The a, m. results mest requirements,
Las exigences posée sont accomplles.

fo- 01 = A8k
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R\ INSPECTION CERTIFICATE, ABNAHMEPRUFZEUGNIS, CERTIFICAT DE RECEPTION DU MATERIEL
‘ViTKOVICE STEEL, a.s. CSN EN 10204 3.1.8 TR bumose  Suampiesers
Ostrava-Hulvaky : AD-2000 W1
o e , TRD 101 2344712004 14.06.2004  1/2
bératel, Customer, Besteller, Acheteur ’ Zakiz b purchase ordec o, 1 56647/2003

i e (341K117241001
2027596
Avizo £, Advice Note No., Avico Nr., Avico No.i Yaqdn &, Wagan Ho.. Waggon N Hmotnost, Weiaht, Masse;
626862 315447280175 15070 kg

Hot rolled steel plates in the quality P265GH acc to EN 10028,SA
@Téiég@ Certifled ace. o Pressure Equigment Directiva $T/Z/EC by TUV CERT- 516 Grad 60’P275 NH

Cerlification hody for pressure equipment Certlficate-No, 04 202 2 111 01 0003,

EN ISO 9001:2000 / EN ISQ 14001 Uifert nach D inls $1ZYEG durch dla TUY CERT- . e
Conifikaty &. 641003”4. 04104 3144 Zertifiderungastalia [Gr Druckgerite Zadifikat-Ne, 042022 11101 0003, ) ldaus.blomelcr@ancoferDE.d_llhnger.blz
Druh, rozmér a hmotnost vyrobku, Type, Dimension and welght of products. ' Jakost, Material quality, Material qualitat, Qualité Norma, Standard, Norm, Normne
Art, Abmessungen und Masse der Erzeugnisee, Sorte, dimensions et masse des prodults,

8-2000-12000 mm ke P265GH N EN 10028-2/92

Bt ot Roraieon ™ EN 10029 A/N
15070 kg . Sy hauteny P265GH N : EN 10163'2,8/2
. . Priifungs-zustand
~ 10 plates Eat de dorouve SA 516 Cr. 60,P275 NH .

"].’;5{ Polet kust Zkoudka &, 2koudka tahem, Tensile test, Zugversuchkeit, Essai da traction - Réz v ohybu {3}, Impact test {3}, Kerbschleqversuchkeit [}, Essai de fésilience
Heat No. No.of pleces |Test No, l ]
Schmelze Nr. 1 }Stockzaht Proba Nr. 2|3 T Type Type 4 H [ 7
No de la coulée No.de pléces | No de {'essai *Q 4 6 {Mpa] %) 3 | T1C [Type i | | i 8
12725 Y - g 300 Rp0.2 259

1 2632 A g 20 Reh  A200 318 471 344
Reh A5 316 455 30.0

-51 KV10OXTL. 100 94 88 94
-20 KV10XTL. = 106 88 116 103

0 KVIOXTL., 120 131 132 128
-51 KV10XTL, 176 174 144 165
-20 KV10XTL. 112 137 110 120
-0 KVIOXTL. 145 143 159 149
-51 KVIOXTL. 123 180 191 168
-20 KV10XTL., 111 105 98 105

I

q
‘ _ q
15399 Y 2 2842 A q 20 ' Reh A5 345 478 3718 l
q
q
l
q
q 0 KVIOXTL. 154 167 141 154
I
q
q
l
q
q
I
q
q

Reh  A200 381 477 30.0
- q 300 Rp0.2 233

. 1 2843 A q 20 Reh  A200 388 486 285
' Reh A5 355 486 389

24370 Y 2 1804 A q 20 Reh  A200 321 439 30.0
Reh A5 309 443 40.0

-51 KV10XTL. 176 188 139 168
20 KV10XTL. 96 108 105 103

0 KVIOXTL. 104 39 122 88
-51 KVIOXTL, 214 202 194 203
«20 KVIOXTL., 145 148 127 140

2 1805 A q 20 Reh A5 313 447 38.8
Reh  A200 321 439 340

0 KV10XTL. 178 185 136 166

2 5800 A g 20 Reh A200 317 431 29.0 51 KVIOXTL. 244 246 228 239
: Reh A5 335 439 389 20 KVIOXTL. 200 160 430 163
| 0 KVIOXTL. 298 298 300 299
q 300 Rp0.2 421
Heat C Mn S P S Cu N C Mo V T A _ N Nb
12725 062 0.30 0.017 0.005 0.07 0.04 0.08 0.01 0.010 0.010 0.033 0.007 0.010

0.16
15399 0.13 0.86 0.25 0.019 0,007 0.05 0.03 0.09 0.01 0.006 0.003 0.047 0.007 0.004
%%%ngl ofdirgé?wgiorg)s'%gd(r)ég&ts% szu1rfa9é9957pe9ﬁg§:9sii?#ougb ?ecgibg\" 0.003 0.003 0.034 0.007 0.004
Masskontrolle un Oberflachenbesichtigung : ohne Beanstandupg. '
Controle de dimensions et controle visuel de surface : sans défauts.

Timto prohlaéug‘eme na svou vylutnou odpovédnost, ke uvedené vyrobky na néz se vatahuje toto pmh!ééeni’jsou ve shodé § piedpisy, které jsou specifikovany kupni smiouvou, Es wird hiermit auf ausschliessiiche Veratwortlichkeit erklart, dass
die hier angefillrten Erzeugnisse auf die sich diese Erklérung bezicht, entsprechen den im Kaufvertrag spezifizierten Vorschriften, Thereby we declare to our exclusive responsibility that the mantioned products to which this declatation is in
accordance with regulations, w_hkh are specified by the contract. Nous déclarons & notre respansabilité exclusive que les produits mentionnés se ré(érant 4 cette déclaration sont conformes aux prescriptions spécifiées par le contrat d “achat.

Mark of the Manufacturer : 7NN Inspector s Stamp : -
Zeichen des Herstellerwerkes M Zeichen des Sachverstandingen : ORJ L &)
Paincon d "usine productrice ;. A==  Poincon de réception : ) v

1 Zpfisob vyroby oceli, Steelmaking process, Erschmel, Mode d°é} de |"acier, BO=Y

2 A~ hlava, Top, Kop, téte; Z - pata, Bottom, Fuss, pied

31 - podélng, longitudinal, langs: q - pfidnd, transverse, quer, transversal; t - tangencidini, tangential, tangente;
r - radidini, radial; 2 - vertikaini, verucal, senkrecht .

4 Mez iuzu, Yield Stress, Streckgrenze, Limite d'élasticité o ST

§ Mex pevnosti, Tensile strenght , Zugfestigkeit, Résistance ° ‘<

6 Tainost Ay, Elongation Ay, Dehnung Ay, Allongement A, .

7 Zuzeni Z, Reducbon of area 2, Bruchdinsch 2, Striction Z

8 Primér, Average, Mittel, Dieméue

200-F63

Q/j Rostislav TOMAN

. v
Zivodni znalec | Works Inspector /
Der Werkssachverstandige/ L expen de | usine




l INSPEKCNI CERTIFIKAT
INSPECTION CERTIFICATE, ABNAHMEPRUFZEUGN!S, CERTIFICAT DE RECEPTION DU MATERIEL

- VITKOVICE STEEL, a.s. CSNAEDN21O%2003V 3.1.8 Lo, bt Smesa
b oyt TRD 101 2344712004 14062004 202
: e 156647/2003

@ .
(@T‘wj Certified ace. to Pressure Equipment Direclive 97123EC by TUV CERT.

Certificalion body for pressure equipment Certlficate-No, 04 202 2 111 01 0002,
- Zeqdifitient nach Druckgerile-RichUinte 97/23/EG durch die TUV CERT.
ENISQ 8001:2000 /EN ISO 14001 e - 2 .
Lertitkaty &, 041003144, 04104 3144 Zerifizierungssieils 1r Druckgerite Zertifikat-Nr, 04 202 2 111 04 000,

Tavba & Polet kusl | Zkauska & Zkouka tahem, Tensile test, 2uqversuchkelt, Essal de traction * R4z v ohybu (3}, Impact test (3], Kerbschlegvarsuchkeit (3], Essai de resiience

Heat No. No.of pieces |Test No, I I

Schmelza Nr. 1 |Stackzahl Prabe Nr, 2113 T Type Typa 4 5 6 7 .
4] 4 6

No de la coulée No,de pidces | No de Fessai [Mpa} %} 3 1 TL1CI | Type | | | | 8

Heat Test  plates

12725 2632 571032 001

15399 2842 621098 001 002

- 2843 621099 002

24370 1804 615290 001 002
1805 615291 001 002
5890 610840 101 201

NG AALIZED:walking beam funace-length 70m,temperature 900°C/dwell 9min.

VTHOVGESTEEL, s,

Ceska republika

Mt prohladujeme na svou wluénou odpovédnost, te uvedend vyrobky na néi se vztahuje toto prohiaZeni jsou ve shodd s pledpisy, které jsou specifikovan
e hier angefijhrten Erzeugnisse aufl die sich diese Erklsrung bezicht, entsprechen den im Kaufvertrag spui({nencn Vorschriften, Thereby we declare to our

Y kupni smiouvou, Es wird narmit auf ausschliessliche Veratwortlichkeit erklant, dass
cordance with regutations, which are specified by the contract, Nous déclarons & notre responsabilité excl
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:
“EQEST. ;
A BTAT. ) i,
t BTAT )
|
i H
,
} i N ' '
i ) L R .
; f 1.
“Thyssanirupp Stah) | ; ‘
| Tossankune grmemstmem. G
nahmetechinll " wopydinon vath maauwmm«m Pledln !

Cant canfitinn qiie jaa produle & nnhaumhmu\mm
mmwmnmlnwﬁ PW

} (




zasuaw:a JUHRTTFICATE/ CERTIFICAT “I‘hyssenkrupp Stahl

NR (NO.): 000756855001 " Efn Unbsmehirian voq
: ﬂvyssmr(mppmsﬂ

I),ISPO-NR. | Werkedwr, Baae, 0 T TLTFO-L15B01 T 29.06.0G¢
EheGERERE Warkiehla, CudotNa, . i R
O Ho da l'unins | No do coromantie % Abmm—a -

i q
0017791472 7191851 , Bt o e
" T T BESCHEINIGUNG OBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204

‘ 1 1DOSUMENT ON MATERIALS TEGTS O EN10204

i -

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX:  EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Hiat-Nr,

* Paga-No. -
INAPECTION CERTIFICATE 3.1 B Losoho §

QERTIFICAT DE RECEBTION 5.3 B

Pt
4

Werkatat{ s Quality § Mawm { uafwmadlnwnm Spacifiealten ; Conditiona de hydasn
D 265 @M / EN 10038-2 - §.03 / ADQDDO -W1 / TRD 101 / HRE 100

!
i
!

ﬁmohnuw WERKBTOE‘F, BCHMELJ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE=NR. um@rmmgwﬂmm = _'
Mnmum' MATERIAL, HBEAT=NO,, MANUFACTURING/SAMELE- -NG. mmm‘.u ”ﬁ"

MATERIBL, NO. D& COULEE,NO. DB FABRICATION/DEEROUVETTE ' yovena

L\

!

PROBENZUSTAND PROBENFORH ZUGVBRSUC’H

BTAT. . TYPE THNSILE TEST .
ETAT - ' TYPE ESSAI DE Tﬁacmiow.
0004LNORMALISIERT 0002=FLACHZUA .
. NORMALIZRED FLAT TENBILE TEST
: NORMALIGH ‘ EPROUVETTE PLATE 'DE D'EQHINEMHNT .
; .-0023=RUNDZUG
' PROBENLAGE (IST) ROUND TENBILE TEST
2 POSIT {I&T) REROUVETTE ROND |
POSIT (IBT) ' . o
0201+QUER KOPF OBERFLAECEE PROBENFORM KERBSCHLAG
TRANE. TOP §. - YRR IMPACT TEST! VoL
+ " |TRANS. TETE H. TYFE E&8AY DB RESILIENC‘ﬁ
06 0LLOUHR POES. OBERFLAECHE 0007=CHAREY= V
. TRANS. BOTTOM & UHARBY- V o
TRANE, PIED 8 CHAREY- V !
ALTERUNG , T
| AGED .
VIETLLE : g
0006¢UNGEALTHRT
NOT AGED .

FON VIEILLE : ' P

H Thyssonrupp Stahl ‘ Bt o, dos ot g Bt

e
Uhoeatrudiimioed mikdak Ban mmmm feildarvarden

namiianed withtho aedar aamam
Gt cnaliting U ba praduu lpp-kun mmmmwrom
AfeITe e et £4A0M8 4R Sommants

Ahnahmstachnitk ’ ' Wl uimod s i nawd wtho e were wuppled




ZEDGNTA/CERTYFICATR/ CERTIFICAT ThyssehlKrupp Stahl

NE, (NO.): QQ07S&6B88H00L ’ BnUnimehmanvan |
L Thyaneni(ngh Stee) .
DISRPO-NR.  |Warlsw Taeisdy. | L-F0-188501 0 ' 25.06.04
P T L X ] Watia-Na. -] Ordar-Ne. M. -
No dal'ugine _ | Na de nonfinande ﬂ ca \
0017791472 7191851 : - N
2} BESCHENIGUNG DBER MATERIALPRGFUNGEH EM 10204
/ DOCUMENRT ON MATERIALS TESTS - EN10204
e e e . DQGUMENTDECONTRﬂLEDESMAIERMMx BN 10204
B L, .
v ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3,1 B , _—
Paga-Na.

: CER&‘JFICBT DH RECEPTION 1, 1»

' © | INSPECTION CERTIPICATE 3.1 B PagoNo 2.

Wetkniudf | mwnw Mmériau | Lisferhazingungyn Spenlﬂaaﬂnn.cmdwnnsdcﬁvm
v DEE GH / EN 10028-2 - 9.03 / ADRRADO-W1 4 mnu 101 / 'TRE 100

Kenmzsidmungt | WRRKSTOFF) BOMMELZ-NR., FERTIGUNGS- -/ PROBE -NR,, Zelchun det Lz !
Ma Smﬂ&r&nﬂfk; ' R vm

ME’Q‘L‘M‘?  MATERIAL, HEAT-NO., MANUFAQTURING/SAMELE-NQ.

MATERIEL, NO. DE COULEE NO. DE FARRICATION/D ! BFROUVRTTE  pocyinm

pog.

. LIBVyERZUBTAND PRODUKT ' ;
TTEM|{8 T ATUS PRODUCT .
POS. |ETAT PRODUTIT

005, | NORMALISIERT
1007, | NORMALIZED
D16 |NORMALISE ‘ I -

ERGEBNIS DER BESICHETIGUNG UND MASEPRURFUNG: KEINE BEMET&NDUNG
RESTULT QOF SUR“ACE CONT20L AND DIMEWSIONAL CHECK:. SATISFAC"I‘DRY

REHAULTAT DE L'BXAMEN VISUEL ET DINENSIONNEL: BATISPAIZANT

e e e ——— 3 ’

Thyssenkrupp Sta
y pp Stahl E-mrmmtﬁamam mmmmmn
{4ia conimaes) tht Hin peoducte pamed e ﬂmtnpmmmuodln

Abnahmetechk ‘ sceordanca \ith tho oRiAr aqresman
o Gl eeifmn qua | pmdum apmlu an haut uhkrm IMran an
contmite 048 ooNMmAREE

o '
! : S




ZEUGNIS/CERTINI cmm/dxam PICAT ThyﬁsmKrupp Stahl

NR,(NO.}: 000756885001 i - - i R Ein Untemslitni ven
) : . Mﬂppﬂtuul
BI8RO-NR. Wetic-Nr. Hoatalir. TLITPO- 45501 o . 29.06.0%
CHR IR o | WokeNa, Crdanio, ' '
Na da |'uaine o de commurda e
00L77HB1472 7182881
& _— oy et
- I BERCHENIGUNG DR MATER!ALPRUFuNdEN EN 10204 '
L I : BOCUMENT ON MATERIALS TESTS v ENdozo4
M _ '| POCUMENT DE CONTROLE RES BATERIAUX  EN 10204

" | ABNAHMEPRUEFZEUGNTS 3.1 B | :
. . - Pﬁtt;_i\g. .
INSPBOPION CERTIPICATE 3,1 B'  pagiie '.Lu

o { .
CERTIFICAT DE’:RECEPTION 3.L B

Werkstaff; Quallty s Maidrien / Lisforbadinguean ; Bpasifization ; Gandilana da Turisan .
F 265 GH / BN 40028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD :.uoa / TRB 100

Marque: MATERIAL, HEAT-NO,, MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ﬂummmm
MATERIRL, KO, DE QOULEE,NQ. DE FABRICATION/D’ EPRQU’H’&%'.{".‘EQ

[Kenmeslohsine: " WERKETOFF; BCHWALEWNR,, FERTIGUNGH-/PROBE-NR. S s oo ﬁ

) Teytdasiiipe bl |

i) if THYSSENKRUPE STAHD AR ‘ "
U vt GQUETE: SIEHE WRRKSTOFY / LIEPERBEDINGUNGERY
baj u : .
U U FUER ERZEUGNISSE NMACH BAJREGELLIETE: A !
ol v 0« B o L

THYSSENKRUPP BTAHL VERFUEGT UEBER BIN UBBERPRUEFTES o o '
QU-SYHETEM NACH DED 99/33/BG, ANHANG I, ABRATE 4 1 FUER . :
BTAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6. - f
RW-TUEV-ZERTIPIKAT; D4 202 2 44 01 0014 .

UND IS8T ANERKANNTER WERKSTOPFHEREBTELLER GEMAESE : -
MEREKBLARTPER AD-WO/TRD100 UNR ADR-2000 WO oo
RW«TUBV-ZERTIEIRAT: 04701 4142

URBERWAQHT DURCH DEN R{-TURV ' ; '
(MIT VEREICHT AUF GEQENZETCENUNG) 2t ' h “

ThyssenKrupp Stahl ' s wid bssh, o d Y
PR . Dhmhxnmuﬁ%.mu :k: mmw qellefort viiden
Abrahmedsohntk & boztm&wm fizmed & the lop ¥ kupglied In

- Gleateanfitve qua saummmmmmmmmm .
ConTGITEs wven 186 EXeRIts 68 Gammunds ‘




BHUGNIG/CERTIFICATE/CRRETFICAT Thyssani(rupp Stahl
MR {NO,) 1 0DA7EGEEEHDY I ) Ext Utarnahiosn v
; ! e nmummp&nl .
DISPO-NR. |Wakens | Basten-ne. iTF0-1EE0L oo 46.06,04
N Y Y2 1 | Werks-N. Qrdnrdln, . .
Na da {'ueing + | Node oammanda % i : |
0027791472 7191881 e __m________j
: ] BESCHEINIGUNO DBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204
_ . , X DOCUMENT ON MATERIALS TESTS . © EN 10204

POCUMENT DE CONTROLE DES MATER!AUX EN 10204

LEMAHMEPRUBFZEDARIS 3.1 B |
i Blatt-Nr.

INSPRCTION CEREIFICATR 3.1 B  pugene 11

CERTIFICAT DE.RECERPION a.g B

Wadcahzﬁ Cuallly ; Matérian | Ueterbedlngungsn ; Specification : Cantitene de dwalson
B 265 GH / BN L0028-2 - .03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

“ﬂf{ﬁmﬁw WERKETOFF; SCHMELZ-NR., PERTIGUNGE-/PRDBE-~NR. anmdnwmanmw
mi MATERIAL, HBAT-NOQ. MANUthmURING/BAMPLE NG. ﬁmmj W@SF‘

ks .
MATERIEL KO. DE COUL’EE NO. DE E‘ABRICATEON/D'BPROWEWL‘E  Pyegtng

THYSRENKRUPE STAHL RUNS AN APPROVED OM~SYSTEM ACC, TO |
PED97/23/EC, AKNNEX1l CHAP.4.3
WITE RESPEQT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 mo g,
RWTUEV-AFPROVAL CERTIFICAT-NO.: 0¢ 202 2 44 01 0011 .
THYBSENKRUBR STAHL IS AN ACCEFTED BTEEL MANUFACTURER 1
LONCERNING AD=WO/TRD 100 AND AD-2000 WR o
RWTUEV~APPROVAL CERTIFPICAT-NO.: 04701 6112 L
(WITH RENOUNCE OF COUNTERSLGN) i o
)
THYSSENKRUPP STAHL DISPOSE D'UN SYSTEME DE GRSTION DE LA -
QUALITH CONTROLE BELON PED 87/23/R{, APP.I, PARA. 4.3 POUR LES i
AGIHRG DES NORMRS BN 10D28-1 A 6. - !
RW-TURVCERTIFICAT: 04 202 2 44 01 00L1 -
ET EST UN PRODUCTIEUR DE MATERIAUY RECONND SELON ST
| PRECRIPTIONS AD-WO/TRDLOQ BT AD~2000 WO, :
RW~TUBV-0ERTIFICAT: 04701 6112
SURVEILLE PAR LY RW-TUEV
(AVEQ RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE )

+
I
'

DIBEE BESC}IEINIGUNG WURDE DURCH RiIN GBEIGNETESR DATENVBRA’RBEI'I‘UNGS-
| 8¥YSTEM ERETELLT UND IST GEMAESE EN 10204,ABS3.5-OHNE UNTE,RECHRIFT
GUBLTIG,

TELIS CERTIFICATE HAS BREN IESUED BY A QUALIFiED ELECTROﬁiC. DATA
SYSTEM AND I& VALID AQC, TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT BIGN?:.’I'URE.

CH DOCUMENT A ETE EPABLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE AFRROPRIR'ET
EQT CONFORME SAMNS STGNAYURE COMME PREVU DANS EN 10204, B:'5.

‘v

WRRKBSACOHVHRSTAENDIGER ¢ 8challwig / Stahbert

W KXBIRT + BEREITWIG 7 BESDBALE ==

ThyssanKrupib@BHle o oang ; Bonsliwig / i st o g St
Abnahmeteshn(k ttbmnﬂ m&whﬁmﬂnnm#mmmwwwh

) metesn m mu Ywl order vy

elalent
et oo qumpm%h;-mdnmm Wmnn




ZEUGNIS , :
HR.{NO.): 000791761001

ThyssenKrupp Stahi

Ein Unlamehmen von
ThysseaKrupp Stee|

DISPO-NR. Werks-Ni. Besteu-m 135918
Kk ok ok ok ok o W Warks-Mo. . + Order-No,
i No do I'usine No e commanda .E
7 7243277
000434161 A [ﬂ
ThyssenKrupp Stahl - BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204
DOCUMENT GON MATERIALS TESTS EN 10204
: DOCUMENTDECONTROLEDESMAJEHAUX EN 10204
WERKSZEUGNIS 2.2
Blait-Nr,
Page-No. .
Page-No 1

Werkstoff ; Quality | Matériay / Liefcrbedingunqen:Soeciﬂcalion:Condilions de llvraison

S 235 JRG2 / EN 10025

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR. ' F‘ERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zekh?nFBSUEIBMekaSI
Marking: Supplier’s mark;
Margue:

wa¥

ThysienKeupp Stant

Mearqua d'usine;

n genanntan Erzeugnisse in

REXXE
N
ERZEUGNISTFCRM
GROBBLECH, UNGZZT---
PC3.| STURCK SEWICHT SEWICHT ScuMzooz SLECH-UR PaKET |
. ZAEL ARG, THEOR
SULOUE.0 X I, on osco mm
%G
7 3248,000 692314 52032101
7 3248,000 6922314 32032102
6 2788,000 692314 52032103
6 2788,000 5921314 12032104
6 2788,000 592314 32232105
6 2788,000 5973124 I2903z21¢C¢
38 17648,000 +
002 16,0 X 2000,0 X 6000 {wm?
K3 .
5 2788,000 199274 415732101
5 2788,000 199274 45732102
10 5576,000 *
48 23224,000 * %
TRANSPORT-NR ., 4
MK-HD247 LXAO /(O 6
ThyssenKrUpp Stahl . E' witd bestatigt, d-ssdleo.be

Abnahmetechnik R

Ubamin:t!mmung mitdan Bes

lis confumed that tho nroducts
accordance with the ordor agres
Cant confime qum les Rtoduils
conformite aveg ¢85 accuds da

{ellvarsinbarungen gellelert wurden
named at tha top were suppked in
ments

arpeles en haul etaiant vres en -

commantie




7ZBUGNIS

ThyssenKrupp Stah
WR. {(NO.): 000791761001

Ein Unternehmen ven
ThysaenKmpp Steet

DISPO-NR. Warks-Nr, 3estell-Nr. 126913 '@ 13,10.04
EH Kk owHH N Werks-No. Order-bo. ’
No de ['usine No de commande
: @
00043412617 7243277
JL18
ThyssenKrupp Stanl + =

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
' DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
WERKSZEUGNIS 2.2
Blatt-Nr.
Page-No.
Paga-No 2

Werkntoﬂ;Quali(y;Malériau ! Lieferbedingungen;Speciﬁcal!en;Condilicns de liviaisen

S 235 JRG2 / EYN 10025

gﬂ:ﬁwmmm WERKSTOFTF; SCHMELZ-NR. , FERTIGUNGS-/PROBE-NR.ZmMﬂwsmmemm
aring.; .

Supplier's mark;
Marque; Margue d'using: N

ThyssanKupp Stard
KEXEX ]

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VOuN SCHMELZPROBEN &
. v

3

SCHMELZRE c gz M ) S SCHMELZVERFAHR |
199274 . ,082 , 010 , 530 01 L0070
692314 ER , 020 L5360 DS , 0050 |
]
!
AL -3 - o o] S Mo |
Tangn 37 1312 ok S 3 | |
. 692214 RS BEBER: 22z LIl 29 l |
! i
o NE:) NI o: Y
199274 ,0041 , 002 , 018 LENL CKYGENSTANL |
652314 , 0060 ,002 , 315 BE /392 CHYGENSTAHL /
1]
¥
i

Thyssen Krupp Stahl - E3 wird bostatyt, dass die oben genanmian Erzougnisse in
. . - - l'j‘ i 3 MR den Beastellvarging gen geliefert wurdan
Abnahmolechnik His confirmed that the producty named at the top wers supplied in
accordance weh the order agieements
Cost corfime que las produils appeles en haut etajent livres an
sontormite avec los accords ds comimande

T e




ZBUGNIS

7% © ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000791761001 Ein Untemehmen ven
ThyssenKrupp Stee
DISPO-NR. Waerka-Nr, Besteil-Nr., 125915 i 18.10,04
Ak A kKN kK ‘Works-Mo, Order-No.
Mo da I'usine No de ccmmanae
v »
0004341617 7243277
&,

ThyssenKrupp Stahl -

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
WERKSZEUGNIS 2.2
Blatt-Nr.
Page-No,
Page-No 3
Werkstolf ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Speciiication ; Conaitions de liviaison
S 235 JRG2 / EN 10025

WERKSSACHVERSTAENDIGER

STAEHLE DER FESTIGKEITSKLASST §235....
ENTSPRECHEN AUFGRUND DES ERSTPRUEFUNGSVERFAKRENS UHP
DEM " TYpP E ) :

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS
GUELTIG.

NACH EN 10025

Schallwig / Stabbert

Kennzelchnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/DPROBE-NR. Zeichen des Uelermerion:
Marking: Supplier’s mark:
Marque: Marque d’usine: H
Thysteakrxgp Staht
ALK
: ' :5 :
s
U U THYSSENKRUPP STAHL AG
U U GUETZ: SILHE WERKSTOFF / LIZFPERIZD NGINGT
u U
U J FUZR LZRIEZUGUISSEZ NACH BAURISZLLISTE
(S S VR

EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS -
EM 10204,ABS.5 OQHNE UNTERSCHRIFT

. ThyssenKrupp Stahl -
" ‘Abnahmetechnlk

Es wird bestaligt, dass dig oben gonannien Erzevgnisse in
Uberel mmung mit den Bestelversinb

accordance with the urder agtesments

C'ast conlitme que les produils appeles en haut elaient livies an
de d

ule avac los accord

L gon gelietert wurden -
Ris confitmad that the products named at the lop ware suppliad 1n




38242

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000705224001 Ein Untemehmen von
ThyseenKrupp Steel
DISPO-NR. Waorks-Nr, Boslell-Nr, LO300L6568258 A T 15.01-0%
Kok ok ok ok kR ol Waorka-No. Ordar-Na.,
Na da l'usine ] No do commande ﬁ
0004311621 71229789 ROT B
‘ThyssenKrupp Staht - BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOGUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
'L DOGUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
/¢! ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pasene 1
ol .
- CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Woarkstoff ; Quality ; Matérlau / Lisferbadingungen ; Specliieation ; Condilions da livralson

P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-Wl / TRD 101

Marqua:

Marking:

MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, ﬁﬁﬂﬂﬂmﬁ

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPRCUVETTE

Kennzelthnung:  WERKSTOFFE ; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE=-NR, Zalchendes Lidtarwarkes ﬁ
[ 4

‘ﬂmwn)(rvpp Sunl

~ AIH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INS'PECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE W

ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT
PESIGNATION DU PRODUIT
GROBBLECH, UNGEBEIZT

PLATES, FLAT, UNPICKLED

TOLE, PLAT, NON DECAPEES

POS. | STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR. '
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO, NO.
POS .| NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE . PAQUET
PIECES THEO. COULEE
001 16,0 X 2000,0 X 6000 [mm] '
K&
a 3458,000 408184 78232802
6 3458,000 408184 ' 78232803
é 3458,000 408184 78232804
6 3458,000 408184 78232805
4 2308,000 408184 78232806
28 16140,000 ' *
28 16140,000 ' * ¥
ThyssenKrup p Stahl £x wird bectatlgl, ¢ags die obon ganannian Eraugniose In
Ubsreinstimmung mit den Bastalivareint ¢ llelert wurdan
Abnahmetechnik ) Itis conlltmeod that the products named at the lop wore suppiled in

accoldance with the arder agreements
, C'ost confirma que lers produlta appeles on hout atmlont livies on
I confarmits avec lon accords de commando




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTTRICAT
NR. (NO.): 000705224001

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemshmen von

ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Warks-Nr, Bostoll-Nr, L03001.658255 Y T 18.01.04
L RS Works-No, Ordar-No.
No da {'usine ' No da commande 'ﬁ'
0004311621 7122979 ROT B e L
ThyssenKrupp Stahl « BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DQCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
| ABNAEMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 2

’EERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Blatt-Nr,
Page-No,

Werkstotl ; Quallty ; Matdrlsu / Lieferbadingungen ; Specification ; Conditions de llvralsan
' P 265 GH / BN 10028-2 / AD

2000-W1 / TRD 101

ﬁo%{nlzci'cnnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROEBE«NR, geichlgﬁesl-riiecfemerkes: .
M;’rq\?‘?; MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. plRertmet ﬂ;&u
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE TyusanKropp SN
: \H!H/
TRANSPORT%NR./TRANSPORT—NO./NO. DE TRANSPORT
318035360862
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR BECHANTILLONS DE COULEE %
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NR. HEAT PROCESS
NO. DE COULEE Cc SI MN P s COULEE LABORAT.
408184 , 142 , 170 , 900 , 012 ,0020
AL-G _B-G CR QU MO
408184 , 036 ,QQOB , 020 010 , 001
N NB NI TI \Y
408184 o ,0032 ;002 , 019 , 018 ,002 CXYGENSTAHL
OXYGEN STEERL
OXYGEN PUR
ThyssenKrupp Stahl E9 wind boctatigh, dats die oben genannton Erzaugnizss In
Obarainxti 1g MRt den Bestolivarelnbarungen gofiolort wurdsn
Ahnahmetechnik ' It s canfirmed (hat the products named st the top were supplled In

accordanca with the ofder sgromonts

' Cleat confime que los prodults nppelsa on hawk etalent Ivios op

confolmile avec los accards de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.{(NO.): 000705224001 5::1Umeir<r:ﬁhm§r;v<'>n
yasenkrupp Stee

DISPO~-NR, Werks-Nr. Bestell-Ne. L030016582588 m ’ 15.01.04

dd o N R KR Warksa-Na. Ordar-No,
No da ['usine No de commande 7
0004311621 7122979 rROT B '
ThyssenKrupp Stahl « ’ BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
' ’ i DQCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

.DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr,

Page-No,
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pooone 3

"E!ERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Woerlstalf § Quality s Matériau / Lieferbedingungen ; Speclfication ; Conditions da fivialsen

P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

Kennzelehnung!  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS- /PROBE-~NR . Zeichan des Liaferwerkes:
pardeg: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Sibpler's mark ﬂ!ﬁ%n
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO, DE FABRICATION/D!'EPROUVETTE  , * ¥
- \'?lf'/
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z UGV ER S UC H
MECHANICAL CHARACTERISTICS T EN S I L E TE S T
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S AI DE TRACTTIORN
SCHM.- PROBE~ 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 2 RM X A
NR. NR. . 2)zZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM2  N/MM2 % MM % % §
408184%72106001 1)0401 4300 0004 212
RPO, 2%
2) 0004
3)0006
408184 782328 1)0601 +.20 0002 346 465 74 076 35 16275
’ RE H
2) 0004 344 203 24 11160
RPO, 2%
"3)0006
1) 0401 + 20 0002 340 454 75 076 41 18614
RE H
2)0004 ' 338 203 27 12258
RPO, 2%
3)0006
1) 0501 + 20 0002 349 463 73 076 37 17131
: RE H '
2)0004 346 203 25 11575
3)0006
ThyssenKrupp Stahl Es witd beatagn, dass dlo oban garannten Erzeugnisse n
. Oberalnstimmung mh den B s gell wurdan

Abnahmetechnik

it ia conflymod thet tha products named at me top wore supplied in
accordanca with the order agraements

C'ost confirma qua los prodults appolos an haut etnlent lhvies en
gonformite xvec los eccords de cqmmande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFTGAT ThyssenKrupp Stahl
. .)t 000705224001 Ein Untemehmen von
R (§O. ) ThyssenKnupp Sicel
DISPO=NR. Warks-Nt, Bestell-Nr. 103001688265 ) ! 15.01.04
[ E RN Warks-No, Order-No,
Na da {*usine ' No de commanda .&;.
0004312621 7122979 ROT mn
ThyssenKrupp Stahl - o BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204 -
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
' DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
R Page-No,
; INSPECTION GERTIFICATE 3.1 B  pesone 4
D 1
'CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkatoff ; Quallty ; Matériau / Lefarbedingungen ; Spacification ; Conditions de livralsen

P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-Wi / TRD 101

Marking:
Marque:

Kennzelchnqu: WERKSTOFF; SCHMELZ=NR,, FERTIGUNGS-/PROBE-NR ., Zelchandas Lisferwerkes: .
W@gn
4

MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Supmiorsmak

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DB FABRICATION/D'EPROUVETTE L rT———

\@:4/

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN X E R B 8§ CH

L A ¢ BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS I M PACT T E S T
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E § S A Y DE RES I L I ENCE
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM BPRUEER- ARBEIT
NR. NR. . 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M

408184 782328 1)0401 0007 + 0 64,0 61,0 62,0 62,0
2)0004 5,00
3)0006

* PROBEBLECH NICHT IN LIBFERUNG ENTHALTEN '
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
* L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LYVRATISON

LEGENDEN-LEGENDS -LEGEND E 8

ALTER ARBEIT ' BREITUNG
tAGED :ENERGY : LAT.EXP
:VIEILLE : TRAVAILLE :LAT.EXP
BRUCHANT, _ FO.=uFORM LAGE
tSHEAR FACE 'TYPE tPOSIT
:DUCTILE t: TYPE :POSIT
PROBE-~NR. SCHM. -NR. TEMP.
:SAMPLE-NO tHEAT-NO, :TESTTEMP
:NO.D'ESS 1 NO. DE COULEE tTESTTEMP
ThyssenKrupp Stahl Eb wird bostatigt, dzs din abon gamaanten Emuanlaaém
Ubaralnet g mit den Bastollvareint vngen gellet wurdan
Abnahmstechnik . 1t s conflmed that the praducts named At the top worg supplled I

acoordance wilh the order agreoments
Clozt conflma que 108 prodults Appokes on haw etalent (s o
formite avec las ds do d




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000705224001 Ein Untemehman von
. ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, BastalkNe 103001658255 \ 15.01.04
WHRW Aok A Works«No, Orcier-No,
No de I'usine ‘ No de commands ‘Ef
0004311621 7122579 ROT R . o
ThyssenKrupp Stahl + BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204
' DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
'| DOCGUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
| ABNAUMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
. : Page-No.
. - INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 5
-
‘CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Wertistott ; Quality ; Matérlau / Liefarbadingungen ; Spocification ; Condilions de livralson
' P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

Kenn'zelf:hnUns: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. gcich'fenrﬁes L:;!enverkes: :
Mo MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, yihlersma n;@p
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETYTE Thyssankiupp stant
\FI!H,
. 2UsT,
:STAT,
tETAT
Thyssen Krupp Stahl Es wird hostitigt, dass die aben genannton Ezeugnlese in
Ubsrainstimmung mit den Basteiharainb gen golictert wurdan
Abnahmetechnik R Is canflomed that the produgts named at the top ware suppliad tn

accerdance with the order sgrooments
Clant canfirmae quo Jos prodults appelea en haut atalont Ivoz on
cohformite avea los actonds de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl|

Eln Untemehmen von

ThyssenKrupp Stoal
© L03001658255 15.01.04
Yoy
ROT o
B

NR.(NO.): 0007085224001
DISPO-NR. Warks-Nr. ‘Beatell-Nr.
KRR RRRAAK Warks-No. Ordor-No,
No de l'usine ' No de commande
0004311621 7422973
ThyssenKrupp Stahl -
D

BESCHEINIGUNG BER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
EN 10204
EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS

" DOCUMENT DE GONTROLE DES MATERIAUX

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

INSPECTION CERYIFICATE 3.1 B

."éERTIFICA’I‘ DE RECEPTION 3,1 B

Blatt-Nr,
Page-No,
Page-No 6

Warkstoff ; Quallty ; Matériau / Lieferbadingungen : Specificatlon ; Conditions da livralson

P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

NT

NT

accordanca with the order agreamants
C'oxt confimme qUa l&a prodults appeles an hewt ewmlont Ivioa an
conformite r%:oc lot accorda de commands

Kenrzelchnungt  WRIRKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS- /PROBE«NR., Zelchen des Lleferwerkes:
A MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, soppiorsm YAN
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ToysssaKiipp Suy
\H!H/
PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
ETAT TYPE ESSAI DE TRACTION
0004 4NORMALISIERT 0002=FPLACHZUG
' NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
NORMALISE EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEMH
- : 0004=FLACHZUG
PROBENLAGE (IST) FLAT TENSILE TEST
POBIT (XS7) EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEME
POSIT (IST)
0401=QUER KOPF OBERFLAECHE. PROBENFORM KERBSCHLAG
TRANS. TOP S. TYPE IMPACT TEST '
TRANS., TETE S. TYPE ESSAI DE RESILIENCE
0501lpQUER MITTE OBERFLAXCHE 0007=CHARPY~ V
TRANS. CENTRE §. CHEARPY~ V
1TRANS. CORUR §. CHARPY- V
0601FQUER FUSS OBERFLAECHE
TRANS. BOTTOM &
TRANS. PIED 8
ALTERUNG
AGED
VIBILLE
0006 FUNGEALTERT
NOT AGED
NON VIEILLR
ThyssenKru pp Stahl Ez witd bestitig, dass dio obon gonanntan Eraugniste in
Ubsreingtimmung mit don Bastalivarsinbanngsn galefert wurdsa
Abnahmaetachnik tls confirmed that tha products named at the tap were aupplied In




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000705224001 Ein Unlornohmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bastell-Nr. LO3001E58258 il " 15.01.024
wwRRAh K, A Works=No, OrdorNo,
No da I'ysine . No de commande s i
0004311621 7122979 ROT B S
ThyssenKrupp Stahl - - BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOGUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
'| DOGUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
/'| ABNAHMEPRUBRFZEUGNIS 3.1 B
Blatt:Nr.
. Page-No.
v INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B peone 7
D )

."CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werksioff ; Quallty ; Madriau / Lieferbedingungen ; Speclifization s Conditlana de livralson
' P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000=W1 / TRD 101

RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK:

Kenmzelchnuna: — WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS - /PROBE-NR , Zechen do: Lfervariesi
Maraue: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. irhlersmark qﬁﬁ%u
MATERIBL, NO. DE COULEE,NO. DB FABRICATION/D'EPROUVETTE  , " ¥
\Hhﬂ
POS.|L I EFERZUSTAND PRODUTUEKT
ITEM/S TATUS PRODUGCT
POS.{ETAT PRODUTIT
001 |NORMALISIERT
NORMALIZED
NORMALISE

. ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG

SATISFACTORY

RESULTAT DE L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL: SATISFATSANT

ThyssenKrupp Stahl
Abnahmetechnik

E= wird buststigt, dass dle oben genannton Erzsugnises In
Qbareinatimmung mit den Bestalvaraint ngen galisfart wutden
Itis confinned that tha products namad at the top were suppliad In
accardance wilh 1he order agreamsnts

G'ont confimie quo tes produits appalea on haut etalont Iivies on
contormite ave Jas accords do commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.,): 000705224001 Eln Untamahmen von
) , ThyssenKrupp Slfaal
DISPO-NR. Warke-Nr. Bestell-Nr. L0300)6e582558 m ! 15.01.04
HWRWHRA KA A Works-No, Ordar-No, .
No da I'ugine ‘ No de commande a
0004311621 7122979 ROT 5 N
ThyssenKrupp Stahl « BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| POGUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
~'| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
R ) Page-No,
: INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Paga-Na 8
D e
‘ “CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Woerkatotf ; Quallty 1 Matériau / Lisfarbadingungen ; Spaciiication ; Conditions da llvralson

P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

Marking:
Marqgue;

MATERIAL, HEAT-NO., MANUFAGTURING/SAMPLE-NO, surmlorsmerk:

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. D=E FABRICATION/D'EPROUVETTE

Kenmeolchnung:  WERKSTOFF ; SCHMELZ=-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zelohendes Leferwerkes: ﬁ
2
[:4

nynynxrupp Stant

W

v u THYSSENKRUPP STAHL AG

U g GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
U u

U 4 FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE &
UUUuUUoUvu

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
QM-SYSTEM NACH PED 97/23/RBG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS €. '
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 44 01 0011

UND IST ANERKANNTER WBRKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO/TRD100 UND AD-2000 W0
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

Thyssen Krupp Stahl Eawird bastitigt, dass dlo obon ganansan Erzeughisse I
Uberalastimmung mit don Baxtaliversinbarungen gefiefer wurden
Abnahrstachnlk ) It Is contimed thot the products named at the top were suppiied In

accordance with the order agrevmonts
, Clostconfima qus lea produls appeles on havt atlsnt lives an
" conlommite dved ies 8ccords de commandn




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000705224001

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untomehman von

' . ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Warks-Nr. Bostell-Nr, L03001658255 ] .- 15,0104
RARERBNRRT Warks-No, Ordar-No,
No de [usine ' No do ¢commande B
0004311621 7122979 ’ ROT & -
ThyssenKrupp Stahl » ‘ BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
' DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
/| ABNAHMEPRUEFZEUGNXS 3.1 B
Blatt-Nr,
. Page-No,
. INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 9
D 1
‘ "CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Warkatolf ; Quatity s Matériay / Ueferbedingungen | Specification ; Condlilons de livialzon -

P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000=W1 / TRD 101

)

Marking:

Suppller's mark:

Kennzeichnung!  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeihondes Listamwarken ﬁ
g

Marque;

MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMBLE-NO. Marqus d-usioe:

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO., DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ThyrrsKrip Stahd

\W

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM aAdC. TO
PEDS7/23/8¢, ANNEX1 CEAP.4.3

WITH RESPECT TC STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-~1 TO 6.
RWTUEV=ARPPROVAL CERTIFICAT-NO,: 04 202 2 44 01 0011
THYSSENKRUPP S$TAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD=WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT=-NO.: 04701 €112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

THYSSENKRUPP STAHL DISPOSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA
QUALITE CONTROLE SELON PED 97/23/EC, APP,I, PARA, 4.3 POUR LES
ACIERS DES NORMES EN 10028-1 A 6.

| RW-TUEV~CERTIFICAT: 04 202 2 44 01 0011

ET EST UN PRODUCTEUR DE MATERTIAUX RECONNU SELON
PRECRIPTIONS AD-WO/TRD10O ET AD=2000 WO.
RW~TUEV-CERTIFICAT: 04701 6112

SURVEILLE PAR LE RW-TUEYV

(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE )

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEETGNETES DATENVERARBEITUNGS -
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 ONNE UNTERSCHRIFT
GURELTIG. '

THIS CERTIFICATE HAS REEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO BN 10204, PARA.5 WITHOUT SIGNATURE,

CE DOCUMENT A ETE ETABLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P. S,

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

w EXPERT : SchalT SE
ThyssenKrup%gﬁiT challwig / Stabbezt

Abnahmetechnik Itis confirmed that the products nmed ot the top ware supplied tn

DI'YUSINE : Schallwig / smmdaaadleobqneenaprliensnou‘gn.lfzﬂn

g mit den B sngen wurdan

actordanca with the order agreemonts
C'agt confime que 165 produits uppales en haut etalant livies en
avec los iz do cor d




ZEUGNIS

ThyssenKrupp Stahl

R.(NO.,): 000618945001 N Eln Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-14927 m 05.03,03
d ok ok ok ok ok ok ok ok Warks-No. Order-No.
‘| No de I'usine No de commande P
0004278641 7050445
) EL e e

ThyssenKrupp Stahl -

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS
'| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

EN 10204
EN 10204

Blatt-Nr.
Page-No.
Page-No 1

Werkstoff ; Quality ; Maténau | Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livralson
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000 Wi / TRD lOl / TRB 100

WERKSTOFF;

Kennzelchnung: SCHMELZ-NR., FE RTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen desLisferwerkes:
Marking: Supplier's mark:
Marque; Marque d‘usine: THYSSER
ThyssanKrupp Stahl
AlH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL
ERZEUGNISFORM
GROBBLECH, UNGEBEIZT
POS. STUECK GEWICﬁT GEWICHT SCﬂMELZE BLECH-NR PAKET
' ZAHL GEWOG. THEOR.
016 10,0 X 3000,0 X 9000 {rmm])
KG
1 2128,000 650696 20496202
1 2128,000 650696 20496303
1 2128,000 584848 20498202 '
1 2128,000 684848 20498303
4 8512,000 *
017 10,0 X 3000,0 X 10000 [mm]
KG : _
1 2364,000 - 684851 20493202
1 2364,000 .684848 120498101
2 4728,000 *
018 10,0 X BDO0,0 X 12000 [mm]
KG
1 2840,000 684848 20494202
1 2840,000 *
021 11,0 X 3000,0 X 9000 [mm]
KG
1 2340,000 683506 94679101
‘ Es wird bestiligt, dass die Ergebnlisse der Prif
Thyssen KrU pp Stﬁh' dap vereinbarlen U:{elb:dlngt?nge?eenl:arer;s:?ngen
Abnahmetechnik This Is to certify, that the lest resulls are

~

In agreement with the specifications.
Nous confirmons qus les résultals des essais sont
conformes aux condilions convenues de vente.




ZEUGNIS
NR,. (NO.): 000618945001

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von

ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1~00-24927 05.03.03
ok ok ok ok ok koK Works-No. Order-No,
. No de I’'usine ) No de commande o
0004278641 7050445 A
,_ B e
ThyssenKrupp Stahl « ' | BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
\ DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

' t_D'OCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

/| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

’ Blatt-Nr.
Page-No.
Page-No 2

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzelchnung!  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lisferverkon

Marking: Supplier's mark:
Marque; . Marque d’usine: THVSSER
ThysaenKrupp Steh
\H!H/
1 2340,000 v " 683506 54679303
1 2340,000 650696 94680101
1 2340,000 650696 94680202
4 . 9360,000 *
11 25440,000 ' * %
TRANSPORT-NR.
EN-FK82
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
SCHMELZE C ' SI MN P S SCHMELZVERFAHR.
650696 , 131 , 180 , 940 , 010 , 0017
683506 , 121 , 190 1,080 , 011 40020
684848 , 126 ;230 , 960 , 014 ,0046
684851 , 130 , 180 , 940 , 009 , 0040
AL-G B-G CR cuU MO
650696 ‘ , 030 , 0001 , 050 ,020 ., 010
683506 ., 040 , 0001 ,060 , 030 ,010
684848 - ,029 , 0001 ,070 ,030 , 010
684851 . , 047 , 0001 , 050 ,060 , 020
N NB NI ) TI A\ :
650696 , 0066 , 001 , 030 ,003 ,000' OXYGENSTAHL
683506 ,0082 , 001 , 030 , 018 ;000 OXYGENSTAHL
684848 , 0057 ,001 - , 030 ,003 , 000 OXYGENSTAHL
684851 , 0081 . ,001 , 050 , 004 , 000 OXYGENSTAHL
Es wird bestétigt, dass die Ergebnisse der Prilf
Thyssen Kr upp Stahl denvi/{eraire\g:ngn U:?:rb:dlngg:n;esns:n!::)rer;)::?sn
Abnahmetechnik ) This Is to certify, thal the lest results are

in agreament with the specifications.
Nous confirmons que les résultats des essais sont
conformes aux condilions canvenues de vente.




pp Stahl

ZEUGNIS ‘ ThyssenKru
NR. (NO.): 000618945001 - . Ein Untemehmen von

. ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 1-00-14927 ) 05.03.03
hok ok ok ok Kk ok kR Works-No. Order-No.

. No de l'usine No de commande w
0004278641 7050445 K
EL Y

ThyssenKrupp Stahl -

E

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS
. DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX E

| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

N 10204
N 10204

Blatt-Nr.
Page-No,
Page-No 3

Werkstoff ; Quallty ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:
Marking:
Marque;

WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.

Zeichen des Lieferwerkes:
Supplier's mark:

Marque d‘usine:

TF;YSSEN

ThyssenKrupp Stahl

NR.

SCHM.- PROBE-~

NR'

650696*204961

650696 946801

683506*%844981

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

1) LAGE
2)2ZUST

TEMP FO.

.

3)ALTER GR.C

1)0401
2)0004

3)0006

2)0004

3)0006
1)0401

2)0004

3)0006
1)0401

2)0004

3)0006

1)0401

+ 20 0002

+300 0023

+ 20 0002

+300 0023

R

N/MM? N/
336
RE H
323
RPO,2%

273
RPO0,2%

336
RE H
334

" RPO,2%

231
RPO0, 2%

Z UGVERZ SUTCH

RM R/

RM
MMz %

466 72

472 71

L0

MM

096

2:03

102

203

A AGT Z

o
o\
o

35

26

40

29

\\H!H/

RM X A

16310

1211s

18880

13688

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird beslétigt, dass dle Ergebnisse der Priifungen
dan vereinbarten Lleferbadingungen enisprechan.
This Is fo certlfy, that the fest resulls are

in agresment with the specifications.

Nous confirmons que ies résullats des essais sont
conformes aux condilions convenuss da venle.

~




ZEUGNIS \, ThyssenKrupp Stahl
R.(NO.): 000618945001 e Ein Unternehmen von
- . ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestel-Nr. 1-00-14927 05.03.03
*ok ke ok ok ok ok %k Works-No, Order-No,
: No de ['usine . No de commande ,E oo ‘
. f
0004278641 7050445 | K
EL [,
| ThyssenKrupp Stahl - ! BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS - " 'EN10204 -
. ‘“DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
H ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
Page-No 4

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

SCHMELZ-NR.,

Kennzeichnung:  WERKSTOFF ; FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:
Marking: Supplier’s mark:
Marque: Marque d’usine: THYSSEN
ThyssanKrupp Stahi
\H!H/
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)zusrT. RM
3)ALTER GR.C N/MM2 N/MMZ & MM % 5 %
683506 946791 1)0401 + 20 0002 345 468 74 101 38 17784
RE H ‘
2)0004 343 203 28 13104
RPO,2%
3)0006
| 684848%204941 1)0401 +300 0023 229
RPO,2%
2)0004
3)0006 -
1)0401 + 20 0002 3258 465 70 096 35 16275
: RE H-
2)0004 314 203 26 12090
RPO, 2%
3)0006 :
684848 204981 1)0401 + .20 0002 402 493 82 098 27 13311
: "RE H
2)0004 385 203 22 10846
RPO, 2%
3)0006 ‘
684851%204931 1)0401 + 20 0002 339 476 71 097 40 19040
RE H
2)0004 330 203 28 13328
RPO, 2%
3)0006

ennru Stahl Es wird bestitigt, dass dle Ergebnisse der Prifungen
Thyss n K pp h dan vereinbarten Lisferbadingungen enlsprechen,
; hi
Abnahmetechmk This is to cerllfy. that the \eit rest:lllj are

in ag 1t with the sp
Nous conﬁrmons que les résultats des essais sonl
conformes aux conditions convenues de vente.

~




ThyssenKrupp Stahl

ZEUGNIS
NR.(NO.): 000618945001 « +Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-14927 05.03.03
ok ok kk ok ok koK Works-No. Order-No.
_ No de I'usine No de commande 'ﬁ'
0004278641 7050445 a e

ThyssenKrupp Stahi -

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204.

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX .

| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

EN 10204 -
EN 10204

Blatt-Nr,
Page-No.
Page-No 5

Werkstoff ; Quality ; Matérau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:

WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.

Zeichen des Lieferwerkes;

Marking: Supplier’s mari:
Marque: Marque d’usine: TYSSEN
ThyssenKrupp Stahl
' \H!H ,
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM? % MM % % %
684851%947231 1)0401 +300 0023 241
' RPO, 2%
2)0004
3)0006
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K E R B S C HL A G BIEGEVERSUCH
SCHM.- PROBE- 1)LAGE. FORM PRUEF- ARBEIT '
NR. NR. 2)2UST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
650696%204961 1)0401 0007 «+ 0 269,0 262(0 225,0 252,90
2)0004
3)000s6
650696 946801 1)0401 0007 + 0 238,0 235,0 257,0 243,0
' 2)0004
3)0006
683506 946791 1)0401 0007 + 0 297,0 246,0 295,0 279,0
2)0004
3)000s6
684848%204941 1)0401 0007 + 0 131,0 202,0 153,0 162,0
2)0004 ‘
3)0006
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestalgl, dass dle Ergebnisse der Prifungen

Abnahmetechnik

den vereinbarien Lieferbsdingungen entsprachen,
This s fo cerlify, that the test results are

in agreement wilh the specifications.

Nous confirmons que les résultals des essais sont
conformes aux conditions convenues de vente.




ZEUGNIS ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000618945001 - Ein Untemehmen von
. ThyssenKrupp Steet
DISPO~NR, Werks-Nr, Bestell-Nr. 1-00-~14927 m 05.03.03
kk ok ok ok ok ok kK Works-No. Order-No, :
: No de l'usine ' No de commande E ;
I
0004278641 7050445 B o

ThyssenKrupp Stahl »

."....-| BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN ~EN10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS -
*| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX

EN 10204
EN 10204

7| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Biatt-Nr,
Page-No.
Page-No

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:
Marking: ' Supplier’s mark: :
Marque: Marque d‘usine: THYSSEN
ThyssenKrupp Staht
\ H!H ,
SCHM.- PROBE~ 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3)}ALTER GR.C 1 2 3 M
684848 204981 1)0401 0007 + 0 95,0‘145,0 127,0 122,0
2)0004
3)0006
i 684851*%204931 1,)0401 0007 + 0 164,0 173,0 167,0 168, 0
' 2)0004
3)0006
* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
0004 +NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
. 0023=RUNDZUG
PROBENLAGE (IST) ) .
0401+QUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG

ALTERUNG
0006+ UNGEALTERT

0007=CHARPY- V

POS.LIEFERZUSTAND PRODUIKT

016~ NORMALISIERT

01s,

021

Thyssen Kru pp Stahl - Es wird beslaligt, dass die Ergebnisse der Priifungen
den vereinbarien Usferbadingungen enlsprechen.

Abnahmetechnik This is to certify, thal (he test resuils are

\

in agresment with Ihe specifications,
Nous confirmons que les résullats des essais sont
conformes aux condilions convenues de vente.

~




| zEUGNIS ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000618945001 . R Ein Unterehmen von
- Ry ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Woerks-Nr. : Bestell-Nr. 1-00-14927 E] 05.03.03
* ok ok ok ok kk ok ok Works-No, Order-No.
No de l'usine ‘ No de commande ,E )
0004278641 7050445 B 4
ThyssenKrupp Staht -~ ; | BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204
. | DOCUMENT ON MATERIALS TESTS - EN 10204

.DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX .  EN 10204
7| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-No,
Page-No

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de fivraison

P 265 GH / EN 10028-2 / AD-<W1l / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichan des Lisferwerkes:
Marking: Supplier’s mark:

Marque; . Marque d’usine: THVSSEN

[

ThyssenKrupp Stahd

L)

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG

u U THYSSEN KRUPP STAHL

U U GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
U U

U U FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
UUUvUuUvu

TKS VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES QM-SYSTEM NACH DPED 97/23/EG,
ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER STAEHLE NACH EN 10028-1 BIS 6

UND IST EIN ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS

MERKBLAETTER AD WO/TRD 100 UND AD-2000 Wo, .

UEBERWACHT DURCH DEN RWTUEV (MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG) .
ZERTIFIKAT-NR.: 04 202 2 44 01 0011 UND 04701 6112

: \H!H,

Thyssen Krupp Stah' ) Es wird besléligt, dess dle Ergebnisse der Prifungen
den verainbarien Lieferbedingungen enisprechen.
Abnahmetechnik This Is 1o cerlify, that the test resulls are

In agreement with the specifications,
Nous confirmons que les résultals des essais sont
conformes aux condilions convenues de vents.

~




ZEUGNIS

_ ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.) : 000618945001’-‘. " Ein Untemnehmen von
- ThyssenKrupp Stee|

DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 1-00-14927 m 05.03.03

hh Kk ok ok ok ok ok ok Works-No. Order-No,
' No de I'usine ‘ No de commande ﬁ, :
0004278641 7050445 Y
{ ThyssenKrupp Stah! - J -

EN 10204
*.DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 .
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-Na.
Page-No 8

BESCHEINIGUNG UBER:MATERIALPRUFUNGEN EN 10204 |-

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de fivralson
' ‘ P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzelohnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR -+ FERTIGUNGS-/PROBE-NR, Zeichen des Lisferwerkes:
Marking: Supplier’s mark:
Marque: ’

‘usine: THVSSE
Marque d‘usine: W YSSEN

‘GUELTIG.

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS -
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS,

WERKSSACHVEVRSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

ThyssenKzupp Stah

' \H!H/

5 OHNE UNTERSCHRIFT

ThyssenKrupp Stah!

Abnahmetechnik

Es wird bestétigt, dass dle Ergebnisse der Prilfungen
den vereinbarien Lisferbedingungen entsprachen.
This is o certify, that the tes! resulls are

in agreement with the specifications.

Nous confirmons que les résullals des essais sont
conformes aux condliions convenues de vente,

“




STAHLHANDEL GmbH
Benzstr, 9, 45891 Gelsenkirchen, Telefon: (0209) 777045/ Telefax: (0209) 777046

Wendlandt GmbH
An derPriedweide 51

45899 Gelsenkirchen

HANDILERBESCHEINIGUNG

Sehr geehrte Damen und Herren,
hiermit bestitigen wir Ihnen, folgende Wellgitter

in verzinkt geliefert zu haben:
Unsere Lieferschein-Nr. 44096

3 Stck. 1000 x 2000 mm Masche 30/30/3 mm

HAKENHOLT GMBH
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ht Massenstrom: 35,92 ka/s
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= 5 THROUGHPUT RATE 1
e |, % i* 7| Betriebstemperatur: 82°C
OPERATING TEMPERATURE
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GRID
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60 1000 60 Flansch € 400 x 406,4 , DIN 2632
FLANGE F
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o
e
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MECHANICAL DESIGN CALCULATION 10 bar g : G
ONLY FOR EXPANSION PART 1ST. STAGE,
Nur zur Ermtfﬂung der Wanddicken fiir die erste Entspannungsstufe |
haben wir einen Berechnungsdruck ven 10 bar angenommen.
Behilterschild
Oberflichenbehandluns
Classif PED {DG-RL ) §7/23/EG HA N3 NAME. PLATE 14301 smsm mmmmg AR LlQU IDE
2s3lly 2cc. - s r = = = - = — = Strahlen 325 H — .
Lacatiop: Kosice H2 - - - - - - - 0O O INDUSTRIEBEDARF FOR O msw{“‘kum{ BLAST Pro;ect No.: K70101 H
esign-CODE: AD-Merkblatt 2000 - nur fir die Festigheitsberechnung N1 1 400 0 WH DN 2632 < $L08L x 7,1 INLET - MWELTSCHUTZ GMBH anen 1-K-Alkydharz- Zinhphosphat, grau
third party { Benannte Stelle ] < NA. Stutzen | STek. ON PN Form Norm Oichtfi. | Stufzenrane genenp\;pg gfeilggeshf G?LSENKIRCHE 4 INSIDE ges. Trotkenschichtiche e &0m
Drawing check approval by: NA. Nozzie | Quantity ON PN Type Standard Facing Pipe dimension escription . fell 0029 209 91363-0, GERMAKY allen 1K-Alkydharz- ;MMSmal,griu
Manufacturing inspection by: NA. Stutzentabelle/Nozzle QUTSIDE ges. Trockensthichtditke e, 80y
Pressure test inspection by: NA. N11001 -
Dimensional check by {Hafl- und Ausflhrungspriifung durchl: AR LIQUIDE (0berfl'échen innen, Staub- und FeH’fl‘El)
Manufachurer requirensnis: acc. AD 2000-Merkbistier der Reihe HP P Vedin
Requirenents - for gaspassages snly | bur fir gasberirte Tele ): - 10 23{1&“}(0'05-22[&2/4! VE"AJRa BUILT[ 2005 } MED‘K)H AR l
i \ sind nicht fir zusitztiche Lastaufnahmen {fortfihrende
9 z;?gug'“" - - - St.verz. = 22 zul, Befriebsberdruck min./max, b 1' Rohrlenungen quurln Temperaiur) ausgetegt. 1
fnnenraum Rohrseite Anschweifiteile DESIGN PRESSURE MIN/MAX. 3 3 fm- arm. Im Falle einer Schalidimpferabstitzung (vertikat odar horizontal) ist
" Tube s 8 D - - EN10025 | S233JRG2 - 22 eine kirperschallgedimmte Autsteliung vorzusehen,
T Shell se the side WELD: FUG'S 2ul, Betriebstemparatur ain/max. L4 + 0 Eine Gerduschminderung kann nur an der teisen Seite der Schalldimpfer
Zut. Betriebsdruck: psigl * - Hersteltjahr: Anschweifiteite . 0028-21 P265GH . 318 DESIGN TEMPERATURE MIN/MAX. 0 12 ' Rohrl Shiung missen dia
2005 7 ENH auftreten. Zur der Roh 9!
Design pressure gauge: bar g 10/atm. Year of manufakiure: WELDED LUGS T - el Leitungsteile auf der taufen Seite einschll aberftiche
Max. zul. Betrigbstemperatur: °F - Herstet-Nr.c Lochbiech P470x: - ien10028-2| PassaH _ 118 Inha schaliisoliert warden. L]
Max. design 'emparatsr: L 120 Hir's serial no.: 95-2262/4 6 ;E"F' :‘LATE #570x5 R O VOLUHE e, / O Sth werden im B;ui Frustand dyon isth - und je nach
Min. zul. Betriebst t °F - Liefergewicht: Ihs. - 2ns¢ - 228 AD-W9 318 i 2ung - chemisc u
M:: ;:sig:m‘:t:l 'e;:‘;;e;aa'lzrr!: °C 10 \r;i_i;h_hget: ::e supplied: lqgs 2000 5 FLANGE DN 400 2 Wbl 350 Daher sind Schalldsmpfer grundsitztich in ein regelmifiiges lnsmkhons-
P : - Blech 1 EN1002B-2] P26SGH AD-WI 318 bzw. Wartungssystem einzubinden.
?bnutz.ungsuz:s;:lag: b'f:::l . r;m ge'n?sgewgh;; :‘bs. . 4 PLATE ®600x15 1 10028~ - US-TEST
arrosion altowance: perating \IEIQ : 9
Dther additional altow.: ne " Weight filled with water | kg - = NTINUE
e 2 | Mopperboden DN 2801 21600x6 1 EN 10025 | S235JRG2 - 3.8 1 THE CASE OF A (VERTICAL OR HORIZONTAL] SOUND ABSORBER SUPPORT,
?::‘»{ee.?;;:;;n 085 . HEAD THE INSTALLATION MUST BE STRUCTURE-BORNE SOUND ABSORBING,
Joint efficiency:
1 | Hentel #1600x6 1 EN 10025 | $235JRG2 - 318 A REDUCTION I NOISE CAN ONLY BE ACHIEVED AT THE SILENT SIDE OF
Nennvolumen: sl | * - SHELL _ ___ : — THE SOUND ABSORBER. T0 REDUCE PIPEWORK RADIATION. THE PIPEWORK
Nominat votume: dm 6073500 Part Description Dimension Quant, | Standard | Material Standard [ Certificat PARTS AT THE LOUD SIDE INCLUD! llG m[ SOUND ABSGRBER SURFACE . ||
Priifiberdruck: psig - Pos. B Abmessung Stck. | DIN 7 Norm | Werkstoff DI EN 10204 HMUST BE iNSULATED AGAINST SOUN
gauge: - tckli i 4 AN OPERATING STATE, SOUND ABSORBERS ARE SUBJECTED TO nvnm(
Ii:::::::;:uc:u : t:gg * - Stiickliste / Parts list STRESS A O DEPENDING ON THE FLUID COMPOSITION - TO CHEMICAL [ I I
| Operating pressure gauge: bar g} 4,75/0,02 FOR THIS REASUN SOUND ABSORBERS SHOULD ALWAYS BE INTEGRATED x
Arbeitstemperatur: F - TNTO & RECULAR EPETTION OF LAITIENOULD ALHAYS REV] DAT [DRW/CHK] Art der Anderung / KIND OF REVISION
Operating temperature: °C 82 K
Stotf: tuft .
Process fluid: AR : Innere Teile/NTERNALS ;
Weat Treatment AT A Lochblech 15 mm dick, 5/8, verz. [30% versthweift) DETAIL X DETAIL W INDUSTRIEBEDARF’ FUR UMWELTSCHUTZ
ARONESETeeT AT PERF. PLATE THICK, ~ GALV. L2
[k T B Rieselschutz VA Drahtgewebz Glasseide
:;n:;f' Z'f' — . GUARD AGAINST FALLING PARTICLES MESH ™ GLASS-SILK , A BETALL Y. wwwlfU-Schalischutz.de | |
In hortzontat position - € Fiittun Hmera({aserstaﬁplatten {100 kg/m’) Dotom T
Saly valves /inspecion opening s ¢ ity of The vser . DAMPING MATERIAL MINERALWODL DETAIL Z g 110405} Apblaseschallddmpfer IFU GmbH & Co. KG
Not marked welding seams { Alle nicht bemafiten Schweilinahie } a=0,7xs D Rahmen 1,5 mm dick, verz, Gez. Steeler StraBe 107
i, manufaiuring requrenents: ace. Design-EODE: FRAME . TH;{I: GALV. & DRAWN We MAC BLOW OFF S”_ENCER D-45884 Gelsenkirchen
Technische Daten/Technical Data E Halterun T v, L7 0 e e Teeton 449 ((g)) 223'99//3:%:23 .
Ryt 3 . 3 : 5 F Schraube/Mutter M12 x 35, A2-70/AL,  Sicherung durch Heftschweiflen 7 ogeion N11001 Folol IoBU-Serolschein de
14 noj p—
(:i;m:m; ..ffai:,:m, ::::u ::::u ::::n nn::i ] ,,,:: ] BOLT/HIY SECURED'BY TACKWELDING SCALE Kennwort / CODE WORD Auitroqg / ORDER Zechnung's Hr. {7 DRAKING Ho.
Teil Durchstrahiung Ultraschatt Magnetpulver Farbeindringung Arbeitsproben I ?‘:,“ﬂ‘u::"%;" UNToL, AsuKosice |4500024782 A!l 0522420420
Part X-ray Uttrasonic Magnet. part, Dye penetra. Tests 15 [Toleranzongoben: MODLE Diese Zeichmng sl Eigerum der KU GmbH wed dord ohre srsere Genehmigung richd kopienl odar -aumewa werden,
s | of FU T SHAL KDY BE CGRED OR SUBVITIED WIHOUT CUR WRITTEN CONSENT,
Schwelﬁnahfprufungen Wel dlng esfs Emnm -DIN 7168 Itm 7168 msb;z:wmsm mpmv] b, smﬁ |4 i
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industriebedarf fiir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strafte 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen @‘@
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 e

Montage, Demontage sowie Revision von Schallddmpfern

Vor Montage Vollstandigkeit, ordnungsgeméafen Zustand und Reinheit Gberprifen.
Strémungsrichtung beachten.

Fachgerecht im Sinne der UVV montieren.

Siehe Hinweise auf der jeweiligen Zeichnung.

Inspektion bzw. Uberpriifung:

Sofern keine Inspektionséffnungen vorhanden sind, Schalldampfer ausbauen und
gegebenenfalls akustische Einbauten demontieren.

Achtung:
Lésung von Schraubverbindungen erst ausfiihren, wenn ein sicherer Ausbau im

Sinne der UVV gewahrleistet ist (evtl. vorher einriisten).

Schalldampfergehéuse und akustische Einbauten auf Korrosionseinfllisse oder
mechanische Beschéadigungen tberpriifen (Lochblechbefestigung,
Oberflachenbeschaffenheit, Abrieb, Absorptionsfiillung).

Bei Schadensfillen Fa. IFU unterrichten.

Werden unsere Produkte ohne Riicksprache mit uns instandgesetzt erlischt jeglicher
Gewahrleistungsanspruch.

Soweit erforderlich Schalldampfer bzw. akustische Einbauten reinigen.

Je nach Verschmutzungsgrad durch Ausblasen mit Luft oder Dampf,
gegebenenfalls vorsichtige mechanische Reinigung durch Klopfen und Ausbursten.




industriebedarf fiir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strafte 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 et

Dieser Reinigungshinweis gilt auch fur Resonatoren (bei Olverschmutzungen:
Rucksprache mit Fa. I[FU ).

Schalldampfer (oder akustische Einbauten) nach Reinigung bzw. Reparatur

einbauen.
Neue Befestigungsschrauben und Zubehér verwenden. Schraubverbindungen

sichern (z.B. durch Heftschweillung).

Schalldampfer (oder akustische Einbauten) wieder fachgerecht montieren.




Industriebedarf fir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strale 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen @)
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 N80 8001

Mounting, Dismounting and Inspection of Silencers

Check for completeness, appropriate condition and cleanliness before mounting.
Observe direction of flow.

Install expertly according to safety regulations.

See indication on drawing concerned.

Inspection and / or Check:

If there is no inspection port, remove silencer and, if necessary, also dismantle
acoustic incorporated parts.

Attention:
Loosen screw and bolt connections only if safe dismounting is ensured according to
safety regulations (if necessary, provide scaffolding and support beforehand).

Check silencer enclosure and acoustic incorporated parts for corrosion traces or
mechanical damage (fixing of perforated plates, surface condition, abrasion,
absorption filling). :

If you detect any damage, inform the [FU Company.

If our products are repaired without previous consultation with us any guaranty claim
will become extinct.

If required, clean silencer and / or acoustic incorporated parts.

Depending on degree of soiling, clean by blowing out with air or steam, or, if the case
may be, employing cautious mechanical procedures such as tapping and brushing.




Industriebedarf fiir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Stralke 107 45884 Gelsenkirchen <
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 AT

This cleaning procedure also applies to resonators (in case of oil soiling, notify the
[FU Company).

After cleaning and / or repairs, re-install silencer or acoustic incorporated parts.
Use new fixing screws (bolts) and accessories.
Secure screw (bolt) connections, for example by tack-welding.

Re-mount silencer (or acoustic incorporated parts) appropriately.




Industriebedarf fir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strafte 107 45884 Gelsenkirchen <=
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen @@
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.:+49 (0)209-9138323 o

Betriebsanleitung fiir Schalldampfer

Unsere Schalldampfer sind nach den gliltigen Regelwerken (z. B. DIN 45635; DIN
AD HPO; DIN 18165) ausgelegt und gefertigt.

Eine strenge Uberpriifung im Sinne der ISO DIN 9001 gewahrleistet eine
gleichbleibende gesicherte Qualitat,

Hierfar Gbernehmen wir eine 2-jahrige Gewahrleistung nach VOB, d.h. also ab
Lieferdatum.

Schalldampfer sind grundsatzlich fur einen Dauereinsatz geeignet.

Je nach dynamischer (Wechseldrlicke, statische Driicke, Temperaturen) und
chemischer (Fluidzusammensetzung / Umgebungssituation) Beanspruchung missen
Schalldampfer in ein regelméRiges Inspektions- bzw. Wartungssystem einbezogen
werden. .

Akustischer Hinweis:

Eine Gerauschminderung erfolgt nur auf der leisen Seite der Schalldampfer.

Die laute Seite (zwischen Gerauschquelle und Schalldampfer) muss bis
einschlieBlich Oberflache der Schalldampfer schallisoliert werden.

Zwecks Verminderung bzw. Minderung der Flankentbertragung, d.h. der
Kérperschalleinleitung in Stahl- oder Gebaudekonstruktionen missen Leitungen und
Schalldampfer kérperschallgedammt, d.h. elastisch gelagert werden.

Mechanische und strémungstechnische Hinweise:

Schalldampfer kénnen horizontal oder vertikal eingebaut werden.
Die Strémungsrichtung (sofern gekennzeichnet) muss beachtet werden.
Schalldampfer miissen spannungsfrei eingebaut werden.

Schalldampfer sind nicht furr zusatzliche Lastaufnahmen (Leitungsgewichte,
Dehnungen / Temperaturen) ausgelegt.
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Schalldampfer miissen gleichmaRig beaufschlagt werden.

Dieser Hinweis gilt insbesondere fiir Schalldampfer die druckseitig angeordnet
werden.

Einbau keinesfalls direkt hinter Krimmer (es sei denn, es handelt sich um
beschaufelte Krimmer).

Ansonsten wird eine ausreichende Beruhigungsstrecke erforderlich.

Bei betrieblichen Stér- oder Schadensfallen (z.B. Verpuffungen, Pumpstéie,
Verunreinigungen, Oleintritt, erhdhte Temperaturen, erhéhte Volumenstréme) IFU
benachrichtigen.

Evtl. Reparaturen nur nach Rucksprache mit IFU.
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Operating Instructions for Silencers

Our silencers are designed and made according to the valid standards (e.g. DIN
45635; DIN AD HPO; DIN 18165).

A strict control according to ISO DIN 9001 ensures constant and safe quality.

We give a warranty of 2 years according to VOB (contract procedures for building
works) starting from the date of delivery.

On principle, silencers are suitable for continuous operation.

Depending on dynamic operating conditions (changing pressures, static pressures,
temperatures) and chemical operating conditions (fluid composition, environmental
conditions), silencers have to be regularly checked and serviced.

Acoustic Note:

Noise abatement is effected only on the low-noise-level side of the silencer.

The noisy side (between noise source and silencer) has to be noise-insulated up to
the surface of the silencer included.

For the purpose of reducing or decreasing flanking transmission, that is structure-
borne noise being transmitted into steel and building structures, pipes, lines and the
silencer have to be installed in such a way as to prevent the transmission of solid-
borne noise that means they have to be supported elastically.

Mechanical and Fluidic Notes:

Silencers can be installed in horizontal or vertical position.
Direction of flow (if indicated) has to be observed.
Silencers have to be positioned without being exposed to stresses.

Silencers are not designed for accepting additional loads (loads from pipes and lines,
expansions, temperatures).
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Silencers have to be evenly admitted.

This especially applies to silencers which are installed on the pressureside.

The silencer must by no means be installed immediately behind a bend (unless it is a
bladed bend).

Otherwise a sufficient region of steady flow is required.

In case of malfunctions or failures (e.g. deflagrations, pump knocks, impurities,
penetration of oil, too high temperatures, increased volume flows) inform the IFU
Company.

Any repairs should only be effected after consultation with IFU.




