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INGENIEURBURO F BRAUN

Zerstérungsfreie Werkstoffpriifungen - Technische Abnahmen

BERICHT iiber Ultraschallpriifungen o £ 150/1E0 17528 duh

. . . AP Deutsches Akkreditien rifwesen GmbH
Report on ultrasonic examination akkreditlertes Prﬂﬂaboratorlum

o Deutschar
| ~ Akkreditierungs
it

Priif Nr.:  34541/2-05 =2
Test-no.: DAP-PL-2077.00
Die Akkreditierung gilt fGr die in der Urkunde
aufgetohrten Prifverfahren
Auftraggeber: Wolf GmbH & Co. KG
Client
Postfach 12 51, 57226 Wilnsdorf
Priifort: Wilnsdorf Priifdatum: 07.03. - 19.05.2005
Test location: . date of test

Angaben des Herstellers:

Statements of manufacturer:

Auftrags-Nr.: 37106 Werkstoffdicke: 25, 20,12, 10 mm

Order-no.: material thickness:

Werkstoff/Schmelze: P265GH

MateriaVheat-No.:

(molecular sieve adsorber W-15001, serial-no. 25738)
Priifgegenstand: Molsieb Adsorber W-15001, Serien-Nr. 25738

Test objekt:

(UT-weld seam examination acc. to AD 2000 HP 5/3)
Priifaufgabe: UT-Schweifinahtpriifung gemiifl AD 2000 HP 5/3

Objekt of testing:

Priifumfang und Lage der gepriiften Abschnitte: LN (LS)1-3, RN (CS) 1-4 (10% incl. StoBstellen /t-joints)
Quantity and position of the test section: LN (LS) 4-9 100 OA], RN 5’ Stutzen (nozzles) D, E, G 10 %

incl. Stofistellen (t-joints) gem. Priifklasse B (acc. to examination class B)

Priiftechnische Angaben

Technical details

0-100/125 mm

Geriitetyp: Krautkrimer USK 7 /USK7S/ USL 32 Justierbereich: Schallweg / sound path
Equiment: calibration range:
Priifkopfe: MWB 60° - 4 Justierreflektor: R 2
Probe: calibration reflektor:
Justierkorper: K2 ’ : Ankopplung: Kleister / paste
Calibration block: couplant:

(ERS)
Verstirkung: ERG1,5 /2,0 Transferkorrektur: 4 dB
Amplication: transfer correction:

(as welded)

Priifoberfliiche: walzglatt / as rolled Nahtoberfliche: wie geschweillt
Test surface: weld surface:

Die Priifstiicke werden mit folgendem Stempel gekennzeichnet:

Components tested have been marked by the following stamp:

(The required examination was made without objections.)
Priitbefunde: Die geforderte Ultraschallpriifung ergab keine Beanstandung.

Test result:
Der Priitbericht inklusive Anlagen besteht aus 1 Sejten/pages Rl
The report with appendix consits of: .
Freudenberg, den  31.05.2005 Priifer: Priifaufsicht:
& /}
- i Examiner: 1nspect10n superv1501 \ 09&/"“’ . M;\\“\\%‘\?
Zula ; mrdiel far “’, dustri (ctasa llf)dwchﬂoﬂs P.wca,zwassungs N( 3304831 undASME-CodeSec l Sac vm Dlv 1 2,3 Ausblidung nachASNTT § Werks

GewerbestraBe 4 D-57258 Freudenberg Postfach 11 12 63 - D-57082 Freudenberg Telefon (0 27 34) 2752-40 - Telefax (0 27.34) 2752-98 . k
: lnternet wwwzfp-braun de E-Mail Info@zfp—braun |




PrutberlCht Fabr.Nr.: 25738/39
Certificate Kom.Nr.: 37106

Magnetpulverpriifung

Magnetic particle examination

Bericht iiber die MP - Priifung

Certificate of magnetic particle examination

Auftraggeber: orderer: Wolf GmbH & Co

Priifort: Location: Wilnsdorf

Priifdatum: pate: during fabrication
Kom.Nummer: Kom. No.: 37106

Priifstiick: 1tem: Molsiebadsorber W15001,W15002
Hersteller: Manufacture: Wolf GmbH & Co KG

Besteller: vendor: Air Liquide

Zeichnungs Nummer: bdrawingNo.:  11437-0 Rev:d

Fabrik Nummer: Fabr. No.: 25738/25739

Baujahr: Year of Built: 2005

Abmessung: Dimension: gem. Zeichnung (acc. to drawing)
Werkstoff: material: gem. Zeichnung (acc. to drawing)

Priifanforderung: Test requirements: AD - 2000 HP 5/3

P riifumfang : Test quantity:
SchweiBkantenvorbereitung 100%(RN1-5,LN1-9)

Joint preperation 100%

Priiftechnische Angaben
Test conditions:

Verfahrensgrundlage: Test conditions: DIN EN 1290

Pr ﬁfger At: Test apparatus: Tiede TWM 42

Felderzeugung: Field generation: JEW

Tangentialfeldstérke: Tangential field: 2,8-3,2 A/lem

Magnetisierungskontrolle: Control of field generation: ~ FeldstdrkemefBgerét (Tangential field test
instrument)

Priifergebnis: Test results:
Es wurden keine registrierpflichtigen Anzeigen festgestellt.
Without mistakes

Priifer: Test person: Legge

Datum: Date: 27.05.2005 Unterschrift: Signature

F:\daten\winword\pritfung'25738mp




Pritbericht

Certificate

Magnetpulverpriifung

Magnetic particle examination

Bericht iiber die MP - Priifung

Certificate of magnetic particle examination

Auftraggeber: Orderer:

Priifort: Location:

Priifdatum: pate:
Kom.Nummer: Kom. No.:
Priifstiick: 1tem:

Hersteller: Manufacture:

Besteller: vendor:

Zeichnungs Nummer: Drawing No.:
Fabrik Nummer: Fabr. No.:
Baujahr: vear of Built:
Abmessung: Dimension:
Werkstoff: Material:
Priifanforderung: Test requirements:

Priifumfang < Test quantity:

Wolf GmbH & Co

Wilnsdorf

during fabrication

37106

Molsiebadsorber W15001,W15002
Wolf GmbH & Co KG

Air Liquide

11437-0 Rev:d

25738/25739

2005

gem. Zeichnung (acc. to drawing)
gem. Zeichnung (acc. to drawing)
AD - 2000 HP 5/3

100% of temporay weld location after grinding

Priiftechnische Angaben

Test conditions:

Verfahrensgrundlage: Test conditions:
Priifgerét: Test apparatus:

F elderzeugung: Field generation:
Tangentialfeldstérke: Tangential field:

Magnetisierungskontrolle: Control of field generation:

Priifergebnis: Test results:

DIN EN 1290
Tiede TWM 42
JEW

2,8-3,2 A/lem

instrument)

Es wurden keine registrierpflichtigen Anzeigen festgestellt.

Without mistakes
Priifer: Test person: Legge

Datum: Date: 27.05.2005

F:\daten\winword\priifung\25738mpl
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Unterschrift: Signature Qualty

Fabr.Nr.:
Kom.Nr.:

25738/39
37106

FeldstirkemeBgerit (Tangential field test




Priifbericht

Certificate

Kom.Nr.: 37106

Magnetpulverpriifung

Magnetic particle examination

Bericht iiber die MP - Priifung

Certificate of magnetic particle examination

Fabr.Nr.: 25738/39

Auftraggeber: Orderer:

Priifort: Location:

Priifdatum: pate:
Kom.Nummer: Kom. No.:
Priifstiick: 1tem:

Hersteller: Manufacture:

Besteller: vendor:

Zeichnungs Nummer: Drawing No.:
Fabrik Nummer: rabr. No.:
Baujahr: vear of Built:
Abmessung: Dimension:
Werkstoff: material:
Priifanforderung: Test requirements:

Priifumfang s Test quantity:

Wolf GmbH & Co

Wilnsdorf

during fabrication

37106

Molsiebadsorber W15001,W15002
Wolf GmbH & Co KG

Air Liquide

11437-0 Rev:d

25738/25739

2005

gem. Zeichnung (acc. to drawing)
gem. Zeichnung (acc. to drawing)
AD - 2000 HP 5/3

Schweiflkantenvorbereitung 100%(RN1-5,LN1-9)
Joint preperation 100%

Priiftechnische Angaben

Test conditions:

Verfahrensgrundlage: Test conditions:
Priifgeréit: Test apparatus:
Felderzeugung: Field generation:
Tangentialfeldstérke: Tangential field:

Magnetisierungskontrolle: Control of field generation:

Priifergebnis: Test results:

DIN EN 1290
Tiede TWM 42
JEW

2,8-3,2 Alem

instrument)

Es wurden keine registrierpflichtigen Anzeigen festgestellt.

Without mistakes
Priifer: Test person: Legge

Datum: bate: 27.05.2005

Fadaten\winword\priifung\25738mp

Unterschrift: Signature

Feldstiarkemefgerit (Tangential field test




Priifbericht

- Fabr.Nr.: 25738
Certificate

Kom.Nr.: 37106

Luft - Nekal - Priifune

Air - Leakage - Test

Bericht iiber die Luft-Nekal Priifung

Certificate of Air-Leakage-Test

Auftraggeber: Orderer:

Priifort: Location:

Priifdatum: pate:
Kom.Nummer: Kom. No.:
Priifstiick: 1tem:

Hersteller: Manufacture:

Besteller: vendor:

Zeichnungs Nummer: Drawing No.:
Fabrik Nummer: Fabr. No.:
Baujahr: vear of Built:
Abmessung: Dimension:
Werkstoff: Material:
Priifanforderung: Test requirements:

Prﬁfumfang s Test quantity:

Wolf GmbH & Co KG
Wilnsdorf

25.05.2005

37106

Molsieb Adsorber W-15001
Wolf GmbH & Co KG

AIR LIQUIDE AGS GmbH
11437-0 Rev: d

25738

2005

gem. Zeichnung , acc. to drawing
gem. Zeichnung , acc. to drawing
Keine Blasenbildung no. lekage

Alle Nihte 100%
All seams 100%

Priiftechnische Angaben

Test conditions:

Prufdruck:

Test pressure:

Schaumbildner:
Foamer:

Priifergebnis: Test results:

0,5 bar

Nekal

Es wurden keine registrierpflichtigen Anzeigen festgestellt.

Without mistakes
Priifer: Testperson:  Legge

Datum: Date: 27.05.205
FB-10/10 Stand 01/98 Rev. |

F:\daten\winword\priifung\25738lu

Unterschrift: Signature







€gon Schmidt GmbH

Oberflachentechnlk,,

€gon Schmidt GmbH « IndustriestraBe 6 « 57572 Niederfischbach = )

WOLF GmbH & Co. KG
Behélter- und Apparatebau
Postfach 12 51

57226 Wilnsdorf

Werkpriifzeugnis 2.3 nach EN ISO 10204
Testcertificate 2.3 ace. to EN SO 1Q204

Li-200506/02427

Kundenummer: Bezug: lhr Zeichen:

Customer no.: 12200 Reference: AU-200505/01770 Your reference:

Datum: Vorgang: lhre Bestellung:

Date: 14.06.2005 File-no.: 22452 Orderano.: 37.106
POS Menge ME  Bezeichnung

POS AQuantity Description of the parts

2 Molsieb- Adsorber
W-15001/W-15002

001 290,00 m? AuRenflachen
ohne Bihnen
Oberflachenvorbereitung gem. DIN EN ISO 12944
Teil 4, im Norm-Reinheitsgrad Sa 2 1/2
50 p 1K- Ethyl Silikat Zinkstaub

Die Arbeiten wurden fach- und sachgerecht nach den Vorschriften
The application was done acc. the standarts and the recomiman-

des Bestellers ausgefiihrt, laufend iiberwacht und gepriift.
dation from the ordering company and had been controlled

and tested.

Freigegeben:
Released:

JalYes [Z]

Nein/No [ ] .
Datum: //9‘ 06 05 Unterschrift: "' '? % r—_\7

: Stempel
. stam
Date: / Signature: 7 P
€gon Schmidt GmbH Tel.: 02734/5749-0 Bayerische Hypo- und Vereinsbank AG BLZ : 70020270 * Konto-Nr. 662911 208
Industriestrafe 6 - 57572 Niederfischbach fax: 097 34/5749-49 Swift-Code: HYVEDEMM335 - IBAN: DE77 7002 0270 0662 9112 08

—_—

Geschaftsfohrer: Rainer Schmidt, Thomas Schmidt e Registergericht Montabaur HRB 2220 e USt-IdNr. D€ 811565222 e www.egon-schmidt.de e info@egon-schmidt.de



Fabrik. Nr.: 25.738
Materialliste

Pos.: |Benennung Abmessung Werkstoff | Schmelze Nr.: |Probe Nr.: Zeichen
Part . Designation Dimension Material heat No. test No. marks
1 Korbbogenboden | 34000 x 20 P 265 GH |62593 32144 Slawinski
2.1 Blech 20x12629x2100 |P 265 GH |53867 043-043 Ruukki
2.2 dto. 20x12629x990 |P 265 GH |53867 043-043 dto.
3 dto. 20x12629x3090 |P 265 GH |50910 012-012 dto.
5 dto. 25x2155x425 |P265 GH |09276 704345-1 Ilsenburger
6 nahtl.Rohr ”88,9x 8 St 35.81 15148 Vitkovice -
9 Rohr ”33,7x4 St 35.81 506127 Max-Hiitte
10 Reduzierung 060,3x5,6/33,7x4, | St 35.81 430118 B+K
11 Rohr 60,3 x 8 St 35.81 38914 Max-Hiitte
12 Flansch CA 500 x 30 C22.8 96525 47768 Briick
13+30 | Blech 20 mm P 265 GH |[10751 714699-2 Isenburger
14 Blindflansch 0615 x 30 P 265 GH |[10689 714696-1 dto.
18 Flansch CA1000x45 |C22.8 96525 48040 Briick
19+28 | Blech 25 mm P 265 GH (09276 704345-1 Ilsenburger
20 Blindflansch @1130 x 45 P 265 GH |[59684 A4 Danske
31 dto. 16x500x4955 |P 265 GH (641468 35362101 Thyssen K.
32-36 |dto. 18 mm P 265 GH |684848 27618101 dtio.
85 dto. 10 mm P265GH |85638 YB252/1 Corus

,,.Die nicht aufgefiihrten Kleinteile entsprechen den AD-Merkbléttern der Reihe W*

F:\daten\winword\prifung\25738tu
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SLAWINSKI & CO. GMBH

Postfach 21 07 43 IndustriestrafBe 11
D-57031 Siegen D-57076 Siegen
Tel.: +49 (0} 271 / 70040 eMail: info@slawinski.de
Fax: +49 (0} 271 / 7004-124 th://www.slowinski.de

Abnahmepriifzeugnis 3.1B nach EN 10204

Inspection / Test Certificate 3.1B acc. to EN 10204
Certificat de réception d'usine 3.18 suivant EN 10204

Prifgrundlage: AD 2000-Merkblatt HP 8/1, TRD 202 fiir kaltverformte Béden

Inspection based on: AD 2000-Merkblatt HP 8/1, TRD 202 forcold formed heads

Base d’essai: AD 2000-Merkblatt HP 8/1, TRD 202 pour fonds bombés fagonnés & froid

Zulassungen: Werkstoffhersteller nach DGR 97/23/EG durch den TUV Rheinland/Berlin-Brandenburg
Approvals: Manufacturer of materials in accordance to PED 97/23/EG by TOV Rheinland/Berlin-Brandenburg
Autorisations: Producieur de matidres selon Directive PED 97/23/EG par TWV Rheinland/BerlinBrandenburg

AD 2000-Merkblatt WO/TRD 100, HPO/TRD 201 durch den RW-TUV
AD 2000-Merkblatt WO/TRD 100, HPO/TRD 201 by RW-TUV
AD 2000-Merkblatt WO/TRD 100, HPO/TRD 201 par RW-TUV

Daten der Lieferung / Dates on material delivered / Donnés de livraison

Besteller / Customer / Client : Robert Josef Wolf GmbH & Co. KG, Dortmunder Str. 2, 57234 Wilnsdorf
Bestell-Nr. / OrderNo. / Numéro de commande : 37106
Werks-Nr. / WorksNo. / Numéro d'usine : 13927
- . P
Folgende B&den wurden von uns mit Rechnung vom geliefert. 16.02.2005 *

The following heads have been delivered by us together with our invoice dated *
Les fonds suivants ont &té livrés par nous avec notre facture du *

Stick {Art/ Norm(en) Abmessung {mm) | Werkstoff | Schmelze-/probenummer Stahlwerk Zeugnis-Nr. oder Datum
quantity|type / standard|(s) dimension [mm} | material | heat/sample-no. steelwork certificate-no. or date
quantité|type /norme|s) dimension (mm) | matériau [numéro de charge / d'échantillon | usine d’acier numéro ou date du certificat
4 Korbbogenboden DIN 28013|4000 li. @ x 20 |P265GH |62593/32144 : Dillinger Hitte  |288439

Zoudnis N, 7
Ceoctitizalo No.
Riztt  vpn
Page of

Wir bestitigen, dass die gelieferten Bdden nach dem Kaliformen bei ca. 920° C normalgegliht wurden
gem. AD 2000-Merkblatt HP 7/2.

This is 1o certify that the dished ends supplied by us have been nomalized ot ca. 920° C after cold pressing acc. to AD 2000Merkblatt HP 7/2.

Nous confirmons que les fonds livrés ont é1é recuils & une température d'environ de 920° C aprés le formage & froid suivant AD 2000-Merkblatt HP 7/2.
Die Original-Glilhbescheinigung des von uns beauftragten Werkes liegt bei uns vor und kann eingesehen werden.

The original certificate of the works in charge is in our possession and may be examined.

le cerfificat de recuit établi par I'entreprise qui était chargée de ce travail par nous se frouve dans notre possession ef peut foujours &ire examinés.

Priffung und Besichtigung der fertigen Boden:

Examination and control of finished heads:

Examination ef contrdle des fonds finis: SIAWINSKI & CO. GMBH
ohne Beanstandung o

without complaint T g

sans objections

Verwendet wurden Bleche It. beiliegendem Attest nach EN 10204
We used plates in accordonce to attestation EN 10204

Nous avons ufilisé des 1les conformes au certificat cioint EN 10204

Die Bleche wurden von uns soweit erforderlich umgestempelt und mit unserem Stempel versehen.

The plates have been marked if necessary and have been provided with our stamp SI. D-57076 Siegen,
le repori du poingon de conréle des tles a été effectué si necessaire et les tdles ont &6 marqués par notre fampon 16.02.2005/Bo

31B Der Werksachverstandige
Inspection engineer of manufaciuring
{"expert de I"atelier
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VASTAANOTTOTODISTUS INSPECTION CERTIFICATE A "1/2

rU U (I (I ABNAHMEPRUFZEUGNIS CERTIFICAT DE RECEPTION 10720 -01
EN 10 204-3.1.B/PED 97/23/EC/AD 2000-Wi1

Tilaaja Purchaser Beststeller Acheteur Vastaanottaja Consignee Empfianger Destinataire Piivimiira Date Datum Date R
FA. WOLF GMBH & CO.KG FA. WOLF GMBH & CO.KG 27.11.2004
D-57234 WILNSDORF DEUTSCHLAND D-57234 WILNSDORF DEUTSCHLAND
TOIMITUSERA DELIVERY LIEFERUNG LIVRAISON Laatuleimaus Quality Stamping
s oder 37106 + 37078 Mgzggeﬁu e
ATLNSDoRE
TS ordr Contimation. 10720 Saueoro e o NP N e ™R R R
FLINTERZEE Rl S (1) R
Toimitwstuyppt Delivery type TOTAL DELIVERY Stempel a5 Werkssschocrstindigon Paincon de controle
Todistus Certificate 4A0TUV Vastaanottajan leima Stamp of Surveyor

Zeugnis Certificat

Stempel des Sachverstindigen Poincon d I'expert
Muut leimaukset Other Stamps
Andere Stempelung Les autres reperes poinconnes

Tuote Product
Erzeugnisform Produit
Laatu Quality

HEAVY PLATES

Toleranssit Tolerances Toleranzen Tolerances

EN 10029/15891 CLASS B

yﬂmﬁﬁommﬂ . EN10028-2 P265GH EN10028 :1992/2003
t it it ification
Gualtitspesitiation specfication de quatite PRESSURE VESSEL STEEL
:I‘ekr}ise_:t vaatimukset  Technical terms of
Piiayet " Offeia Reslwions PED 97/23/EC. AD 2000-W1.
Lieferbedingungen Stipulations de la
und/oder amtliche commande et/ou
Vorschriften prescriptions officielles
Positio | Mitat mm Merkki ‘ Kpl Paino kg I Sulatus levy nro Koe nro
Item |Dimensions mm Mark Pcs Weight kg Cast plate No. Test No
Pos. Abmessungen mm Zeichen Stick Gewicht kg Schmelz Walztafel Nr. Prif No
Poste | Dimensions mm Marque Quantite Poids kg Coulee Tole No Essai No
NORMALIZED STEEL PLATES
SURFACE CONDITION EN 10 163-2:1991 CLASS B3
001 20.00 X 3120 X 12690 1 6335 50910 012 012
001 20.00 X 3120 X 12690 1 6335 53867 043 043
001  20.00 X 3120 X 12690 1 6335 54339 061 061
001 20.00 X 3120 X 12690 1 6335 54339 069 069
SURFACE CONDITION EN 10 163-2:1991 CLASS B3 i
002 8.00 X 2000 X 12000 1 1536 543395 041 041
* 5 26876
* % 5 26876
i 5 26876

BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE OHNE FEHLBEFUND

29.11.2004

RUUKKI PRODUCTION
Raahe Steel Works

Testaus ja tarkastus Testing and Inspection
Pritfung und Kontrolle Essais et Controle

L Cactramman

MINNA VALKAMA
Valtuutettn tarkastaja  Authorized Inspector
Werksachverstindiger Inspecteur autorisé

Taten todistarmme, ettd toimitus on
tilausvahvistuksen mukainen.

*{berpriift nach AD 2000 -Merkblatt WO und AD-Merkblatt
WO0/TRD 100 durch den TUV Nord e.V. mit Verzicht auf

We hereby certify that the material described above has been
tested and complies with the terms of the crder contract.

Es wird bestatigt, dass die Lieferung gepraft wurde und

den Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht.
Nous certifions que la livraiscn est conforme aux
stipulations de l'acception de la commande.

Gegenzeichnung. Zertifiziert nach Druckgerite-
Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT-
Zertifizienmgsstelle fir Druckgerite der TUV NORD
GRUPPE; benannte Stelle, Kennnr. 0045

RUUKKI PRODUCTION

Yhtion nimi Company Name
RAUTARUUKKI OYJ

Osoite Address

PL 93, P.O. Box 93

FIN-92101 RAAHE, FINLAND
Kotipaikka Registered Office
HELSINKI

Puhelin Telephone
020 5911
+358 20 5911

Y-tunnus Business ID
0113276-9

Telekopio Telefax
020 5922736
+358 20592 2736
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TUWKIKI

AINESTODISTUS TEST REPORT

WERKSZEUGNIS RELEVE DE CONTROLE
EN 10 204-3.1.B/PED 97/23/EC/AD 2000-W1

A
10720

2/2
-01

Tilaaja Purchaser Beststeller Acheteur

FA. WOLF GMBH & CO.KG

BEHALTER- U. APPARATEBAU

Tilaus nro Order No. Bestellung Nr. Commande No.

37106 + 37078

Vastaanottaja Consignee Empfinger Destinataire
FA. WOLF GMBH & CO.KG
BEHALTER- U. APPARATEBAU

WILNSDORF

Lih, merkki Shipping mark Versandzeichen Marque d’expedition

Piiviméira Date Datum Date

27.11.2004

Valmistajan merkki

Mark of the Manufacturer
Zeichen des
Herstellerwerkes

Signe de producteur

@

Laatu Quality Werkstof{f Nuance

EN10028-2 P265GH

Lisdvaat. Add. requirem. Weitere Anforder Autres prescript.

EN 10029/1991 CLASS B

Laatuselvitys Quality Specifications Qualitdtspezification Spécification de qualité

PRESSURE VESSEL STEEL

Jatkuvavaletiua
happiterista

Oxygen steel,
cantinuous casting
Oxygenstahl, Stranggus
Acier a Foxygene,
coulée continue

Positio | Paksuus Sulatus nro | Cekv | Sulatusanalyysi % Chemical composition of cast %

Item Thickness |Cast No Ceq | Chem, Zusammensetzung auf schmelzen % Composition Chimique de coulée %

Pos. Dicke Schmelz:Nr. | Ciq -

Poste |Bpais. Noeoe 1% | o g1 My P s AL NB V TI CU CR NI MO N

001 20.00 50910 .42 .17 .17 1.40 .008 .012 .028 .002 .004 .002 .029 0.03 0.04 .000 .00S

001 20.00 53867 .39 .18 .21 1.14 .014 .001 .037 .002 .006 .003 .017 0.04 0.04 .004 .004

001 20.00 54339 .30 .14 .21 0.84 .012 .006 .033 .002 .010 .002 .031 0.04 0.04 .003 .005

002 8.00 54339 .30 .14 .21 0.84 .012 .006 .033 .002 .010 .002 .031 0.04 0.04 .003 .005

CEKV=C+MN/6+ (CR+MO+V) /5+ (NI+CU) /15 PED 97/23/EC. AD 2000-W1.

Pos. [Sulatus, k.erd nro T-tila] Vetokoe, Tensile test Taivutusk] Iskukoe, Impact test Erikoiskokeet

Item [ Cast, test Noﬂ Cond{ Zugversuch, Essai de traction Bend test | _Kerbschlagversuch, Essai de resilience Special tests

N S Y TR PR PR ) I B I R e |

REH 5 Moyenne

001 50910 012 N 11 339 514 27 112 -20 066 071 069 069 012 RP0.2+300 231
112 +00 0S50 096 099 095

001 53867 043 N 11 304 482 30 112 -20 109 123 118 117 043 RP0.2+300 209
112 +00 132 151 137 140

001 54339 061 N 11 322 456 31 112 -20 163 153 172 163 061 RP0.2+300 194
112 +00 180 224 217 207

001 54339 069 N 11 302 457 30 112 -20 159 117 126 134
112 +00 183 222 195 200

002 54339 041 N 11 329 474 32 114 -20 060 064 063 062 041 RP0.2+300 210
114 +00 063 066 065 065

K2: 11=TOP, TRANSV.

K3: 112=CH-V/ISO-V(J)},10X10,TOP, TRANSV,KV600, 114=CH-V/ISO-V(J),5X10,TOP, TRANSV,KV600

Titen todistamme, etti toimnitus on tilausvahvistuksen mukainen.

Raahe Stcel Works O ety ol o o et oo

Testaus ja tarkastus Testing and Inspection Es wird bestitigt, dass die Liefenuing gepriift wurde und

Pritfung und Kontrolle Essais et Contrdle den Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht.

L1 Caectriaman
MINNA VALKAMA

Nous certifions que la livraison est confonme aux
stipulations de 'acception de la commande.

29.11.2004 LV

Valtuutettu tarkastaja  Authorized Inspector Puh. (08) 84911
Werksachverstindiger Inspecteur autorisé Telephone 358 8 84911

AR kuumavalssatty N normalisoitu

as rolied normalized
warmgewalzt normalge‘glﬁh(
etat de laminage normalise

NR normalisointi valssattu

CR kontrolloidusti valssatty ™
controlled roiled
temperaturgeregelt

laminage controle

termomek valssattu
normalizing rolling thermomech. treated
normalisiert gewalzt

Jaminage normalisant

thermomech. behandelt
traitement thermomecanique

NT normalisointi + pdisté

Q karkaisty

normalizing + tempering quenched
normalisiert+anlassen gehiirtet
normalisation + revenu tempe
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r ILSENBURGER
N p GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Nr./No. 242556
Inspection certificate 3.1.B Seite / Page 1/3
DIN EN 10204 - ISO 10474 Datum/ Date 04.01.2003
NefNo. 36043/36044 24.10.2002 Nr./No.
Besteler Wolf GmbH & Co. KG Empfanger Wolf GmbH & Co. KG
Purchaser Behdlter- und Apparatebau - Customer Behdlter- und Apparatebau
57234 Wilnsdorf 57234 Wilnsdorf
Erzeugnis Grobblech Werksauktrags-Nr.  00465336/53
Product Heavy plate Works order No.
Lieferschein-Nr. 22140527

Werkstoff und Lieferbedingung P2 65GH DispatchnoteNo. 03 .01.2003
Steel grade and terms of delivey DIN EN 10028-2 04/93 Abnahme WS

AD 2000-Mbl. W 1 10/00 Inspection

DIN EN 10029 A 10/91
DIN EN 10163-2 K1.B UG2 10/91

-

Kennzeichnung des Materials / Marking of the product Zeu(-. U3 J L ¥ b
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen-Nr/ Ca{ﬁ’fgox“; ;1 5//‘5 Z&
Erzeugnis-Nr./Sachversténdigenstempel griliicate No.
Trademark/Steelgrade/Heat-No/Product-No/ Blatt  von
inspector's stamp Page of

Materialdaten / Material data

Pos. | Anzahl Erzeugnis-Nr. Schmelzen-Nr. Lieferzustand Dicke x Breite x Lange mm X mm X mm
ltem | Quantity | Product No. Heat No. Cond. of delivery | Thickness x Width x Length

05 1 704345 1 09276 N ®25,00 x 3215,0 x 9410

05 1 704345 2 09276 N 25,00 x 3215,0 x 9410

06 1 694585 1 58988 N 16,00 x 3150,0 x 8200

06 1 694585 2 58988 N 16,00 x 3150,0 x 8200

05 2 | Gewicht 11.976 kg N: normalisiert/ normalized

06 2 | weight 6.544 kgs

Y 4 18.520

MaRprifung und Sichtkontrolle auf dufRere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:
without objection

Schmelzenanalyse / Ladle analysis

Herstellerangaben / Manufacturer standard

Schmelzen-Nr. C Si Mn P S N Al Cu Cr Ni
Heat No. % % % % % % % % % %
<020 <040 0,50 - 1,40 <0,030 <0,025 20,020 <030 <030 <0,30

09276 0,15 0,26 1,05 0,013 |0,005 |0,005 |0,044 |0,04 0,03 0,04
58988 0,15 0,16 0,89 0,014 |0,007 |0,003 0,041 0,04 0,04 0,04

Schmelzen-Nr. Mo v Ti Nb EV1l 1) |EV2 2)
Heat No. % % % % % %
<0,08 <002 <003 <0,01 <£0,70
09276 0,00 0,00 0,00 0,00 0,11 0,34
58988 0,00 0,00 0,00 0,00 0,12 0,31
1) EV1: CreCusMo+Ni 2} EV2: CEV=C+Mn/6-Mo/S-Nif15+Cr5+V/5+Cuft5

Erschmelzungsverfahren: Sauerstoffaufblasverfahren
Steelmaking process: Basic oxygen process

Es wird bestétigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
OM-System: Certification as per 150 9001 since 28 February 1990

f Herstellerzeichen llsenburger Grobblech GmbH Sachverstandigenstempel Qualitatswesen
y Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector’s Stamp Abnahme
D-38871 Iisenburg Werkssachverstindiger

Works Inspector
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstelite Bescheinigung ist gemal EN 10204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift gttig.
This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5. Cyron




r ILSENBUFR-.
Np GroBBLE

Ein Unternehmen der Salzg,

'

. —<.
Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Nr./ No. 242556
Inspection certificate 3.1.B Seve / Page 3/3
DIN EN 10204 - ISO 10474 Datum/ Date 04.01.2¢03
Nr/de.  36023/36044 24.10.2C02 NesNo
Besteller Wolf GmbH & Co. KG Empfinger Wc_ L GmbH & Co. KG
Puchaser Beh&I<er- und Apparatebau : Customer BenZlter- und Apparatebau

5723% Wilnsdorf 57234 vlilnsdorf
Erevgnis Grorclech Werksaufirags-Nr. 0046533653
Product  Heavy plate Waorks order No.
Ligferschein-Nr. 22140527
Warkstoff und Lieferbedngung  P265GH DispatchnoteNe. 03.01.2003
Steel grade and terms of sefivery DIN EN 10028-2 04/93 Atnahme WS
AD 2000-Mbl. w 1 10-00 Inspection
DIN EN 10029 ~ 10/01
DIN EN 10163-2 K1.3 UGZ 10/91
Kerbschlagbiegeversuch / Impact test
Proben-Nr. Schmelzen-Nr. Ont Richt | Zustand| Probeaform Terperatur | Schlagarbeit
Specimen No. Heat No. Location Direct. | Cand. | Type of specimen Temperature | Impact energy
3 MW 6)
023 14 5) °C J J
219 22
694585 58988 K40} Q N | ¥V450 +000 68 69 71 69
704345 09276 K40{ Q N | Kv450 +000 136 118 124 126
N K: Kopt/Top 4 Q:  quer, wansversal
2 4 14 Breite/ ;4 Width 5 N: norma’siert/ normalized
3} 0: oberlichennah/ near surface 6] MW: Mine'sen/ Average
Es wird bestatigt, dag die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
QM-System: Certification as per IS0 9001 since 28 February 1930
f Herstelterzeichen lisenburger Grobblech GmbH Sachverstindiganstempel Qualitatswesen
y Trademark Veckenstedter Weg 10 A:] t~saector’s Stamp Abnahme
D-33871 llsenburg ' Werkssachverstindiger

Works Inspector
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssvstem erstellte Bescheinigung ist gamaB EN 10204, Abschni 5, k-2 Unterschrift giitig.
This certificate was presared by a suitable data processing system 2nd is valid withe:t signature according %o EN 16 2, section 5. Cyron




r LS JBURGER
N j GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Nr.jNo. 242556
Inspection certificate 3.1.B Seite / Page 2/3
DIN EN 10204 - ISO 10474 Datum/ Date 04.01.2003

Ne./No. 36043/36044 24.10.2502 Nt
Besteler Wolf GmbH & Co. KG Emplinger Wolf GmbH & Co. KG
puchaser Behdlter- und Apparatebau Customer  Behdlter- und Apparatebau
57234 vilnsdorft 57234 Wilnsdorf
Ereugnis Grobblech Werksavftrags-Nr. O b 465336/53
Product Heavy plate Works arder No.
Leterschein-Nr. 22140527
Werkstoff und Ligferbedingung P26 5GH DispatchnoteNo. 03.01.2003
Steel grade and terms of defiveey DIN EN 10028-2 04/93 Abnahme WS
AD 2000-Mbl. W 1 10/00C Inspection
DIN EN 10029 A 10/91
DIN EN 10163-2 K1:.B UG2 10/91
Zugversuch/ Tensile test
Proben-Nr. Schmelzen-Nr. Ont Richt | Zustand| fom | Streckgrerze Zugfestigkeit 2ruchdehnung | ReHiRm
Specimen No. Heat No. Locationf Direct | Cond. |[Tyzs | Yield point Tensile strength | Elongation ReH/Rm
ReH AS 7)
NA3 |4 5) ] N/mm2 N/mm2 %
410 - 530 23
694585 58988 K4G| Q N P 332 476 26 0,70
704345 09276 K4G| Q N ? 339 491 31 0,69
1} K:  Kopf/Top 50 N: namalisiert! normalized
2 4: 174 Breite/ /4 ‘Widh 6} P: prismatisch/ prismatic
3} G: Ereugnisdicke/ Thickness of product 7 AS: Lo=565+S0
4 Q: quer/transversal
Warmzugversuch / Hot tensile test
Praben-Nr. Schmelzen-Nr. Ont Richt | Zustand| Form | Temparatur Dehngrenze
Specimen No. Heat No. Locationt Direct | Cond. {Tyze | Temperatre Yield strength
Rp0O, 2
123 |4 5) § °C N/mm2
2155
694585 58988 K40 Q N C +300 200
704345 09276 K40 Q N C +300 197
1) K: Kopf/Top 4} Q: quer/tansversal
2 4: 1A Beite 1 Widh 5} N: nomalisiert/ normalized
3} 0: obedidchennah/near surface 8 C: zyindrisch/ eylindric

Es wird bestdtigt, dal die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delerered material complies with the terms of the order.
M-System: Certification s pex IS0 3001 sinca 28 February 1930

Herstafierzeichen
Trademark

>

lisenburger Grobblech GmbH
Veckenstedier Weg 10
D--38871 lisenburg

Sachverstindigenstempel
Inspector's Stamp

Diese durch ein geeignetes Dateaverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gemag EN 10 204, Abschait 5, ohne Unterschrift giltig,
This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according ta EN 10 204, section 5.

Qualititswesen
Abnahme
Werkssachverstindiger
Works Inspestor

Cyron
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VITKOVICE - YALCOVNA TRUB, a.s.

1 GEs”

1 Shop Order NL417/51433A16,05:0335H30792/001

2 Purchase Order No.:._600/3433/03
oo,
Abnahmeprifzeugnis Nr.: BUHLMANN ROHR-FITTINGS-
%gggzmmggw & STAHLHANDEL GmbH + Co.
S:f:::’c’;z:“:&mm““‘“ Ho: % Lise-Meitner-Strasse 14
DIN 50049318 A 8328/03 0-40721 HILDEN
NF EN 10204/3.1.B 3 GERMANY
2 5 [«|Aavica - oo 6| Material - Grada:
EE 037585 St 35.8/II1 N, P235GH/TC2
T 2|5 |Quantiy cedversd: 7|Dimensions:
i3 o i 88,9x8 mm
5% a[Pmdwx.
>3 2 169,%8 2710 Seamless steel tubes "S"
Normalized
ISR 01N 17175/79,EN 10216-2,DIN 2448/81,AD 2000. W4-Abschnitt7,TRO 102, TRB100,
DGRL 97/23/EG,(Nr:04 202 111 01 0004-RW TUV-0044)
19] Yieid pert (Strength) 11| Tensle Strength 2] Bxongation 13{ Contraction iqimpaditest
5 & 'S Requiemenss: . : IS0 x +20°C
5% R¥S) MiN.235 wmrel R, 360-480 mPal Ay Min.25 % |z % | (KV 0 C)
2 S [iqnest  [1]Pmcss [18]Specmen | FulYS) | R A |z Imin.27(40) 1 D4o] Other testog:
§§ Na. Ne- MPg % ‘ J (JgrpRy
ag\g Tubes No.:
15148 5638 | 365 | 411 33,1 100 94 108 37-46,48-58,60-63
: (265 325 330) :
5639 | 353 | 417 31,3
Zeugnis Nr, &
Certificate No,
§ ) /.}  Blatt von
S o fiahest 2] Heet checmical analysis - in parcent (') rage—of
38| c Mn si p s Cu Ni cr Mo v N Al
- 1§
[15148 10,08 0,4610,20 |0,009|0,0110,10 | 0,04/0,04 (0,01 | 0,0 4,004 §,034
2 [ i
W3 Visual and dmensianal Inspections - aatisfacory Hydraullc test - test pressure MPa - satisiactory
=y
Fattmring tex - satisfaciory queslmmmbbeT SEP 1925(8MPa) - satisfactory
Expanding test - satisfaciory Nondestruciive electromagnatic testing - satisfactory
74
§ | Finafazerng s - catstaciory P testing SEP_1915 - sattcory
§ [a0, o OIN 50137-100%From the each_gnds, [x [ .. VN 015038 —
=5 ] .
gg Ring tensda tast - safgfachxy | - Drift test - satistecry
g%‘ . ALL PRODUCTS MEET REQUIREMENTS OF ABOVE MENTIONED STANDARDS AND REQUIREMENTS SPECIFIED IN ORDER
3z THE DECLARATION IS ISSUED UNDER THE SOLE RESPONSIBILITY OF THE SUPPLER
An angiral of cerafizate iy dmigratted by the plastic samp. Der Origioal das ZertifSmues ixt mit dem plastischen Stmpel bezerhmnet, Originil certiEAL: o cznabes plasscym roREem,
Jmmomvm 13.10.2003A
" led.: 00420/53/535/2354
fac 00420/59595/6031 m
T-42-08-08 34 Work's Inspector

Buhlmann Rohr-Fittings-
Stahlhandel GmbH + Co. KG

Cert. 171162
Page 1/2
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VITKOVICE - VALCOVNA TRUB, as. . 35 Shee‘t No.: Z
1 Shop Order No.: ..} 411/51433A16 36 Certificate No: o 8328/03 '
tetest — [r[Pisces [ia[Spocimen [Rul'S) | P A | 2 UL [15] ther tasting:

y MPa % J (J.errr) .

Viz ng xsadn! strand
wyUEBné vysvilivky

Tloacsenns uaxon.
1z 06opoTIOl CTOponE

Na.

18 Heat 20 Hoat chermical enalysis - }npereent(%)
: c

Notas en
pégina tiagara

()
B
&3
MARKING-STAMPED (ON BOTH ENDS,ENCIRCLED WITH PAINT)
ﬁ;, EN 10216-2/P2356H TC2, HEAT ORJ
§ ' DIN 17175/St 35.8/111 TUBE Na. us
3.
23 RESPONSIBLE PERSON FOR CHECKING OF TUBES AND
i ISSUEING OF INSPECTION CERTIFICATE IS WORKS'S
5 . INSPECTOR ...vv... ..
gﬁ An origimal of catificata {s desigrazed by the plastic stamp, Der Otiginal des Zevtifkates iat mit dem plastischen Swmpe! bezichnet. Origizd] centifildon jo cznaten plastickjo razitiem.
706 02 Ostrave-Vitkovice ' :
lal.: 00420/58/585/2354 . H :
feoc 00420598031 13.10.2003A - NS
:j T-402-08-10 .

3 Work's Inspector

Buhlmann Rohr-Fittings-

Stahlhandel GmbH + Co. KG

Cert. 171162
Page 2/2
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Stahlhandel GmbH + Co. KG



Firmenzeichen
Manufacturer stamp

A2E O

Busch + Kunz GmbH & Co. KQ, Postfach 1247, 57292 Burbach

e i

Werkszeugnis
Test report
Abnahmepriufzeugnls : -
Inspection certificate g (ﬁ") B\ .’Ch + Ku nz
gemaB en10204 3.18 / CERT GmbH & Co. KG
ace, . DIN 50049 3.1B OIN EN 1SO 9001:2000 A
Nr,: W0100067 0000 QA-Ne: 0410021710 Flﬁlngswerk
Ne.:
d i - - "
Slompel des Wetssachverstandgen (5, pripzgATSEN
: 2 5.Hov. 2004
2 Datum: 23.11.04
Sefta: o001
AD 2000/w6 - TTTTTTTTTOUT

DGR97/23/EG Anh.I Kap.4.3
PSF

. Woerkssachverstindigern
Uberprift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 Telofon: 02736/4403-25
Producer ace. AD-Merkblatt WO/TRD 100 Telefax: 02736/4403-476
e-mall welssanberg@busch-kunz.de
Stek. Produkt ~ Abmessung _
nahtos L . Abm.gemas DIN/ ANS! B.
Quantty Articls seami. Dimension Dim. acc. .
100 RED KON 60.3X 33.7/ 5.6X 4.0 2616-2

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum lhre Best.-Nr. Harteprifung
Works No.: tem Dellvery date  Your order Nr. Hardnaess tast

12763 0010 19.11.04  1/52349% ;;;r.nelb handl

: mebehandlu

Waerkstoff ? 5735.8/1 Heat treatment nd
Material normalisiert
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Base material Comment

Anforderungen
equirements

Zeugnis Nr. 70

varGy 1252/12-01 DIN 2609 M0803Vv/12-01 LY 0.

DIN 2470/1 { gilt nur fir Reduziersticke) Certmcute N

AD-W4 Ad-2000 W4 TRB100 HP100 R Blatt von

ple caem. Analyse und die mach.-techn. Werte P a Of

entsprechen dem Werkstoff P23S5GH TCl gemAS ag“’

EN 10216-2 .

Kennzeichnung

Marking

Werkstoffgitenachwels des Vormaterials

Cortificata of base Matsrial

Schmelze-Nr, Yormaletalzeugnts Horsteller Pritdruck

Heatno. Certificats of base Materdal  Manutacturer Testpressure

430118 187230 MH SEP1925

Analyse Chargennummer 2674 Erechmelzungsart  E

ysls Charge no. Melting procass

Krit c sl MN P s Ce

ME % % % % %

Wert 6,070 0,200 0,520 0,013 0,008 0,156

Krit

ME

Wert

Mech.-technologische Prifung

Mach.4echnologleal tost .

Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch

Tenslle test Notched bar Impact tost

Probe Nr. Proben- Pritftemp. Streckgrenze Zuglesligk. Dehnung Proben-  Priftemp, Probsnform Kerbschlagarbeit
lage Re Rm lage

Test no. Pos.of Testtamp. Yield strength  Tenslile stry. Elongation  Pos, of Test tsamp. Test-form  Impactvalus
sample rcl Nmm] N/imm7] [%] sample rcl (mm7] )}

2674-060033 langs

Rt 306,00 405,00 38,1 0,00

Fortselzung Seite; 002 '




Werkszeugnls
— Test report

\bnahmeprifzeugnis
Inspection certificats

gemaB =mm10204 3.1B /
ace, DIN 50049 3.1B OIN EN 15O 9001:2000

QA-Nr.: 041002171
alor‘.: W0100067 0000

Y-,

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

Fittingswerk

Datum: 23.11.
Saite: ‘/ 00 ’ Z ‘2
Beslchtigung und Abmessung ohne Beanstandung.  Die gestellten Anforderungen sind erftlit. . :

Visual Inspection and dimansion without objection

—1

The prescribed requirements are mat.

Busch+Kunz GmbH & OB, KG

Der Werkssachverstindige
Worksinspector
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Certified acc. to

[ BRUCK

) DIE BESSERE VERBINDUNG

{Werkszeugnis nach DIN 50049/ EN 10204-2.2 s !
'Report based on quality control as per ISO 404 M.
{Relevé de contrdle suiv. NFA 03-115 1

{Abnahmepriifzeugnis nach DIN 50049 / EN 10204-3.1 !
B X e
1Works Certificate as per ISO 404 :

| Abnahmeprifprolokel nach DIN 50048 7 EN 10204-3.2 C *
Brick Rohrverbindungen GmbH - Mithienbachweg 26 - 40724 Hilden !Tesl Certificate as per ISO 404 Ny .
:

H984 |

‘Certificat de réception suivant NFA 03-115
U) > Wolf GmbH & Co.KG L
o iKunden-Bestell-Nr. / Client’s order no / No. de commande du client 1
[ e : : |
Z = Postfach 1251 ' . 37106 vom 02.11.2004 |
S ;Unsere Auftrags-Nr. / Our works no / Notre no. de commande
o : © 3900
(OB D - 57234 Wilnsdorf 39009 o
— ‘Stempel des Lieferwerkes / Stamp of the manufacturer / Sigle du fournisseur
= 3 | F
=
o B B
Ll = B/
N E iWerks(off ‘Wiérmebehandlung / Heat treatment / Traitement thermique
I Material 1 . .
Matiére C228N i+ normalgegliht/normalized
Gemat  \/dTUV 350/3/9.2001 {Prafgegenstand / Test object / Objet de controle T
As per | . :
e AD 2000 W 9 Vorschweiflanschen/WN-flange o ;
Erschmelzungsart / Melting process / Méthode d"élaboration
E
1Probenlage / Position of sample / Position de I'échantillon
{
L tg.
Schmelzen-Nr. Position [Anzahl
Heat No. Item ! Quantity Abmessungen / Dimensions
No. de coulée Poste i Quantité .
] N d
96525 1 6 DN 500 x 30 s = 10 mm gem.Zeichnung/acc.draw. 4-11333-12 ‘
i |
i ' i
|
! ; .
| . " I
: MaR- und Sichtkontrolle durchgefiihrt. Ergebnis: Ohne Beanstandung. i Nr /
The surface has been examined and the dimension veryfied. Result: No remarks. Zeugnis Nt 72
VIR .
1 ertificzte Ha,
1 H i -
; : ! Blatt  van
! !
; : Page of
HIC I C% Si% ~ Mn% P% S% Cr% . Ni% Mo% V% N% Al% T B
96525/H 20 .18 .71 .005 .004 1.08 | .032
H : i i
! | L ;
Schmelzenanalyse It. Stahlhersteller / : Stickanalyse / Check Analysis N
Heat analysis acc. to steel manufacturer / Analyse de coulée suiv. foumisseur Analyse sur pidce e R
| | Priftemp. / Test lemp. / Temp. d'ess RT°C Ay J o I Prftemp,
i » ! ! ; : ’ Brinell Harte _ Kerbform - Test Temp.
]wSchme!zen-Nr. Position  Probe Nr. Ret Re02 iR,:u ERM éA z Bnnell Harcress f:]r; —sz(;g:; _da Jiem? Notch  Temp. d'ess. |
|Heat No. Jtem [Sample No. Y. P. Y. P. u.p. ‘Elongation R.o.A  Durete Bnrell o o fixlbs - Entaille
H ] i N e uc
1No. de coulée Poste ‘No.d'essai  Nimm? _ N/mm?  [N/mm? 1% 2"/ 5d |% -
i : 1 1 ; )
| | 1 S , ‘
! 230 . 1410-540° 19 31 sV
i 96525 , . 47768 295 440 35 70 144-164-1563  1soU
i ' — R,
f CVN
; i A S
I DVM
KV X RT |
i KCU |
; o
| Biegeversuch
l : Bend test i
i ! ! . Essai de pliage E
! : —_— |
| x ;
] ' ]
i ! - - - — |
Es wird bestatigt, dass die Lisferung geprift wurde Geschaftsfunrer: Telefon (02103) 24 1424  Daum/Date.  25. J3nuar 2005 |
den Vereinbarungen bei der Bestellanahme entspricht. Theresia Karren-Briick, Telefax (021 03) 24 12 22 J Bresser
" . N Dip!l.-Kfm. Matthias Brick '
Wae hereby certify, that the material described Anne Briick
has been tested and - complies with the terms of the order. Jargen Bresser ’ Q,
Nous cartifions que fa livraison - a été verifée et - Hand.-Reg. B 45309 Amtsgericht Dasseldorf Der Werkssachverstahdige / Works Inspector / L'expert d'usine

est conforme aux stipulations de la commande. Ust-ID-Nr. DE 138100194

BRUCK GMBH
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r' ILSENBURGER
N p GrROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B

Ne./No. 245119
Inspection certificate 3.1.B Saite { Page 1/3
DIN EN 10204 - ISO 10474 Datym / Date 23.01.2003
Neive. 36105 22.11.2002 NrjNo.
Beseer Wolf GmbH & Co. KG Emglinger Wolf GmbE & Co. KG
Purchaser Behédlter- und Apparatebau tusemer Behdlter- und Apparatebau
57234 Wilnsdorf N 57234 Wilnsdorf
freugnis  Grobblech Werksauftrags-Nr.  00465923/53
podeet Heavy plate Works order No.
Lieferschein-Nr. 22157826

Werkstoff und Lieferbedingung P26 5GH DispatchnoteNo.  22.01.2003
Steel grade and terms of delvery DIN EN 10028-2 04/93 Abnahme WS

AD 2000-Mbl. W 1 10/00 Inspection

DIN EN 10029 A 10/91
DIN EN 10163-2 K1.B UG2 10/91

|
1

Kennzeichnung des Materials / Marking of the product
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen-ir/
Erzeugnis-Nr./Sachverstdndigenstempel
Trademark/Steelgrade/Heat-No/Product-No/
inspector's stamp

Materialdaten / Material data

Pos. | Anzahl | Erzeugnis-Nr. Schmelzen-Nr. Lieferaustand Cicke x Breite x Linge mm X mm X Ium
em | Quantity | Product No. Heat No. Cond. of defivery | Taickness x Width x Length
01 1 714696 1 10689 N 30,00 x 3490,0 x 11460 8 7
02 1 714699 1 10751 N 20,00 x 3270,0 x 11430
02 1 714699 2 10751 N \(20,00 x 3270,0 x 11430 Poy 733 3¢
L '
01 1 | Gewicht 9.572 kg N: normalisiers; normalized
02 2 | Weight 11.928 kgs
2 3 21.500

MaRprifung und Sichtkontrolle auf &ufiere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:

without objection

Schmelzenanalyse / Ladle analysis

Herstellerangaben / Manufacturer standard

Schmelzen-Nr. C Si Mn P S N Al Cu Cr Ni
Heat No. % % % % % % % % % %
<9,20 <040 050~ 1,40 <0,030 <0925 20,020 <030 <0,30 <0,30
10689 0,15 0,23 1,05 0,016 0,015 |0,007 0,041 |0,07 0,05 0,05
10751 0,15 0,18 0,92 0,015 |0,004 (0,004 (0,044 0,01 0,04 0,03
Schmelzen-Nr. Mo \Y Ti Nb EV1 1) |EV2 2)
Heat No. % % % % % %
<0,08 <0,02 <0,03 <0m <0
10689 0,00 0,00 0,00 0,00 0,17 0,34
10751 0,00 0,00 0,00 0,00 0,08 0,31
1 EVE: CreCusMosNi 2} EV2: CEV=C+Mn/6+Mo/5+N15-Cr/5+V/5-Cu/15

Erschmelzungsverfahren: Sauerstoffaufblasverfahren
Steelmaking process: Basic oxygen process

Zeugnis N S o,

Certificate NO.

Es wird besttigt, dal die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
QM-System: Certification as per IS0 9001 since 28 February 1330

f Herstellerzeichen lisenburger Grobblech GmbH Sachverstandianstempel
y Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector's Stamp
D-38871 llsenburg

Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstelite Bescheinigung ist gemad EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giitig.
This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature a<cording to EN 10 204, section 5.

Blatt
Page

von
of

Qualititswesen

Abnahme
Werkssashverstandiger

Works Inspector

Cyron




r ILSE BURGER
N p GROBBLECH :

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Nt/ No. 245119
Inspection certificate 3.1.B Seite ] Page 273
DIN EN 10204 - ISO 10474 Datum / Date 23.01.2003
Nroto. 36105 22.11.2002 Nt./No.
Besteller WoOlf GmbH & Co. KG Empfanger Wolf GmbH & Co. KG
purchaser Behdlter- und Apparatebau tusomer Behdlter- und Apparatebau
57234 Wilnsdorf h 57234 Wilnsdorf
Ereugns Grobblech Werksauirags-Nr. 00465923/53
poduct Heavy plate Varks order No.
Liferschein-Nr. 22157826

Werkstoff und Ligfarbadingung P26 SGH Dispatchnote No.  22.01.2003
Ste=l grade and terms o defivery DIN EN 10028-2 04/9 3 Abnahme WS

AD 2000-Mbl. w 1 10/00 lnspection

DIN EN 10029 A 10/91
DIN EN 10163-2 K1.B UG2 10/91

Zugversuch / Tensile test

Praben-Nr. Schmelzen-Nr. On Richt | Zustand| Form | Streckgrenze Zugfestigkeit 2rychdehnung ReH/Rm
Specimen No. Heat No. Locsten| Direct | Cond. | Type | Yield point Tensile strength | E'3ngation ReH,Rm
ReH Rm as 7
123 14) 5) 8) N/mm2 N/mm2 %
21255 410 - 530 =23
714696 10689 K4G| Q N P 372 502 26 0,74
714699 10751 K4G{ Q N P 324 457 32 71
1} K. Kopf/Top 5) N: normalisiert/ normalized
2 4: V4 Breite /14 Width 6} P: prismatisch/ prismatic
3} G: Erzeugnisdicke/ Thickness of product ) 7 AS: Llo=565150
4} Q:  quer, transversal

Warmzﬁgversuch / Hot tensile test

Proben-Nr. Schmelzen-Nr. On Richt | Zustand| Form | Temperatur Dehngrenze
Specimen No. Heat No. Locationd Direct. | Cond. | Type Temperature Yield strength
RpO, 2
na3 4 5 6 °C N/mm2
2155
714695 10689 K40| Q N C +300 215
714699 10751 K40| Q N C +300 196
1 K Kopf/Tep 4} Q: quer/transversal
2 4 14 Braite/ L4 Width 51 N: normalisiert/ normalized
3) 0: oberftichzanah/near surface 6 C: zylindrischlcylindric

Es wird bestatigt, da8 die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
V/e hereby cerufy that the delivered material complies with the terms of the order.
QM-System: Certification as per 1SO 9001 since 28 February 1330

f Herstallerzeichen lisenburger Grobblech GmbH Sachverstindigenstemzel Qualititswesen
y Trademark Vackenstedter Weg 10 AU Inspector’s Stamp Abnahme
0-383M1 lisenburg . Waerkssachverstindiger

Works Inspector
Deese durch ein geeiznetes Dateaverarbeitungssystem erstefite Bescheinigung ist gema8 EN 10 24, Abschnitt 5, ohne Unterschrift galug. :

This certificate was prepared by 3 suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5. Cyron

|
]
|
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ILSENBURGER
GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B

—
245119 '

Nr./ No.
Inspection certificate 3.1.B Seite { Page 3.3 A
DIN EN 10204 -~ ISO 10474 Datum / Date 23.01.2.33
NeyNo, 36105 22.11.2002 N o
sasaler Wolf GmbH & Co. KG Ersticgee JOLZ GmbH & Co. KG
pushaser Behdlter- und Apparatecau Customer cer- und Apparatetau

57234 Wilnsdoxrt viilnsdorf
treugnis  Grobblech Werksauttrags-tr. C0465%22 353
peduct  Heavy plate Warks arder Mo.
Liefesschein-Nr. 221578C~

Werkstoff und Lieferbedingung P26 5SGH DispatchnoeNo. 22 .01.2723
Stesl grade and terms of defivey DIN EN 10028-2 04/33 Abnahme WS

AD 2000-Mbl. W 1 10/00 Insgection

DIN EN 10029 2 210/91

DIN EN 10163-2 X1.B UG2 10/91

Kerbschlagbiegeversuch / Impact test
Proben-Nr. Schmelzen-Nr. 0Ot ot | Zustand] Probenform Temperatur | Schlagarbeit
Sgacimen No. Heat No. Locatarf Girzst. | Cond. | Type of specimen Temperature | Impact energy
3 17 6)
LR E 5) °C J Ny
219 2
714696 10689 K40} Q N Kv450 +000 76 82 78 79
714699 10751 K40| Q N | Kv4590 +000 128 122 132 227

1} K:  Kopt/Top & Q:  quar/tas.ersal
20 4: Y4 Breite/ 1/4 Width 5 N: normalisiens normafized
30 oberﬂéchennahlngar surface 6l MW Mimelwar " Average

s wird bestatigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Listertadinung entspricht.
We hareby certify that the defiverad material com slies with the tarms 2 tne order.
M-System: Certification as per 150 9001 since 28 February 1990

Herstellerzeichen
Trademark

Nsenburger Grobblech GmbH 31+, 2°standigenstempel
Vazkens:z dter Weg 10 Ir 's Stamp
D-38871 7 senburg

5

Diese durch ein gegignetes Datenverarbeitungssistem ersteiitz Basche 1:qung ist gemaB EN 10204, Abschnitt 5, 3one &
This centificate was prepared by a suitable data processing systemand s valid without signature accordimg to £\ 19202 3

hrift giitig.
$1to0 5

Qualititswesen
Ceegeme

Wioesinspects

Crron




NG BRUCK

DIE BESSERE VERBINDUNG - " '

Werkszeugnis nach DIN 50049 / EN 10204-2.2
Report based on quality control as per I1SO 404
Relevé de contréle suiv. NFA 03-115 i
' Abnahmepriifzeugnis nach DIN 50049 / EN 10204-3.1
|8 (X n. H985
‘,Works Certificate as per 1SO 404 |
;Abnahmeprﬁfpfolokoﬂ nach DIN 50049/ EN 10204-3.2C |
Brick Rohrverbindungen GmbH - Mihlenbachweg 26 - 40724 Hilden iTest Certificate as per ISO 404 [

ICertificat de réception suivant NFA 03-115 ‘ !
Wolf GmbH & Co.KG ottt ‘

{Kunden-Bestell-Nr. / Client’s order no / No. de commande du client

Postfach 1251 : | 37106 vom 02.11.2004
{Unsere Aufirags-Nr. / Our works o / Notre no. de commande
D - 57234 Wilnsdorf 39009

iStempel des Lieferwerkes / Stamp of the manufacturer / s@iéﬁr&&&é?‘

;F‘
B B
B

-
N3
(&)

| Iy
b

[a

w
G2
=

L

[

<

[&]
LU =
_

o

N 2
(]

Werkstoff Waérmebehardlung / Heat treatment / Traitemenltﬁ?mique
‘Material
Matiére C228N . normalgegliht/normalized
:feméﬁ VdTUV 350/3/92001 Prafgegenstand / Test object / Objet de contrdle
e AD 2000 W 9 Vorschweilflansch/WN-flange
.' Erschmelzungsart / Meiting process / Méthade d’élaboration
E
: Probenlage / Position of sample / Position de |"échantillon
‘ tg.
-Schmelzen-Nr. : Position Anzahi
Heat No. {itern Quantity Abmessungen / Dimensions
-No. de coulée {Poste Quantité
96525 ] 2 2 DN 100 x 45 s=12 mm gem.Zeichn./acc.draw. 4-11333-12

Zeu=i5 Nr, 25
Maf- und Sichtkontrolle durchgefihrt. Ergebnis: Ohne Beanstandung. Certiie, ate No.
The surface has been examined and the dimension veryfied. Result: No remarks. Blatt von

Page of

HIC C% Si% Mn% | P% $% Cr% Ni% Mo% | V% N% . A% ]
96525/H 20 .18 .71 ,.005 i.004 .08 I i 1.032 ;
' i k : |
Schmelzenanalyse . Stahlhestelter / Stickanalyse / Check Analysis
Heat analysis acc. to steel maaufacturer / Analyse de coulée suiv. fournisseur Analyse sur piéce -
| i ]
. Priftemp. / Test temp. / Temp. d'ess RT*C | iA" W ; Priftemnp.
- : Brinell Harte _ H Kerbform Test Temp.
Schmelzen-Nr. Position  Probe Nr. RwRwz  Rsto R~ A z !Bnneil Hardness :l(rAn: —532?;31 .da Jlem? ‘Notch Temp. d'ess.
i PR t 3 L s .
Heat No. item Sample No.  Y.P. Y.P. u.pP. Elongaten  R.o.A Dureté Brinefl |Résilence fixlbs :Emaﬂ[e . :
No. de coulée Poste No.d’essai  N/mm? Nimm? N/mm? %2715 % | : B
!
230 410-540 19 ! 31 SOV |
H 1 H
96525 48040 253 462 33 69 . 140-142-146 SOV
: ‘CVN :
‘OVM
‘ Ky X' RT
i -KCU
; ‘ “Begeversueh
' i 'Bend test
} Essai de pliage
o A
Es wird bestatigl, dass die Lieferung geprift wurde Geschiftsfithrer: Telefon (0 21 03) 24 1424 Dalum / Date: 25, Januar 2005
den Vereinbarungen bei der Bestellarahme entspricht. Theresia Karren-Briick, Telefax (02103) 241222 J Bresser
. § Dipl.-Kfm. Matthias Brick ‘
We hereby certfy, that the material cescribed Anne Briick
has been tested and - complies with tre terms of the order. Jiirgen Bresser l A.
Neus certifions que fa livraison - 3 &1é enifée ot - Hand.-Reg. B 45309 Amisgericht Disseldort Dor Warkssachverstandlgq / Works Inspector / L expert d usine
est conforme aux stipulations de fa ccmmande. Ust-1D-Nr. OE 138100194 e
BRUCK GNMBY




BESCHEINIGUNG/CERTIFICATE
Det Danske Bleche | Plates /

Seite/Page: Nr/No: 36317 67?2

Stalvalsevark A [S = 1020ur3.15 2>

»

s

DK-3300 Frederiksvark - Telefon 47 77 03 33 - Telefax 42 12 46 66 - Telex 40191 Threr Auftrag/Your order: 300131 1-BRENNMAS. °*
Unser Auftrag/Our order;: 14888
3172 YH26GP 00 Daturn/Date: 02.02.2000
Lieferstelle/Delivery address:
CARL SPAETER GMBH WOLF GMBH & CO XG
POSTFACH 101 468 DORTMUNDER STR. 2
D-46014 OBERHAUSEN D-57234 WILNSDORF
Lieferbedingung [ Specification : S .
DIN17155 HII EN10028 P265GH U-ZEIC Deiven’ PZ92262 DSV
TUV: AD-W1 TRB100 TRD101 Tolerany
Tolemnce: EN10029 CLASS B
Pos. Zeichen/Marking Abmessungen/Dimensions Stk./Pes.| Gewicht/Weight | Schmelze/Heat | Slab | Walznr./Milino.
4 10000{2800| 47,0 1 10528 | 59684 |A4 75378 0N
R 2
Zeugnis it |<©
Certificate No
Blatt VN
Page ©f
Gewicht durch nominelle Abmessungen berechnet
Calculated weight based on nominal dimensions i 10528 v
ClMn|si|PJ]s JC |Cu[N [Mo[SnJAL[Nb|Ti [V ] B | N JCeq= Carbon-Equivalent (ITW - formula) v
11|115|23|13|16| 7|25{10| 2 31| 4| 2| 5 Lieferzustand Condition of Delivery
= = Walzzustand/as rolled
N = Normalisierend gewalzt/Normalized Rolled
oderfor Normalgegliihy/Normalized 900°C
+ 25 mm min. 3 Minuten/Minutes
25.1 - mm min. § Minuten/Minutes
M = TM-gewalzt/TM-rolled
Masshontrolle, Besichtigung: Ohne Beanstandung
Dimension check, inspection: Without remarks
Kenrzeichnung/Marking
Stahlsorte/Quality
HITI P265GH
Sachverstindigen/Quality inspector:  PA (O
Schmelz nr. / Heat no.
1-89.999 Electro-Ofen/El-arc-furnace
Im Pfanne raffiniert/Laddle refined
90.000-99.999 Konverter-verfahren/
% x 100 ¢ x 1000 % x 100 Y x 1000- % x 10.000 P4 x 100 Oxygen converter
Zugversuch quer/Tensile test transverse Kerbschlagbiegeversuch/Impact test KV = IS0 - Vv Vi’}gflnlze‘:\ss‘i’fe“(‘;g\’
Mittel/ Mittey Y
Re Rmt | A Re Rmt | A 1 2 1 |Aversge | Temp v 2 3 Av‘er:ée Temp * Roa Termp
30945032 304|453 ({33 |117|106(1181114 01116120122} 119 0ja4T) 221|300
N/mm? % N/mm? % Joule 'C Joule 'C N/mm? K
Dehnung/Hongation: A S T :t I?robtilagc und Zustand Faltversuch/Bend Test ~ ——
estpiece location and condition Wir bestitigen, dass die Lieferung den Anforderungen
Probebreite Lage/ . der obengenannten Lieferbedingungen entspricht,
Width of testpe  -28¢/location We hereby certify, that the materiel has been made and
mm tested in accordance with the mentioned specification.
1 10.0 Qberfliche/Surface 1
2 10.0 Mitte/Cent - - H
3 10.0 llit :one?):;m.!fmm surface g ? ﬁ7 ZGGr
4 10.0 1/4t von Oberfl/from surface -
UBERPRUFT NACH AD-WO/TRD 100 DURCH ; g-“
TUV E.V HAMBURG, MIT VERZICHT AUF 9 Blechdicke Plate thickness
GEGENZEICHNUNG AZ: 121 WI58126. - 7. Greisen
TESTED ACC. TO AD-WO/TRD 100 BY .- . Zustand,Condiion Chief Metallurgist
TUV E.V HAMBURG, WITH RENOUNCE OF "~ T=KV-TRANS » X & ,
COUNTERSIGNMENT AZ: 121 WIS8126. . Det Danske Stalvalseverk A/S
#,-
4" i
e




AZrS2

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000785159001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
> ThyssenKrupp Steel ,’
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. G04-1628/1300 ) 27.09.04
ok ok KKK T kK Works-No. Order-No. .
No de 1'usi Nod nd :
e rusne © de commande & 02035275207
0004339018 7219065 BLAU/WEISS/BLAU q 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNION STAHL GMBY '| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX ~ EN 10204
‘ ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
POSTFACH 142047 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B PageNo 1
D 47210 DUISBURG .
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9,03
AD-W1 / AD2000-W1l / TRD 101

ﬁﬂf*mw@ WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. ZeichendesLieferwerkes:
ing:

Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. zfgfjgﬁﬁ nirsdgn
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE IoysuaaKeupp Siah
AlH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE
ERZEUGNISFORM T -
£5UTNIS 27
TYPE OF PRODUCT Cmﬂ%ciyil
DESIGNATION DU PRODUIT Blart  ye 0.
att  von
Page of
GROBBLECH, UNGEBEIZT
PLATES, FLAT, UNPICKLED
TOLE, PLAT, NCN DECAPEES
POS.|STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR.
ITEM|NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO.  NO.
POS.|NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
: PIECES THEO. COULEE
006 {16,0 X 3000,0 X 12000 (mm]
XG .
1 4546,000 641468 35362101.%
1 4545,000 641468 35362202
2 9052,000 *
2 9092,000 *
TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT
318048628651

Thyssen KI'U pp Stahl Es mrd bestdugt, dass cie oben geranrten Erzeugrissa in
Uteremnstimmung mit den Bestailveraintaringen geliefert wurden
Abnahmetechnik 113 conlirmed that the preducts named at the top #wre supplied in

accordance with the orcer agraemerts
C'est sonfirme que les produils apseles en haut etaient ivies en
confarnte awec les accerds de commande




ZEUGNIS/CERT

.CATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR. (NO.): 000785159001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. G04-1628/1300 q 27.09.04
Kk k ok ok hhh ok Works-No. Order-No. )
No de I'usine No de commande
o 02035275207
0004333018 7219065 BLAU/WEISS/BLAU EL 02035275213

ThyssenKrupp Stahl + 47161 Duisburg

UNION STAHL GMBH

POSTFACH 142047
D 47210 DUISBURG

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
: DQCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 2

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werksloff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03
AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101

Kennzeichnung:

- WERKSTOFF;
Marking:

SCHMELZ-NR. ,
Marque: MATERIAL, HEAT-NO.,
MATERIEL, NO.

FERTIGUNGS-/PROBE-~NR ., Zeichen des Lieferwerkes:
MANUFACTURING/SAMPLE-NO.
DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

Supplier’s mark:
Marque d°usine:

TI;V'SS% H

ThyssenKrupp Stahl
\H“%/
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
SCHMELZE SCHMELZVERFAHER.
HEAT NO. HEAT PROCESS
NO. DE COULEE SI MN p S COULEE LABORAT.
641468 , 190 1,130 , 011 , 0026
B-G CR CU MO
641468 ,0002 , 070 ,140 ,010
NB NI TI v '
641468 ,0053 , 001 , 150 , 003 , 000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
Thys sen KI’U pp Sta hl Es wird testdbgt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstmmung mit den Besteltvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik ltis confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme qua les produits apgeles en haut etaient livres en
conformite avec les accards de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
R.{(NO.): 000785159001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von ,
ThyssenKrupp Steel o
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. G04-1628/1300 27.09.04
AExh kR AE TR Works-No. Order-No.
No de l'usi No d
e l'usine 0 de commance ﬂ' 02035275207
0004339018 7219065 BLAU/WEISS/BLAU ot 02035275213
ThyssenKrupp S:ahl + 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNION STAHL GMBH " DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
POSTFACH 142047 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No
D 47210 DUISBURG _
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstolf ; Quality ; Matériau / Ueferbedingungen ; Specification ; Concitens de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03
AD-W1l / AD2000-W1 / TRD 101
Kerrzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Licferwerkes:
Mascuer MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. yfPlersmak AW
MATERIEL, NO. DE COULH_,VO DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thys
ysssnKrupp Stahl
\H!H ’
MECEZANISCHE EIGENSCHAFTEN ZUGVERSUTCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENZ STIULE T E § T
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S AT D E T RACTTION
SC=M.- PROBE- 1)LAGE TEMP F0. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)2ZUsST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM? ¥ MM % % %
641468%*262131 1)0401 +300 CC23 231
RPO,2%
2)0004
3)0006
641468 35362 1)0401 + 20 CCQ2 359 488 74 126 33 16104
RE H
2)0004 358 203 27 13176
RPO,2%
3)0006
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN X E R B 8§ C H L A G BIEGEVERSUCH
MECEZANICAL CHARACTERISTICS IMPACT T E S T
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S A I D E R ESIULTIZENTCE
SCEM.- PROBE- 1)LAGE FORM¥ ZRUEF- ARBEIT
N=R. NR. 2)ZUST. B mm TEIMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
641458 35362 1)0401 00C7 - 20 148,0 171,0 153,0 157,0
2)0004
3)0006
Thyss EnKrUpp Stahl Es wird bestiligt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Uterainstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Ahnahmetechnix Rt is confirmed that the products named at the top wera supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produils appeles en haut etaient livies en
confarmite avec las accords de commande




ZEUGNIS/CERT .CATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000785159001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. G04-1628/1300 @ 27.09.04
dek ok ok ok ok koK K Works-No. OrderNo.
No de l'usine No de commande
R 02035275207
0004339018 7219065 BELAU/WEISS/BLAU Jal 02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG

UNION STAHL GMBH

POSTFACH 142047
D 47210 DUISBURG

CERTIFICAT

UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
'| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
P .
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B p:gi:g

DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de Hvraison

P 265 GH / EN 10028-2 9.03
AD-W1 / AD2000-W1l / TRD 101

*

SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY

Kennzekhnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR, Zeichen des Lieferwerkes:
Marking: - Supplier’s mark: A
Moo 'MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. sPfiersmar nfsden
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ., 7.
\H!H,
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
1)0401 0007 - 50 134,0 169,0 147,0 150,0
2)0004
3)000s
* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG EZNTHALTEN

*

L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART

DE LA LIVRAISON

L EGENDEN

L EGEND S

LEGENDES

ALTER ARBEIT BREITUNG
:AGED :ENERGY :LAT.EXP
:VIEILLE : TRAVAILLE :LAT.EXP
BRUCHANT. FO.=FORM LAGE
:SHEAR FACE :TYPE :POSIT
:DUCTILE :TYPE :POSIT
PROBE-NR. SCHM. -NR., TEMP.
:SAMPLE-NO :HEAT-NO. :TESTTEMP
:NO.D'ESS :NO. DE COULEE :TESTTEMP
ZUST.
: STAT.
:ETAT
Thys sen Kru pp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genanrten Erzeugnisss in
’ Ubereinstimmung mit den Bestallvereintarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik R is confirmed that the preducts named at the top were supplied in

accordance with the order agreements

4

C'est confi que les p

PR

canformite avec les accords de commance

2n haut etaient livres en




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT > ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000785159001 DUISBURG-SUED @ Ein Untemehmen von ,
\_/ ThyssenKrupp Steel .;"'
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. G04-1628/1300 27.09.04

Xk H kT K Works-No. Order-No.
No de I'usi N
e 'usine o de commande ﬁ' 02035275207
0004339018 7219065 BLAU/WEISS/BLAU El 02035275213

ThyssenKrugp Stahl « 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

UNION STAHL GMBH

POSTFACH 142047
D 47210 DUISBURG

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
-| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 5,03
AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
Marking: Supplier’s mark: A
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine: TvssEN
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thystetkeupp Stahd
\H!H,
PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
ETAT TYPE ESSAI DE TRACTION
0004 #NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
NORMALISE EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEMH
0023=RUNDZUG
PROBENLAGE (IST) ROUND TENSILE TEST
POSIT (IST) EPROUVETTE ROND
POSIT (IST)
0401+QUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
TRANS. TOP S. TYPE IMPACT TEST '
TRANS. TETE S. TYPE ESSAI DE RESILIENCE
0007=CHARPY- V
ALTERUNG CHARPY- V
AGED CHARPY- V
VIEILLE '
0006 +UNGEALTERT
NCT AGED
NCN VIEILLE
POS.|L I E F ER Z USTA AND P RODUKT
ITEM|S T A T U S P RODUCT
POS.|E T A T PR ODUTIT
006 NCRMALISIERT
NCRMALIZED
NCRMALISE
ThySS en K I’Upp Stah‘ Es wird bestatigt, dass die oben genannten Ezeugnissa in

Abnahmetecnnik

Utereinstmmung mit den Besteilvareinbarungen geliefert wurden
It is cenlirmed that the products named at the lop were supglied in
accordance with the crder agreements

C'est conlirme que les produits apgeles en haut etaient livres en
conformite avec les accards de commande

NT




ZEUGNIS/CERT. .CATE/CERTIFICAT
NR.(NO.}): 000785159001 DUISBURG-SUED

ThysserKrupp Stee

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von

DISPO-NR. Werks-Nr. Besteli-Nr. G04-1628/1300 @ 27.09.04
d ke ok ok de ok deode R Works-No. Order-No.
No de l'usine No de commande
= 02035275207
0004339018 7219065 BLAU/WEISS/BLAU 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
i DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNION STAHL GMBH | DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERJAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
POSTFACH 142047 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No &
D 47210 DUISBURG .
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de fivraisen
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03

AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101

Kennzekhnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen desLieferwerkes:
Marking: Supplier’s mark: A
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d"wusine: TivssEN
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thyssenkrupp S
\FI!H/
ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINZ BEANSTANDUNG
RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISTACTORY
RESULTAT DE L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL: SATISFAISANT
U U THYSSENKRUPP STAHL AG
U U GUETE: SIEEE WERXSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
U ¢)
u 6) FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
UUuuvuu
Thyssen Kl’Upp Stah' €5 wird bestatgt, dass die oben genannten Erzewsrissa in
Utereinstmmurg mit den Besteivereinbarungen ;& elet wurden
Abnahmetechnik R s confimmed *hat the products named al the t=p ware supplied in

accordance wth the order agreements
C'est confirme que les produits apceles an haut ea entlivies en
contormite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000785159001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel 7
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr, G04-1628/1300 27.09.04
Ak kA hhE KR Works-No. Order-No,
No de l'usi )
@ l'usine No de commande E 02035275207
0004339018 7219065 BLAU/WEISS/BLAU El 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNION STAHL GMBH ‘1 DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
POSTFACH 142047 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 7
D 47210 DUISBURG -
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03

AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101

Emﬁzifhnu"g: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lisferwerkes:

Marque, MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Jupplersmark:

Marque d’usine: THYSSEN
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE TryssanKrupp St

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.

RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 44 01 0011

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
PED97/23/EC, ANNEX1l CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 44 01 0011
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

THYSSENKRUPP STAHL DISPOSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA
QUALITE CONTROLE SELON PED 97/23/EC, APP.I, PARA. 4.3 POUR LES
ACIERS DES NORMES EN 10028-1 A 6.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04 202 2 44 01 0011

ET EST UN PRODUCTEUR DE MATERIAUX RECONNU SELON

PRECRIPTIONS AD-WO/TRD100 ET AD-2000 WO.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04701 6112

SURVEILLE PAR LE RW-TUEV

(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE )

W

Thyssen K!‘Upp Stahl E's wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Utereinstmmung mit den Bestalivereinbarungen geliefert wurdan
Abnahmetechnik It is confimmed that the products named at the top were supglied in

accordance with the order agreements
Cest confirme qua les produils appeles en haul etaient livies en
confarmile avec les accards de commande




ZEUGNIS/CERTL JATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000785159001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steet
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. G04-1628/1300 0 27.09.04
ko ok kk kK kK Works-No, Order-No.
No de I'usine No de commande
7w 02035275207
0004339018 7219065 BLAU/WEISS/BLAU EL 02035275213
ThyssenKrupp Stahl + 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNION STAHL GMBH . DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
AB&AHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
POSTFACH 142047 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pagono 8
D 47210 DUISBURG

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werksioff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03
AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101

Xennzeihtung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lsferweres:
tarking: i '
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, Jopelier’smark

. Marque d’usine: THVSSEN
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

ThyssanKrupp Stahl

\FET/

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-

SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

CE DOCUMENT A ETE ETABLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P. 5.

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

. wgé&‘i EXPERT : Schallwig / Stabbert ’ .'
ahySSEHKruppa T D'USINE : Schallwig / S%ﬂﬁﬁﬁlﬂ,dassdleobengenannlenErzeugmssam

g mit den Bestelivereinbarungen geliefert wurden
; itis confirmed that the products named at the top were supplied in
Abnahmetechnik accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livies en
conformite avec les accards de commande




AAOSL IR

A1)

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CE‘.RTIFICAT hyssenKrupp Stah!
NR. (NO.): 000615647001 DUISBURG-SUED @ yssenRrupp sta
Ein Untermehmen vont
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 254533450224991101 ne 19.02.03
hkhkhkhiih WOka—_NO: Order-No.
No de V'usine No de commanda 2 02035275207
0004276230 7050046
8 02035275213
ThyssenKrupp Staht - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUOFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
SALZGITTER STAHLHDL. GMBH

“|ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B B'aﬂ-m
POSTFACH 520 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No ]

D 453955 GLADBECK
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstof? ; Quality ; Matédau / Leferbedingungen ; Specification ; Conditions de fvrzison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD 2000-WiL / TRD 101

Kennzeichoungg WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zechendes Lickrwerkes:
Marking: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/S LE~NQO, Stppler's mark:

Merque: MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'RBROUVETTE .
AH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE
ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT
GROBBLECH, UNGEBEIZT
PLATES, FLAT, UNPICKLED
TOLE, PLAT, NON DECAPEES
POS. {STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR.
ITEM |NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO.  NO.
POS. |NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
PIECES THEO. COULEE
y 001 [18,0 X 3000,0 X 12000 [mm]
KG
1 5142,000 x684848 27618101
1 5142,000 684848 27618202
1 5142,000 994634 27619101
3 15426,000 * Zeugnis NI. 37 -3¢
Ceﬂ.\ﬂCute 0.
Blatt von
Page of
ThyssenKrupp Stahl 3 wird bostiut. dass die Ergebrisse ot Prifungen

Thes is to certidy, that the test resuits ere

¢ Abnahmetechnik i sgreament with the specificatons

% Nous confirmons que los récuitals des sesas sond
conformes sux conditions convenuas de vente

SALZGITTER: 777510 30449469 36257 + 36272 14.05.2003  2107975.001 S. 1 v. 8




ZEUGNIS/CERTI\.TATE/CERTIFICAT

NR. (NO.): 000. 3647001 DUTSBURG-SUED @ ThyssenKrupp Stahl
- Ein Untemehmen
' Thyssenkronp Sooer

DISPO-NR. Werks-Nr. Best=R-Nr,
DISPO-NR. ot Besib 254533450224991101 | 15.02.03

Node l'uine No de commande & 02035275207
0004276230 7050046

M 02035275213

Thyssenkrupp Stahl - 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
SALZGITTER STAHLHDI.. GMBH

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B ggg&
POSTFACH 520 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B PageNo 2

D 45955 GLADBECK
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Warkstofl ; Quality ; Matériau / Uefefbedmungen:Spedﬁaﬁon:Condkﬁonsdaiwaism .
P 265 GH /.EN 10028-2 / AD-W1 / AD 2000-W1 / TRD 101

Kennzeichung  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS- PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:
Marking: MATERIAL, HEAT-NO, MANUFACTURING/S LE-NO. Suppfier's mark:
Margue: MATERIEL, NO. DE CéULEE,NO. DE FABRICATION/D'HPROUVETTE

Trysasndrugp Sah

W

TRANSPORT-NR. /TRANSPORT-NO. /NO. DE TRANSPORT
318048633651

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN ¥
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES &%
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %

SCHMELZE SCHMELZVERFAHR .
HEAT NR. HEAT PROCESS
NO. DE COULEE C SI MN P S COULEE LABORAT.
684848 126 230 , 960 ,014 ;0046
994634 +152 . 200 , 940 , 011 , 0060
AL-G B-G CR CU MO
684848 ,029 , 0001 ,070 ,030 . 010
994634 , 035 , 0003 , 025 , 009 , 001
N NB NI TI \4
684848 , 0057 ,001 , 030 ,003 000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
994634 0047 ,002 , 018 , 001 ,001 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR

Es wird bestatigt, dess e Erpebrisse der Pridungen

ThyssenKrupp Stahl di,mmaﬁ Lisferbecingungan entsprechen,
This is D certify, that the test resuits ere

Abnahmetechnk &u,m@guﬂwhtsdunmm
corformes aux conditons Comvenuas de vere.

SALZGITTER: 777510 30449469 36257 + 36272 14.05.2003 Z2107975.002 s, 2 v. 8




Ein Unternehmen von

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT > ssenKruop Stahl
NR.(NO.): 000615647001 DUISBURG-SUED yssentinupp

ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestel-Ns. 254533450224991101 @ 19.02.03
IS EE RS RS Works-.Noz Order-No.
Mo de l'usine No de commande i 02035275207
0004276230 7050046
B 02035275213
Thyssenirupp Stahi - 47181 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
SALZGITTER STAHLHDL. GMBH :

ARNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 2?3@
POSTFACH 520 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B PageNo 3

D 45955 GLADBECK
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstofl ; Quality ; Matériau / Lleferbedingungen ; Specification | Conditians da fivraison
P 265 GH /.EN 10028-2 / AD-W1l / AD 2000-Wl1 / TRD 101

Kennzeichoung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. ZeichendesLieterwerkes:

{ Marking: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/ LE-NQ. Supglier's mark
. Mamue: MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D ' EROUFETTE oy ps S
\Hpi,
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 2 UGV ERSUCH
MECHANTICAI, CHARACTERISTICS T ENSILE TE T
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S A I DE TRACTION
SCHM.- PROBE- 1)ILAGE TEMP FO. R RM R/ 1O A AGT Z RMX A
NR. NR. 2)2ZUST. RM
' 3}ALTER GR.C N/MM? N/MM? § MM % $ %
684848*204941 1)0401 +300 0023 229
RPO, 2%
2)0004
3;0006
684848 276181 1)0401 + 20 0002 RE ﬁOS 462 67 132 31 14322
2)0004 298 203 26 12012
RPO, 2%
3)0006
994634*227901 1)0401 +300 0023 226
/ RPO, 2%
2)0004
3)0006
994634 276191 1)0401 + 20 0002 RE ﬁll 479 65 130 33 15807
2)0004 311 203 27 12933
- RPO,2%
3)0006
ThyssenKrupp Stahl priniwei okl -minpivig
[ Thes is 10 cortity, that th test recuts are
’ Abnahmetaechnik in sgreement with the specificat

specificatons
Nous corfYmons qua les nksultsts des e1sais sont
conformes aux conditions corvenvas de vents.

CAL7GITTER. 777510 30449469 36257 + 36272 14.05.2003  2107975.003 S, 3 v. 8




ZEUGNIS/CERTI TATE/CERTIFICAT

NR. (NO.): 000._5647001 DUISBURG-SUED ThyssenKrupp Stahl
: Ein Untemehmen von
2 ThyssenKnupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. BestedNr.’ 254533450224991101 Ey| 19.02.03
Ak hkRE AR K Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande g 02035275207
0004276230 7050046
8, 02035275213
ThyssanKrupp Stahi - 47181 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
SALZGITTER STAHLHDL. GMBH

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B g':g“:gs
POSTFACH 520 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B PageNo 4

D 45955 GLADBECK
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matérau / Lieferbedingungen ; Spedification ; Conditions de Evraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD 2000-W1 / TRD 101

Kennzeichrung  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Usferwerkes:
Marking: MATERIAL, HEAT-NO. MANUFACTURING/SAMPLE NO. Supplier's mark:

Margue: MATERIEL NO. DE CéULEE NO. DE FABRICATION/D'PPREUVETTE

Thyesenkrvpp Sai
\H!H,

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K E R B S C H L A G BIEGEVERSUCH

MECHANICAL CHARACTERISTICS I M P A CT

TEST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES ES SAI DE RESILIENCE

SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)2UST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M

684848 276181 0401 0007 + O 168,0 151,0 156,0 158,0

9394634 276191

WNRWNE

0004
0006
0401 0007 + O 75,0 65,0 71,0 70,0
0004
0006

PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON

* % %

LEGENDEN-LEGENDS-LEGENDES

ALTER ARBEIT BREITUNG
:AGED ENERGY :LAT.EXP
:VIEILLE TRAVAILLE :LAT.EXP
BRUCHANT . FO.=FORM LAGE
:SHEAR FACE : TYPE :POSIT
:DUCTILE : TYPE :POSIT
ThyssenKmpp Stahl €3 wvd bestatiql, dass die Ergebnissa der Pridungen

dan vereinbarten Lieferbedingungen ertsprechen,
This i (o Centfy, that the last resulls are
H n sy eement with tha spedifications.
Abnahmetechnik Nous confimons que fes résuitats des sssam sont
confonmes ux condibons convenuas G vecte

SALZGITTER: 777510 30449469 36257 + 36272 14.05.2003  2107975.004 s. 4 v. 8




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

NR. (NO.) : 000615647001 DUISBURG-SUED /@‘\ yssenKrupp Stahl
. 2 w0t Untemehmen von
) bz ThyssenKrupp Steel
{ DISPO-NR. Werks Bestel N, 254533450224991101 | 19.02.03
ehhhhh WOﬂ(¥'N0: Ordex-No.
0004276230 7050046
B 02035275213
ThyssenKnupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG OBER MATERIALPRUOFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
SALZGITTER STAHLHDL. GMBH

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B v gfg;_‘:;s
POSTFACH 520 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 5

D 45955 GLADBECK
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstofl ; Quality ; Matérau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD 2000-W1l / TRD 101

Kenzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:

Marking: MATERIAL, 'HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Suppier's mari
{ Marque: MATERIEL, NO. DE CbULEE,NO. DE FABRICATION/D'HPROUVETTE ™ 1K§hﬂ
\H!H’
PROBE-NR. SCHM. -NR. TEMP.
: SAMPLE-NO :HEAT-NO. : TESTTEMP
:NO.D'ESS :NO. DE COULEE : TESTTEMP
ZU0ST
:STAT
ETAT
PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
ETAT TYPE ESSAI DE TRACTION
0004 3NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
NORMALISE EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEMHEN
0023=RUNDZUG
PROBENLAGE (IST) ROUND TENSILE TEST
POSIT éIST EPROUVETTE ROND
POSIT (IST
0401zQUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
S. TOP S. TYPE IMPACT TEST
{ TRANS. TETE S. TYPE ESSAI DE RESILIENCE
A 0007=CHARPY- V
ALTERUNG CHARPY- V
AGED CHARPY- V
VIEILLE
0006zUNGEALTERT
NOT AGED

NON VIEILLE

ThyssenKrupp Stahl €3 wr bastsi, s de Ergirissa ds Pfirgen

Tres 18 to certty, thet tha test results are
Abnahmetechnik in sgrvement with the speciications,
/ Nows corfvmons qua fos résultats des 833scs sont
: contormes aLx condUons Convenues da vente

SALZGITTER: 777510 30449469 36257 + 36272 14.05.2003  2107975.005 S. 5 v. 8




ZEUGNIS/CERTI ‘ATE/CERTIFICAT

NR. (NO.): 0005.5647001 DUISBURG-SUED : ThyssenKrupp Stahl
@‘. Ein Untemehmen von
. ThyssenKrupp Stee!
DISPO-NR. Werks-Nr. Bastelb-Nr.
DISPO-NR. N oms{:;o 254533450224991101 19.02.03
No de I'usine No de commande R 02035275207
0004276230 7050046
B 02035275213
ThyssanKrupp Stahl « 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
SALZGITTER STAHLHDL. GMBH :

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B Blatt-Nr.

Page-No.
POSTFACH 520 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No g

D 45955 GLADBECK
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matérdau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditicns de kvraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD 2000-W1l / TRD 101

Kennzeichmng  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lefarwerkes:

Marking: MATERIAL, HEAT-NO,, MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Supplier's mark:

Marque: MATERIEL NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EBROUVETTE Trrsineusg 1
\FI!H,

[POS . |L

IEFERZUSTAND PRODURKT
ITEMIS TATUS PRODUCT
POS. | ETAT PRODUIT
001 |NORMALISIERT
NORMALIZED
NORMALISE
ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY

RESULTAT DE L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL: SATISFAISANT

ThyssenKmpp Stahl ;mmmmsm Pnlmgm
This o3 10 certify, that the e resulls are
i with e specifications.
Aonenmetectnl e e o s e s s
corfames sux condibons convenues do venta,

SALZGITTER: 777510 30449469 36257 + 36272 14.05.2003 Z2107975.006 S. 6 v. 8




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

NR.(NO.): 000615647001 DUISBURG-SUED @ sssenKrupp Stahl
N\ Ein Untemehmen von

ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. o BostallNr. 254533450224991101 | g 15.02.03
IS RS EEEE & VVOrkS—.NO.. Orger-No.
0004276230 7050046

B 02035275213
TryssenKeapp Sl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
SALZGITTER STAHLHDL. GMBH

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B g;;x%
POSTFACH 520 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 7

D 45955 GLADBECK
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quaiity ; Matériau / Lieferbedingungan ; Specification ; Conditions de Evraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD 2000-W1 / TRD 101

Kenzeichrung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zsichen des Lieferwerkes: ’\
Marking: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NQ. Supplier's mark: nfvssin
Marque: MATERIEL, NO. DE CbULEE,NO. DE FABRICATION/D'PPROUVETTE Pryae Susd

\H!H/
THYSSEN KRUPP STAHL

GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A

TKS VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTESCSM-SYSTEM NACH _PED 97/23/EG,
ANHANG X, ABSATZ 4.3 FUER STAEHLE NA EN 10028-1 BIS 6

UND IST EIN ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS

MERKBLAETTER AD WO/TRD 100 UND AD-2000 WO,

UEBERWACHT DURCH DEN RWTUEV (MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG) .
ZERTIFIKAT-NR.: 04 202 2 44 01 0011 UND 04701 6112

'I'h-yss K"l Es3 wird bestavgt, dass dis Ergetnisse der Prnfungen
en pp SIah' den varenbarten Lislerbedingungen entsprochan
This is to canidy, thet tha test resuits are
Abnahmetechnik N Borvement with the speclicabons,
Nous confirmons Que ks rdsultats das essais sont
confonmes sux condrions convenuas oe verts.

SALZGITTER: 777510 30449469 36257 + 36272 14.05.2003  2107975.007 S. 7 v. 8



ZEUGNIS/CERTIF IE/CERTIFICAT
¢+ |NR.(NO.}: 00061-047001 DUISBURG-SUED @ ThyssenKrupp Stahl
Ein Untemebamen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Beslell-Nr. © 254533450224991101 @ 19.02.03
I EF R EE S5 Wot‘ks-.ND: Order-No,
Mo de l‘usine No de commande i 02035275207
0004276230 7050046
B 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMKENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
SALZGITTER STAHLHDL. GMBH

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 2?5:35
POSTFACH 520 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B PageNo 8

D 45955 GLADBECK
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditons de Bvraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1l / AD 2000-W1 / TRD 101

Remzsichoung WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes
Marking: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Supplersmark
Maque: MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'PPROUVETTE

ThyssaKrupp Etosd

\H!H/
TKS HAS AN APPROVED OM-SYSTEM ACCORDING TO THE PED 97/23/EC,
ANNEX 1 CHAP. 4.3 (PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE) WITH RESPECT TO
STEEL, PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6. TKS IS AN ACCEPTED STEEL
MANUFACTURER CONCERNING AD WO/TRD 100 AND AD-2000 WO.
RWTUEV - APPROVAIL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 44 01 0011 AND 04701 6112
(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

TKS DISPOSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA QUALITE CONTROLE_SELON
PED 97/23/EC, APPENDICE I, PARAGRAPHE 4.3 POUR LES ACIERS DES NORMES
EN 10028-1 A'6 ET EST UN PRODUCTEUR DE MATERIAUX RECONNU_ SELON
PRECRIPTIONS AW WO/TRD 100 ET AD-2000 WO, SURVEILLE PAR LE RWIUEV
{AVEC RENONCEMENT LA CONTRESIGNATURE) .

CERTIFICATS NO.: 04 202 2 44 01 0011 et 04701 6112

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS -
SYSE%%GERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

CE DOCUMENT A ETE ETABLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P. 5.

WERKSSACHVERSTAENDIGER  : Schallwig / Stabbert
WORKS EXPERT : Schallwig, K/ Stabbert
EXPERT D'USINE : Schallwig / Stabbert

Es wird bestabgt, dass die Ergabrisse der Prifungen JVFIZ
ThYSSGHKT“PP Stahl é:n vergirbarten Lieferbadngungen entsprechen. Qnach%
£ msi:tooeﬂﬁ.mnnwgmm
Abnahmetechnik n spreement with the

SAL2GITTER: 777510 30449469 36257 + 36272 14.05.2003 2107975.008 S. 8 v. 8
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