Ohne schriftliche Genehmigung darf dieser Bericht

nicht auszugsweise vervielfiltigt werden

INGENIEURBURO F BRAUN

Zerstérungsfreie Werkstoffpriifungen - Technische Abnahmen l
| “"ﬂ;msogaﬂu
BERICHT iiber Ultraschallpriifungen Nach O EN 150 /1€ 17025 i
Report on ultrasonic examination pARD akkrﬁﬁﬁdr;::;ruflabornt;ﬁf:vnesen omett

] ODseutscher
d ] Akkredmar\mgs

Prif Nr.: 34534/2-05
Test-no.: DAP-PL-2077.00
Dle Akkraditierung gilt for die In der Urkunde
aufgsfiihnien Prifverfahren
Auftraggeber: Wolf GmbH & Co. KG
Client
Postfach 12 51, 57226 Wilnsdor{
Priifort: Wilnsdor{ Priifdatum: 07.03. - 19.05.2005
Test location: ) date of test

Angaben des Herstellers:

Statements of manufacturer:

Auftrags-Nr.: 37106 Werkstoffdicke: 25, 20,12, 10 mm

Order-no.: : material thickness:

Werkstoff/Schmelze: P265GH

Material/heat-No.:

(molecular sieve adsorber W-15002, serial-no. 25739)
Priifgegenstand: Molsieb Adsorber W-15002, Serien-Nr. 25739

Test objekt:

(UT-weld seam examination acc. to AD 2000 HP 5/3)
Priifaufgabe: UT-Schweifinahtpriifung gemify AD 2000 HP 5/3

Objekt of testing:

Priifumfang und Lage der gepriiften Abschnitte: LN (LS)1-3, RN (CS) 1-4 (10% incl. StoBstellen /t-joints)
Quantity and position of the test section: LN (LS) 4-9 100 %, RN 5’ Stutzen (nozzles) D, E, G 10 %

incl. Stofistellen (t-joints) gem. Priifklasse B (acc. to examination class B)

Priiftechnische Angaben

Technical details

0-100/125 mm

Geriitetyp: Krautkrimer USK 7 /USK7S/ USL 32 Justierbereich: Schallweg / sound path
Equiment: calibration range:
Priifképfe: MWB 60° - 4 Justierreflektor: R 2
Probe: calibration reflektor:
Justierkorper: K2 ‘ - Ankopplung: Kleister / paste
Calibration block: couplants

(ERS)
Verstiirkung: ERG1,5/2,0 Transferkorrektur: 4 dB
Amplication: transfer correction:

(as welded)

Priifoberfliiche: walzglatt / as rolled Nahtoberfliche: wie geschweil}t
Test surface: weld surface:

Die Priifstiicke werden mit folgendem Stempel gekennzeichnet:
Components tested have been marked by the following stamp:

(The required examination was made without objections,)
Priifbefunde: Die geforderte Ultraschallpriifung ergab keine Beanstandung,

Test result:

Der Priifbericht inklusive Anlagen besteht aus 1 " Sejten/pages Riclzar i,
The report with appendix consits of: iy i IL[
Reusdh . e

Freudenberg, den . 31.05.2005 Priifer: Webgy Priif‘lufsicht
Examiner' Mei




Priifbericht

Certificate

Fabr.Nr.:. 25738/39
Kom.Nr.: 37106

Magnetpulverpriifunge

Magnetic particle examination

Bericht iiber die MP - Priifung

Certificate of magnetic particle examination

Auftraggeber: Orderer: Wolf GmbH & Co

Priifort: Location: Wilnsdorf

Priifdatum: pate: during fabrication

Kom.Nummer: Kom. No.: 37106

Priifstiick: 1tem: Molsiebadsorber W13001,W 15002
Hersteller: Manufacture: Wolf GmbH & Co KG

Besteller: vendor: Air Liquide

Zeichnungs Nummer: prawingNo.:  11437-0 Rev:d

Fabrik Nummer: Fabr. No.: 25738/25739

Baujahr: vear of Built: 2005

Abmessung: bimension:
Werkstoff: material:
Priifanforderung: Test requirements:

Priifumfang < Test quantity:

gem. Zeichnung (acc. to drawing)
gem. Zeichnung (acc. to drawing)
AD -2000 HP 5/3

SchweiBkantenvorbereitung 100%(RN1-5,LN1-9)
Joint preperation 100%

Priiftechnische Angaben

Test conditions:

Verfahrensgrundlage: Test conditions: DIN EN 1290
Prﬁfgeréit: Test apparatus: Tiede TWM 42
Felderzeugung: Field generation: - JEW
Tangentialfeldstérke: Tangential field: 2,8-3,2 Alem

Magnetisierungskontrolle: Control of field generation:

Priifergebnis: Test results:

instrument)

Es wurden keine registrierpflichtigen Anzeigen festgestellt.

Without mistakes
Priifer: Testperson:  Legge

Datum: Date: 27.05.2005

F:\datemwinword\prtifung\25738mp

Unterschrift: Signature

Feldstdrkemefgerit (Tangential field test




Priitbericht

Certificate

Fabr.Nr.:
Kom.Nr.:

25738/39
37106

Magnetpulverpriifung

Magnetic particle examination

Bericht tiber die MP - Priifung

Certificate of magnetic particle examination

Auftraggeber: Orderer:
Priifort: Location:
Priifdatum: pate:
Kom.Nummer: Kom. No.:
Priifstiick: 1tem:
Hersteller: Manufacture:
Besteller: vendor:

Zeichnungs Nummer: drawing No.:

Fabrik Nummer: Fabr. No.:
Baujahr: vear of Built:
Abmessung: Dimension:
Werkstoff: Material:

Priifanforderung: Test requirements:

Priifumfang:Test quantity:

Wolf GmbH & Co

Wilnsdorf

during fabrication

37106

Molsiebadsorber W15001,W 15002
Wolf GmbH & Co KG

Air Liquide

11437-0 Rev:d

25738/25739

2005

gem. Zeichnung (acc. to drawing)
gem. Zeichnung (acc. to drawing)
AD - 2000 HP 5/3

100% of temporay weld location after grinding

Priiftechnische Angaben

Test conditions:

Verfahrensgrundlage: Test conditions:
Pr i‘lfger'at: Test apparatus:
Felderzeugung: Field generation:
Tangentialfeldstérke: Tangential field:

Magnetisierungskontrolle: Control of field generation:

Priiferg ebnis: Test results:

DIN EN 1290

Tiede TWM 42

JEW

2,8-3,2 A/em

Feldstiarkemefgerit (Tangential field test
instrument)

Es wurden keine registrierpflichtigen Anzeigen festgestellt.

Without mistakes

Priifer: Test person: Legge

Datum: Date:

F\daten\winword\priifung\25738mp

27.05.2005

- — )
W ol

Unterschrift: Signature

N Vi oD
Qualy &




Priifbericht

Certificate

Fabr.Nr.:
Kom.Nr.:

Magnetpulverpriifung

Magnetic particle examination

Bericht tiber die MP - Priifung

Certificate of magnetic particle examination

Auftraggeber: orderer:

Priifort: Location:

Priifdatum: pate:
Kom.Nummer: Kom. No.:
Priifstiick: 1tem:

Hersteller: Manufacture:

Besteller: vendor:

Zeichnungs Nummer: Drawing No.:
Fabrik Nummer: Fabr. No.:
Baujahr: vear of Built:
Abmessung: Dimension:
Werkstoff: material:
Priifanforderung: Test requirements:

Priifumfang:Test quantity:

Wolf GmbH & Co

Wilnsdorf

during fabrication

37106

Molsiebadsorber W15001,W 15002
Wolf GmbH & Co KG

Air Liquide

11437-0 Rev:d

25738/25739

2005

gem. Zeichnung (acc. to drawing)

gem. Zeichnung (acc. to drawing)
AD - 2000 HP 5/3

Schweiflkantenvorbereitung 100%(RN1-5,LN1-9)
Joint preperation 100%

Priiftechnische Angaben

Test conditions:

Verfahrensgrundlage: Test conditions:
Prﬁfgerét: Test apparatus:
Felderzeugung: Field generation:
Tangentialfeldstérke: Tangential field:

Magnetisierungskontrolle: Control of field generation:

Priifergebnis: Test results:

DIN EN 1290
Tiede TWM 42
JEW

2,8-3,2 A/em

instrument)

Es wurden keine registrierpflichtigen Anzeigen festgestellt.

Without mistakes
Priifer: Test person: Legge

Datum: Date: 27.05.2005

Fadaten\winword\priifung\25738mp

Unterschrift: signature

25738/39
37106

FeldstirkemeBgerit (Tangential field test




Priifbericht

Certificate

Luft - Nekal - Priifung

Air - Leakage - Test

Bericht iiber die Luft-Nekal Priifung .

Certificate of Air-Leakage-Test

Auftraggeber: orderer:
Priifort: vLocation:
Priifdatum: pate:
Kom.Nummer: Kom. No.:
Priifstiick: 1cem:
Hersteller: Manufacture:
Besteller: vendor:

Zeichnungs Nummer: Drawing No.:

Fabrik Nummer: Fabr. No.:
Baujahr: Year of Built:
Abmessung: Dimension:
Werkstoff: Material:

Priifanforderung: Test requirements:

Priifumfang:"rest quantity:

Wolf GmbH & Co KG
Wilnsdorf

25.05.2005

37106

Molsieb Adsorber W-15002
Wolf GmbH & Co KG

AIR LIQUIDE AGS GmbH
11437-0 Rev: d

25739

2005

gem. Zeichnung , acc. to drawing
gem. Zeichnung , acc. to drawing
Keine Blasenbildung no. lekage

Alle Nihte 100%
All seams 100%

Priiftechnische Angaben

Test conditions:

Priifdruck:

Test pressure:

Schaumbildner:
Foamer:

Priifergebnis: Test results:

0,5 bar

Nekal

Es wurden keine registrierpflichtigen Anzeigen festgestellt.

Without mistakes

Priifer: Test person: Becher

Datum: bate:
FB-10/10 Stand 01/98 Rev. 1

F:\daten\winword\priifung\257391u

27.05.205

Unterschrift: Signature

kad

Fabr.Nr.: 25739
Kom.Nr.: 37106
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€gon Schmidt GmbH

Oberflacheatechnik

€gon Schmidt GmbH » IndustriestraBe 6 » 57572 Niederfischbach

WOLF GmbH & Co. KG
Behalter- und Apparatebau
Postfach 12 51

57226 Wilnsdorf

Werkprifzeugnis 2.3 nach EN 1SO 10204
Testcertificate 2.3 acc. to EN [SO 10204

Li1-200506/02427

Kundenummer: Bezug: lhr Zeichen:

Customer no.: 12200 Reference: AU-200505/01770 Your reference:

Datum: . |Vorgang: Ihre Bestellung:

Date: 14.06.2005 File-no.: 22452 Ordormon 37.106

POS Menge ME
POS Quantity

Bezeichnung
Description of the parts

001 290,00 m?

2 Molsieb- Adsorber
W-15001/W-15002

Auflenflachen

ohne Bihnen

Oberflachenvorbereitung gem. DIN EN ISO 12944
Teil 4, im Norm-Reinheitsgrad Sa 2 1/2

50 p 1K- Ethyl Silikat Zinkstaub

Die Arbeiten wurden fach- und sachgerecht nach den Vorschriften

The application was done

des Bestellers ausgefiihrt, laufend tiberwacht und gepriift.

dation from the ordering ¢
and tested.

Freigegeben:
Released:

JalYes [X]
Nein/No [ ]

acc. the standarts and the recomman-

ompany and had been controlled

Date:

€gon Schmidt GmbH
IndustriestraBe 6 - 57572 Niederfischbach

Datum:///% 06. 05 Unterschrift: "' '? /ﬂ/

Signature:

Tel.: 02734/5749-0
Fax: 027 34/57 49-49

Bayerische Hypo- und Vereinsbank AG BLZ : 70020270 - Honto-Nr. 662911208
Swift-Code: HYVEDEMM335 + IBAN: DE77 7002 0270 0662 9112 08

Geschaftsfhrer: Rainer Schmidt, Thomas Schmidt e Registergericht Montabaur HAB 2220 e USt-ldNr. DE 811565222 ¢ wwuw.egon-schmidt.de ¢ info@egon-schmidt.de

-—_




Fabrik. Nr.: 25.739

Materialliste
Pos.: |Benennung Abmessung Werkstoff |Schmelze Nr.: | Probe Nr.: Zeichen
Part . Designation Dimension Material heat No. test No. marks
1 Korbbogenboden | ©4000 x 20 P265 GH |62593 32144 Slawinski
2.1 Blech 20x12629x2100 |P 265 GH |54339 069-069 Ruukki
2.2 dto. 20x12629x990 |P 265 GH |54339 069-0069 dto.
3 dto. 20x12629x3090 |P 265 GH |54339 061-061 dto.
5 dto. 25x2155x425 |P 265 GH 09276 704345-1 Ilsenburger
6 nahtl.Rohr V88,9x 8 St 35.81 15148 Vitkovice
9 Rohr 033,7x 4 St 35.81 506127 Max-Hiitte
10 Reduzierung ©60,3x5,6/33,7x4 | St 35,81 430118 B+K
11 Rohr 60,3 x 8 St 35.81 38914 Max-Hiitte
12 Flansch CA 500x 30 C22.8 96525 47768 Briick
13+30 | Blech 20 mm P265GH |10751 714699-2 Ilsenburger
14 Blindflansch 0615 x 30 P265GH |10689 714696-1 dto.
18 Flansch CA 1000x 45 [C22.8 96525 48040 Briick
19+28 | Blech 25 mm P 265 GH {09276 704345-1 IIsenburger
20 Blindflansch 01130x 45 P265GH |59684 A4 Danske
31 dto. 16x500x4955 |P 265 GH 641468 35362101 Thyssen K.
32-36 |dto. 18 mm P 265 GH |684848 27618101 dtio.
85 dto. 10 mm P 265 GH |85638 YB252/1 Corus

,,Die nicht aufgefiihrten Kleinteile entsprechen den AD-Merkblittern der Reihe W*

F:\daten\winword\priifung\25738ti
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SLAWINSKI & CO. GMBH

Postfach 21 07 43 industriestrafle 11

D-57031 Siegen D-57076 Siegen

Tel.: +49 {0) 271 / 70040 eMail: info@slawinski.de

Fax: +49 (0) 271 / 7004124 hﬂp://www.slawinski.de

Abnahmepriifzeugnis 3.1B nach EN 10204
Inspection / Test Cerificate 3.1B acc. to EN 10204
Cerificat de réception d'usine 3. 1B suivant EN 10204

Prifgrundlage: AD 2000-Merkblatt HP 8/1, TRD 202 fiir kaltverformte Boden
Inspection based on:’ AD 2000-Merkblatt HP 8,/1, TRD 202 forcold formed heads
Base d'essai: AD 2000-Merkblatt HP 8/1, TRD 202 pour fonds bombés fagonnés & froid
Zulassungen: Werkstoffhersteller nach DGR 97/23/EG durch den TUV Rheinland/Berlin-Brandenburg
Approvals: Manufacturer of materials in accordance to PED 97/23/EG by TUV Rheinland/BerlinBrandenburg
Autorisations: Producteur de matires selon Directive PED 97/23/EG por TUV Rheinland/BerlinBrandenburg

AD 2000-Merkblatt WO/TRD 100, HPO/TRD 201 durch den RW-TUV
AD 2000-Merkblatt WO/TRD 100, HPO/TRD 201 by RWTUV
AD 2000-Merkblatt WO/TRD 100, HPO/TRD 201 par RW-TUY

Naten der Lieferung / Dates on material delivered / Donnés de fivraison

sesteller / Customer / Client : Robert Josef Wolf GmbH & Co. KG, Dortmunder Str. 2, 57234 Wilnsdorf
Bestell-Nr. / OrderNo. / Numéro de commande : 37106
Werks-Nr. / WorksNo. / Numéro dusine 13927
" . .
Folgende Béden wurden von uns mit Rechnung vom geliefert. 16.02.2005 *

The following heads have been delivered by us together with our invoice dated *
Les fonds suivants ont 1 livrés par nous cvec nofre facture du *

Stiick |Art / Normlen) %Abmessung {mm) |Werkstoff | Schmelze-/probenummer Stahiwerk Zeugnis-Nr. oder Datum
quantity|type / standard(s) %dimension (mm)  |material | heat/sampleno. steelwork cerfificateno. or dale
quantité| fype /normels) dimension [mm)  |{matériau |numéro de charge / d"échantiffon | usine d’acier numéro ou date du certificat
4 Korbbogenboden DIN 28013 4000 li. @ x 20 P265GH 162593/32144 Dillinger Hitte  |288439

Zeudnis Nr. 7
| Coctiticals No.

; Blzit - vpn
: Page of

Wir bestétigen, dass die gelieferteh B&den nach dem Kaltformen bei ca. 920° C normalgeglitht wurden

gem. AD 2000-Merkblatt HP 7/2.

This is fo certify that the dished ends supplied by us have been nomalized at co. 920° C after cold pressing acc. to AD 2000-Merkblatt HP 7/2.

Nous confirmons que les fonds livrés ont été recuits & une lempérature d'environ de 920° C aprés le formage & froid suivant AD 2000-Merkblatt HP 7/2.
Die Original-Glishbescheinigung des von uns beaufiragten Werkes liegt bei uns vor und kann eingesehen werden.

The original certificate of the works in charge is in our possession and may be examined.

le certificat de recuit élabli par enireprise qui était chargée de ce travail par nous se trouve dans nofre possession et peut foujours &fre examinés.

Prifung und Besichtigung der fertigen Bdden:
Examination ard control of finished heads: SLAW'NSK' & CO GMBH

Examination et contréle des fonds finis:
ohne Beanstandung o
without complaint

sans cbjections

“terwendet wurden Bleche It. beiliegendem Attest nach EN 102043 1B

Ve used plates in accordance fo attestation EN 10204
Nous avons utiisé des téles conformes au cestificat cijoint EN10204

Die Bleche wurden von uns soweit erforderlich umgestempelt und mit unserem Stempel versehen.
The plates have been marked if necessary and have been provided with our stamp SL D-57076 Siegen,

Le report du poingon de conrdle des 1Bles o &té effeciué si necessaire et les 1Bles ont &6 marqués par notre tampon 16.02.2005/Bo

d as
e

Der Werksachverstindige
Inspection engineer of manufacturing
L'expert de |'atelier
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: +49 271 7884133

Von: Dillinger Huette Bn
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//j&’l"’ -t P
VASTAANOTTOTODISTUS INSPECTION CERTIFICATE A 1/2
ABNAHMEPRUFZEUGNIS CERTIFICAT DE RECEPTION 10720 -01

EN 10 204-3.1.B/PED 97/23/EC/AD 2000-W1

TUUKIKI

Tilaaja Purchaser Beststeller Acheteur Vastaanottaja Consignee Empfinger Destinataire

Piivimiira Date Datum Date

FA. WOLF GMBH & CO.KG FA. WOLF GMBH & CO.KG 27.11.2004
D-57234 WILNSDORF DEUTSCHLAND D-57234 WILNSDORF DEUTSCHLAND
TOIMITUSERA DELIVERY LIEFERUNG LIVRAISON Laatuleimaus Quality Stamping
o Markenbezeichnung Qualite
Tilaus Order
Bestellung Commande 37106 + 37078 P265GH
Merkki Mark
Zeichen Marque WILNSDORF X X X X X XX
Tilausvahvistus Order Confirmation 10720 Sulatus nro levy nro Cast No. plate No. X X
Auftragsbestitigung Accuse de receplion %ct;mglzen Nr. \Z)a(lz;.\:felkNl‘:. Eo\;‘l'(ee Nro tole No
: P almistajan merkki Mark of the Manufacturer
l\;zlr‘;z:isfrsuhr:gpéﬁbarquemenl FLINTERZEE Zeichen des Herstellers Signe du producteur @ Lé\/
o . : Tarkastajan leima Stamp of work’s Inspector
32:2‘;:;&{?%5:2‘;;%;?: TOTAL DELIVERY Stempel des Werkssachverstindigen Poincon de controle
Todistus Certificate A4AQ0TUV Vastaanoltajan leima Stamp of Surveyor

Zeugnis Certificat

Stempel des Sachverstindigen Poincon d I'expert
Muut leimaukset Other Stamps
Andere Stempelung Les autres reperes poinconnes

Tuote Product
Erzeugnisform Produit

HEAVY PLATES

Toleranssit Tolerances Toleranzen Tolerances

EN 10029/1991 CLASS B

et e atite EN10028-2 P265GH EN10028 :1992/2003
L 1vi ity Specificati
Q?Jaa’]lijlséels\gg?ﬁ?(:tailnlnyS;?:ccillﬁ‘cc:('if: de qualite PRESSURE VESSEL STEEL
Tekniset vaatimukset Een;hnical terms of
ja/tai viralli i /i
et e PED 97/23/EC. AD 2000-WL.
Lieferbedingungen Stipulations de la
und;oder amtliche commande et/ou
Vorschriften prescriptions officielles
Positio | Mitat mm Merkki l Kpl Paino kg Sulatus levy nro Koe nro
Item [ Dimensions mm Mark Pes Weight kg Cast plate No. Test No
Pos. | Abmessungen mm Zeichen Stick Gewicht kg Schmelz Walztafel Nr. Prif No
Poste | Dimensions mm Marque Quantite Poids kg Coulee Tole No Essai No
NORMALIZED STEEL PLATES
SURFACE CONDITION EN 10 163-2:1991 CLASS B3
001 20.00 X 3120 X 12690 1 6335 50910 012 012
001 20.00 X 3120 X 12690 1 6335 53867 043 043
001 20.00 X 3120 X 12690 1 6335 54339 061 061
001 20.00 X 3120 X 12690 1 6335 54339 069 069
SURFACE CONDITION EN 10 163-2:1991 CLASS B3
002 8.00 X 2000 X 12000 1 1536 54339 041 041
* 5 26876
* * 5 26876
* %k % 5 26876

RTX06

BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE OHNE FEHLBEFUND
29.11.2004

Titen todistarnme, ettd toimitus on "Uberprﬁﬁ nach AD 2000 -Merkblatt W0 und AD-Merkblatt
RUUIG(I PROD}(JCTION tilausvahvistuksen mukainen. WO/TRD 100 durch den TUV Nord e.V. mit Verzicht auf
Raahe Steel Works We hereby certify that the material described above has been Gegenzeichnung. Zertifiziert nach Druckgerite-
Testaus ja tarkastus Testing and Inspection tested and complies with the terms of the order contract. Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT-

Prifung und Kontrolle Essais et Controle Es wird bestitigt, dass die Lieferung geprift wurde und
den Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht.
Nous certifions que la livraison est conforme aux

stipulations de 1'acception de la commande.

Zertifizierungsstelle firr Druckgerite der TUV NORD
GRUPPE; benannte Stelle, Kennnr. 0045

/?,64z¢¢uuann_

MINNA VALKAMA
Valtuutettu tarkastaja  Authorized Inspector
Werksachverstindiger Inspecteur autorisé

Osoite Address

PL 93,P.0. Box 93

FIN-92101 RAAHE, FINLAND
Kotipaikka Registered Office
HELSINKI

Y-tunnus Business ID
0113276-9

Puhelin Telephone
0205911
+35820 5911

Telekopio Telefax
020 592 2736
+358 20 592 2736

RUUKKI PRODUCTION

Yhtion nimi Company Name
RAUTARINIKKI OY]T



RTX97

TUWKIKI

A

INESTODISTUS TEST REPORT

WERKSZEUGNIS RELEVE DE CONTROLE

E

N 10 204-3.1.B/PED 97/23/EC/AD 2000-W1

A 2/2
10720 -01

Tilaaja Purchaser Beststelier Acheteur

FA. WOLF GMBH & CO.KG
BEHALTER- U. APPARATEBAU

Tilaus nro Order No. Bestellung Nr. Commande No.

37106 + 37078

Vastaanotiaja Consignee Empfinger Destinataire
FA. WOLF GMBH & CO.KG
BEHALTER- U. APPARATEBAU

Lih. merkki Shipping mark Versandzeichen Marque d’expedition

WILNSDORF

Paivamiiri Date Datum Date

27.11.2004

Valmistajan merkki

Mark of the Manufacturer
Zeichen des
Herstellerwerkes

Signe de producteur

@

Laatu Quality Werkstoff Nuance

EN10028-2 P265GH

Lisivaat. Add. requirem. Weitere Anforder Autres prescript.

EN 10029/1991 CLASS B

Laatuselvitys Quality Specifications Qualitdtspezification Spécification de qualité

PRESSURE VESSEL STEEL

Jatkuvavalettua
happiterdstd

Oxygen steel,
continyous casting
Oxygenstahl, Stranggus
Acier a Foxygene,
coulée continue

Positio | Paksuus | Sulatus nro | Cekyv | Sulatusanalyysi % Chemical composition of cast %

Item Thickness | Cast No Ceq | Chem. Zusammensetzung auf schmelzen % Composition Chimique de coulée %

Pos. Dicke Schmelz-Nr. | Ciq :

Poste | Bpalss.(Nocoslee C% | o gy My p S AL NB V TI CU CR NI MO N
001 20.00 50910 .42 .17 .17 1.40 .008 .012 .028 .002 .004 .002 .029 0.03 0.04 .000 .005
001 20.00 53867 .39 .18 .21 1.14 .014 .001 .037 .002 .006 .003 .017 0.04 0.04 .004 .004
001 20.00 54339 .30 .14 .21 0.84 .012 .006 .033 .002 .010 .002 .031 0.04 0.04 .003 .005
002 8.00 54339 .30 .14 .21 0.84 .012 .006 .033 .002 .010 .002 .031 0.04 0.04 .003 .005

CEKV=C+MN/6+ (CR+MO+V) /5+ (NI+CU) /15

PED 97/23/EC. AD 2000-W1.

Pos. |Sulatus, k.erd nro T-tila| Vetokoe, Tensile test Taivutusk| Iskukoe, Impact test Erikoiskokeet

{)\321 g:tf;(néfzs; gr(:lf N (Z:S?(d Zugversuch, Essai de traction . g:ﬁse(:ss.t Kerbschlagversuch, Essai de resilience p— gglemfii:rl'v‘::s(jche

Poste | Coulee, Essai No Etat K2 Re N/mm2 l%,l;:an A% gdipli;zle K3 «c 1 2 3 &\;a:aﬁve. Essais Speciaux

REH 5 Moyenne

001 50910 012 N 11 339 514 27 112 -20 066 071 069 069 012 RP0.2+300 231
112 +00 090 096 099 085

001 53867 043 N 11 304 482 30 112 -20 109 123 118 117 043 RPO.2+300 209
112 +00 132 151 137 140

001 54339 061 N 11 322 456 31 112 -20 163 153 172 163 061 RP0.2+300 194
112 +00 180 224 217 207

001 54339 069 N 11 302 457 30 112 -20 159 117 126 134
112 +00 183 222 195 200

002 54339 041 N 11 329 474 32 114 -20 060 064 063 062 041 RP0.2+300 210
114 +00 063 066 065 065

K2: 11=TOP, TRANSV.

K3: 112=CH-V/ISO-V(J),10X10,TOP, TRANSV,KV600, 114=CH-V/ISO-V(J),5X10,TOP, TRANSV,KV600

‘Faten todistamme, ettd toimitus on tilausvahvistuksen mukainen.

Ranhe Steel Works e e e e

Testaus ja tarkastus Testing and Inspection Es wird bestiatigt, dass die Lieferung gepraft wurde und

Pritfung und Kontrolle Essais et Contrdle den Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht.

L1 Cfaccarnan
MINNA VALKAMA

Valtuutettu tarkastaja  Authorized Inspector Puh. (08) 84911
Werksachverstindiger Inspecteur autorisé Telephone 358 8 34911

Nous certifions que la livraison est conforme aux
stipulations de I'acception de la commande.

29.11.2004 LV

AR kyumavalssattu N normalisoitu

as rolled normalized
warmgewalzt normalge,gl\'ih\
etat de laminage normalisé

NR normalisointi valssattu
normalizing rolling
normalisiert gewalzt
laminage normalisant

CR kontrolloidusti valssatty ~ TM termomek valssattu
controlled rolled thermomech. treated
temperatyrgeregelt thermomech. behandelt
laminage controle traitement thermomecanique

NT normalisointi + pddsto

Q karkaistu

normalizing + tempering quenched
normalisiert + anlassen gehdrtet
normalisation + revenu tempé
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ILSENBURGER
GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B
Inspection certificate 3.1.B
DIN EN 10204 - ISO 10474

Nr./ No.
Seite / Page
Datum Date

242556
1/3
04.01.2003

Ne/No. 36043/36044 24.10.2002 Ne./No
Besteller Wolf GmbH & Co. KG Empfinger Wolf GmbH & Co. KG
Purchaser Behdlter- und Apparatebau Cestomer Behdlter- und Apparatebau
57234 Wilnsdorf ’ 57234 Wilnsdorf '
Erzeugnis Grobblech Werksavitrags-Nr.  00465336/53
Podut  Heavy plate Works order Na.
Lieferschein-Nr. 22140527

Warkstoff und Lieferbedingung P26 5GH DispatchaoteNo. 03 .01.2003
Steel grade and terms of defivery DIN EN 10028-2 04/93 Abnahme WS

AD 2000-Mbl. W 1 10/00 Inspection

DIN EN 10029 A 10/91

DIN EN 10163-2 K1.B UG2 10/91
Kennzeichnung des Materials / Marking of the product Zeuanis Nr, ‘/,4 P
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen-Nr/ Cefﬁflf*Til / é,éﬁ
Erzeugnis-Nr./Sachverstindigenstempel ‘L“”“‘L o.
Trademark/Steelgrade/Heat-No/Product-No/ Blatt  von
inspector‘'s stamp Page of

Materialdaten / Material data

Pos. | Anzahl Erzeugnis-Nr. Schmelzen~Nr. Lieferzustand Dicke x Breite x Lange mm X mm X mm
ftem | Quantity | Product No. Heat No. Cond. of defivery | Thickness x Width x Length

05 1 704345 1 09276 N ®25,00 x 3215,0 x 9410

05 1 704345 2 09276 N 25,00 x 3215,0 x 9410

06 1 694585 1 58988 N 16,00 x 3150,0 x 8200

06 1 694585 2 58988 N 16,00 x 3150,0 x 8200

05 2 | Gewicht 11.976 kg N: normalisiert/ normalized

06 2 | Weight 6.544 kgs

2 4 18.520

Maftprifung und Sichtkontrolle auf &uRere Beschaffenheit: ohne Beanstandung

Dimensional check and visual examination of the surface condition:

without objection

Schmelzenanalyse / Ladle analysis

Herstellerangaben / Manufacturer standard

Schmelzen-Nr. C Si Mn P S N Al Cu Cr Ni
Heat No. % % % % % % % % % %
<020 <040 0,50-140 <0,020 <0,025 20,020 <030 <030 <039
09276 0,15 0,26 1,05 0,013 {0,005 [0,005 {0,044 |0,04 0,03 0,04
58988 0,15 0,16 0,89 0,014 ;0,007 |0,003 |0,041 [0,04 0,04 0,04
Schmelzen-Nr. Mo v Ti Nb EV1 1) {EV2 2)
Heat No. % % % % % %
<008 <002 <0,03 <0,01 <070
09276 0,00 0,00 0,00 0,00 0,11 0,34
58988 0,00 0,00 0,00 0,00 0,12 0,31

1} EVI: CreCusMo+Ni

2} EV2: CEV=C+Mn/B-Mos5-Ni/15+¢Cr/S-V/5+Cuf15

Erschmelzungsverfahren: Sauerstoffaufblasverfahren
Steelmaking process: Basic oxygen process

Es wird bestatigt, dal die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
OM-System: Certification as per IS0 9001 since 28 February 1990

Herstellerzeichen
Trademark

5

lisenburger Grobblech GmbH
Veckenstedter Weg 10
D-38871 llsenburg

Sachverstindigenstempel
Inspector's Stamp

Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstelite Bescheinigung ist gemaB EN 10204, Abschaitt 5, ohne Unterschrift guttig.
This centificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.

Qualitatswesen
Abnahme
Werkssachverstandiger
Works Inspector

Cyron




r ILSENBUER.
N j GROBBLE

Ein Unternehmen der Salzg,

Erzeugnis Grobzlech
Produt  Heavy plate

Warkstoff und Lieferbeingung P26 5GH

Werksaufirags-Nr.
Works order No.
Lieferschein-Nr.
Dispatch note No.

”
Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Nr./ No. 242556°
Inspection certificate 3.1.B Seite / Page 3/3
DIN EN 10204 - ISO 10474 Datum / Date 04.01.2003
Neso. 36043736044 24.10.2CJ32 NrfNo
Besteller Wolf GmbH & Co. KG Empfinger Wc_ £ GmbH & Co. KG
Purchaser Beh&lter- und Apparatebau - Customer  Bendlter- und Apparatebau

57231 7Wilnsdoré£ 57234 vilnsdorf

00465336/53

22140527
03.01.2003

Steel grade andterms of dsfivery DIN EN 10028-2 04/93 Abnahme WS
AD 2000-Mbl. ¥ 1 10/00 Inspection
DIN EN 10029 ~ 10/91
DIN EN 10163-2 K1.3 UGI 10/91
) Kerbschlagbiegeversuch / Impact test
\ Proben-Nr. : Schmelzen-Nr. Ont Richt | Zustand| Probenform Temperatur | Schlagarbeit
Specimen No. Heat No. Locatiory Direct | Cand. [ Type of specimen Temperature [ impact energy
3 MW 6)
N3 {4 5) 2C J J
219 221
694585 58988 K40{ Q N | Kv450 +000 68 69 71 69
704345 09276 K40} Q N | Kv450 +000 136 118 124 126
1} K:  Kopt/Top 4 Q:  guer, wansversal
2} 4: /4 Breite/ 13 Width 50 -N: nomma’siert/ normalized
3} 0: “oberlichennah/near surface Bl MW: Mizetsert/ Average

£
[
h¢
Es wird bestatigt, da@ die Lieferung den Anforderingen der Lieferbedingung entspricht.
)  We hereby certify that the delivered material comglies with the terms of the order.
/ OM-System: Certification as per 1S0 9001 since 28 February 1930
f Herstellerzeichen lisenburger Grobblech GmbH Sachverstindigenstempel
y Trademark Veckenstedter Weg 10 Aﬂ tnspector’s Stamp

D-38871 lisenburg

Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssysiem ersteflte Bescheinigung ist gemaB EN 10 204, Abschaitt 5, ¢ -2 Unterscheit gikig.
This certificate was prenared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 3¢ I8, section 5.

Qualitatswesen
Abnzhme
Werkssachverstandiger
Works Inspecter

Cyron



r LS JBURGER
N Jj GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Ne./ No. 242556
Inspection certificate 3.1.B Seite / Page 2/3
DIN EN 10204 -~ ISO 10474 Datum/ Date 04.01.2003
Ne./No. 36043/36044 24.10.2002 N/t
Besteler Wolf GmbH & Co. KG Empfangzr Wolf GmbH & Co. KG
puchaser Beh&dlter- und Apparatebau : Cusomer  Beh&dlter- und Apparatebau
57234 viilnsdort ' 57234 Wilnsdorf
Erzeugnis Grobblech Werksauftrags-Nr. 00465336/53
Product Heavy plate Works order No.
Lieferschein-Nr. 22140527

Werkstoff und Lieferbedinguiny P2 65GH ) DispatchnoteNo. 03 .02.2003
Steel grade and terms of defiey DIN EN 10028-2 04/93 Abnahme WS

AD 2000-Mbl. W 1 10/00 Inspection

DIN EN 10029 A 10/91
DIN EN 10163-2 K1.B UG2 10/91

Zugversuch / Tensile test

Proben-Nr. Schmetzen-Nr, Ort Richt ] Zustand} Ferm | Streckgrernze Zugfestigkeit Bruchdehnung | ReH/Rm
Specimen No. Heat No. Locationy Direct. | Cond. | Type | Yield point Tensile strength | Elongation ReH/Rm
ReH Rm AS 7)
12)3) 14) 5) 8) N/mm2 N/mm?2 %
410-530 p2x}
694585 58988 K4G| Q N P 332 476 26 0,70
704345 09276 KAG| Q N P 339 491 31 0,69
1} K: Kopf!Top 5 N: nomalisient/ normakized
2 4: 1A Breite/ /4 \Wigh 6) P: prismatisch/ prismatic
3} G: Eneugnisdicke/ Thickness of product 7 A5: Lo=585+So
4} Q: quer/transversal

Warmzugversuch / Hot tensile test

Proben-Nr. Schmelzen-Nr, Ort Richt | Zustand] Form | Temperatur Dehngrenze
Specimen No. Heat No. Locationy Direct | Cond. | Type | Temperature Yield strength
Rp0, 2
H23 {4 5) 8 °c N/mm2
2155
694585 58988 K40{ Q N c +300 200
704345 09276 K40}{ Q N cC +300 197
1} K:  Kopf!Top 4 Q: quer/transversal
2 4: L4 Breitef1/4Vdh 5 N: nomalisiert/ normalized
3} 0: obafidchennah/ near surface 6 C: zyindrsch/ cylindric

Es wird bestatigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the defwered material complies with the terms of the order. R |
OM-System: Certification as per ISO 9001 since 28 February 1930

f Herstellerzeichen lisenburger Grobblech GmbH Sachverstindigenstempel Qualitatswesen
y Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector's Stamp Abnahme
D-38871 lisenburg . Werkssachverstindiger

Works Inseector
Diese durch ein geeignetes Dateaverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gemaB EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift gilig,
This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 203, section 5. Cyron
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VITKOVICE - VALCOVNA TRUB, a.s.

P

1 Shop Order NAL417/51433A16,0S: 0335H30792/001

2 Purchase Order No.: ..600/5433/03
Inspekéni certifikat &.:
Inspection certificata No.: .
Abnahmeprifzeugnis Nr.: BUHLMANN  ROHR-FITTINGS-
e e O o Z STAHLHANDEL GmbH + Co.
Mucnexamonnsit cepritpukat Hos 2 Lise-Meitner-Strasse 14
EN 10204/3.1.8 ©
DIN 500407318 A 8328/03 D-40721 HILDEN
NF EN 10204/3.1.8 3 GERMANY
4| Advice - Nowa No.: . b - N
’ 037585 o 35.8/111 N, P235GH/TC2
5| Quantity dedversd: 710tmensions:
o 4 ! 88,9x8 mm
e]ﬁodmx.
25 169,38 2710 Seamless steel tubes "S5"
Normalized
?| Spactcas DIN 17175/79,EN 10216-2,DIN 2448/81,A0 2000. W4-Abschnitt?,TRD 102, TRB100,
DGRL 97/23/EG,(Nr:04 202 111 01 0004-RY TUv-0044)
10f Yieid poirt {Strength) 11} Tensida Stength H2) Blongation Cantraction 14 tmpad test
4| Requremers: | i o R '1150 y +20%
RSy Min.235 wed R, 360-480 weal Ay Min.25 % |z % | (kv 0°C)
tieat— JirlPiocs 9 Specimen TR.(1S) | Ra A |2 Jmin.27(&0) 1 2 ctermsing:
MPa % : J (o)
Tubes No.:
15148 5638 | 365 | 411 |33,1 100 94 108 37-46,48-58,60-63
- (265 325 330) -
5639 | 353 | 417 {31,3
Zsugnis Nr, &
Certificate No.
, A Efat‘t von
e Heat Qmemwmm-hmﬁ) rage—of
Na. c Mn st p s cu Ni cr Mo v N A
1§
- |15148 0,08 0,46{0,20 |0,009}0,0113,10 | 0,040,04 0,01/0,0 4,004 §,034
al | il .
Visuzl and dmensional Inspections - aatstaciory Hydraule test - test presaue MPa - sadsiciory
|
Flattsning tet - gatisfaciyy #T@(mwr}ym‘r SEP 1925(BMPa) - satistactory
il
Ring flatteeng test « satisfactory Unrasonic testing SEP 1915 - satisfactory
qm DINgOlN—lOU%from the eacljlmggggy X J*Mdm VN 0150638 - sty | X
Ring tenae tast - sattsfactrey | ﬁoﬂnu - sstistactory
33 MWOMWWWMWMNEQMMWWMNW
THE DECLARATION 1S ISSUED UNDER THE SOLE RESPONSIEILITY OF THE SUPPLER
An angial of cerificace is desigrated by th plastic smp. Der Origioa) des Zertimues ie mit dem plastischben Stempel bezzidmet, Origioal certfiEL D jo comaben plasackym rezitem,
706 02 Ostava-Vitkovica 15.10.2003A
tel.: 00420/58/595/2354
faxe 00420/59/595/6031 A
T-402-98-06 M Work's Inspector

Buhlmann Rohr-Fittings-

Stahlhan

del GmbH + Co. KG

Cert. 171162
Page 1/2



VITKOVIGE - V. ALCOVNA TRUB' as. 35 Shee.t No.: .. ..42....‘
1 Shop Order No.: 19417/51433A16 36 Certificate No.:~ A BSOS o v '
1HN:=! 171Plecu1e§ied-ne'n Ral¥S) | R. A | 2 U L i Otertasting:
. . MPa % J ().t .
z
Eg
i
23
8%
¢ 8
% g %
i
i
2
16| Heat 2} Heat chemical enalysis - In parcent (X)
o p Ne c Mn Si P s cu NI cr Mo v N Al
C
- BS
&3
MARKING-STAMPED (ON BOTH ENDS,ENCIRCLED WITH PAINT)
i, EN 10216-2/P2356H TC2,  HEAT 0R3
§ ' DIN 17175/St 35.8/II1 TUBE Na. us
£ RESPONSIBLE PERSON FCR CHECKING OF TUBES AND
H ISSUEING OF INSPECTION CERTIFICATE IS WORKS'S
52 ‘ INSPECTOR .......... -
35 An origiml of certificats is degrated by the plastic stamp. Dez Otiginal des Zertifkates iat mt dem plastischin Sempel bezsichnet. Origindl certifildau jo cxnaben plashckym razitem.
708 02 Ostrava-Vitkovice ' '

tel.: 00420/59/595/2354

foc 00200RS5B031 131020034 ' . \\%'\E-

.-‘ T403-86-10 . 3 Work’s Inspector

Buhlmann Rohr-Fittings-

Cert. 171162
Stahlhandel GmbH + Co. KG

Page 2/2
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Woerkszeugnls
Test raport

Abnahmepriifzeugnls

Inspection cate

gemalB =EN10204 3.1B /

ace, DIN 50049 3.1B OIN EN ISO 9001:2000
QAN 0410021711

Eor.: W0100067 0000

Firmenzeichen
Manufacturer stamp

Busch + Kunz GmbH & Co.»K_g,_Eq_gﬂ;@ 1247, 57292 Burbach

Mark of worksinspector

IS

Uberprift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producer ace. AD-Merkblatt WO/TRD 100

Stek. Produkt Abmessung
nahtios , .
Quantity Article ssaml. Dimension
100 RED KON 60.3X 33.7/ 5.6X 4.0

Kom.-Nr.: Pos. Lleterdatum lhre Best.-Nr.
Worls No.: ften  Dellvery date  Your order Nr.

12763 0010 19.11.04  1/523499
Waerkstoft ¥ s735.8/1
Material
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203
Base matsrial

Anforderungen
equiremants

vaTov 1252/12-01 DIN 2609 M0803V/12-01
pIN 2470/1 { gilt nur fir Reduzierstidcke)
AD-W4 Ad-2000 W4 TRS100 HP100 R

pie chem. Analyse und die mach.-techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P23SGH TClL gemA3l
BN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstoﬂgﬁtenachweis des Vormalerials
ta ase Maten

Schmelze-Nr, Yormateraizeugnis Herstoller
Heatno. Cerificate of base Materlal  Manutfacturer
430118 187230 MH
Analyse Chargennummer 2674 Erschmelzungsart

ysls Charge no. Melting process
Krit c S MN P S
ME % % % Yo %
Weart 0,070 0,200 6,520 0,013 0,008
Krit
ME
Wert
Mech.-technolo?ische'Pnifung

. o tost
Zugversuch
Tenslle test
Probe Nr, Zugfestigk. Dehnung

Proben- Priiftemp, Streckgrenze
A .

Am
Tensile stry. Elongaton
N/imm?] [%]
405,00 38,1

lage e

Pos.of Testtemp. Yield strength
sample rcl Nmm?]
2674-060033 langs Rt 306,00

Test no.

Stampel des Werkssachverstandigen

A2E O

Bi. sch + Kunz
GmbH & Co. KG

Fittingswerk

&

Datum: 23.11.04
Selte: o001

AD 2000/40 e v e
DGR97/23/EG Anh.I Kap.4.3
PSF

Werkssachverstindiger:

Telofon: 02736/4403-25
Telafax: 02736/4403-476
e-mall  waelssenberg@busch-kunz.de

Abm.gemaB DIN/ ANS! B.
Dim. acc. .

2616-2

Héarteprifung
Hardness tast
115-121

Warmebehandlung
Heat treatment

normalislert

Bemerkingen
Comment

Zeugnis Nr. 70
Gertificate No.
Blatt von
Page Of

Pritdruck
Testpressure

SEP1925

0,156

Kerbschlagbiegeversuch
Notched bar [mpact test

Proben- Priftemp. Probentorm Kerbschlagarbeit

lage
Pos. of Testtomp.  Test-form  Impactvalus
sample rc] {mm7]

0,00

Fortsetzung Seite; 002




Werkszeugnls
— Testreport

\bnahmeprifzeugnis =e B h K
i R (LT uschn + Kunz
gemaB Ew10204 3.13 / CERT GmbH & CO_ KG
ace. DIN 50049 3.1B “2‘.\53-'531%%3’,3’?? o
Nr..  w0100067 0000 ' Fittingswerk .
No.:
Datum: 23.11.
Saite: j 00 sg ‘!
Beslchtigung und Abmessung ohne Beanstandung.  Die geatellten Antorderungen sind erfilit. . -'
Visual Inspsction and dimenslon without objection The prascribed requirements are met. Busch+Kunz GmbH & CB. KG

Der Werkssachverstandige
Worksinspector

————— i
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Certified acc. to

PED

DIE BESSE

Briick Rohrverbindungen GmbH - Mihlenbachweg 26 - 40724 Hilden

Wolf GmbH & Co.KG
Postfach 1251

D - 57234 Wilnsdorf

BRUCK

RE VERBINDUNG

ENI18G B002

Relfevé de contrate suiv. NFA 03-115

Werkszeugnis nach DIN 50049 / EN 10204-2.2
Report based on quality control as per ISO 404

8
Works Certificate as per 1ISO 404

|
1
Abnahmeprifzeugnis nach DIN 50049/ EN 10204-3.1 ’

H 984

Test Certificate as per ISO 404
Cerlificat de réception suivant NFA 03-115

Abnahmeprifprotokall nach DIN 50049 / EN 10204-3.2 C

37106 vom 02.11.2004

Kunden-Bestell-Nr. / Client’s order no / No. de commande du client

39008

Unsere Auftrags-Nr. / Qur works no / Notre no. de commande

FF
(BROEK) (" B

| B

Stempel des Lieferwerkes / Stamp of the manufacturer / Sigle du fournisseur -

I P -l
| Werkstoff :Wamebehandiung / Heat treatment / Traitement thermique
Material ;
Matiére C228N :» normalgegliht/normalized
Gema8  \/qTUV 350/3/9.2001 ‘Prifgegenstand / Test object / Objet de controle T
hsPer  AD 2000 W 9 t__VorschweiBflanschen/WN-flange _ ;
|Erschmelzungsart / Melting process / Méthode d'élaboration
{ E
Probentage / Position of sample / Position de {'échantillon I
i I
ta. :
Schmelzen-Nr. Position {Anzaht
Heat No. ltem fQuan(ity Abmessungen / Dimensions
No. de coulée Poste ;Quantité :
I . i
96525 1 6 DN 500 x30s =10 mm gem.Zeichnung/acc.draw. 4-11333-12 :
: |
| ;
! |
|
! ‘ :
. . ! ; MaR- und Sichtkontrolle durchgefitht. Ergebnis: Ohne Beanstandung. = N /,
! ; The surface has been examined and the dimension veryfied. Resuit: No remarks. Zeugm.u Y /Z
‘ Certificate Hao,
| : Blatt  van
i | Page of
HIC C% Si%  Mn% P% 1 S% Cr% Ni% Mo% V% N% Al% ' j
r d - T T I ——
96525/H .20 .18 .71 005 ..004 .08 | .032 ; |
: . . i | | i :
‘ ; 1 \ | |
f i | | i !
; . ! : : . e . L e
‘ Schmelzenanalyse it. Stahthersteller / iStOckanalyse 1 Check Analysis
: Heal analysis ace. to steel manufacturer / Analyse de coulée suiv. fournisseur 1Anaiysa sur pigce
‘ 2 — - —
| | Priiftemp. / Test temp. / Temp. d'ess RT °C . Av J iPriftemp.
- ! i ! | ' : Brinelt Harte iKerbform :Test Temp.
Schmelzen-Nr. iPosmon !Probe Nr. !Rm Rso2 iRpl 0 lRm EA ‘Z Brinett Hardress I(Q: 1322;3,, da Jiem? Noteh Temp. d'sss.
. H b i x . .
Heat No. |ftem iSample No. |Y.P. Y.P. hu. p. [Elongation 'R.0.A  Dureté Brnefl o o fibs - :Entaille
: ; i i ! ; : ; - °c
No. de coulée {Poste ;No. d'essai |N/mmx INf/mm?2 [Nimm? 1% 27/ 5d 1% | !
H 1 N l i v
: : ' 1 :
o ; |
i 230 1410-540. 19 ‘ 31 sov
j 96525 ! 47768 | 295 440 35 70 | 144-164-153
i
‘ KCu
: i S N
: i Biegeversuch
: -Bend test
} “ , 'Essai de pliage
. | .
L ! ! i - S, :
Es wird bestatigt, dass die Lieferung geprift wurde Geschiftsfihrer: Telefon (02103)24 1424  Datum/Date: 25. Januar 2005

den Versinbarungen bei der Bestellanahme entspricht.

We hereby certify, that the material described

has been tested and - complies with the terms of the order. Anne Brack

Jurgen Bresser
Nous certifions que la fivraison - a été verifée et -
est conforme aux stipulations de la commande.

Theresia Karren-Briick,
Dipl.-Kfm. Matthias Brick

Hand.-Reg. B 45309 Amtsgericht Dasseldorf
Ust-ID-Nr. DE 138100194

Telefax (0 2103) 24 1222 J R Bresser

A\

Der Werkssachverstabdife / Works Inspector / L'expert d'usine

BRUCK GMBH
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r ILSENBURGER
¥ Yy crosBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Nr./ No. 24511
Inspection certificate 3.1.B Seite/ Page 1/3
DIN EN 10204 - ISO 10474 Datum/ Date 23.01
NriNe. 36105 22.11.2002 Nr/No.

Beseler Wolf GmbH & Co. KG tmptinger Wolf GmbH & Co. KG

purchaser Behdlter- und Apparatebau tustomer Behdlter- und Apparatebau

57234 Wilnsdorf

Erzeugnis  Grobblech
Poduct  Heavy plate

Werkstch und Lieferbedingung P2 6 5GH
Steel grade and terms of delivey DIN EN 10028-2 04/93
AD 2000-Mbl. W 1 10/00
DIN EN 10029 A 10/91
DIN EN 10163-2 K1.B UG2 10/91

57234 VWilnsdort

Werksauftrags-Nr. 00465

Works order No.
Lieferschein~Nr.

22157

Dispatchnote No. 22 .01

Abnahme
Inspection

WS

]
.2003

923/53

826
.2003

Keanzeichnung des Materials / Marking of the product
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen-Nxr/
Erzeugnis-Nr./Sachverstédndigenstempel
Trademark/Steelgrade/Heat-No/Product-No/
inspector's stamp

Materialdaten / Material data

Pos. | Anzahl '} Erzeugnis-Nr. Schmelzen-Nr. Lieferzustand Dicke x Breite x Lange mm X mm X mm

ltem | Quantity | Product No. Heat No. Cond. of delivery | Thickness x Width x Length

01 1 714696 1 10689 N 30,00 x 3490,0 x 11460 2

02 1 714699 1 10751 N ..20,00 x 3270,0 x 11430

02 1 714699 2 10751 N XZ0,00 x 3270,0 x 11430 Ras 73 e
. z

01 1 | Gewicht 9.572 kg N:  normalisiert/ normalized

02 2 | Waight 11.928 kgs

h) 3 21.500

MaRpriifung und Sichtkontrolle auf &uRere Beschaffenheit: ohne Beanstandung

Dimensional check and visual examination of the surface condition:

without objection

Schmelzenanalyse / Ladle analysis

Hersteherangaben / Manufacturer standard

Schmelzea-Nr. C Si Mn P S N Al Cu Cr Ni
Heat No. % % % % % % % % % %
<020 <0,40 0,50~ 1,40 <0,030 <0,025 20,020 <0,30 <0,30 <0,30
10689 . |0,15 0,23 1,05 0,016 {0,015 }0,007 {0,041 |0,07 0,05 0,05
10751 0,15 0,18 0,92 0,015 |0,004 |0,004 (0,044 0,01 0,04 0,03
Schmelzea-Nr. Mo v Ti Nb EV1 1) |EV2 2)
Heat No. % % % % % %
<0,08 <0,02 <0,03 <00 <070
10689 0,00 0,00 0,00 0,00 0,17 0,34
10751 0,00 0,00 0,00 0,00 0,08 0,31
1} EVI: CreCusMo+Ni 2} EV2: CEV=C+Mn/6+Mo/5+Ni/15-Cr/5+V/5+Cu/15

Erschmelzungsverfahren: Sauverstoffaufblasverfahren
Steelmaking process: Basic oxygen process

Zaugnis N S o,

Certificate No.

Es wird hestatigt, daG die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
(M-System: Centification as per 150 9001 since 28 February 1330

f Herstellerzeichen Tisenburger Grobblech GmbH Sachverstandigenstempel
y Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector’s Stamp
D-38871 lisenburg

Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstelite Bescheinigung ist gemaB EN 10204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giltig.
This certficate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10204, section 5.

Blatt von

Page of
Qualitatswe:
Abnahme
Werkssachy

sen

erstindiger

Works Inspector

Cyron




( ILSE BURGER
N p GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Nt./No. 245119
Inspection certificate 3.1.B Seite, Page 273
DIN EN 10204 - ISO 10474 Datum, Cate 23.01.2003
Nr.itho. 36105 22.11.2002 Nrido
Besteller Wolf GmbH & Co. KG Emglanger Wolf GmbH & Co. ¥G
purchaser Beh&lter- und Apparatebau Cssemer Behdlter- und Apparatebau
57231 Wilnsdorf h : 57234 Wilnsiors
freugns Grobblech Werksagivags-Nr.  00465923/53
product  Heawy plate Warks sréer No.
lieferssnein-Nr. 22157826

Werkstoff und Lieferbedingung P26 5GH 22.01.2003
Steel grade and terms of defivey DIN EN 10028-2 04793 WS

AD 2000-Mbl. W 1 10/00 Inspesnon

DIN EN 10029 A 10/91
DIN EN 10163-2 K1.B UG2 10/91

Zugversuch / Tensile test

Proben-Nr. Schmelzen-Nr. Ort Richt | Zustand| Fsrm | Streckgrenze Zugfestigkeit 2:uchdehauny | ReHiRm
Specimen No. Heat No. tecstion| Direct | Cond. | Type | Yield point Tensite srength | E'sngation ReH,Rm
ReH Rm x5 7))
1N23 149 5) £ N/mm?2 N/mm2 3
2255 410- 530 =33
714696 10689 K4G| Q N p 372 502 26 0,74
714699 10751 K4G| Q N p 324 457 32 , 11
1} K: Kopf/Top 5 N: normalisiert/ normalized
2) 4: 14 Breite/ 1;4 Width 61 P: prismatisch/ prismatic
3) G6: Erzeugnisdicke/ Thickness of product 7N A5 Lo=565\S0
4) Q: quer/transversal
Warmzugversuch / Hot tensile test
Proben-Nr. Schmelzen-Ne. Ort Richt | Zustand] Farm | Temperatur Dehngrenze
Specimen No. Heat No. Location] Direct. | Cond. | Type Temperature Yield strength
RpO, 2
DHERE 5) 8 °C N/mm2
2155
714696 10689 K40 ©Q N C +300 215
714699 10751 K40| Q N o +300 196
1} K:  Kopf/Tep 4 Q:  querftransversal
2 4 1/4Breite/ 14 Width 5 N: normalisiert/ nomalized
3) 0: oberflicheanah/ near surface 6 C: zylindrisch/ cylindric
Es wird bestatigt, 48 die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
Ve hereby certify that the delivered material complies with the terms of the arder.
QM-System: Certilication as per 15O 9001 since 28 February 1330
Herstallerzeichen Hsenburger Grobblech Gm:H Sachvarstindigens:z—zel Qualitatswesen

fy Tradamark Vackenstedter 'Weg 10 Inspectar’s Stamp
D-38371 Hisenburg

Deese durch ein gesiznetes Datenverarbeitungssystem erstelite Bescheinigung ist gem3 £4 10 202, Abschnitt 5, ohne Unterschrift gtug.
This centificate was prepared by a suitable data processing sysiem and is valid without 5 3ature az:zrding to EN 10204, section 5.

Apnihme
Warkssachverstandiger
Waorks Inspectot

Cyron




ILSENBURGER
GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriif zeugnis 3.1.B

Inspection certificate 3.1.B

DIN EN 10204
NeiNo. 36105
Basteller
Purchaser

IS0 10474

Wolf GmbH & Co.
Behdlter- und Apparatetau

57234 Wilnsdorf

Grobblech

22.11.2002 nn

He.

Nr./No.
Seite / Page
Datum/ Date

245119
3.3
23.01.22733

Erzeugnis Werksauftrzzs-Nr. 0346592 53
podut Heavy plate Warks order No.
Lieferschein-tir. 2215782
Werkstoff und Lieferbedingung P265GH Dispatchnezz o, 22 .01.2733
Steel grade and terms of defivey DIN EN 10028-2 04/93 Abnahme WS
AD 2000-Mbl. »w 1 10/00 Insgection
DIN EN 10029 2 10/91
DIN EN 10163-2 X1.B UG2 10/91
Kerbschlagbiegeversuch / Impact test
Proben-Nr. Schmelzen-Nr. Ont fant | Zustand| Probenform Temperatur | Schiagarbeit
Specimen Na. Heat No. Locatart Oiract | Cond. | Type of specimen Temperature | Impact energy
3 6)
U LN 5) °C J .
219 2
714696 10689 K40| Q N | Kv450 +000 76 82 78 79
714699 10751 K40| O N | Kv450 +000 128 122 132 227
1) K Kopf/Top 4 Q:  quar/tra-s.ersal
2} 4: 14 Breite/ 1/4 Width 5} N: nermalises. normalized
3} 0: oberflachennah/ near surface 6 MW: Muelwen " Average

Es wird bestatigt, dab die Lieferung den Anforderungen der Lis'ertedingung entspricht.
We hereby certify that the deliverad material complies with the terms of e order,
QM- System: Certification as per 1S0 3001 since 28 February 1330

Herstellerzeichen
Trademark

G

lisenburger Grobblech GmbH
Vackensezdter Weq 10
D-38371 1 senburg

Irzzzoiar’s Stamp

Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem ersteiitz Basche 1igung ist 9emaB EN 10204, Abschaint 5. 2~se U=zschrift gliltig.

This certificate was preparad by a suitable data pracessing system and 's valid without signature aczording to £% 1920

EREIEY

.3-stindigenstempel

Qualititswesen

Vzorssachieset

&oresinspestt

)




Certified acc. to BRU K
. PED

DIE BESSERE VERBINDUNG ‘

Werkszeugnis nach DIN 50049/ EN 10204-2.2 !

Report based on quality control as per 1ISO 404 l "M,

Relevé de contrdle suiv. NFA 03-115 :
iAbnahmeprifzeugnis nach DIN 50049 / EN 10204-3.1 |

|8 X H985
|Works Centificate as per ISO 404 !

Abnzhmegpriifprotokolt nach DIN 50049 / EN 10204-3.2C .
Briick Rohrverbindungen GmbH - Mihlenbachweg 26 - 40724 Hilden Test Certificate as per ISO 404 N ;
Certificat de réception suivant NFA 03-115 [

Wolf GmbH & Co.KG < ‘

;fKunden-BasteH-Nr. / Client’s order no / No. de commande du client

Postfach 1251 : | 37106 vom 02.11.2004
tUnsere Auftrags-Nr. / Ourworks no / Notre no. de commande -
D - 57234 Wilnsdorf - 39009

i Stempel des Lieferwerkes / Stamp of the ma}\?égdgr‘l_§§'!g du fournisseur

T
B B
B
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e
w
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Werkstoff Warmebehandlung / Heat treatment / Traitement thermique

-Materal

Matére C228N ., normalgegliht/normalized

,Gemag VdTUV 350/3/9.2001 Prifgegenstand / Test object / Objet de contrdle

As per .

e AD 2000 W 9 Vorschweiftflansch/WN-flange .
Erschmelzungsart / Melting process / Méthode d’élaboration

; E

i Probenlage / Position of sample / Position de "échantilion

‘ ta.

Schmelzen-Nr. i Position Anzaht

Heat No. tem Quantity Abmessungen / Dimensions

:No. de coulée Poste Quantité

. 86525 | 2 2 DN 100 x 45 s=12 mm gem.Zeichn./acc.draw. 4-11333-12

Zau~~i5 Nr, 7S
Maf- und Sichtkontrolle durchgefuhrt. Ergebnis: Ohne Beanstandung. Cart;.'a Lale NO.
The surface has been examined and the dimension veryfied. Result: No remarks. B!att von

Page of

HIC C% Si%  Mn% | P% - §% Cr% Ni%  Mo% V% . N% = A% - !
96525/H .20 .18 .71 .005 '.004 .08 ! 1.032 |
. i . ; |
| ! ! | '
) | ! : H ;
I H | :
: i i : ! .
Schmeizenanalyse It. Stahlherstelter / Stickanalyse / Check Analysis
Heat analysis acc. to steel manufacturer / Analyse de coulée suiv. foumisseur Analyse sur piéce
) Priftemp. / Test temp. / Temp. d’ess RT'C \ Ay EJ . Pruftemp.
- ‘Brinell Hate [ _ ! iKerbform  Test Temp.
Schmelzen-Nr. Position  Probe Nr. Rei R0z Rota R~ A z !Bnnel! Hardness f;:: -siggng)h ;da Jrem? ‘Noteh Temp. d'ess.
Heat No. item Sample No. Y. P. Y. P. u.P. Elongation  R.o. A DuretéBrinell o o 0 [ftxibs i Entaille <
No. de coulée Poste No.d’essai  Nimm?  N/mm? N/mm? %27 /8 % : ! =
230 410-540 19 ‘ 31 1180-v ;
96525 48040 253 462 33 69 140-142-146  1sou
‘ {CVN :
‘DVM
‘ L\ X RT
‘ Kcu
i &BiAEgEVErSU&:IW—AM‘_
| 'Bend test
; Essai de pliage
| .
I . 1
| o :
Es wird bestatig, dass die Lieferung gepriift wurde Geschiftsfihrer: Telefon (021 03) 24 1424  Datum/ Date: 25. Januar 2005
den Vereinbarungen bei der Bestellarahme entspricht. Theresia Karen-Brick, Telefax (0 21 03) 24 12 22
N : Dipt.-Kfm. Matthias Briick J ‘ Bresser
We rereby certsfy, that the materal described Anne Briick
has teen tested and - complies with e terms of the order. Jiirgen Bresser , A.
Nous certifions que fa fivraison - a 81¢ serifée et - Hand.-Reg. B 45309 Amisgerich! Disseldorf Der Werkssachverstandlpd / Works Inspector / L'expert ¢'usine
est conforme aux stipulations de la commande. Ust-1D-Nr. DE 138100194 e
BRUCK GMBY




Det Danske

DK.-3300 Frederiksvark - Telefon 47 77 03 33 - Telefax 42 12 46 66 - Telex 40191

3172 YH26GP 00
CARIL. SPAETER GMBH
POSTFACH 101 468
D-46014 OBERHAUSEN

PINIYYSE 4TI EN10028 P265GH U-ZEICH

TUV: AD-W1 TRB100 TRD101

Stalvalsevaerk A /S

BESCHEINIGUNG/CERTIFICATE

Bleche / Plates
Seite/Page}: Nr./No.: 36317 67?2
(2)

1.1
Type: EN 10204-3.1B

Ihrer Auftrag/Your order: 300131 1-BRENNMAS. *
Unser Auftrag/Our order: 14888

Datum/Date: 02.02.2000
Lieferstelle/Delivery address:

WOLF GMBH & CO XG

DORTMUNDER STR. 2

D-57234 WILNSDORF

Lieferung/
Delivery:

PZ292262 DSV
EN10029 CLASS B

Toleranz/
Tolerance:

Pos. Zeichen/Marking Abmessungen/Dimensions

Stk./Pcs.

Gewicht/Weight |Schmelze/Heat | Slab | Walznr./Millno.

4 10000 | 2800

47,0

Gewicht durch nominelle Abmessungen berechnet
Calculated weight based on nominal dimensions

1 10528 | 59684 [A4| 7537S O|N

Certificate NO
Blatt Vv
page ©

1 10528

C Mn Si P S Cr | Cu | Ni {Mo}| Sn } Al

Nb

Ti v

B N Ceq = Carbon-Equivalent (ITW - forrnula)

Ad
v

11}1115(23 13|16 7{25}10| 2 31

s x 100 4 x 1000 Ys x 100

Y x 1

41 2

000

5 Lieferzastand/Candition of Delivery

— = Walzzustand/as rolled
N = Normalisierend gewalzt/Normalized Rolled
oder/or Normalgegliiht/Normalized 900°C
<25 mm min. 3 Minuten/Minutes

25.1 - mm min. § Minuten/Minutes

M = TM-gewalzt/TM-rolled

Masskontrolle, Besichtigung: Ohne Beanstandung

Dimension chedk, inspection: Without remarks

Kennzeichnung/Marking

Stahlsorte/Quality
HIT P265GH
Sachverstindigen/Quality inspector:  PA (0
Schmelz nr. / Heat no.
1-89.999 Electro-Ofen/El-arc-fumace

Im Pfanne raffiniert/Laddle refined
90.000-99.999 Konverter-verfahren/

Oxygen converter

¥ x 10.000 P4 x 100

Zugversuch quer/Tensile test transverse

Re Rmt A Re Rmt A 1 2 3

Mit

Average

Kerbschlaghiegeversuch/Impact test

tel/
Temp

Warmzugyversuch/
Hot tensile test

Rn,z Temp

KV = IS0 -

Mittel/ o
i 2 3 *

Average | Temp

309450 (32304453 {33[117|106

N/mm? Y N/mm? % Joule

118

114 o

'C

116120122119 oluT] 221|300

Joule *C N/mm? °C

A5

Dehnung/Flongatlon:

UBERPRUFT NACH AD-WO/TRD 100 DURCH
TUV E.V HAMBURG, MIT VERZICHT AUF
GEGENZEICHNUNG AZ: 121 WI158126.
TESTED ACC. TO AD-WO/TRD 100 BY , -
TUV E.V HAMBURG, WITH RENOUNCE OF " *
COUNTERSIGNMENT AZ: 121 WIS8126.

% Probelage und Zustand
Testpiece locaticn and condition

Faltversuch/Bend Test -
Wir bestitigen, dass die Lieferung den Anforderungen

Probebreite

Width of testpe  ~28%/location
L mm

der obengenannten Lieferbedingungen entspricht.
We hereby certify, that the materiel has been made and
tested in accordance with the mentioned specification.

1 10.6 Oberfliche/Surface ¥
2 10.0 Mitte/C - - H
3 10.0 l!i:(snne?)t::rﬂ‘!from surface 8 ? ;}7 ZBﬂr
4 10.0 /4t von Oberfl./from surface -
5 $.0
7 75
9 Blechdicke;/Plate thickness .
Zustand, Conditicn Z GI’BISCII .
T=RV-TRANS Chief Metallurgist
Det Danske Stalvalsevark A/S
&y

<




A2YSL2

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT v ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000785159001 DUISBURG-SUED @/ Ein Unternehmen von )
N ThyssenKrupp Steel J
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. G04-1628/1300 27.09.04
kR Rk kR h kK Works-!‘lo: Order-No. .

No de t'usine No de commande ﬁ 02035275207

0004339018 7219065 BLAU/WEISS/BLAU o 02035275213

ThyssenKrupp Stahl + 47161 Duisburg

UNION STAHL GMEH

POSTFACH 142047
D 47210 DUISBURG

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

"1 DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B ‘
Blatt-Nr,

Page-No.

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03
AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101

MATERIEL, NO.

DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

ﬁzﬁﬁmmm: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, Jluppliersmark:

Marque d’usine:

e o

ThyssanKrupp Stah

ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT

GROBBLECH, UNGEZBEIZT

PLATES, FLAT, UNPICKLED
TOLE, PLAT, NCN DECAPEES
POS.| STUECK GEWICHT GEWICHT
ZAHL GEWOG. THEOR.
ITEM| NUMBER WEZIGHT WEIGHT
PIECES THEO.
POS.|NOMBRE POIDS POIDS
PIECES THEO.

006 16,0 X 3000,0 X 12000 [mm]

KG
4546,000
4546,000
9092,000
9092,000

[ SER SIS S

318048628651

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO.

Zougnis Ny, (57
Cartifica’zs No.

Blatt  von
Page of
SCHMELZE BLECH-NR PAKET
HEAT PLATE-NO BUNDLE
NO.
NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
COULEE
641468 35362101)(
641468 35362202

*

* W

DE TRANSPORT

AJH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE W

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wrd bestabgl, dass zie oben genannten Erzeugnisse in
Uteremnstmmung mit den Bestelivereintarungen gelielent wurdén
Itis confirmed that the preducts named at the top were supplied in
accordance with the orcer agreements

C'est zonfirme que les praduits apzeles en haul etaient livres en
canlormite avec les accards de commande




ThyssenKrupp Stahl

ZEUGNIS/CERT CATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000785159001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von

ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. G04-1628/1300 q 27.09.04
Yok ok hok Kk kKK Works-No. Order-Na. .

No de l"usine No de commande

Ty 02035275207

0004339018 7219065 BLAU/WEISS/BLAU 02035275213

ThyssenKrupp Stahl « 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

UNION STAHL GMBH

POSTFACH 142047
D 47210 DUISBURG

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
*| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pagang 2

- CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werks!off ; Quality ; Matériau [/ Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03
AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101

MATERIEL, N

0. DE COULEE,NO.

Kemnzeichoung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zechendes Usfemeres
arking: ier” .
Margon MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. JUppiersmark:

Marque d'usine: THYSSEN
DE FABRICATION/D'EPROUVETTE y

ThyssenKrupp Staht

\H!H,
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NO. HEAT PROCESS
NO. DE COULEE cC SI MN P S COULEE LABORAT.
641468 ;122 ,190 1,130 , 011 ,0026
AL-G B-G CR Ccu MO
641468 , 035 ,0002 ,070 ;140 ,010
N NB NI TI \% :
641468 , 0053 ,001 ,150 , 003 , 000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
Thys sen KrU pp Stahl Es wird bestitigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Abnahmetechnik

Ubereinstmmung mit den Bestaitvereinbarungen geliefert wurden
itis confirmed that the products named at the top wate supplied in
accardanca with the order agreements

C'ast confirme que les produits apgeles en haut etaient livies en
conformita avec tes accords de commande




<

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000785159001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von .
ThyssenKrupp Steel “
DISPO-NR. Werks-Nr. BestellNr. G04-1628/1300 0 27.09.04
R R R R R Works-No. Order-No.
No de I‘usi Nod and
e lusine 0 de commanae % 02035275207
0004339018 7215065 BLAU/WEISS/BLAU 02035275213

ThyssenKrupp Sanl + 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

UNION STAHL GMBH

POSTFACH 142047
D 47210 DUISBURG

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 3

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specificalion ; Concitens de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9,03
AD-W1l / AD2000-W1l / TRD 101

Kezeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:
e MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. uppliersmark: /a)
Maue: ! - troommees * Marque d’usine: | TAvSSEN

MATERIEL, NO. DE COULEE

,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thyssenkrupp Stahd

MECEANISCHE EIGENSCHAFTEN
MECHEANICAL CHARACTERISTICS
CARACTERISTIQUES MECANIQUES

S§CE=M.- PROBE- 1)LAGE TEMP

NR. NR. 2)ZUST.
3)ALTER GR.C

641468%262131 1)0401 +300 C

2)0004

3)000s6
1)0401 + 20 ¢C

641468 35362
2)0004
3)0006

MECEANISCHE EIGENSCHAFTEN

MEC=ZANICAL CHARACTERISTICS
CARACTERISTIQUES MECANIQUES

\@:—l/

Z UGV ERSUTCH
TENSTIULE TE
T

S T
ESSAI DE RACTTION

F0. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
RM
N/MM? N/MM? ¥ MM % % %
23 231
RPO, 2%
22 359 488 74 126 33 16104
RE H
358 203 27 13176
RPO, 2%

X ERBSCHTLAG BIEGEVERSUCH
I MpACT TEGST
ESSAI DE RESTIILTIENTCE

SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM ZRUEF- ARBEIT
N=. NR. 2)2ZUST. B mm TEMP, JOULE
3)ALTER G2.C 1 2 3 M
641458 35362 1)0401 gce7 - 20 148,0 171,0 153,0 157,0
2)0004
3)0006
Thysse n Krupp Stah‘ Es wid bestaligh, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Abnahmetechn.k

Uterainsammung mit den Bestelivereinbanungen geliefert wurden
It is confirmed that the products named at the top were supglied in
accordancs with the order agreemaents

C'est confitme que les produits appeles en haut etaient livies en
conlormite avec les accords de commande




v

ZEUGNIS/CERT .CATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000785159001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von

ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. GC4-1628/1300 ol 27.09.04
¥Rk KK * A KKK Warks-No. Order-No.

No de l'usine No de commande

S 02035275207

0004339018 7219065 BLAU/WEISS/BLAU 8 02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg

UNION STAHL GMBH

POSTFACH 142047
D 47210 DUISBURG

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
"1 DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
. Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 4

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de Gvraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03
AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG

LEGENDENS-LEGENTDS -

}&er:kn_ze'»chnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. §EiCheﬂ435U3f5M5fkes'~
arking: -y upplier’s mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marcue d'usine: THYSSEN
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thyssankrugp St
\H!H/
SCHEM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEM?®, JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
1)0401 0007 - S0 134,0 169,0 147,0 150,0
2)0004
3)00068

ENTHALTEN
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DILIVERY
* L'ECHANTILION NE FAIT PAS PARTY DE LA LIVRAISON

LEGENDES

ALTER ARBEIT BREITUNG

:AGED : ENERGY :LAT . EXP

:VIEILLE : TRAVAILLE :LAT.EXP

BRUCHANT. FO.=FORM LAGE

:SHEAR FACE :TYPE :POSIT

:DUCTILE : TYPE :POSIT

PROBE-NR. SCHM. -NR. TEMP.

: SAMPLE-NO :HEAT-NO. :TESTTEMP

:NO.D'ESS :NO. DE COULEZE :TESTTEMP

ZUST.

:STAT.

:ETAT
ThYSSEnKrupp Stahl Es wird beslaligt, dass die oben genanrten Erzeugnisse in

Ubereinstmmung mit den Bestellvereintarungen geliefert wurden

Abnahmetechnik it is confirmad that the products named at the top were supelied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que 'es produits apgeles en haut staient livres en
canformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000785159001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von R
ThyssenKrupp Steel 7
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. G04-1628/1300 G 27.09.04

ok k ke k ok Rk K Works-No. Order-No.
No de I'usi and
e I'usine No de commande ﬂ 02035275207
0004339018 7219065 BLAU/WEISS/BLAU fl 02035275213

ThyssenKrupp Stahl + 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

UNION STAHL GMBH

POSTFACH 142047
D 47210 DUISBURG

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
‘ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B .
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No S

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03
AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Liefewerkes:
Marking: Supplier’s mark: A
Marque; MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Margue d-usine: Tivssen
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thysseakrepp St
\ H!H,
PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
ETAT TYPE ESSAI DE TRACTION
0004=NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
NORMALISE EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEMAH)
0023=RUNDZUG
PROBENLAGE (IST) ROUND TENSILE TEST
POSIT (IST) EPROUVETTE ROND
POSIT (IST)
0401+QUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
TRANS. TOP §S. TYPE IMPACT TEST :
TRANS. TETE S. TYPE ESSAI DE RESILIENCE
0007=CHARPY- V
ALTERUNG CHARPY- V
AGED CHARPY- V
VIEILLE
0006 FUNGEALTERT
NCT AGED
NON VIEILLE
POS.{L I E F ER 2 USTWAND P RODUIKT
ITEM{S T A T U 8 P RODUCT
POS.|]E T A T PRODUTIT
006 NCRMALISIERT
NORMALIZED
NCRMALISE
ThYSSEH Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Abnahmetechnik

Utereinstmmung mit den Bestellverainbarungen geliafert wurden
it is confirmed that the products named at the top were supglied In
accordance with tha order agreements

C'est conflirme que les produits appelss en haul etaient livres en
canformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERT. .CATE/CERTIFICAT
NR. (NO.): 000785159001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stee

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von

D 47210 DUISBURG .
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

DISPO-NR. Werks-Nr. Besteli-Nr. G04-1628/1300 1 27.09.04
ok kkohkkk kR Waorks-No. OrderNo.
No de I'usine No de commande
= 02035275207
0004339018 7219065 BLAU/WEISS/BLAU 02035275213
ThyssenKrupp Stahl + 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
i DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNION STAHI GMBH : DQCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
POSTFACH 142047 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specificalion ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028

-2 - 9.03

AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
Marking: Supplier’s mark: A
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d-usine: THVSSEN
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thyssenkrapp Sun
\H!H/
ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY
RESULTAT DE L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL: SATISFAISANT
U U THYSSENKRUPP STAHL AG
U U GUETE: SIEEE WERKSTOFF / LIEFEZRBEDINGUNGEN
U U
U U FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
UuUuUuuegu
ThyssenKrUpp Stahl Es wird bestatgt, dass die cben genannten Erzeugnisse in
Utereinstimmurg mit den Besteihereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik tt1s confirmed hat the products named al the top wers supplied in

Fccordance wth the order agreements
C'est conlirme que les produils apceles en haut etaient livies en
cantormite avec 'es accords de commande

|
]



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
R.(NO.): 000785159001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von .
ThyssenKrupp Steel g
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. G04-1628/1300 27.09.04
Xk k ok kK Kk hh Works-No. Order-No.
No de I'usi )
e 'usine No de commande E 02035275207
0004339018 7219065 BLAU/WEISS/BLAU o 02035275213
ThyssenKrupp Stahl + 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNION STAHL GMBH ‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
POSTFACH 142047 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 7

D 47210 DUISBURG .
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9,03
AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101

szf;;\;zifhnunsf WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:

. Supplier’s mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marcue d-usine: TivssEN
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ThyssanKrugp S

W

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.

RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 44 01 0011

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
PED97/23/EC, ANNEX1l CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 44 01 0011
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

THYSSENKRUPP STAHL DISPOSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA
QUALITE CONTROLE SELON PED 97/23/EC, APP.I, PARA. 4.3 POUR LES
ACIERS DES NORMES EN 10028-1 A 6.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04 202 2 44 01 0011

ET EST UN PRODUCTEUR DE MATERIAUX RECONNU SELON

PRECRIPTIONS AD-WO/TRD100 ET AD-2000 WO.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04701 6112

SURVEILLE PAR LE RW-TUEV

(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE )

ThyssenKl’Upp Stah‘ Es wird besttigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Utereinstmmung mit den Bestellvereintarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik R is confirmed that the preducts named at the lop were supglied in

accordance with the order agreements

C'est confirme que les produits appeles en haut elaient livies en

conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERT1 JATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000785159001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von s
R ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Besteli-Nr. G04-1628/1300 @ 27.09.04
Yok ok ko h ok ok KH Woarks-No. Order-Na. »
No de I'usine No de commande .
oy 02035275207
0004339018 7219065 BLAU/WEISS/BLAU 02035275213
ThyssenKrupp Stahl + 47167 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNION STAHL GMBH ~'| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
. Page-No.
POSTFACH 142047 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No
D 47210 DUISBURG

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matécau [ Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraisen

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03
AD-W1 / AD2000-Wl / TRD 101

¢ Kenusihoung  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR, Zeichen des Liferwerkes
| Marque, MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ghfiesmak nivsSen
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE . 7 "

\FIE'/

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-~

SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

|
CE DOCUMENT A ETE ETABLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET |
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P. 5. |

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

Ih K wgég‘i EXPERT : Schallwilig / Stabbert o
yssennrupp; T D'USINE : Schallwig / S3fiHEfip dassdechen sonanmten Enougrissets oo

i ttis confirmed that the products named at the top were supglied in
Abnahmetechnik accordance with the order agreements
C'est confirma que les produits appeles en haut etaient Ivres en
conlormite avec les accords de commande

‘




A0 IR

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT — hyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000615647001 DUISBURG-SUED @ yss pp ota
Ein Untermehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks N, BestelbNr 254533450224991101 |g] 19.02.03
kEkkdhkhkw kL Works-flo: Order-Na.
No do f'usine No de commande g 02035275207
0004276230 7050046
B 02035275213
ThyssenKnpp Staht - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
SALZGITTER STAHLHDL. GMBH

“|ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B B'aﬁ-"g;)
POSTFACH 520 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B PageNo 1

D 45955 GLADBECK
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werksloft ; Quality ; Matédau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de kwaison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD 2000-Wl1 / TRD 101

Kenzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Licferwerkes:
Maxking: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/S LE-NO. Suppller's mark:

Marque: MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'HPROUYETTE Mo
RIH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE
ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT
GROBBLECH, UNGEBEIZT
PLATES, FLAT, UNPICKLED
TOLE, PLAT, NON DECAPEES
POS. |STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR.
ITEM |NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO. NO.
POS. |NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
PIECES THEO. COULEE
001 (18,0 X 3000,0 X 12000 [mm]
KG
1 5142,000 x684848 27618101
1 5142, 000 684848 27618202
% 12%3%’888 994634 27619101
-
3 15426, 000 * Zeugm3““' 34/435
Certificate No.
B\aﬁ von
Page of
ThyssenKrupp Stahl gt abpr ol pibimpive il

Ths ia to cerlfy, thet the test results ere
Abnahmetechnik i agreement with thae specifications

Nous confrmons qua led résultats des ¢sass sont

conformes sux conditions convenuas de vente

SALZGITTER: 777510 30449469 36257 + 36272 14,05.2003 2107975.001 S. 1 v. 8




ZEUGNIS/CERTT "ATE/CERTIFICAT

NR. (NO.) : 000. 3647001 DUISBURG-SUED ThyssenKrupp Stahl
’ Ein Untemetmen von
< ThyssenKrupp Steal
DISPO-NR. Werks-Nr. Best=R-Nr,
P ONR. Weds ir BesibAe 254533450224991101 @ 19.02.03 |,
No de I'usine No de commande
0203527520
0004276230 7050046 =2 7
8. 02035275213

ThyssenKrupp Stahl « 47181 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

POSTFACH

SALZGITTER STAHLHDL. GMBH

520

D 45955 GLADBECK

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B g’:;*gs
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B  PageNo 2

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Warkstoff ; Quakity ; Matériau / Lieferbecingungen ; Specification ; Conditions de kwaison

P 265 GH / .EN 10028-2 / AD-W1 / AD 2000-W1 / TRD 101

Kennzeichoung  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS- PROBE-~NR. Zeichen des Lieferverkes:
Marking: MATERIAL, HEAT-NO. MANUFACTURING/S LE-NO. Suppiers mark: ,A.
Margque: MATERIEL, NO. DE CbULEE,NO. DE FABRICATION/D'HPROUVETTE Ty $aahg
\H!H/
TRANSPORT—NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT
318048633651
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR .
HEAT NR. HEAT PROCESS
NO. DE COULEE C SI MN P S COULEE LABORAT.
684848 . 126 . 230 , 960 ,014 , 0046
994634 , 152 , 200 , 940 , 011 ,0060
AL-G B-G CR Ccu MO
684848 ,029 ,0001 , 070 ,030 , 010
954634 , 035 ,0003 , 025 ,009 ,001
N NB NI TI v
684848 , 0057 , 001 ,030 ,003 , 000 OXYGENSTAHIL
p OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
9384634 ,0047 ,002 ,018 , 001 , 001 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
ThyssenKrupp Stahl Gor veriomaran Lefarbacaom sapt ey
This is D cectify, that the tast resuUts ere

{ Abnahmetechnik

in agreement wilh the specificatiorn.
Nous confirmons que Jes résullats des esaais sont
confonmas aux conditons convenues da vents.

SALZGITTER: 777510 30449469 36257 + 36272 14.05.2003 2107975.002 s. 2 v. 8




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

NR. (NO.): 000615647001 DUISBURG-SUED yssenKrupp Stahl
Ein Urternehmen von
St ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. BestelkNs. 254533450224991101 @ 15.02.03
AR kAXkxhhk V\’Ofk&-.NO: Ordar-No.
No de |'usine No de commande g 02035275207
0004276230 7050046
&, 02035275213
ThyssenKrupp Stzh! + 47181 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
SALZGITTER STAHLHDL. GMBH :

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 5‘;‘:‘&
POSTFACH 520 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B PageNo 3

D 45955 GLADBECK
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstofi ; Quality ; Matériau / Lleferbedingungen ; Specificaion ; Conditbons Ge fvraison
P 265 GH /. EN 10028-2 / AD-W1 / AD 2000-W1l / TRD 101

Kennzeichaung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:

Marking: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Supglier's mark
Marque: MATERIEL, NO. DE COULEE, NO. DE FABRICATION/D ' BPREVFETTE Thyvamatos pp ol
\H!H/
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z UGV ERSUCH
MECHANTCAL CHARACTERISTICS T ENSILE TES T
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S SA I DE TRACTTION
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM XA
NR. NR. 2) 2UST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM?2 % MM % ¥ %
684848%204941 1)0401 +300 0023 229
- RPO,2%
2)0004
330006
684848 276181 1)0401 + 20 0002 RE 308 4562 67 132 31 14322
2)0004 298 203 26 12012
RPO, 2%
3)0006
994634%227901 1)0401 +300 0023 226
RPO, 2%
2)0004
3;0006
994634 276191 1)0401 + 20 0002 RE all 479 65 130 33 15807
2)0004 311 203 27 12933
- RPO, 2%
3) 0006
ThyssenKrupp Stahl s et e
Ths 13 1o cerbly, that tha test resuts are
Abnahmetechnik in sy rement with the specificat

specifications
Kous corfvmons qua (g1 résultats des essais sont
confomes aux conditions corvenuat de venta.

CAl TRITTED . 777S10  ZALLOLAO 2AIS7 + 36272 14.05.2003 2107975.003 S. 3 v. 8




ZEUGNIS/CERTT ATE/CERTIFICAT
© |NR. (NO.): 000._5647001 DUISBURG-SUED ThyssenKrupp Stahl
S Ein Untemehmen von
g ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bested e, - 254533450224991101 @ 19.02.03
AERERREEEE WM: Order-No.
No de l'usine No de commande E 02035275207
0004276230 7050046
B 02035275213
ThyssenKrupp Stahi - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
SALZGITTER STAHLHDL. GMBH
: ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B g:;ﬁ;
POSTFACH 520 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B PageNo 4
D 45955 GLADBECK
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Spedification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD 2000-W1 / TRD 101
Kennzeichnung.  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTLGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Ueferwerkes:
y Marking: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Supplier's mark:
< Marque: MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'PeROUWETTE el E
\Hpi,
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K E R B S C HL A G BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS I MPACT TEST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S SAI DE RESILIENCE
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
684848 276181 1)0401 0007 + 0 168,0 151,0 156,0 158,0
2)0004
3)0006
994634 276191 1)0401 0007 + ©0 75,0 65,0 71,0 70,0
210004
3)0006
* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
* I,'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON
§ LEGENDEN-LEGENDS S -LEGENDE S
ALTER ARBEIT BREITUNG
: AGED : ENERGY :LAT . EXP
:VIEILLE : TRAVAILLE LAT.EXP
BRUCHANT. FO.=FORM LAGE
:SHEAR FACE : TYPE :POSIT
:DUCTILE : TYPE :POSIT
ThyssenKrupp Stah! e T e
) mi:mmr’,mmuun‘wnm
¢ Abnahmetechnik i agroament with the specifications.

Nows corfymons que led résultaty des essas sond
condonmas #o condibons convenuas o8 verie

SALZGITTER: 777510 304469469 36257 + 36272 14.05.2003

2107975.006 S, 4 v. 8




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT =
NR. (NO.) : 000615647001 DUISBURG-SUED @ yssenKrupp Stahl

«m Untemehmen von

ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Baestalk-Nr. 254533450224991101 | 19.02.03
kb hRHRERY Works-.No.‘ Order-No.
0004276230 7050046

8 02035275213
ThyssenKrupp Stahl » 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
SALZGITTER STAHLHDL. GMBH

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B g?:ﬁfb
POSTFACH 520 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 5

D 45955 GLADBECK
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoft ; Quality ; Matérau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD 2000-W1 / TRD 101

Kenzeichning: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:

(N

Marking: MATERIAL, HEAT-NO. MAfIU CTURIN%SAMPLE -NQ. Suppiiers mark
Marque: MATERI EL " NO. DE CbULEE NO. DE RICATION / D' FBREVVEBTTE Mgs st
\H!H/
PROBE-NR. SCHM. -NR. TEMP.
: SAMPLE~-NO :HEAT-NO. : TESTTEMP
:NO.D'ESS :NO. DE COULEE : TESTTEMP
Z0ST.
:STAT.
:ETAT
PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
ETAT TYPE ESSAI DE TRACTION
00043NORMATL,ISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
NORMALISE EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEME
0023=RUNDZUG
PROBENLAGE (IST) ROUND TENSILE TEST
POSIT (IST EPROUVETTE ROND
POSIT (IST
04013QUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
S. TOP S. TYPE IMPACT TEST
TRANS. TETE S. TYPE ESSAI DE RESILIENCE
0007=CHARPY- V
ALTERUNG CHARPY- V
AGED CHARPY- V
VIEILLE
00063UNGEALTERT
NOT AGED
NON VIEILLE
ThyssenKrupp Stahl iduidatestatrtadaljimptobiinion
Ths rs to certdy, Ihat the tedl rasults &g
Abnahmetechnik in poreement with the specifications.

Nows corfiemons qua les résultsts des assais sont
confonmes aux condiions corvenues de vente

SALZGITTER: 777510 30449469 36257 + 36272 14.05.2003  2107975.005 S. 5 v. 8




ZEUGNIS/CERTI ‘ATE/CERTIFICAT

NR. (NO.) : 0005.5647001 DUISBURG-SUED ThyssenKrupp Stahl
Ein Untemehmen von
DISPO-NR. Werks-Nr. Bastel-Nr. 254533450224991101 F| 19.02.03
I ZEE XX X R B Wq Order-Na.
No de |'usine No de commande 8 02035275207
0004276230 7050046
&8 02035275213
ThyssanKrupp SBM + 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
SALZGITTER STAHLHDL. GMBH

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B Blatt-Nr.

Page-No.
POSTFACH 520 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 6

D 453955 GLADBECK
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matérau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH /. EN 10028-2 / AD-W1l / AD 2000-Wil / TRD 101

Keozeichmung  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen das Leferwerkes:
Macking: MATERIAL, HEAT-NO,, MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Suppliersmark:

Marque: MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'HPROUNVETTE Thysaaritropp Bt

\FI!H,
POS. LI EFERZUSTAND PRODURKT

ITEMIS TATUS PRODUCT

POS.JETAT PRODUIT

001 |NORMALISIERT

NORMALIZED

NORMALISE

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY

RESULTAT DE L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL: SATISFAISANT

ThyssenKI'UPD Stahl ;Mb'stabut dass dig Erpabnisse Pru&.ngm
This is 1o corlify, that the text resulls ere
echni in sgraement wilh tha specifications.
Abnanmet ¥ ;‘wumuumnud« ess3is sot
confarmes s condibons convenues de venls.

SALZGITTER: 777510 30449469 36257 + 36272 14.05.2003  2107975.006 S. 6 v. 8




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

NR. (NO.): 000615647001 DUISBURG-SUED @ sssenKrupp Stahl
N Ein Untemehmen von
T Thyssenirupp Steed
DISPO-NR. Warke N S, 254533450224991101 | g 19.02.03
(R RS E R EE S Mfk&—'NO Order-No.
No de |'usine No de commande g 02035275207
0004276230 7050046
M 02035275213
Tryssenirupp Siahl - 47151 Duisberg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
SALZGITTER STAHLHDL. GMBH

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B Blat N,
POSTFACH 520 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B PageNo 7

D 45955 GLADBECK
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quaity ; Matérlau / Lieferbedingungan ; Specification ; Conditions de kvraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD 2000-Wl1l / TRD 101

Kennzeichoung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:
Marking: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Swplersmarc

Marque: MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'BBRGUWETTE TS e
\FI!H/
. - THYSSEN KRUPP STAHL
@\' GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN

FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A

TKS VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTESCSM—SYSTEM NACH_PED 97/23/EG,
ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER STAEHLE NA EN 10028-1 BIS 6

UND IST EIN ANERKA?NTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS

MERKBLAETTER AD WO/TRD 100 UND AD-2000 WO,

UEBERWACHT DURCH DEN RWTUEV (MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG) .
ZERTIFIKAT-NR.: 04 202 2 44 01 0011 UND 04701 6112

'h'yss Kr“ Es wwd bestavgt, dass &9 Ergebnissg dar Prufungen
en pp Stahl den wrvrvbar:?n Lislerbodingungen entsprechan
This is to cartdy, that the test resulls are
Abnahmetechnik N sy vement winh the spechicabons. )
Nous carfimons que kes résultaty das easea sont
conformes sux condtions convenuas O verle.

SALZGITTER: 777510 30449469 36257 + 36272 14.05.2003 2107975.007 S. 7 v. 8




ZEUGNIS/CERTIF IE/CERTIFICAT

NR. (NO.): 00061047001 DUISBURG-SUED ThyssenKrupp Stahl
. Ein Unemehmen von
ThyssenKrupp Steed
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestel-Nr. - 254533450224991101 @ 19.02.03
kAXER A A B, Wotks—.NO: Order-Na.
No de l'usine No de commande i 02035275207
0004276230 7050046
& 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47181 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

SALZGITTER STAHLHDL. GMBH

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 52;&%
POSTFACH 520 TNSPECTION CERTIFICATE 3.1 B PageNo B

D 45955 GLADBECK

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Woerkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de vratson

P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD 2000-Wl / TRD 101

Kemzechng. WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:

Marking:
Marque:

MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NQ. Suppliersmak:
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'PEROUVETTE

ThysszaKrupp Btakd

\HP%/
TKS HAS AN APPROVED OM-SYSTEM ACCORDING TO THE PED 97/23/EC,
ANNEX 1 CHAP. 4.3 (PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE) WITH RESPECT TO
STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6. TKS IS AN ACCEPTED STEEL
MANUFACTURER CONCERNING AD WO/TRD 100 AND AD-2000 WO.
RWTUEV - APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 44 01 0011 AND 04701 6112
(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

TKS DISPOSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA QUALITE CONTROLE SELON
PED 97/23/EC, APPENDICE I, PARAGRAPHE 4.3 POUR LES ACIERS DES NORMES
EN 10028-1 A 6 ET EST UN PRODUCTEUR DE MATERIAUX RECONNU SELON
PRECRIPTIONS AW WO/TRD 100 ET AD-2000 WO, SURVEILLE PAR LE RWIUEV
{AVEC RENONCEMENT 1A CONTRESIGNATURE) .

CERTIFICATS NO.: 04 202 2 44 01 0011 et 04701 6112

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS -
é%%{%?GERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204 ,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND 1S VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

CE DOCUMENT A ETE ETABLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P. 5.

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert
WORKS EXPERT : Schallwig / Stabbert
EXPERT D'USINE : Schallwig / Stabbert
3 v : 3s3a dor Pri XIFIL,
ThyssenKrupp Stahl pididosmsiatombelu sl A N
Ths is to certdy, that he tedt rendts are
Abnahmetechnik in sgreement with the specifications.

SALZGITTER: 777510 30449469 36257 + 36272 14.05.2003  2107975.008 s. 8 v. 8
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