Fabrik. Nr.: 25744

Materialliste
Pos.: | Benennung Abmessung Werkstoff | Schmelze Nr.: |Probe Nr.: | Zeichen
Part . Designation Dimension Material heat No. test No. marks
1 shell 01316 x 8 P265GH |[56236 071-071 Ruukki
2 ellips.head ©1300x 10 P265 GH [20280 119296-2 Slawinski
3 reinforcem.pad | 8x240x1135 P 265 GH |54339 041-041 Ruukki
7+11 |pipe 12 mm P 265 GH |[669534 62121101 Thyssen K.
10 WN-flange C500/508 C22.8 509098/1 Bebitz
12 blindflange C DN 500 P265GH [10689 714696-1 Ilsenburger
28 WN-flange C 50/60,3 C22.8 53750 Bebitz
29 seamless pipe ¥60,3 x 5,6 St 35.81 728971 Benteler
30 blindflange C DN 50 C22.8 000197E Greifenberg
34 WN flange C 100/114,3 C22.8 238 N+F
35 seamless pipe 0114,3x5,6 |St35.81 715996 Benteler
36 round plate ”1298 x 20 P 265 GH [56236 052-052 Ruukki
47 plate 8x110x220 P 265 GH |54339 041-041 dto.
62 reinforcem.pad | @815/715x10 |P 265 GH |18600 890558-1 Ilsenburger

,Die nicht aufgefiihrten Kleinteile entsprechen den AD-Merkblittern der Reihe W

F:\daten\winword\prifung\25744ti
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VASTAANOTTOTODISTUS INSPECTION CERTIFICATE A
ABNAHMEPRUFZEUGNIS CERTIFICAT DE RECEPTION 11649

EN 10 204-3.1.B/PED 97/23/EC/AD 2000-W" -

1/2
-01

Tiladja Purchaser Beststeller Acheteur

FA. WOLF GMBH & CO.KG
D-57234 WILNSDORF DEUTSCHLAND

Vastaanottaja Consignee Empfinger Destinataire
FA. WOLF GMBH & CO.KG
D-57234 WILNSDORF DEUTSCHLAND

Piivimairi Date Datum Date

25.12.2004

TOIMITUSERA DELIVERY LIEFERUNG LIVRAISON Laatuleimaus Quality Stamping
o Markenbezeichnung Qualite
Tilaus Order
Bestellung Commande BKDW25112004 P265GH
Deichen Marque LAGER/BRENNMASCHINE
oy A o tpion 1164 S N B e ¥R AR R
L:iv::\?Shippi:g 8 P PARAMAR Valmistajan merkki Mark of the Manufacturer
Verschiffung Embarquement %eiihen des lﬂemesllers Signe du producteyr ké-\/
iy ? d arkastajan leima Stamp of work’s Inspector
32;2';3:3’??;?::"{:,?,,‘,?: TOTAL DELIVERY Stempel des Werl.(snchvemindigen Poincon de contsole
Todistus Certificate 420TUV Vastaanottajan leima Stamp of Surveyor

Zeugnis Certificat

Stempel des Sachverstindigen Poincon d Vexpert
Muut leimaukset Other Stamps
Andere Stempelung Les autses reperes poinconnes

Tuote Product
Erzeugnisform Produit

Toleranssit Tolerances Toleranzen Tolerances

HEAVY PLATES EN 10029/1991 CLASS B

Laaws Quallly e EN10028-2 P265GH EN10028 :1992/2003
elvi ali ificati ™
Guststpentiation Speciiaon de quitite PRESSURE VESSEL STEEL
Tekniset vaatimukset Technical terms of
il Dy e PED 97/23/EC. AD 2000-Wl.
Lieferbedingungen Stipulations de [a
und;oder amtliche commande etou
Vorschrifien prescriptions officielles
IP(Zi:\'uo giir(::nr:ig‘ns mm m;:‘;ki }F?gl &;‘:h:‘kg ?:l:lsal(;:alteevly‘lgm '}lseosel Ng
Pos. Abmessungen mm Zeichen Stilck Gewicht kg Schmelz Walztafe! Nr. Prif No
Poste | Dimensions mm Marque Quantite Poids kg Coulee Tole No Essai No
NORMALIZED STEEL PLATES
SURFACE CONDITION EN 10 163-2:1991 CLASS B3
005 8.00 X 3000 X 12000 1 2304 55451 034 034
005 8.00 X 3000 X 12000 2 4608 56236 071 071 X
005 8.00 X 3000 X 12000 2 4608 56236 072 072
SURFACE CONDITION EN 10 163-2:1991 CLASS B3
006 20.00 X 3000 X 12000 1 5760 %56236 052 052
006 20.00 X 3000 X 12000 1 5760 s 56236 053 053
SURFACE CONDITION EN 10 163-2:1991 CLASS B3
007 25.00 X 3000 X 12000 1 7200 55579 014 014
007 25.00 X 3000 X 12000 1 7200 55995 051 051
* 9 37440
* % 9 37440
* ok ok 9 37440
/‘Q—i\ Jﬁnfs “!f' 7
t ‘!riii,‘\' e A
L e ta No.
P VOn

BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE OHNE FEHLBEFUND

23.12.2004

RUUKKI PRODUCTION
Raahe Steel Works

Testaus ja tarkastus Testing and [nspection
Prutung und Kontrolle Essats et Controle

M' V- VXV
MINNA VALKAMA

Valtuutettu tarkastap - Authonized Inspector
Werksachverstindiger  Inspectewr autersé

Taten todistamme, et toimitus on

tilausvahvistuksen mukainen.

We hereby certify that the material described above has been
tested and complies with the terms of the order contract.

Es wird bestatigt, dass die Lieferung geprift warde und

den Vereinbarungen bes der Bestellannahme entspricht.
Nous certifons que ta hvraison est conforme aux
stipulations de acception de la commande.

“Uberprizft mach AD 2000 -Merkblatt WO und AD-Merkblatt
WO.TRD 100 dhurch den TUV Nord e.V. mit Verzicht auf
Gegemzexchnung. Zertifizsert nach Druckgerdte-
Richthme (37 2. EG) dwrch die TUV CERT-
Zertifizienmgsstelle fur Druckgerdte der TUV NORD
GRUPPE, bemannte Stetle, Kennnr. 00457

RUUKKI PRODUCTION

Yhiisn nimi Company Name
RALTARUUKKIOY)

Osoite Address

PL 93, P.0. Box 93

FIN-92101 RAAHE, FINLAND
Kotipaikka Registered Office
HELSINKI

Puhelin Telephone
0203911
+35820 3911

Telekopio Telefax
020 592 2736
+338 20392 2736

Y-tunnus Business [D
0113276-9
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TUUKILI

AINESTODISTUS TEST REPORT

WERKSZEUGNIS RELEVE DE CONTROLE
EN 10 204-3.1.3/PED 97/23/EC/AD 2000-W1

A
11649

2/2
-01

Tilaaja Purchaser Beststeller Ac
FA. WOLF GMBH & CO.KG
BEHALTER- U. APPARATEBAU

Tilaus nro Order No, Besteltung Nr. Commande No.

BKDW25112004

Vastaanottaja Consignee Empfinger Destinataire
FA. WOLF GMBH & CO.XG
BEHALTER- U. APPARATEBAU

Lih. merkki Shipping mark Vertandzeichen Marque d'expedition

LAGER/BRENNMASCHINE

Pavimiiri Date Datum Date

25.12.2004 .

Mark of the Manufacturer
Zeaichen des
Herstellerwerkes

Signie de producteur

Yalmistajan merkka

Laatu Quality Werksto(f Nuance

EN10028-2 P265GH

Lisivaat, Add. requirem. Westere Anforder Autres prescript.

EN 10025/1991 CLASS B

Laatuselvitys Quality Specifications Qualititspezification Spécificalion de qualite

Jatkuvavatettua
happiteristi

Oxygen steel,
ccnlnuous asting
Oxygenstahl, Stranggus
Aaer a l'oxygene,

PRESSURE VESSEL STEEL cculée onlinue
Positio | Paksuus Sulatus aro | Cekv | Sulatusanalyysi % Chemical composition cf cast ¥, X X
Item Thickness | Cast No Ceq Chem. Zusammensetzung auf schmelzen ¥ Composition Chimique de coulée ¥
Pos. Didge Schmelz:Nr. | Ciq
Poste Epaiss. No coulee Ceg c ST MM P g AL NB v TT cuU cR NT MO N
005 8.00 55451 .35 .18 .22 0.96 .009 .007 .038 .003 .005 .002 .038 0.04 0.05 .002 .006
005 8.00 56236 .34 .14 .29 1.11 .011 .009 .02¢ .003 .006 .002 .052 0.04 0.05 .004 .006
006 20.00 56236 .34 .14 .29 1.11 .011 .00S .026 .003 .006 .002 .052 0.04 0.05 .004 .006
007 25.00 55579 .30 .15 .21 0.84 .008 .007 .032 .003 .004 .002 .046 0.03 0.04 .001 .006
007 25.00 55%95 .30 .15 .20 0.82 .009 .007 .033 .002 .004 .003 .038 0.05 0.05 .006 .005
CEKV=C+MN/6+ (CR+MO+V) /5+ (NI+CU) /15 PED 97/23/EC. AD 2000-Wi1.
Pos. {Sulatus, k.erd nro T-tita| Vetckoe, Tensile test Taivutusk] I[skukoe, Impact test Erikciskckaet
Item {Cast test No Cond| Zugversuch, Essai de traction Bend test|_Kerbschlagversuch, Essai de resilience Special tasu
Pos. |Schmelze Pruf Nr. [ Zust Re N/mm2 | Rim A g:‘:"ﬁ:‘;‘ Keskiarvo %‘:;‘::"S;:‘::::
Poste | Coulee, Essai No Etat K2 Nimm2 B =P X'l- K3 «c 1 2 3 Q‘:S‘Tﬁf
REH 5 Moyenne
005 55451 034 N 11 350 488 31 114 -20 064 049 053 055 034 RPO.2+300 212
114 +00 056 055 056 056
005 56236 071 N 11 342 483 31 114 -20 046 050 050 049
114 +00 060 051 052 054
005 56236 072 N 11 355 491 30 114 -20 043 046 043 044 072 RP0.2+300 231
114 +00 047 045 049 047
006 56236 052 N 11 315 474 30 112 -20 101 104 101 102 052 RP0.2+300 218
112 +00 137 133 135 135
006 56236 053 N 11 320 474 29 112 -20 082 105 094 097
112 +00 115 128 135 126
007 55579 014 N 51 280 434 30 152 -20 116 118 144 126 014 RPO.2+300 198
152 +00 134 131 143 136
007 55985 051 N 51 282 439 29 152 -20 071 086 064 074 051 RPO.2+300 185
152 +00 080 120 098 0S9
K2: 11=TOP,TRANSV., 51=BOTTOM, TRANSV.
X3: 114=CH-V/ISO-V{(J),5X10,TOP, TRANSV, KVEQO, 112=CH-V/IS0O-V(J),10X10,TO?, TRANSV,
KV600, 152=CH-V/ISO-V(J),10X10,BOTTOM, TRAMNSV, KVE00
RUUKK] PRODUCTION Titen lc\iislamrne,;m' llhamrs cnl glausvi)az'{r;he:;ntikamen.
‘e hereby centify that the —s-znmal desenbed soove has bee
Raahe Steel Works l\:stckcli rar::lycor:(rpﬁes with ¢ a;: of the order enfract. "
Testaus ja tarkastus Testing and Inspection Es wird bestitigt, dass die Liefenung gepruft 3z fe und
Prufung und Kongzolle Essais et Controle den Verewnnbarungen bei der 3estellannahme suispricht.
Nous certifions que la livius:n ot conforme iix
stipulations de 'acceplion de 13 commande.
23.12.2004 LV \
MINNA VALKAMA
Valtutetru tarkastan Authonzed Inspector Puh, 020 5911 K
Werksachverstandiger  hnspectewr autorsé Tel +388 20 5911 L)
T s R ~
AR Koumaliats N oo R g roling ﬁé’n“flﬁh'fé"r‘él‘fe?:““‘” ™ EEZT,?,L“;LE‘.'EZE‘[“C% | N 22122%1:23‘5&};2‘3“ ¢ §:ﬂh‘ld ~K
isi ewa! e urge omech, elt normalisient + anla ehirte
:::nl‘!s:l‘::rl\zl:uge :gx::?&?lum :‘;:xr\rirr\\:lre]enr;rgrn:li;zz‘(’\( :a:ﬁ\:rz: crc!n::élee( lr:i{?m::\(c(her:n:;ecznique ngrmzh:zlicn *3:\25\3 %empé
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SLAWINSKI & CO. GMBH

Posifach 21 07 43 v Indush’ies\ré e 11
D-57031 Siegen 2% D:57076-Slégen
Tel.: +49 (0) 271 / 70040 Ml info@slawinski.de
Fax: +49 (0) 271 / 7004-124 “E;\ Thitp://www.slawinski.de

Abnahmepriifzeugnis 3.1B nach EN 10204

Inspection / Test Certificate 3.1B acc. to EN 10204
Certificat de réception d’usine 3.18 suivant EN 10204

Prifgrundlage: AD 2000-Merkblatt HP 8/1, TRD 202 fir kaltverformte Béden

Inspection based on: AD 2000-Merkblatt HP 8/1, TRD 202 for cold formed heads

Base d'essai: AD 2000-Merkblatt HP 8/1, TRD 202 pour fonds bombés fagonnés a froid

Zulassungen: Werkstoffhersteller nach DGR 97/23/EG durch den TUV Rheinland/Berlin-Brandenburg
Approvals: Manufacturer of materials in accordance o PED 97,/23/EG by TUV Rheinland/BerlinBrandenburg
Autorisafions: Producleur de matidres selon Directive PED 97/23/EG par TUV Rheinland/BerlinBrandenburg

AD 2000-Merkblatt WO/TRD 100, HPO/TRD 201 durch den RW-TUV
AD 2000Merkblatt WO/TRD 100, HPO/TRD 201 by RW-TUV
AD 2000-Merkblatt WO,/TRD 100, HPO/TRD 201 par RW-TUV

Naten der Lieferung / Dotes on material delivered / Donnés de livraison

Jesteller / Customer / Client : Robert Josef Wolf GmbH & Co. KG, Dortmunder Str. 2, 57234 Wilnsdorf
Bestell-Nr. / OrderNo. / Numéro de commande : 37106
Werks-Nr, / WorksNo. / Numéro d"usine : 13927
= . T
Folgende B&den wurden von uns mit Rechnung vom *geliefert. 25.02.2005 *

The following heads have been delivered by us together with our invoice dated *
Les fonds suivants ont &té livrés par nous avec notre facture du *

Stick {Art/ Normien) Abmessung (mm) | Werksioff | Schmelze-/probenummer Stahlwerk Zeugnis-Nr. oder Datum
quantity; type / standard(s) dimension (mm]  !material  [heat/sample-no. steelwork certificateno. or date
quantité type /normels) dimension {mm} | matériau |numéro de charge / d'échantillon | usine d’acier numéro ou date du certificat
2 ‘Korbbogenbaden DIN 280131300 i @ x 10 {P265GH | 20280/119296-2 lsenburger 329594
|

Zelanis Nr, 22

Certificaty No.

Blatt  von

Pags of

Wir bestatigen, dass die gelieferten Béden nach dem Kaltformen bei ca. 920° C ﬁormolgeglﬁht wurden

gem. AD 2000-Merkblatt HP 7/2.
This is to certify that the dished ends supplied by us have been nomalized at ca. 920° C after cold pressing acc. to AD 2000-Merkblatt HP 7/2.
Nous corfirmons que les fonds liviés ont été recuits & une température d'environ de 920° C aprés le formage & froid suivant AD 2000Merkblatt HP 7/2.

Die Original-Glilhbescheinigung des von uns beauftragten Werkes liegt bei uns vor und kann eingesehen werden.
The origiral certificate of the works in charge is in our possession and may be examined.
Le certificat de recuit tabli par |"entreprise qui élait chargée de ce travail par nous se trouve dans notre possession ef peut toujours élre examinés.

Prisfung und Besichtigung der fertigen Béden:
Examinaticn and control of finished heads: SLAWINSKI & CO. GMBH

Examination et conirdle des fonds finis:
ohne Beanstandung

without complaint

sans objections R
\lerwendet wurden Bleche It. beiliegendem Attest nach EN 10204
.Ve used plates in accordance fo attestation EN 10204

Nous avons utilisé des 1les conformes au certificat cijoint EN10204

Die Bleche wurden von uns soweit erforderlich umgestempelt und mit unserem Stempel versehen.

The plates have been marked if necessary and have been provided with our stamp » SI. D-57076 Siegen,
Le report du poingor de conrdle des tles a été effectué si necessaire ef les 1les ont été marqués par notre tampon 25.02.2005/5L

3.1B Der Werksachverstdndige
Inspection engineer of manufacturing
Uexpert de Iatelier




ILSENBURGER
] GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

2 S30y

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Nr./No. 329594
Inspection certificate 3.1.B Seite / Page 1/3
DIN EN 10204 - ISO 10474 Datum/ Date 09.09.2004
Nr/No. 14-13.41286 27.05.2004 Nr/No. 21/1373
Besteler Salzgitter Stahlhandel GmbH, Empfanger Slawinski & Co. GmbH
Puchaser DUsseldorf NL Gladbeck cusomer Blechverarbeitung
45955 Gladbeck 57031 Siegen
freugnis Grobblech Werksauftrags-Nr. 0000002682
Produt Heavy plate Works order No.
Lieferschein-Nr. 0080199148

Werkstoff und Lieferbedingung P2 6 5GH DispatchnoteNo. 06.09.2004
Steel grade and terms of defvery DIN EN 10028-2 09/03 Abnahme WS

AD 2000-Mbl. W 1 05/02 Inspection

DIN EN 10029 C 10/91

EN 10 163

Kennzeichnung des Materials / Marking of the product
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen-Nr/
Erzeugnis-Nr./Sachversténdigenstempel
Trademark/Steelgrade/Heat-No/Product-No/
inspector's stamp :

Materialdaten / Material data

Pos. | Anzahl Erzeugnis-Nr, Schmelzen-Nr. Lieferzustand Dicke x Breite x Lange mm X mm X mm
ftem | Quantity | Product No. Heat No. Cond. of delivery { Thickness x Width x Length

01 1 119289 1 202890 N 8,20 x 2080,0 x 4170
01 1 119289 2 20280 N 8,20 x 2080,0 x 4170
01 1 119289 3 20280 N 8,20 x 2080,0 x 4170
01 1 119289 4 20280 N 8,20 x 2080,0 x 4170
01 1 119289 5 20280 N 8,20 x 2080,0 x 4170
01 1 119290 1 20280 N 8,20 x 2080,0 x 4170
oL 1 122920 2 202890 N 2,20 x 2080,0 x 4170
01 1 119290 3 20280 N 8,20 x 2080,0 x 4170
01 1 119290 4 20280 N 8,20 x 2080,0 x 4170
01 1 119290 5 20280 N 8,20 x 2080,0 x 4170
01 1 119291 1 202890 N 8,20 x 2080,0 x 4170
01 1 119291 2 20280 N 8,20 x 2080,0 x 4170
01 1 119291 3 20280 N 8,20 x 2080,0 x 4170
01 1 119291 4 20280 N 8,20 x 2080,0 x 4170
01 1 119291 5 20280 N 8,20 x 2080,0 x 4170
01 1 119292 1 20280 N 8,20 x 2080,0 x 4170
01 1 119292 2 20280 N 8,20 x 2080,0 x 4170
01 1 119292 3 20280 N 8,20 x 2080,0 x 4170
01 1 119262 4 20280 N 8,20 x 2080,0 x 4170
01 1 119292 5 20280 N 8,20 x 2080,0 x 4170
02 1 119295 1 20280 N 10,20 x 2080,0 x 4170
02 1 119295 2 20280 N 10,20 x 2080,0 x 4170
02 1 119295 3 20280 N 10,20 x 2080,0 x 4170
02 1 119295 4 20280 N 10,20 x 2080,0 x 4170
02 1 119295 5 20280 N 10,20 x 2080,0 x 4170
02 1 119296 1 20280 N 10,20 x 2080,0 x 4170
02 1 119296 ZL/, 20280&// N 10,20 x 2080,0 x 4170
02 1 119296 3 20280 N 10,20 x 2080,0 x 4170
02 1 119296 4 20280 N 10,20 x 2080,0 x 4170
02 1 119296 5 20280 N 10,20 x 2080,0 x 4170
02 1 119297 1 20280 N 10,20 x 2080,0 x 4170
02 1 119297 2 20280 N 10,20 x 2080,0 x 4170
02 1 119297 3 20280 N 10,20 x 2080,0 x 4170
02 1 119297 4 20280 N 10,20 x 2080,0 x 4170

N: nomalisiert/ normalized

Es wird bestatigt, dad die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
QM-System: Certification as per 1S0 5001 since 28 February 1330

o

| [orr o0 100102 o] 2
+ trerit .

f Herstellerzeichen IIsenburger Grehblech GmbH Sachverstandigenstempel
y Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector’s Stamp
D-38871 lisenburg

Qualitatswesen
Abnahme
Werkssachverstandiger
Works Inspector

Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstelite Bescheinigung ist gemal EN 10 204, Abschaitt 5, ohne Unterschrift giltig.
This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10204, section 5. Cyron




ILSENBURGER
GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B

s Nr./ No, 329594
Inspection certificate 3.1.B Seite / Page 2/3
DIN EN 10204 - ISO 10474 Datum / Date 09.09.2004
N../No. 14-13.41286 27.05.2004 Nr/No. 21/1373
Besteler Salzgitter Stahlhandel GmbH, Empfinger Slawinski & Co. GmbH
Purchaser Dlisseldorf NL Gladbeck tusomer Blechverarbeitung
45955 Gladbeck 57031 Siegen
Ereugnis  Grobblech Werksauftrags-Nr. 0000002682
podut  Heavy plate Works order No.
Lieferschein-Nr. 0080199148

Werkstoff und Lieferbedingung P2 65GH DispatchnoteNo. 06.09.2004
Steel grade and terms of delivery DIN EN 10028-2 09/03 Atnahme WS

AD 2000-Mbl. W 1 05/02 Inspection

DIN EN 10029 C 10/91

EN 10 163

Materialdaten / Material data

Pos. | Anzahi Erzeugnis-Nr. Schmetzen-Nr. Lieferzustand Dicke x Breite x Lange mm X mm X mm
Item | Quantity | Product No. Heat No. Cond. of delivery | Thickness x Width x Length -
02 i 119297 5 20280 N 10,20 x 2080,0 x 4170
01 20 | Gewicht 11.715 kg N: nermafisiert/ nomalized
02 15 | Weight 10.935 kgs
2 35 22.650

MaRpriifung und Sichtkontrolle auf &uBere Beschaffenheit: ohne Beanstandung

Dimensional check and visual examination of the surface condition:

without objection

Schmelzenanalyse / Ladle analysis

Herstellerangaben / Manufacturer standard

Schmelzen-Nr. C Si Mn P S N Al Cu Cr Ni
Heat No. % % % % % % % % % %
<020 <040 0,80-140 <0,025 <0,015 0,012 20,020 <0230 <030 <030
20280 0,15 0,21 0,90 0,013 |0,004 0,006 {0,030 [0,09 0,05 0,05
Schmelzen-Nr. Mo Vv Ti Nb EV1 1) (Al/N Sn EV2 2)
Heat No. % % % % % % % i
<0,08 0,02 <0,03 20,02 <0 22
20280 0,01 0,00 0,00 0,00 0,20 5 0,01 0,32
1} EV1: CreCutMo+hi 2} EV2: CEV=C+Mn/6+Mo/5+N15+Cr/5+V/5+Cu/15
Erschmelzungsverfahren: Sauerstoffaufblasverfahren
Steelmaking process: Basic oxygen process
Es wird bestatigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht o2 =
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the arder.  (FEapal
QM-System: Certification as per IS0 9001 since 28 February 1330 — '
f Herstellerzeichen fIsenburger Grobblech GmbH Sachverstandigenstempel ' Qualitatswosen
Z‘ﬁ Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector’s Stamp Y | Abnahme

D-38871 senburg

Diese durch gin geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gemag EN 10204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giiltig.
This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature accerding to EN 10204, section 5.

Werkssachverstandiger
Works Inspector

Cyron
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ILSENBURGER
GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Nr./No. 329594
Inspection certificate 3.1.B Seite / Page 3/3
DIN EN 10204 - ISO 10474 Datum/ Date 09.09.2004
Ne/No. 14-13.41286 27.05.2004 Nr/Ne. 21/1373
Besteller Salzgitter Stahlhandel GmbH, Empfinger Slawinski & Co. GmbH
Puchaser Diisseldorf NL Gladbeck tustomer Blechverarbeitung
45955 Gladbeck 57031 Siegen
Ereugnis Grobblech Werksauftrags-Nr. 0000002682
podit Heavy plate Works order No.
Lieferschein-Nr,. 0080199148
Werkstoff und Lieferbedingung P26 5GH DispatchnoteNo. 06.,09.2004
Steel grade and terms of delivey DIN EN 10028-2 09/03 Abnahme WS
AD 2000-Mbl., W 1 05/02 Inspection
DIN EN 10029 C 10/91
EN 10 163
Zugversuch / Tensile test
Proben-Nr. Schmelzen-Nr. Ont Richt | Zustand| Form { Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung ] ReH/Rm
Specimen No. Heat No. Location| Direct. | Cond. | Type | Yield point Tensile strength | Elongatioh ReH/Rm
ReH Rm A5 7)
023 |4 5) 6 N/mm2 N/mm2 %
2265 410-530 22
119289 20280 K4G| Q N P 364 481 36 0,76
119290 20280 R4G| Q N P 355 482 32 0,74
119291 20280 RAG| Q N P 354 484 32 0,73
119292 20280 K4G| ©Q N P 355 480 32 0,74
119295 20280 K4G| Q N P 346 482 31 0,72
119296 20280 K4G{ Q N P 355 485 32 0,73
119297 20280 K4G| Q N P 356 484 32 0,74
1} K:  Kopf/Top 50 N: nomalisiert/ normalized
2) 4: V4 Breite/ 1/4 Width 8 P: prismatisch/ prismatic
3) 6: Erzeugnisdicke/ Thickness of product 7} AS: Lo=585VSo
4 Q: quer/transversal
Kerbschlagbiegeversuch / Impact test
Proben-Nr. Schmelzen-Nr. Ort Richt | Zustand] Probenform Temperatur | Schiagarbeit
Specimen No. Heat No. Location} Direct | Cond. | Type of specimen Temperature | Impact energy
3 MW 6)
123 | 4) 5} °C J J
119289 20280 K40l Q N | Kv450/5,0 ~020 42 44 39 42
119290 20280 K40| Q N | Kv450/5,0 -020 34 38 40 37
119291 20280 K40| Q N | Kv450/5,0 -020 34 39 41 . 38
119292 20280 40| Q N { Kv450/5,0 -020 35 37 41 38
119295 20280 R40! Q N | Kv450/7,5 -020 56 49 65 57
119296 20280 K40 Q N | Kv450/7,5 -020 60 63 65 63
119297 20280 K40| Q N | Kv450/7,5 -020 68 62 60 63
1) K: Kopf/Top 4 Q. quer/transversal
2 4. /4 Breite/ 1/4 Width 5 N: nomalisiert/ normalized
3} 0: obedlachennah/ near surface 6  MW: Mittelwert/ Average

Es wird bestitigt, das die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
OM-System: Cortification as per 1S0 9001 since 28 February 1930

oI 10018-2 60780
noe

|

Sachverstindigenstempel
Inspecter's Stamp

Herstellarzeichen
Trademark

Hsanburger Grobblech GmbH
Veckenstedter Weg 10
D-38871 lIsenburg

(ualitdtswesen
Abnahme
Werkssachverstandiger
Works Inspector

5

Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssy erstelite Bescheinigung ist gema3 EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift glltig.

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5. Cyron
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VASTAANOTTOTODISTUS INSPECTION CERTIFICATE A

Verschiffung Embarquement
Taimitustyyppi Delivery type
Versandant Type de livraison
Todistus Certificate

Zeugnis Certificat

4A0TUV

TOTAL DELIVERY

Zeichen des Herstellers Signe du producteur
Tarkasujan leima Stamp of work’s Inspector

. - 1/2
ri! IU(I(' ABNAHMEPRUFZEUGNIS CERTIFICAT DE RECEPTION 10720 -01
EN 10 204-3.1.B/PED 97/23/EC/AD 2000-W1l
Tilaaja Purchaser Beststeller Acheteur Vastaanottaja Consignee Empfinger Destinataire Piivimiird Date Datum Date
FA. WOLF GMBH & CO.KG FA. WOLF GMBH & CO.KG 27.11.2004 .
D-57234 WILNSDORF DEUTSCHLAMD D-57234 WILNSDORF DEUTSCHLAND
TOIMITUSERA DELIVERY LIEFERUNG LIVRAISON Laatuleimaus Quality Stamping
Markenbezeichnung Qualite
Ti [}
Blel:(‘::lunr:gommznde 37106 + 37078 P265GH
ggr;ki N\I;rk WILNSDORF
eichen Marque . Sul 1 Cast No. .
e O o T reopion 10720 B N N BT e o R AR
Laivaus Shipping FLINTERZEE Valmistajan merkki Mark of the Manufacturer

Stempel des Werkssachverstindigen Poincon de controle
Vastaanoltajan leima Stamp of Surveyor

Stempel des Sachverstindigen Poincon d I'expert

Muut leimaukset Other Stamps

Andere Stempelung Les autres reperes poinconnes

Tuote Preduct

Erzeugnisfcrm Produit

Laatu Quality

Werkstoff Qualite

Laatuselvitys Quality Spedfiation
Qualititspezifikation Spedfication de qualite

EN10028-

Technical terms cf
Delivery and/or
Official Regulaticrs
Supulations de la
ccmmande etou

Tekniset vaatimukset
jajtai viralliset
madrdykset
Lieferbedingungen
und/oder amtliche

HEAVY PLATES

Toleranssit Tolerances Toleranzen Tolerances

2 P265GH

PRESSURE VESSEL STEEL

PED 97/23/EC. AD 2000-W1.

EN 10029/1991 CLASS B
EN10028

:1992/2003

Vorschriften prescriptions officielles
itio | Mi M i i

Fo Bimeesins Nen 2 ‘ e e VN
Pos. | Atmessungen mm Zeichen Stidck Gewicht kg Schmelz Walztafel Ne. | Prif No
Poste | Dimensions mm Marque Quantite Poids kg Coulee Tole No Essai No
NORMALIZED STEEL PLATES
SURFACE CONDITION EN 10 163-2:1991 CLASS B3
001 20.00 X 3120 X 12690 1 6335 50910 012 012
001 20.00 X 3120 X 12690 1 6335 53867 043 043
001 20.00 X 3120 X 12650 1 6335 54339 061 061
001 20.00 X 3120 X 12690 1 6335 54339 065 069
SURFACE CONDITION EN 10 1€3-2:1991 CLASS B3
002 8.00 X 2000 X 12000 1 1536 ){54339 041 041

* 5 26876

* * 5 26876

* k% 5 26876

BESICHTIGUNG UND MASSKONTRCLLE OHNE FEHLBEFUND

3
Certiicate No.
Blatt von
Pane of

29.11.2004

RUUKKI PRODUCTION
Raahe Steel Works

Testaus ja "arkasmus
Prufung u=d Xenoolle

Testng and Inspecsin
£ssa1s et Contrdie

MINNA VALKAMA
Viltuuters “wkastap  Ambenzed [nspeter
Werksachs astindiger  Insecteur autorisé

Taten todistarrane, <Mt toyTutus on

tlausvahvistuksen mukamen.

We hereby certify that the material described sbove has teen
tested and complies wath the tenms of the crder centrast

Es wird bestitigl, dass die Lieferung geprud wiurde und

den Vereinbarungen bei der Bestellannahrme entspacht.
Nous certifions que la Uvraison ¢st conforme sux
stipulations de 'accepticn de la commande.

“Uberpruft nach AD 2€00 -Merkblart WO und AD-Merkblatt
WO/ TRD 160 durch den TUV Nord &.V. mt Verzeht auf
Gegenzeichnung. Zertfiziert nach Druckgerite-

Richttinue (97/23/EG) durch die TUV CERT-
Zentifinerungsstelle fir Druckgerite der TUV NORD
GRUPPE; benannte Stelle, Kennnr. 0045

Osoite Address

PL 93.P.0.Bex 93

FIN-92191 RAAHE, FINLAND
Kotipaixis Registered Office

RUUKKI PRODUCTION

Yhtide zini Company Name

RAUTARLUKKI OY! HELSINKG

Puhelin Telephone
020 3911
+358 205911

Telekopio Telefax
020592 2736

Y-tunnus Business ID
0113276-9

+358 203922736




i,

RTNOT

TUUKKI

AINESTODISTUS TEST REPORT
WERKSZEUGNIS RELEVE DE CONTROLE

EN 10 204-3.1.B/PED 97/23/EC/AD 2000-W1l

A 2/2
10720 -01

Tilaaja Purchaser Beststeller Acheteur
FA. WOLF GMBH & CO.nu
BEHALTER- U. APPARATEBAU

[ilaus nro Order No., Bestellung Nr. Commande No.

37106 + 37078

Vastaanottaja Consignee Empfinger Destinataire

FA

. WOLF GMBH & CO.XG

BEHALTER- U. APPARATEBAU
Lih. merkki Shipping mark Versandzeichen Marque d’expediticn

WILNSDORF

Piivimairi Date Datum Date

27.11.2004 :

Valmistajan merkki

Mark of the Manufacturer
Zeichen des
Herstellerwerkes

Signe de producteur

@

Laatu Quality Werkstoff Nuance

EN10028-2 P265GH

Lisivaat, Add. requirem. Weitere Anforder Autres preseript.

EN

10029/1991 CLASS B

Laatuselvitys Quality Spedifications Qualititspezification Spécification de qualité

PRESSURE VESSEL STEEL

Jatkuvavalettua
happiterasta ,

Oxygen steel,
continuous casting
Oxygenstahl, Stranggus
Acier a l'oxygene,
coulée continue

Positio | Paksuus Sulatus nro | Cekv | Sulatusanalyysi % Chemical composition of cast %

ftem Thickness | Cast No Ceq | Chem. Zusammensetzung auf schmelzen % Composition Chimique de coulée Y

Pos. Did}: Sc.hmelz;Nr. C§q

Poste Epaiss. No coulee Ceg c ST MN P S AL N3 v T cu cR NI MO N

001 20.00 50910 .42 .17 .17 1.40 .008 .012 .028 .002 .004 .002 .029 0.03 0.04 .000 .00S

001 20.00 53867 .39 .18 .21 1.14 .014 .001 .037 .002 .006 .003 .017 0.04 0.04 .004 .004

001 20.00 54339 .30 .14 .21 0.84 .012 .006 .033 .002 .010 .002 .031 0.04 0.04 .003 .00S%

002 8.00 54339 .30 .14 .21 0.84 .012 .006 .033 .002 .010 .002 .031 0.04 0.04 .003 .00%

CEKV=C+MN/6+ (CR+MO+V) /5+ (NI+CU) /15 PED 97/23/EC. AD 2000-W1.

Pos. |Sulatus, k.erd nro T-tila] Velokoe, Tensile test Taivutusk] Iskukoe, Impact test Erikoiskokeet

lpl;:l g:t:;etlezs: 1;1&{ Nr. ggrtd Zugverxuch.' Essai de traction , E_:{:lselre:l Kerbschiagversuch, Essai de resilience — gg:fji::v(::x‘:che

Poste | Coulee, Essai No Euat [, Re N/mm2 gf?:nmz Ah gdipl';gle K3 e 1 2 3 }5\4\;:{:155 Essais Speciaux

REH S Moyenne

001 50910 012 N 11 339 514 27 112 -20 066 071 069 069 012 RP0.2+300 231
112 +00 090 096 099 095

001 53867 043 N 11 304 482 30 112 -20 108 123 118 117 043 RP0.2+300 205
112 +00 132 151 137 140

001 54339 061 N 11 322 456 31 112 -20 163 153 172 163 061 RP0.2+300 154
112 +00 180 224 217 207

001 54339 069 N 11 302 457 30 112 -20 159 117 126 134
112 +00 183 222 1385 200

002 54339 041 N 11 329 474 32 114 -20 060 064 063 062 041 RP0.2+300 210
114 +00 063 066 065 065

K2: 11=TOP, TRANSV.

K3: 112=CH-V/ISO-V(J)},10X10,TOP, TRANSV,KV600, 114=CH-V/ISO-V(J),5X10,TOP, TRANSV, KVE00

u Taten todistamune, ettd toimutus on tlausvahvistuksen mukanen.
Ruahe Steel Warks |0 Vit ol e e
Testaus ja tarkastus Testing and Inspecton Es wird bestatigt, dass die Lieferung geproft wurde und

Prufung und Kontrolle Essais et Controle

///, lae Lramran
MINNA VALKAMA

Valtuutettu tarkastaja  Authorized [nspector Puh. (08) 84911

Werksachverstandiger  Inspecteur autorisé Telephone 333

8 84511

den Vereinbanmgen bei der Bestellannahune entspricht.
Nous certifions que la livraiscn est conferme sux
stipulations de I'acception de la commande.

29.11.2004 LV

AR kuumavalssattu N normalisoitu

as rolled normalized
warmgewalzt normalgc‘gluh(
etal de laminage normalise

NR normalisoint valssattu
normalizing rolling
normalisiert gewalzt
laminage normalisant

CR kontrolloidusti valssalty

TM termomek valssatiu
controlled roiled thermomech. Ueated
temperaturgeregelt

laminage conlrole

thermomech. tehandelt
traitement thermomecanigue

NT normalisointi + pdisté Q karkaisty
normalizing + tempering quenched
normalisiert + anlassen gehirtet
normatisation + reveny tempe
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000594597001 DUISBURG-SUED Exn Untsmetmen von

» ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestali-Nr. L-02-001427/255 B 19.11.02
e R AR Works-No. COrderNo.
No de I'usine MNo de commande
&> 02035275207
0004264921 70244156 ROT/WEISS/ROT o 02035275213
ThyssenKrupp Stahl + 47161 Dulsburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
] DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNIVERS .EISEN+STAHL GMBY ‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
| ABNAEMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
POSTFACH 1015459 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B PageNo 1

D 41415 NEUSS

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Wrerksinff ; Quality ; Matériau / Lisferbadingungen ; Specification ; Conditons da Hvralson .
" P 265 GH / EN 10028-2 / AD-Wl1 / TRD 101

ﬁ?m@mm: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/QROBE-NR.?wmyn%@mmﬁ
Marcue: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, “ﬁf;g;: 'dcxr
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Tapassakiopp S
= A[H
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE
ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT Zeugnis Nr. 22 + 44
Certificate No.
Matt  von
GROBBLECH, UNGEBEIZT ~f
PLATES, FLAT, UNPICKLED
TOLE, PLAT, NON DECAPEES
POS. | STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR. ‘
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO. NO.
POS .| NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
PIECES THEO. COULEE
001 12,0 X 2500,0 X 12000 [mm)
KG
1 2854,000 681871 62110101
1 2843,000 681871 62110202
1 2843,000 681871 62110303
1 2843,000 669534 62117202
1 2843,000 669534 62117303
1 2843,000 669534 ¥ 62121101
1 2843,000 669534 62121202

ThyssenKrupp Stahl
Abrahmetechnik

Es wird bestiligt, dass die Ergednisss dee Prifungen
den vercinartsn Usferb edingungen entsprechan
Tha s to cortify, thal the test results e

In agreement with the spacificstions.

Nous confrmons qus los rdsullals des essais sonl
conformes aux condillons convenues de vante.

¢




W 3358

POSTFACH

10154

D 41415 NEUSS

9

UNIVERS.EISEN+STAHL GMBH

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIPICAT ThyssenKmpp Stahl
NR.(NO.): 0005949397001 DUISBURG-SUED Ein Urtemetrmsn von
- ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Wecks-Nr. Bestall-Nr. L-02-001427/255 15.11.02
2 e Works-No. OrdacNo. E]
No da I'usina Mo de eommande
=2 02035275207
0004264921 7024416 ROT/WEISS/ROT & 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

"1 DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERLAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B paeny 2

[CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstolf ; Quality ; Mavriau | Uieferbedingungen ; Specification ; Conditiors de fvraison

P 265 GE / EN 10028-2 / AD-W1 / TRD 101

Kerrzsichrung:  WERKSTOFF;

Kenrack SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zechn des Liefenveckes
3 wpplier's mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, ,* im0 ﬁﬁsk
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE . s
= \Hpi/
1 2843,000 669534 62121303
8 22755,000 *
8 22755,000 * %
) TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT
118039485750
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCEMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THEE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DI COULEE %
SCHMELZE SCHMEZILZVERFAHR.
HEAT NR. HEAT PROCESS
NO. DE COULEE c S1I MN 2 3 COULEE LABORAT.
669534 ,127 ,200 1,110 ,011 ,0019
681871 ,113 ,180 1,070 ,012 ,0014
AL-G B-G CR cu MO
669534 ,040 ,0003 ,060 ,040 ,010
681871 ,040 ,0002 , 080 ,030 ,020
N N3 NI TI '
669534 ,0046 ,001 , 930 ,018 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
681871 , 0070 ,003 ,040 , 016 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
ThyssenKrupp Stahl £ wird BesLitqt, daas die Erpabriona der Prifsgen

Abnahmetachnik

den verertarten Uaferbedr gungen entsprecren.
Thes .3 to cacaty, had 1 lesd resuits sy

0 greement ath 1Ne specierions.,

Nous confrmonrs que Jos résdlals 3as esses sl
ceaformes 3o concdons convenuat de verle.
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stah] |
NR.(NO.): 000594937001 DUISBURG-SUED En Untemshmen von

s Thysseringp Steel
DISPO-NR, Warke-Nr. Bestalt-Nr. L-02-001427/255 @ 15.11.02
I SR R AR Works-No. Ordar-No.

No de I'usine No de commande

= 02035275207

0004264921 7024416 ROT/WEISS/ROT = 02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Dulsburg

D 41415 NEUSS

UNIVERS.EISEN+STAEL GMBH

POSTFACH 101549

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

.' DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.
Paga-No.

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pan, 3

"CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkated! ; Quality ; Matérieu [ Ueferbedingungen ; Specification ; Conditors de lvralson

P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / TRD 101

Kerrzeichnung: I .
Marking: WERKSTOFF;
Marcue: MATERIAL,

MATERIEL,

SCEMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zelchen dos Liskrwerkes
HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pFoersmaic ,.A

NO. DE COULEE, NO.

DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

ThrysaznKrepp Skahi

SCHM.- PROBE-
NR. NR.

669534%43983

669534 62117

669534 62121

£81871*61939

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
MECHANICAL CHARACTERISTICS
CARACTERISTIQUES MECANIQUES

1) LAGE
2)2ZUST
3)ALTE
1)C401
2)0004

3)0000
1)0401

2)0004

3)0000
1)0401

2)0004

3)0000
1)0401

2)0004

3)000¢

E S S A I
TEMP FO. R

R GR.C N/MM?

+300 0023 261

RPO,2%

+ 20 0002 357
RE H

348

RPO,2%

+ 20 0002 345
RE H

339

RPO,2%

+300 0023 261

RPO,2%

W

Z UGV ERSUCH
TENSTIULE TE
T

D E
RM R/ LO A AGT Z RM X A

N/MM? ¥ MM % ¥ 0%

475 75 108 34 16150

203 26 12350
471 73 107 36 16856
203 27 12717

ThyssenKrupp Stahl
Abnahmaetechnik

Es wird bestiligt, dass die Erpedrusss dev Pridungen
don versinbarten Lielerb sdngungen sntsprechen.
Thia is ta certify, that tha tast results sre

In pgreemeont with The specificationa.

MNous confrmons que les rdeultals des essars sont
conformes aux conddions convenues de vente,
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.ZS%PNIS/CER?{FICATE/CERTI?fCRT

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000594997001 DUISBURG-SUED Ein Urtsmehmen von
» Thysserirupp Stael
DISPO-NR. Wada-Ne. Basiei-Nr, L,-02-001427/255 8 15.11.02
AEkEE R Wadks-No. Ordar-No.
No da 'usine No de commande
& 02035275207
0004264921 7024416 ROT/WEISS/ROT El 02035275213

ThyssenKrupp Saht « 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204

UNIVERS.EISEN+STAHL GMBH

POSTFACH
D 41415 NEUSS

101549

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
-| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blati-Nr.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B  posane 4

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Wecksicf ; Quality ; Matdriau / Ueferbedingungen ; Specification ; Coaditions de ¥vraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / TRD 101

Kerzsichoung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zsichen desLisforwerkes:
blacarg: - - Suppler's raric
Marue MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marus d'usine: ,.,A,
MATERIZL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE n o
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR., 2)23sT. RM
3)ALTER GR.C N/MM:? N/MM2 ¥ MM ¥ % %
681871 62110 1)C401 + 20 0002 355 473 75 107 34 16082
RE H
2)C004 344 203 26 12298
RPO,2%
3)0000
MECHEANISCHZ EIGENSCHAFTEN K ERDBSCHTULA AG BIEGEVERSUCH
MECEANICAL CHARACTERISTICS I M P A CT T E S T
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S A I DE RESITULTIENTC:E
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FCRM PRUEF- ARBEIT ;
NR. NR. 2)2UST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
669534 62117 1)0401 0007 Q 265,0 262,0 270,0 266,C
2)0004
3)000Cs8
1)0401 0007 - 50 198,0 208,0 168,0 191,70
2)C004
3)C3086
669534 62121 1)0401 00C7 Q 275,0 244,0 245,0 255,C
2)0004
3)0Cos6
1)04901 6007 - 353 42,C 133,0 77,0 84,0
2)0004
3)0cos6

ThyssenKrupp Stahl
Abnahmetechnik

Es wird bestitgl, dats die Erpebnisss dar Prifungen
den versinterten Ueferbedngungen entsorpchen.
Thes 18 1o cartty, that the lest resuts sre

In egreament weh e specifications.

Nous co¥rmons que ‘e Ndeultals dee esses gont
confermas aux condhaons converues 2e venle.
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.[NO.): 000594997001 DUISBURG-SUED Ein Unitamatynan von

. ThyssenKnues Steal
DISPO-NR. Werks-Nr, Bostal-Nr., L-02-001427/255 q 19.11.02
Rk oh ko k Works-No. Ordar-No,

No de I'usine No de commands

¥ 02035275207

0004264921 7024416 ROT/WEISS/ROT 5 02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg

UNIVERS.EISEN+STAHL GMBH

POSTFACH 101549
D 41415 NEUSS

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B8

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
'} DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABENAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B :g::g 5

Werkstofl ; Quality ; Matdriay | Lisferbedingungen ; Specification ; Conditions de bvraison

P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1l / TRD 101

*

PROBEBLECH NICHT

%

¥

SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN
L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON

IN LIEFERUNG ENTHALTEN

DELIVERY

LEGENDENS-LEGENDSS-LEGEIUNTDTES
ALTER ARBEIT BREITUNG
:AGED : ENERGY :LAT.EXP
:VIEILLE : TRAVAILLE :LAT.EX?
BRUCHANT. FO.=FORM LAGE
:SHEAR FACE :TYPE :POSIT
:DUCTILE : TYPE :POSIT
PROBE-IR. SCHM.-NR. TEMP.
:SAMPLE-NO :HEAT-NO. :TESTTEMP
:NO.D'ESS :NO. DE CQULEE :TESTTEMP

Kerzeichoung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes sfarweres:
M;&j MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. s“ﬁ:};ﬁ: “#EsF
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE TarssamKgy fid
= \H!H,
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
681871 62110 1)0401 0007 0 267,0 258,0 169,0 231,0
2)0004
3)0006
1)0401 0607 - 50 176,0 198,0 101,0 158,0
2)0004
3)000s8

ThyssenKrupp Stahl
Abnahmetechnik

E3 wird bastdigt, dass die Erqednisss der Prifurgan
den vervndersn Usfecbedngungen entsprechen,
Tha 8 to cer'ity, tat the Les! resiix mro

n agreamdnt with ihe speaficatons.

Nows confrrans que bes rdulaty dos sessis sot
corformas aua condillons converues de vere.
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT . ThyssenKrupp Stﬂhl
NR.{(NO.): 000594997001 DUISBURG-SUED Ein Untsmehrman von

° ThyssenKrupp Sise!
DISPO-NR. Waerks-Nr. Beste-Nr. L-02-001427/255 19.11.02
Y A A R Works-No. . Ordar-Na. @

No da i'usine No da commande
B2 02035275207

0004264921 7024416 ROT/WEISS/ROT o 02035275213

ThysserXrupp Stahl - 47161 Duksburg

UNIVERS.EISEN+STAHL GMBH

POSTFACH 101549
D 41415 NEUSS

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘1 DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Ne.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B g:::: 6

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkekefl ; Quality ; Matdriau | Ueferbedingungen ; Specification ; Conditons ds ivralson

P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / TRD 101

Ef@ﬁmwm: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. ZeichendesLiferwerkes:
wﬁ MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. S,jfrg:,‘j‘d‘.&’?‘g ,A
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE T
\H!H,
ZUST.
:STAT.
:ETAT
PROBENZUSTAND
STAT. PROBENFORM ZUGVERSUCH
ETAT TYPE TENSILE TEST
0004 +NORMALISIERT TYPE ESSAI DE TRACTION
NORMALIZED 0002=FLACHZUG
NORMALISE FLAT TENSILE TEST
EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEMH
PROBENLAGE (IST) 0023=RUNDZUG
POSIT (IST) ROUND TENSILE TEST

POSIT (IST)

0401+QUER KOPF OBERFLAECHE

TOP S.
TETE S.

TRANS.
TRANS.

ALTERUNS
AGED
VIEILLE
00CCEUNGEALTERT
NOT AGED
NON VIEILLE
0008 INGEALTERT
NOT AGED
NON VIEILLE

|

EPROUVETTE ROND

-

PROBENFORM KERBSCHLAG

TYPE IMPACT TEST

TYPE ESSAI DE RESILIENCE
0007=CHARPY- V

CHARPY- V

CHARPY- V

ThyssanKrupp Stahl
Abnahmetechnik

Ea wird bestisgt, dass de Ergebnisse dor Prifungen
den verex Sarten Usferbadngungen sntsprechen.
This 7a to cartly, et the les! results wy

In Agreamert with he .

Nous confemans qua Yos rdeuitats des essais sont
confrmes na condtions converues da vente.

NT
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POSTPFACH 101549
D 41415 NEUSS

2ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.{NO.): 000594897001 DUISBURG-SUED En Urtamebmen von
R Thysserirupp Steel
DISPO-NR. Warks-Nr, Bestell-Ny. L-02-001427/255 qQ 19.11.02
ChARBRO DR Works-No. Order-Na. !
No de |'ugine No de comwmarde
® 02035275207
0004264921 7024416 ROT/WEISS/ROT 5 02035275213
ThyssenKrupp Stahl « 47161 Dutsburg BESCHEINIGUNG OBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

UNIVERS.EISEN+STAHL GMBH

| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-N\r.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B g:;w& 7

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoll ; Quality ; Matériau | Usferbadingungan ; Specification ; Condisons de ivriison

P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / TRD 101

WERKSTOFF; SCHMELZ-NR.,

POS.

001 |[NORMALISIERT
NORMALIZED
NORMALISE

K FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zskhon des Lisforwerkes:
o MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. persmik ,.A_
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ; -
= \H!H’
POS.|LIEFERZUSTAND PRODUTEKT
ITEM{S TATUS PRODUCT
ETAT PRODUTIT

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
RESGLT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECX: SATISFACTORY

RESULTAT DE L'EXAMEN VISUEL

ET DIMENSIONNEZL: SATISFAISANT

ThyssenKrupp Stahl
Abnahmetechnik

Es wird bostditigs, <a3s dlo Ergednises der Prifurgen
& vervnd arten Lsferbedngungen 1rbsprechen.
Thay '3 {0 cartty, hat the ted! rests pre

N 3greoment with e speaificstions

Ko confrmons .0 feg ~dauilats des 615478 sont
Corfamaes mx corditions Comeeruet 24 vorio.
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ZEUGNIS/CERTIFPICATE/CERTIPIGONT * - i o am b - ThyssenKrupp Stahl *
NR.(NO.): 000594997001 DUISBURG-SUEB— ~

Ein Untamehman von
- ThysseniKnupp Steel
DISPO-NR. Works-Nr. Bestall-Nr. L-02-001427/255 @ 19.11.02
AR H R AT A AR Works-No, Ordar-No,
No de I'usine No de commande
£ 02035275207
0004264921 7024416 ROT/WEISS/ROT 5 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47164 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
] DOCUMENT ON MATERIALS TESTS . EN 10204
UNIVERS.EISEN+STAHL GMBH “DOCUHENTDECONTROLEDESMATHUAUX EN 10204
~{ ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
POSTFACH 101549 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B PageNo 8
D 41415 NEUSS K
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstafl ; Quality ; Matdrisu / Ue(crb'edmumen;Specﬁcaﬁon;Condkbnsdouvnbon ]
' P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / TRD 101

. WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zsichen des Usformerkes:
Macking: Stpplier's maskc
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marcue d'usine
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPRQUVETTE Trystenkrep S
= \HlH’
U U THYSSEN KRUPP STAHL
U ¢) GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
u U
u U FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
Uuuvuuvgu
{
TKS VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG,
ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER STAEHLE NACH EN 10028-1 BIS 6
UND IST EIN ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD WO/TRD 100 UND AD-2000 WO,
UEBERWACHT OJURCH DEN RWTUEV (MIT VERZICHT AUF GEGENZEZICHNUNG) .
ZERTIFIKAT-NR,: 04 202 2 44 01 0011 UND 04701 6112
€3 wird besthtgt, daas de dor Pris
ThyssenKrupp Stahl s wid sl 4 S Erpese dr Prigan
Abnahmaetachnik Thus I to certity, thal 1 test reaits ore

n agresmont with e spedficatony.
Nos confamans que tes raulan des sasas sord
corformes Jux Condions Comwanues 44 rerle.
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl
NR., (NO.): 000594997001 DUISBURG-SUED Ein Untemermen von
2 ThyssecKrupp Stes!
DISPO-NR. Werks-Nr, Bashall-Nr. L-02-001427/255 19.11.02
IR R R RN Works-No. Oxdar-No.
No de I'usine No de commande
& 2035275207
00042649212 7024416 ROT/WEISS/ROT = 02035275213
Thyssenkrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNIVERS.EISEN+STAHL GMBH .‘ DOCUMENTDECONTROLEDESMATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
POSTFACH 1015489 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B zg&N& S
D 41415 NEUSS
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériou | Lieferbadingungen ; Specification ; Condions da fvraisen
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / TRD 101

Kewoschurg  WERKSTOFF; SCHMELZ-NX., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zscwnduiltmates
8

s MATERIAL, HEAT-NO., MANUPACTURING/SAMPLE-NO. pPriesmac ,.A,

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE PABRICATION/D'EPROUVETTE -

- W

TKS HAS AN APPROVED QM-SYSTEM ACCORDING TO THE PED 97/23/EC,

ANNEX 1 CHA?. 4.3 (PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE) WITH RESPECT TO
STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6. TKS IS AN ACCEPTED STEEL
MANUFACTURER CONCERNING AD WO/TRD 100 AND AD-2000 WO,

RWTUEV - APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 44 01 0011 AND 04701 6112
(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

TKS DISPOSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA QUALITE CONTROLE SELON

PED 97/23/EC, APPENDICE I, PARAGRAPHE 4.3 POUR LES ACIERS DES NORMES
EN 10028-1 A 6 ET EST UN PRODUCTEUR DE MATERIAUX RECONNU SELON
PRECRIPTIONS AW WO/TRD 100 ET AD-2000 W0, SURVEILLE BAR LE RWTUEV
(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE).

CERTIFPZCATS NO.: 04 202 2 44 01 0011 et 04701 6112

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TC EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

CE DCCUMENT A ETE ETABLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P. 5.

WEZRKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

Wa EXPERT : Schallwig / Stabbert
, Es wird bestdtgt, dass die ai Pridue
ThyssanKmp%§§g]iT D'USINZ : Schallwig / Stabbem&m«ﬁmam«?&mw
Abrahme’echnik r;:zm(mb;:wm“
Nous confirmons que ks réeui'ats des assis sort
conformes aux corditons corrrerues de veria.




FLANSCHENWERK BEBITZ GMBH

06420 Bebitz

lertifiziert nach 97/23/E6 durch die TUEY CERT Jert.-Stelle
et aach STRSIES durch Al VEL e WE A o

Lebendorfer StraBe 1

Y §E——
F PP 66 024 ”

TUV
ez

DIN ISO 9002
Zentifikat QA-268

A D S o gt o6

EN 10204-3.1 B / DIN 50049-3.1.B

-Abnahmepriifzeugnis /Test report/Certificat de reception

Nr. 0302194

Besleller : Zeichen des Herstellerwarkes
Customer REF Handels GmbH Carl-Zeiss Str. 21 Manulacturer's brand Eéj
Cliet D-28816 Stuhr Marque du producteur
gﬂgugnis VORSCHWEISSFLANSCHE / WELDING NECK FLANGES | Bestel-Nr.  Order-No.  No.de contrat
P2$? DIN 2632/ DN500/508¢/ PN 10 099/77706794 /EK
Pos/It:62
Stiickzahl
7 Number 60/
n’e{kst?ﬂ C22.8YDIN 2528 DIN 17243 VDTUEV-W 350/3 Nombra
Matory MOTMalisiert 880-940°C, ruhende Luft Schmelze Nr/Nr. des Prifloses
Forg.1050-1150°C; norm.880-940°C; still air | HeatNosTestNo
. . No. d coulée/No. d'essai 509098/1/
Anforderngerap - 2000-Merkbl. : WO, W9 TRD 107,TRB 100 S e tooung maginaer
i Demandes DPIN 2 519 _ Etampe du contrdleur
DGR / PED S87/23/EG
Schmelzenanalyse / Heat analysis / Analyse de coulée
%C | %Si %Mn %P %S %Cr %Al %Mo %Ni %Ti %V %N %Nb %Cu
,19},221%{,83 |,012!,0021.,18 ,041 |,04 ,09 «,005 ,003 4§ ,33
Erschmelzungsart  Melting process  Mode de fusion E
Prifergebnissse / Test results / Resultals d’essais
Probe/sample/essai ReH /Rp
Temper. Mpa (N/mm?) A Temper{ Form Harte
Nr. Lage Temp. Rm [} Temp. | Forme | Hardnes
No. Orientation { Temp. Mpa Z Av/K Temp. { Form Durete
No. Position (°C) 0,2% 1,0% (N'mm?) | Lo=5 do| [%] ) (°C, Brinell
Mia. | taNG.| 20 | 250 410 | 23 31/22 (EINZELW] 20
Max. 540 (Singl.)
Charpyf-\
1 TANG.| 20 | 307 512 [ 32,7 | 70] 119 118 142 20 156
2 304 512 | 32,0 | 68} 101 103 98 156
3 318 519 } 32,3 | 68] 115 124 125 153
\ 4 307 516 {32,7 | 70] 120 123 115 . 153
SRR IS S b Zougrig Nt <7D
‘ Gertificqte NOp
, Rlatt  vou
| 4] age [e) 8
CEV=0,40 CEV=C+Mn/6+(V+Mo+Cr)/5+(Ni+
AT: 81886626 - 01 ’ ( )/5+(Ni+Cu)/13
1 Herstellung: Geschmiedet oder nahtlos gewalzt
rff Art.~-Nr. 3202 "L
Bebitz, 18.03.,03 SB
i R. Sparing, Werksachverst.

Die gestellten Anforderungen sind erfllt.
The a. m. results meet requirements.
Les exigences posée sont accomplies.

Beslchligung und Ausmessung: o. 8.
Results of inspection and measurement w. 0.
inspection et vérification des dimensions w. o.

APZ wurde mit EDV erstellt und ist nach
EN 10204 ohne Unterschrift gueltig,

¢ certified acc. to 97/23/EG, certifying body for pressure equipaent TUEV Hord group, registration-no, 0045.

rff 20549 11931368/20 37106+37070+37106 17.01.05 81886626/ 1
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s | f ILSENBURGER
N p eroBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

!Abnahmepriifzeugnis 3.1.B He 1o 245119
i Inspection certificate 3.1.B 13
{DIN EN 10204 - ISO 10474 23.01.2%

222.5782¢
! fandlefertedngung P265GH otk s 22.01.20073
: : DIM E 10028-2 04/¢93 Azaahmz WS
: 2D 2000-Mbl., W 1 1C O Insgecnon
' DIN E 10029 & 10/82
; DIN EN 10163-2 F1.B UG2 1G22 i
v2arzaicnnong dus Materals [ Marer g af the pzzuct i
Hars:plle*zelcreﬂ/sta%lSDVCe/SC Slzen-r/ ;
Zrzeugnis-Nr, /Qachve*standlgeﬂste‘ 21
Traoemark/Steeldradn/Haat jo/Product-tio/
inspsctor's stamp
Materialdaten / Material data
g%: Anzakl Erzeugnis-Nr. Schmutzan-hr. Bizvac Zrate c Linge mm X mmn X omon
‘! e | Quantty | Praduct No. Heat No. Trzierass «Width « Langth
21 1 714696 1 10639 N ¥ 30,00 »x 3490,0 % 11460
a2 1 714659 1 10751 N 20,00 x 3270,0 »x 11430
02 1 714699 2 10751 N 20,00 % 3270,0 x 11430
1 1 Gawehe 9.572 kg N rrmaisenerminad Zm
32 2] wen 11.523 s =ugnis Nr, 7z
{Juffhzuata No.
T 3 21.520 Biatt  von

rifung und Sichtkontrolle auf

afltp &ufere Zzschaffenheit: ochne Bﬁggseau“ung
Dimensional check and visual examination cf the surface condition:
ithout objection
i Schmelzenanalyse / Ladle analysis
o HerstaMerarjaten! Manufacturer standard
i $:amelen-tie, C Si Mn P S M Al Cu Cr Ni
| KastNa, % % % % £ % % % % %
<020 <040 050~ 1,40 <0038 <0238 20,020 <030 <030 <036
0,15 0,23 1,05 0,01 {0,C1i5 |0,007 0,041 |0,07 0,05 0,03
0,15 0,18 0,92 0,015 {0,024 10,004 |0,044 (0,01 0,04 0,03
Mo vV Ti Nb EVI 1) |EV2 2)
% % % % % %
<008 <0,02 <0,03 <00 <0
10689 0,00 0,00 0,00 0,C0 0,17 0,34
10751 0,00 0,00 0,00 0,00 0,03 0,31
OBV CeeCueMNo-Ni o V2 CEV=CaMn6-1o/5+Ni/15-Cr 54 Y/5-Cuf15
Zrschmelzungsverfahren: Sauerstoffaufblaszerfahren
Steelmaking process: Basic omxygen procass
Eswird best3tgt dab die Lieferung den Anforderungen der Liefarbedingung entsprisie
VW2 hereby cantdy that the delivered material complies with the terms of the order.
M-System: Cemhcauon as per1S0 5001 since 28 February 1590
ﬂ zaichen lisenburger Grobblech GmbH Sachvarstindigansiemge! Qualititswesen
*q Trzuewa X Vackanstedter We3 12 A:] Inspectar’s Stamp Asnatme
D-33371 Isenburg Warzsachversd-s ;=

VWer's Inspector

01033 anatas Dyt
e g22gn2tes D2

2 w5, ochae Unizescheif glitg
w3s prapared by 3 suitaie data prosessing system and s valid wit sratue aser s 5 EN 10204, sextien 5. C_\_,":On
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NBURGER
GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Ni / No. 245119
Inspection certificate 3.1.B See, Paje 2.3
DIN EN 10204 - ISO 10474 Datem  Date 23.01,2903
Netiao 36105 22.11.2002 it
Baseher  Wolf GmbH & Co. FG Emplingar Wo L f GmoH & CD . FG
Puctaser Behdlter- und Apparatebaun Customer  Be ter pparatebau
57234 viilnsdoreE 57 j i
freugns Grobblech Wengadltags-Ne 0035597 3,53
Product Heawy plate SVarks arder Mo
Listerschmn-Nr 22157825
Wersstotf und Lielerbedmgung P2 65GH Dispachncte Mo, 22 .01, 2003
Stesl graze and terms of delivery DIM EN 10028-2 04793 Adasnime vls
AD 2000-Mbl. '.‘.' 11600 Inzpecton
DIN EN 10029 a 10/91
DIN EMN 10163-2 K1.8 UG2 10/91
Zugversuch / Tensile test
Proben-Yr Schmelzen-Nr. On Richt | Zustand| Form | Streckgrenze Zugtestigket Bruchdennung | ReM R
Spec:men Mo Heat No Lecationy Duect, | Cond. | Type | Yield point fen:nle strecsts | £'ongation ReH,Rin
ReH Rm AS 7)
AN Y 5 8) N/mm2 N/mm?2 3
2255 119 - 520 »23
714696 10689 KiG| Q N P 372 502 26 0,74
714699 10751 K4G| Q N P 324 457 32 0,71
1 K:  Kopt/Top §) N: normalistert! normatized
2} 4: 174 Breite/ 1/4 Width 61 P:  prismatisch/ prismatic
3 G:  Ereugrisdicke / Thickness of product 7 AS: Lo=565.So
4 Q:  quer, transversal .
Warmzugversuch / Hot tensile test
Proben-Ht Schmelzen-Nr, Ont Richt | Zustand{ Form | Temperatur Dehagrenze
Specimen Nie, Heat No. Locatar| Direct. | Cand. | Type Temperature Yiald strengh
Rp0, 2
nan |4 51 6 “C N/mm?2
=155
T1AG96 10639 K401 Q ] C +300 215
714699 10751 ¥40}| Q 9] C +300 196
Ko KeoffTop 4 Q:  querfuansversal
2} 40 14 Brede /14 \Width 5 N:  normahsient/ agrmakized
3} 0 cberflichennah/ near surface 6l C: rylindrisch / cyhndne
Es vard taseanyr, daB die Lieferung den Anforderyngen der Ui efarbadingurg entsaricht,
Ve beret, <oty that the delivered material comghes witn the terms of the order
OM-Systein Certihcation as per IS0 9001 since 28 Febrnary 1990
ol Hsrstolor s Ren llsenburger Grobblech GmbH Sar Poarstingegan e, Qualitatswesen
T T Ty AJ e ey Sryme A !
o ), o e
[ EEURHISLI (R U RTLE TR DT RIS P et e TR AN e & et ey H
T e e et e e et L N (RIS YR DI NI RTITRA ¢ oy
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N g GrROBBLE.

Ein Unternehmen der Salzgiy

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Ne o No 245119 %o
Inspection certificate 3.1.B Sntz Pyge s
DIN EN 10204 - ISO 10474

et I2.001.02¢800 0
Bistaiar & Co. t3 E-ty g
Purznzser und Apparatebau Colme

Errougnis

Preguct : Larte
Wensiof und Lafertedingus; P2 65SGH i
Steet jrade andtamsataenery DIN EMN 10028-2 02093

2D 2000-MbI., w 1 1000

DIN EN 10029 =2 10s7912

DIN EM 10163-2 #1.B UGZ 10°'4&

Kerbschlagbiegeversuch / Impact test

Proten-tr Schmelzen-Ne 01 Rant | Justand] Prozant e Tamperstor | Schlugazat
Heat Mo Lacanord O [IREN] Tuzolspe: men Tengeratuse | Impact e=aryy
2 3 : )
Hnan 5 “C J .
218

714696 10689 Fd Q N P 4o +000 To g2 T8 o

714699 10751 40| Q N FLASY +000 123 122 132 Dl
VK. Kaof/Tep 40 gquertrys,ansa
U & Y4 Brede /14 \Width 51N nsrmahgen agimslized
30 cherflachenaah ! rear surdace BN Mzenwen Lergge

Es wird bestat;r dal dim Lie'2rung don Antordarungen der Licferbedie s g eantsgrcht
Wa hureby cotty that the dele 24 materal comphas anh the terms o

G- System Ceruhication as per IS0 3003 since 28 February 1930

2 mrder

A N .o o Coe tataue




Mitteldeutscher

Fe

Uberproft als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100

Flanschenhandel Bebitz GmbH

g 73R
7%

Fe

24, Jan. 2001

Abnahmepriifzeugnis /Test report/Certificat de reteption

EN 10204-3.1 B / DIN 50049-3.1.8 Nr.0101488 (M
Bestgller Zslichen des Harstallarwerkes
Customer R Manulacturer's brand ‘d h
Client Marque du producteur
m"wonscmrssrmnsm / WBLDING NECK FLANGRS [ BesteltNr.  OrderNo.  No.de contrat
Prodit DIN 2633 8=9,0 DN50/60,3 PN 16 | 506872
I-Naht Pos/It:24
Stilckzah!
Numbar 299
mﬂdﬁ“czz.a DIN 2528 DIN 17243 VDTUEV-W 350/3 Nombre
Mateday DOTMalisiert 880-940'C, ruhende Luft Schmetze Nr.Nr. des Prifioses
Forg.1050~1150'C; norm.880-940'C; still adir | HeatNofTestNo,
No. d couléeNo, d'assal 53750
!
o8 D~ W9 ( 07/98); TRD 107; TRB 100 Siamp of the asting enginoar @ @
Demandes DIN 2519 Etampe du contréleur ,
Schmelzenanalyse / Heat analysls / Analyse de coulée
%C | %S | wMn | %P | %S | %Cr | %A | %Mo | xM | wm | %wv | %N | %Nb | %oy
19 |,21 |,48 |,020(,016 {,11 , 022
Emchmeiningsart  Melting process  Mode de fusion E
Prifergebnissse / Test resulls / Resultats d’essais
Probe/sampie/essai ReH /Rp
Temper] Mpa (Wmm) A Tempar{ Form Hane
Nr. Lage Tomp., Rm %} Temp. | Forms | Hardnes
No. | Oriantation | Tomp. Mpa 4 Av/K Tomp, | Form Durate
No. |Postion | C) | oz% | 1o% |mimm) [Low o] B4 ) ¢c) Brinel
M| pang. | 20 |250 410 | 23 B31/22 (BINZELW)| 20
Max, 540 (8ingl.)
Sharpy¥
1 TANG. | 20 |290 477 |31,3 66|57 61 77 20 153
2 286 477 31,7 |e6 | 61 57 53 153
3 283 466 32,0 |68 { 53 55 76 i50
4 293 491 (31,7 |66 |57 65 70 150
Zeugnis Nt. 2%
Certificate No.
Biait von
Herstellung: Geschmiedet oder nahtlos gewalzt Page of
Bebitz, 22.0 1 TW
Tiedke Werksachverst.

Besichtigung und Ausmassung: 0. B.
Results of inspection and measurament w. 0.
Inspection et vérification des dimensions w. o.

Die gesteliten Anforderungen sind eI,
The a. m. results meal requirements.
Les exigences posée sont accomplies,
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N + F Handelsgesellschalt mbH
far Rohr und Rohrzubehdr

Flansche
Rohrbogen
Schweisfittings
Dreherei

Abnahmepriifzeugnis B/ lnspéction Certificate B
DIN 50049/ EN 10204 3.1. B

Mr.:/No.: Datum/Date {hre Bast.-Nr./Your order no. Uns. Komm.-NrJOur com.no.
0243/99 25.11.99 Lager/stock

. 2 eugnis NI \;ff
Zalchen des Harstellerwserks / Mark of the Manufacturer @ Cemﬂca’te NO«

Zolchen des Sachverstiindigen / Inspector's Stamp B\aﬂ- von
| Page Of
Anzahl: Gegenstand: Werkstoff: Schmelze / Attestnummen:
Quantity: Article: Matorial: Probe: Cortlficate no.:
. Heat/ test no.:
202 V-Flansche DIN 2633 c228 238 99/B3375
114,3 S$=5,6 S0 w1 [Code: A394
H2-Maf und innen gedreht, :
mit Fase
1.010 V-Flansche DIN 2633 21,3 c228 34829 99/B3375
H2-Maf} und innen gedreht, Code: A356
mit Fase
Uleferbadingungen: DIN 2519
Terms of dellvery:

N

B

Basichtigung und MaBkentrolle: ohne Beanstandung / Visual and dimenslonal check: without objections
Dle Ermittiung der mechanischen Werte erfolgte am Vormaterial / Quality tasts were carried out on raw material
Die entsprechenden Atteste Ober das verwendets Matsrial sind als Anlaga beigefGgt / The certificate are enclosed

Es wird bestatigt, daf die Lieferung geprift wurde und den |
Vareinbarungan bel der Bestellannahme sntspricht. o

\We hereby cartify, that the matsrial described above has been tested and
complies with the tenms of the order contract. :

Wedead\ﬁ/ﬂlge [ Works Inspedior

Haueseachd it Telefon Tolefax Banken Handelsregister Hamburg
Pargesng 3 (0 40) (0 40) Commerzbank Hamburg  Haspa HRB-Nr. 22 208
22113 Hamburg 7312070 7323038 (BLZ 200 400 00) (BLZ 200505 50) Geschaftsfihror

Kto-Nr. 29406 489 Kio-Nr, 1035/212008 Qarter Neumann
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RTX06

L2/

VASTAANOTTOTODISTUS INSPECTION CERTIFICATE A 1/2
iﬂ U U (I (i ABNAHMEPRUFZEUGNIS CERTIFICAT DE RECEPTION 11649 -01
EN 10 204-3.1.B/PED 97/23/EC/AD 2000-W1

Tilaaja Purchaser Beststeller Acheteur Vastaanottaja Consignee Empfanger Destinataire Pédivimiaird Date Datum Date

FA. WOLF GMBH & CO.KG FA. WOLF GMBH & CO.KG 25.12.2004 '

D-57234 WILNSDORF DEUTSCHLAND D-57234 WILNSDORF DEUTSCHLAND

TOIMITUSERA DELIVERY LIEFERUNG LIVRAISON Laatuleimaus Quality Stamping

Markenbezeichnung Qualite

Tilaus Ord

éﬂ%&%mmm“ BKDW25112004 P265GH

Merkki Mark LAGER/BRENNMASCHINE

Zeichen Mgrque . XX XXX X XX

Tiausvanvitis Order Confimation 11649 Sulatus o ey aro Cast No- PE NG e o "

Laivau% Shi ilrf ne plion Valmistajan merkki Mark of the Manufacturer

Verschil‘fungPEnEbarquemem PARAMAR %eit‘:‘hen desIHers(esllers Signe du prloduc(eur Lé\/

imi i i taj i t f k'
Toimiustng: Dty Upe TOTAL DELIVERY akastian ldma Stamp of ok s Inpecior ot
Todistus Certificate AAQOTUV Vastaanottajan leima Stamp of Surveyor

Zeugnis Certificat

Stempel des Sachverstindigen Poincon d 1'expert
Muut leimaukset Other Stamps
Andere Stempelung Les autres reperes poinconnes

Tuote Product
Erzeugnisform Produit
Laatu Quality

HEAVY PLATES

Toleranssit Tolerances Toleranzen Tolerances

EN 10029/1991 CLASS B

Laat Quallly e EN10028-2 P265GH EN10028 :1992/2003
Gualitatspontiaon Speciication de quasie PRESSURE VESSEL STEEL
Tekniset vaatimukset  Technical terms of
mlivislie - Delvenmio PED 97/23/EC. AD 2000-Wl.
Lieferbedingungen Stipulations de ia
und/oder amtliche commande et/ou
Vorschriften prescriptions officielles
Pesitio | Mitat mm Merkki . Kpl I Paino kg Sulatus levy nro Koe nro
Item | Dimensions mm Mark Pcs Weight kg Cast plate No. Test No
Pos, | Abmessungen mm Zeichen Stiick Gewicht kg Schmelz Walztafel Nr. | Prif No
Poste | Dimensions mm Margue Quantite Poids kg Coulee Tole No Essai No
NORMALIZED STEEL PLATES
SURFACE CONDITION EN 10 163-2:19381 CLASS B3
005 8.00 X 3000 X 12000 1 2304 55451 034 034
005 8.00 X 3000 X 12000 2 4608 56236 071 071
005 8.00 X 3000 X 12000 2 4608 56236 072 072
SURFACE CONDITION EN 10 163-2:1991 CLASS B3
006 20.00 X 3000 X 12000 1 5760 56236 052 052
006 20.00 X 3000 X 12000 1 5760 56236 053 053
SURFACE CONDITION EN 10 163-2:1991 CLASS B3
007 25.00 X 3000 X 12000 1 7200 xr55579 014 014
007 25.00 X 3000 X 12000 1 7200 55995 051 051
* 9 37440
* % 9 37440
* k% 9 37440
Zeugnis Nr. 35«
Certificate No.
Blatt von
Page of
BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE OHNE FEHLBEFUND
23.12.2004

Titen todistamme, etta toimitus on
tilausvahvistuksen mukainen.

RUUKKI PRODUCTION

*Uberpritft nach AD 2000 -Merkblatt WO und AD-Merkblatt
WO/TRD 100 durch den TUV Nord e.V. mit Verzicht auf

Raahe Steel Works

Testaus ja tarkastus Testing and Inspection
Priifung und Kontrolle Essais et Controle

'L/, /e travprn_
MINNA VALKAMA

Valtuutettu tarkastaja  Authorized Inspector
Werksachverstindiger Inspecteur autorisé

‘We hereby certify that the material described above has been
tested and complies with the terms of the order contract.

Es wird bestitigt, dass die Lieferung geprift wurde und

den Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht.
Nous certifions que la livraison est conforme aux
stipulations de I'acception de la commande.

Gegenzeichnung. Zertifiziert nach Druckgerite-
Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT-
Zertifizierungsstelle fiir Druckgerite der TUV NORD
GRUPPE; benannte Stelle, Kennnr. 0045"

RUUKKI PRODUCTION

Yhtién nimi Company Name
RAUTARUUKKI OYJ

Osoite Address

PL 93,P.0. Box 93

FIN-92101 RAAHE, FINLAND
Kotipaikka Registered Office
HELSINKI

Puhelin Telephone
0205911
+358 20 5911

Y-tunnus Business ID
0113276-9

Telekopio Telefax
020592 2736
+358 20592 2736
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RTX97

AINESTODISTUS TEST REPORT A 2/2

WERKSZEUGNIS RELEVE DE CONTROLE 11649 -01
EN 10 204-3.1.B/PED 97/23/EC/AD 2000-W1l

Tilaaja Purchaser Beststeller Acheteur Vastaanottaja Consignee Empfanger Destinataire Piivimiird Date Datum Date .

FA. WOLF GMBH & CO.KG FA. WOLF GMBH & CO.XG 25.12.2004

BEHALTER- U. APPARATEBAU BEHALTER- U. APPARATEBAU Nraisiajan merkk] orer

Tilaus nro Order No. Bestellung Nr. Commande No. Lih. merkki Shipping mark Versandzeichen Marque d’expedition Zeichen des @
Herstellerwerkes

BKDW25112004 LAGER/BRENNMASCHINE Signe de producteur

Laatu Quality Werkstoff Nuance Lisdvaat. Add. requirem. Weitere Anforder Autres prescript. Jatkuvavalettua
happiterdsti

EN10028-2 P265GH EN 10029/1991 CLASS B Oeen steet

Laatuselvitys Quality Specifications Qualititspezification Spécification de qualité continuous casting
Oxygenst'ahl, Stranggus

PRESSURE VESSEL STEEL coutte contse”

Positio | Paksuus Sulatus nro | Cekv | Sulatusanalyysi % Chemical composition of cast %

Item Thickness } Cast No Ceg | Chem. Zusammensetzung auf schmelzen % Composition Chimique de coulée %

lf;osi EDiclge ?\jchmelT:Nr. g§q -

e aiss. oulée é
> i o *l ¢ sT MN P S AL NB V TI CU CR NI MO N

005 8.00 55451 .35 .18 .22
005 8.00 56236 .34 .14 .29
006 20.00 56236 .34 .14 .29
007 25.00 55579 .30 .15 .21
007 25.00 55995 .30 .15 .20

.96 .009 .007 .038 .003 .005 .002 .038 0.04 0.05 .002 .006
.11 .011 .009 .026 .003 .006 .002 .052 0.04 0.05 .004 .006
.11 .011 .009 .026 .003 .006 .002 .052 0.04 0.05 .004 .006
.84 .008 .007 .032 .003 .004 .002 .046 0.03 0.04 .001 .006
.82 .009 .007 .033 .002 .004 .003 .038 0.05 0.05 .006 .005

(=Nl

CEKV=C+MN/6+ (CR+MO+V) /5+ (NI+CU) /15 PED 97/23/EC. AD 2000-Wi.

Pos. [Sulatus, k.erd nro T-tila] Vetokoe, Tensile test Taivutusk] Iskukoe, Impact test Erikoiskokeet

{;.g:x g:}f:néf:é I’;Jr%f Ne. gg:{d Zugversuch,v Essai de traction . g:r(?/elresfl Kerbschlagversuch, Essai de resilience —— gngji::vf:sl:che

Poste | Coulee, Essai No Etat K2 Re N/mm2 l’}}J:’r:an A% gdezpﬁ)z&le K3 c ) 2 3 ‘]‘:\4‘;5{;%: Essais Speciaux

REH g5 Moyenne

005 55451 034 N 11 350 488 31 114 -20 064 049 053 055 -034 RP0.2+300 212
114 +00 056 055 056 056

005 56236 071 N 11 342 483 31 114 -20 046 050 050 049
114 +00 060 051 052 054

005 56236 072 N 11 355 491 30 114 -20 043 046 043 044 072 RP0.2+300 231
114 +00 047 045 049 047

006 56236 052 N 11 315 474 30 112 -20 101 104 101 102 052 RP0.2+300 218
112 +00 137 133 135 135

006 56236 053 N 11 320 474 29 112 -20 092 105 094 097
112 +00 115 128 135 126

007 55579 014 N 51 280 434 30 152 -20 116 118 144 126 014 RPO.2+300 198
152 +00 134 131 143 136

007 55995 051 N 51 282 439 29 152 -20 071 086 064 074 051 RPO.2+300 185

152 +00 080 120 098 099

K2: 11=TOP, TRANSV., 51=BOTTOM,TRANSV.
K3: 114=CH-V/ISO-V(J),5X10,TOP, TRANSV,KV600, 112=CH-V/ISO-V(J),10X10,TOP, TRANSV,
KV600, 152=CH-V/ISO-V{(J),10X10,BOTTOM, TRANSV, KV600

Titen todistamume, ettd toimitus on tilausvahvistuksen mukainen.
RU UKKI P ROD UCTION We hereby certify that the material described above has been
1{3 ahe Steel \V()l‘ks tested and complies with the terms of the order contract.
Testaus ja tarkastus Testing and Inspection Es wird bestatigt, dass die Lieferung geprift wurde und
Pritfung und Kontrolle Essais et Contrdle den Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht.

Nous certifions que Ia livraison est conforme aux
stipulations de I'acception de la commande.

L1 factamman 23.12.2004 LV

MINNA VALKAMA

Valtuutettu tarkastaja  Authorized Inspector Puh. 020 5911
Werksachverstindiger Inspecteur autorisé Tel. +358 20 5911

AR kuumavalssattu N normalisoitu NR normalisointi valssattu CR kontrolloidusti valssattu ~ TM termomek valssattu NT normalisointi + paistod Q karkaistu
as rolied normalized normalizing rolling controlled rofled thermomech. treated normalizing + tempering quenched
warmgewalzt normalgegliht normalisiert gewalzt temperaturgeregeit thermomech. behandelt normalisiert + anlassen gehidrtet

etat de laminage normalise faminage normalisant laminage controle traitement thermomecanique normalisation + revenu tempe
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r LS NBURGER
N 0BBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Nr./ Ne. 317811
Inspection certificate 3.1.B . Seita / Page 1/2
DIN EN 10204 - ISO 10474 Datum/ Data 12.06.2004
Nr./No. C40003365 18.03.2004 N/
Basteler C & M Stahlhandel GmbH & Co. Empfinger C & M Stahlhandel GmbH & Co.
Purchaser KG Customer  KG
59014 Hamm 59014 Hamm
Eneugnis  Grobblech Werksauftrags-Nr. 0000000710
Preduct Heavy plate Works order No,
Lsferschein-Nr. 0080

Woerkstoff und Lisferhedingung P26 5GH - D?s:;::h::‘terjc. 080%15882
Steel grade and terms of dalivey DIN EN 10028-2 09/03 Abnahme ws

AD 2000-Mbl. W 1 05/02 Inspection

DIN EN 10029 B 10/91

EN 10 163
Kennzeichnung des Materials / Marking of the product [l 7
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen-Nr/ ZeUQVESNr'tbéz
Erzeugnis-Nr./Sachverstédndigenstempel Cartificate No.
Trademark/Steelgrade/Heat-No/Product-No/ Blatt von
:Lnspector s sta.mp P

age of

Materialdaten / Material data
Pos. | Anzahl | Erzeugnis-Nr. Schmetzen-Nr. Liefermstand Dicke x Breits x Linge mm X mm X mm
ltem | Quantity | Product No. HeatNo. Cond. of defivery | Thickness x Width x Length
01 1 890558 1 18600 N ){lO 00 x 3000,0 x 11750
01 1 890558 2 18600 N 10,00 x 3000,0 x 11750
01 1 890559 1 18600 N 10,00 x 3000,0 x 11750
01 1 890559 2 18600 N 10,00 x 3000,0 x 11750
02 1 886049 1 18600 N 12,00 x 3000,0 x 11800
02 1 886049 2 18600 N 12,00 x 3000,0 x 11800
01 4| N: nomalisiert/ nomalized
02 21
% 6 '

MaRpriifung und Sichtkontrolle auf &ufere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:
without objection

Schmelzenanalyse / Ladle analysis
Herstellerangaben / Manufacturer standard

Schmelzan-Nr. C Si Mn P S N Al Cu Cr Ni
Heat No. % % % % % % % % % %
<020 <040 080-140 $0,025 <0015 50,012 20,020 <030 s030 500

18600 0,15 0,20 0,90 0,013 {0,010 {0,006 (0,025 |0,09 0,04 0,05

Schmelzgn-Nr. Mo A Ti Nb EV1 1) [Al/N Sn EV2 2)
HeatNo. % % % % % % %
$008 <00 $0® $0,02 <070 21
18600 0,01 0,00 0,00 0,00 0,19 4 0,02 0,32
1) EV1: CreCusMosNi A EV2: CEV=CoMny6+Mo/BS+NV15+Cr/5+V/5+Cu/15

Erschmelzungsverfahren: Sauerstoffaufblasverfahren
Steelmaking process: Basic oxygen process

Es wird bestatigt, da® die Uafarung den Anfordarungen der Lieferbedingung entspricit, .-

We hareby certify that the daliverad material complies with the tsrms of the order. T e
OM-Systam: Cartification as per SO 9001 since 28 Fsbruary 130

f Horstallerzeichen lisanburger Grobblech GmbH Sachverstindiganstempel Qualititswesse
o Trademark Veckanstadter Weg 10 Inspectnr's Stamp Abnahme
D-38371 Hsanburg Werkssachverstindigar
Works Inspector

Disse durch ain geeignatas Datsaverarbeitungssystem arsteltts Bescheinigung ist gerad EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Untarschrift giittig.
This certficate was preparad by 3 suitable data processing system and is valid without signatura according to EN 10 204, saction 5. Cyron




r ILSENBURGER
N GROBBLECH

Ein Untermehmen der Salzgitter Gruppe,

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B
Inspection certificate 3.1.B
DIN EN 10204 - ISO 10474

Nr./ No. 317811
Saita / Page 2/2
Datum / Data 12.06.2004

Nr./Ne. C40003365 18.03.2004 Nt/No.
Bestalr C & M Stahlhandel GmbH & Co. empfinger C & M Stahlhandel GmbH & Co
Purchaser  KG Customer  KG ’
59014 Hamm 59014 Hamm
tneugns  Grobblech Werksauftrags-Nr. 0000000710
poduee Heavy plate Works order No.
Lisferschein-Nr. 00801
Werkst und Ligferbedingung P2 65GH D::ar:cc‘t ::ua P:o‘ 08.06 1 ?2. g g 2
Steel grade and terms of delfivey DIN EN 10028-2 09/03 Abnahme WS
AD 2000-Mbl. W 1 05/02 Inspection
DIN EN 10029 B 10/51
EN 10 163
Zugversuch / Tensile test
ProbenNr. Schmelzen-Nr. Ort Richt | Zustand{ Form | Streckgrenze Zugfestigksit Bruchdshnung | ReH/Rm
Specimen No. Heat No. Location Direct. | Cond. | Typs | Yield paint Tensile strangth | Elongation ReH/Rm
ReH Rm A5 7}
IEERE 5 8 N/mm2 N/mm2 %
21265 410- 530 27
886049 18600 K4G N P 352 488 27 0,72
850558 18600 K4G} Q N P 345 482 30 0,72
890559 18600 K4G| Q N P 342 479 33 0,71
1} K:  Kopf/Top 5 N: normalisiert/ normalized
2} 4: 14 Breite/ 14 Width 6 P: prismatisch/prismatic
3} G: Erzeugnisdicks/ Thickaess of product N A5: Lo=585YSo
4) Q: quer/transversal
Kerbschlagbiegeversuch / Impact test
Prében—Nr. Schmelzen-Nr. Ot Riekt. | Zustand| Probenform Temperatur | Schlagarteit
Spacimen No. Heat No. Location Direct | Cond. | Type of specimen Temparature | Impact energy
3 MW 6)
N2y |4 5 °cC J J
886049 18600 K40! Q N | Kv450 -020 39 37 35 37
890558 18600 K40} Q N | Kv450/7,5 -020 31 29 30 30
890559 18600 K401 Q N | kv450/7,5 -020 30 27 26 28
1} K: Kopf/Top 4) Q: quer/transversal
2) 4:  1/ABreite/ 1/4 Width 5} N: nomalisiert/ normalized

3} 0: oberflichennah/near surface

) MW Mittelwert/ Average

Es wird zestitigt, dag die Lieferung den Anfarderungen der Lieferbedingung ertspricht
Wa herzsy cortify that the defiverad material compfies with the teans of the order.
QM-S rstem: Cartification as per 1SO 9001 sinca 28 February 1990

Sachverstindigenstempel
Inspector’s Stamp

lsenburgar Grobblech GmbH
Veckenstadter Weg 10
D-38871 lisenburg

Herstellarzeichen

fy Trademark

Qualititswesea
Abnahme
Warkssachverstindiser
Warks fnspector

Digse “:rch gin gesignetas Datenverarbaitungssystem arstelite Baschainigung st gem3d EN 10 204, Abschaitt 5, ohne Untarschrift gttig.

This c2rFicate was prepared by a suitable data processing system and is vaid-without signatura according to EN 10204, section 5.

Cyron




