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Priiflabor der TUV Industrie Service GmbH TUV SUD Gruppe
Benannte Stelle Nummer 0036 fiir Druckgerate

Bescheinigung iiber eine Abnahme (Schluss- u. Druckpriifung)
nach Anhang I Nr. 3.2 der EG-Richtlinie 97 / 23

Auftraggeber:  Zeppelin Silos & Systems GmbH Auftragsnummer: 70300017
Leutholdstr. 108 Priif-Nummer: P-IS-DD1-SIN 05/07/
88045 Friedrichshafen 10177890/074

Objektart: Druckbehilter Fertigungsstétte: wie Auftraggeber

Priifgrundlage: Richtlinie 97 / 23 / EWG fiir Druckgeréte, Modul / Artikel: G
Angewandte technische Regel: AD-2000-Regelwerk

Kennzeichnung / Etikettierung des Druckgerates:
Kennzeichnung auf: Fabrikschild
Angabe zur Identifikation des Herstellers: Zeppelin Apparatetechnik GmbH

Herstellungsjahr: 2005

Fabrikationsnummer: T0206-4

Verwendungszweck: CAR Column K 40002
Weitere Identifikationsdaten:
Raumbezeichnung: Raum A Raum B
Max./min. zuldssiger Uberdruck (bar): 2,0 2,0
Max./min. zuldssige Betriebstemperatur (°C): 65/-196 65/-196
Rauminhalt (Liter): 79100 23900
Beschickungsgut: Fl.-gr. 1 FlL-gr. 1

Entwurfspriifung und -zertifizierung am: 23.05.2005,

durch: TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH Modul: G Nr. 0167/05
Zeichnungs- / Dokumenten-Nummer oder gleichwertige Bezeichnung: 793.19606A (Blatt 01+02),
793.19506B(Blatt3), 793.13349E, 793.12882D, 793.19507A, 793.14175C 793.16269E

Die Dokumente liegen vor und sind weiterhin giiitig.

SchluBpriifung nach Anhang | Nr. 3.2.1 der Druckgeraterichtlinie am: 13.4., 5.,19., 25.,27.08.2005 durch
das Priiflabor der TUV Industrie Service GmbH TUV SUD Gruppe, 88214 Ravensburg, Herr Kleiner

Durchgefithrte Messungen und Untersuchungen sowie daraus abgeleitete Ergebnisse:

+ Zerstorungsfreie Priifungen und Arbeitspriifungen: Die Berichte liber Arbeitspriifungen und
zerstérungsfreie Priifungen liegen vor. Durchfiihrung der Prifungen durch das Labor: Zeppelin Silos &
Systems GmbH, 88045 Friedrichshafen.

Deren Ergebnis entspricht den zu stellenden Anforderungen

Aus den QS-Aufklebern geht hervor, daR die bei den Priifungen verwendeten Messmittel kalibiriert sind.
Die Werkstoffzeugnisse der drucktragenden Hauptbauteile haben vorgelegen und entsprechen den
Anforderungen.

Die Nachweise iiber die erforderlichen Qualifikationen des eingesetzten Fligepersonals und ZfP-
Personals liegen vor und sind weiterhin giiltig.

Die Nachweise iiber die erforderliche Qualifikation der Arbeitsverfahren liegen vor und sind weiterhin
gliltig.

Besichtigung und Magkontrolle wurde stichprobenweise durchgefiihrt als: Besichtigung der Hauptnéhte
(Langs- und Rundnéhte, weitere Néhte: Stutzennéhte) und MaRkontrolle durch Hersteller an Haupt-
bauteilen (Mantel, Béden, weitere Bauteile: Rohre, Stutzen, Flanschen). Die Priifungen wurden ohne
Beanstandungen durchgefiihrt.

Eingefiihrte Verfahren zur Sicherstellung der Riickverfolgbarkeit werden im Zuge von Priifungen laufend
iiberpriift. Es ergaben sich keine Beanstandungen.
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SchiuBpriifung nach Anhang | Nr. 3.2.1 der Druckgeréterichtlinie (Fortsetzung)

Abweichungen, Zusatze oder Einschrdnkungen gegeniiber der Priifspezifikation:

Angewandte nicht genormte Priifverfahren und -anweisungen:

Weitere vom Hersteller vorgelegte Dokumente (mit Dok.-Nr.): 4 ZfP-Protokolle fiir geschweil3te
Rohre / Reduzierungen der Fa. Jakob Hiilsen GmbH

Druckpriifung nach Anhang | Nr. 3.2.2 am: 5.,25.,27.08.2005 durch: TOV Industrie Service GmbH, Wilhelm
Hauff-Str. 41, 88241 Ravensburg, S. Kleiner

Raumbezeichnung: Raum A Raum B
Priifiiberdruck (bar): 2,2 2,9
Priifmedium: Stickstoff Stickstoff

Ergebnis: Die Abnahme wurde in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der Richtlinie durchgefiihrt.
Durchfiihrung der Priifungen und deren Ergebnisse ergaben keine Abweichungen.

Bemerkungen:
Das Druckgerit wurde auf den beiden Fabrikschildern neben der eingeprégten F.Nr. bzw. am

Befestigungsniet mit dem Stempel gekennzeichnet.

Die Priifergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf den hier beschriebenen Priifgegenstand.

Eine auszugsweise Vervielfiitigung dieses Priifberichtes ohne schriftliche Genehmigung der benannten
Stelle ist nicht zuléssig.

Der im Raum B eingebaute Warmetauscher war nicht Gegenstand der Priifung. Hierfir liegt eine
Konformitatsbescheinigung des TUV Siid America vor.

Aufgrund der durchgefiihrten Priifungen bestehen nach Zustimmung der Zertifizierungsstelle keine
Bedenken gegen das Anbringen des CE-Kennzeichens mit der Kennummer 0091. Die Zertifizierung
des Druckgerites wird empfohlen.

Weitere Hinweise:

Eine Priifung der Ausriistung entsprechend Anhang 1, Nr. 3.2.3 wurde nicht durchgefiihrt. Die Priifung der
Ausriistung ist daher noch erforderlich nach Zusammenbau zur Baugruppe.

Das Druckgerat unterliegt vor Inbetriebnahme Priifungen und wiederkehrenden Priifungen nach den
jeweils zutreffenden Rechtsvorschriften.

Die Betriebsanleitung lag nicht vor. Die Betriebsanleitung entsprechend EG Richtlinie 97/23 ist noch zu
erstellen. Die Eintragungen der Entwurfspriifung sind aufzunehmen.

Eine Auslegung auf Wechselbeanspruchung liegt nicht vor. AD-Merkblatt S 1 Nr. 1.4 ist zu beachten.

TUV Industrie Service GmbH TUV SUD Gruppe
Benannte Stelle Nr. 0036 nach Druckgeréterichtlinie 97/23/EG

Fiir das Priflabor:

Ravensburg, den 23. September 2005
/// // /»:,r'

................... &

(S. Kleiner, 1S-DD1-SIN)

(Name, Organisationseinheit)

Anlagen:
(Dokumente und Unterlagen tiber Werkstoffbegutachtungen, Zulassung von Arbeitsverfahren, Priifung von
Sicherheitseinrichtungen etc.)
Kopie der Konformitétserkldrung des Herstellers (obligatorisch)
Kopie der Werkstoffzeugnisse der druckiragenden Hauptbauteile (Méntel, Bdden, Rohrleitungen)
Werkstoffnachweisliste
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TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Anlagentechnik

Rudesheimer Stralke 119 64285 Darmstadt
Postfach 20 01 53 , 64300 Darmstadt
Telefon: 06151/ 600-529 Telefax: 06151/ 600-290

Bericht zur Entwurfspriifung
Richtlinie 97/23/EG iiber Druckgerite, Modul G

Auftraggeber:

Auftragsnummer:
TUV-Auftragsnummer:
Prt'.'lfdbjekt:
Bezeichnung:
Herstellnummer:
Eingereichte Unterlagen:

Betriebsdaten:
Max. zul. Druck PS [bar]:
Zul. min./max. Temp. TS [°C]:

Druckschwankungsbreite [bar]:
zul. Lastspielzahl:

Volumen V [L]:
Leistung:
Kategorie:
Fluidgruppe: -
Prafdruck PT [bar]:

Angewandte technische
Regeln / Normen:

Priifergebnis:

22.030,1/08.03

Nr. 0167/05

Air Liquide AGS GmbH
Depotstraite 1

D-63457 Hanau

Projekt ASU No. 9 Kosice

41278174

Behalter

CAR-Column K40002 mit CAR-Condenser Vessel

Zeichnung-Nr.: 793.19506A (Blatt 01+02), 793.19506B (Blatt 3),
793.13349E, 793.12882D, Stlickliste CAR Column K40002 (5
Seiten, 10.01.2005),

Zeichnung-Nr.: 793.19507A, 793.14175C, 793.16269E,
Stlickliste CAR-Cond. Vessel (5 Seiten, 16.01.2005)

Raum A Raum B
2 2
-196 /+65 =196 / +65

gemdlR AD-S1, gemadaR AD-S1,
Abschnitt 1.4 Abschnitt 1.4

79100 23900
v v

1 1

2,2 (Gas) 2,9 (Gas)

AD2000-Merkblitter

Der Entwurf des Druckgerates entspricht den Priifanforderungen,
sofern die nachfolgenden Bemerkungen und Hinweise beachtet
werden.

Die verwendeten Werkstoffe und deren vorgesehene Giitenach-
weise entsprechen den Anforderungen der Druckgeraterichtlinie.

Zum Zeichen der Entwurfspriifung wurden die eingereichten Unter-
lagen mit der Priifberichtsnummer versehen.

Seite 1 von 2




- TOV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Anlagentechnik
Priifbericht - Nr. 0167/05

Bemerkungen:
1. Eventuell vorhandene Eintrage in Zeichnungen und Stuickliste sind zu beachten.

2. Bei der Entwurfspriifung wurden keine &u3eren Lasten (Stutzenlasten, Wind-, Schnee- und
Erdbebenlasten) bertcksichtigt.

3. Die Entwurfsprifung umfasst nicht:
- ROH-AR-Kondensator W40001 (Stuckl. Ifd. Nr. 1 mit separater Entwurfs- u. Abnahmeprifung)
- Festigkeits- u. Standsicherheitsnachweis flir die Lastfélle ,Transport und Montage*
- Festigkeits- u. Standsicherheitsnachweis des AuBenbehalters (Kolonne wird darin aufgestellt)
- Nachweis der Griindung/Fundament
Diese Nachweise sind separat zu filhren,

Nach Transport und Montage (Aufstellung) der Kolonne, ist diese auf Schaden zu prifen.

5. Entsprechend der Angabe des Herstellers wurde die statische Flissigkeitsséule im Berech-
nungsdruck von 2,6 bar fur ,Raum B* bertcksichtigt.

6. Der Gutenachweise fir die Werkstoffe der druckiragenden Behélterteile sind entsprechend den
' AD2000-Merkblattern der Reihe W zu fuhren (z.B. AIMg4,5Mn nach AD2000-Merkblatt W6/1).
Fur die Werkstoffe der Tragelemente (z.B. Standzargen, Tragpratzen, Ankerschrauben) sind
die Giitenachweise entsprechend AD2000-Merkblatt S3/0 zu flhren.

Bei der Gasdruckpriifung ist AD2000-Merkblatt HP30 zu beachten.

8. Arbeits- und zerstérungsfreie Prifungen richten sich nach den AD-Merkblattern HP 5/2 und
HP 5/3 fiir eine Ausnutzung der zuldssigen Berechnungsspannung in der Schweillnaht von
v = 1,0. Es sind zerstérungsfreie Prifungen und Arbeitsproben vorzusehen.

9. Die Prufung der sicherheitstechnischen Ausriistung war nicht Gegenstand der Entwurfspriifung.

10. FUr den Fall, dass das Druckgerat als Baugruppe im Sinne der Druckgeréterichtlinie in Verkehr
gebracht und in Betrieb genommen werden soll, ist spatestens im Rahmen der Schluss- und
Druckprufung eine Bewertung der Baugruppe vorzusehen. Andernfalls ist vom Abnahmepriifer
darauf hinzuweisen, dass eine Priifung der Ausristungsteile mit Sicherheitsfunktion am Auf-
stellungsort noch durchzufiihren ist. Dieser Hinweis ist in die Betriebsanleitung des Herstellers
mit aufzunehmen. Die Gefahrenanalyse und die Betriebsanleitung waren nicht Gegenstand der

Entwurfsprifung.

11. Die Kennzeichnung des Druckgerates ist nach Anhang | Abschnitt 3.3. der Druckgeréaterichtlinie
durchzufihren.

. Hinweise:

a) Die Auslegung/Ausristung fir externen Brand war nicht Gegenstand der Priifung.

b) Die Nachweise Uber die Zulassung von Arbeitsverfahren und von Personal fiir die Ausflihrung
dauerhafter Werkstoffverbindungen und die Nachweise Uber Zulassungen von Personal fiir die
Ausflihrung zerstérungsfreier Prifungen sind spatestens bei der Schluss- und Druckpriifung
vorzulegen.

c) Bei Benutzung des Druckgerétes in explosionsfahiger Atmosphare ist die Richtlinie 94/9/EG
gesondert zu beachten.

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle, Kenn-Nummer: 0091

Benannle
oosH
Stelle
Darmstadt, 2005-05-23 S /
Ort, Datum / ~ Priflaboratorium fur Druckgerate
’ R. Weis
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I3 . $
L y y ¢! = {mm) Boden 0,0 / Mantel 0,0
' : . Wanddickenzuschlag -
, Fabrik Nr. Baujahr : ¢2 = {mm} Boden 0,0 / Mantet 0,0
1 * oder Shnliche Qualitt gemdn T KL000Z / 840081 | L . [25500 & - -
ﬁ(erz )DIN'ENEAB‘{) et gems R:zm ' | x ] ]Trgw !B % s Zerstorungsfreie Prifung Priifverfahren | Prifklasse Priifumfangx
* naxinal 20fssiger L8ngsndhte D B 100 %
Wurzel Drock pS [ 2.0 1 20 b 9 - ‘ "
sulssige minfmar - . Rundndhte D i 25 %
Temperatur TS [[~196 785 [ -196/7+65 ]°C B -
b Volumenv [ 79%00 ] {7500t Stossstellen o B 100 %
Pristdruck PT [ 2.2 ] 29 Joar Stutzen, Kehlnshte Ober flachenrisspriifun 0 %
P 9
Herstaller | ] - ; - _
[ = Einbauten, Beschiagteite Oberfldchenrisspriffung 0 %
. ) Arbeitspriifung nach AD 2000-Merkblatt HP 0
Stutzen- und Pratzenschema - - -
,q;_ .$_ Volumen (geometrisch, bei +20°C) {Liter) 79100 23900
Fiir die SfuTzen,Pratzen,Fuf’rerbleche,§chwe:ssnahfs Massa des . Betriebsbédingung CE kg | 9300 13500
ist nur das Schema verbindlich. . . N P _ i
Ansicht von oben . Volumens Stirfatl ‘ {kg} - 20000
Die Gradangaben fiir die Fufferbleche Gesamtmasse bei Befrieb (kg ) 48700 =
beziehen sich auf die Mitte der Futferbleche Gesamtmasse bei Storfall {kg ) 45900
B . N23 | DN 10 | Trycock B| o - siehe Zchg. ‘ Medium - flissige cryogene Gase
F10 3375° 29° N1T NT2 Ni3 N1 N22 § DN 10 | ULL condenser bath 2 B P1x2 - siehe Zchg. zul min/max Temperatur TS Ch | ~196 7 +65
11, N12, Ni3,
F8 L T N21 | DN 10 | LLL condenser bath 2 B | otx2 - siehe Zchg. Berechnungstemperatur °C) +65
) R 0° ° . i N N -
NS 342 35 18 Fn . N20.2[ DN 10 | LLL condenser bath B ®ibx2 - siehe Zchg. max. zul. Unrundheit 1%, jedoch nicht mehr als 30mm
- F7 330°\ I / 30° HB 405° F2 -
' N20.1| DN 10 | LLL condenser bath B |  #1x2 — siehe Zchg.
- N3
N2t 5 N4 | DN 10 | PDI-Column Al eux2 — sighe Zchg. x ;
308 55° L2, L&, L6, L8, L10, L12 siehe Fussnote 12 AD 2000-HPO Tafel 2 und AD 2000-HP30, 4.19.3
sS4 300° N13 | DN 10 | QE-Column A @14x2 ot siehe Zchg. .
B \ / - 60° 53 - Gasdruckpriifung in waageﬁechter Stetlung.
- S2 290° o - _ 00 U112 N12 | DN 10 | QE-Column Al ¢1x2 - siehe Zchg. ‘
. 4 g - Alle Kanten gratfrei -
- \\ U/I // e N1t | DN 10 | PI-Column Al #lex2 - siehe Zchg. Fiir die Stellung der Stutzen ist nur das Stutzenschema quiltig!
\\\\\‘,I,// | gge N20d - Die auf der Zeichnung dargestellten Schweissfugen dienen nur als Hinweis.
NLL KL K3 2707 — ________:< /Nﬂ) (ObEﬂ) TN agr NW2 NP K2 KA N10 | DN600 | CGOX offtake B | #610x7 20 #614 : Genaue MaBe gemdss den Angaben fir die Schweissnahtvorbereitung.
5 \m {unten) —~—__ s ‘ - Bei allen umiaufenden Beschlagteilschweissnahten sind 2 Schweissnaht-
5 - // 4t \ . 95° N9 | DN25 | lnerts A | 633,4x3% 6 4l terbrech N bnn keine Entliift bohi hand i
8 T / n\\ . N20.2, N21 unterbrechungen vorgesehen wenn keine Entliiffungsbohrungen vorhanden sind.
I - 7N \\ X N N8 | DN&0O | CLOX feed B | 6406x6 12 #4140 Stutzenidentifikationsbuchstaben und Trennstelle auf Stutzen gekennzeichnet. ©
- N9 L14 250 — \ - Der Behdlter ist mit einer senkrechten durchgezogenen roten Linie bei 0°ge-
= e ~ 115° N8 N7 | DN250 | CLAR ex condenser A 8273t 8 #299 kennzeichnet.
N Die Referenzlinie ist mit roter Farbe gekennzeichnet.
| o L1, 13,15, L7, L9, L13 235° 1250 N22 N6 | DNS00 | CGAR to condenser A | #508x6 15 #5127 .
T \K . . Abmessungen in der Stiickliste sind EndmaBe und enfhatten keine Zugabe
B N1 zy , 1535 N22 130° N7 ‘ N5 | DN150 | CLOX offfake B |8168,3x7,1 6 #172 fiic Zuschnitt oder Walzen
[ I} ° 139,5° * 3 ind Uekli i 4 it E| i
-2 F6 220,5° 220 - 1172 DNGOD | Top gas of frake A | oL06x6 " 2010 Q;zedzﬁl;iir;g;g ;Ixrmiefrf:[tfuckllsfe sind ca. MaBe. Die genauen L3ngen sind
= L1k o .
» ;gs 180° 2 N3 | DN150 | Top tiquid reflux A o871 6 6172 : -
- F13 2025 . AR — 2,172 ONLOO | Bottom gas feed Al 6L06x6 1 510 E Vierkstoff : Alle mit Souerstoff in Berithrung
-2 NZ3 . D Yerkstiickkanten HaBsteb Aligemeinloleranzen kommenden Teile &I~ und fettfrei
P Transportauflage N1 | DN150 | Bottom liquide offtake A [9168,3x7,1 6 9112 05 +0.3 P
p g c . DIN 28005 Hhal Masse
B 18,5 F1S . N N f DIN 8570 . Y9
s ’ Siutzen Henavei Funktion Raun nschssRotr | {0ESIOIKE |y oy g i e B auden innen DI 7168 mittel | Ersilc
R indflansc A[ 301715 [ 14.03.05| Hohner Datum < 13 0105 Ersidz 25900
- % |Bnd Vitty.] Datum | Bearb. 50* Nome :Hohner
L o — - - ethode £
b Diese Zeichnung ist urheberrechtiich Gepr: L big 'Norm : [
B i geschiitzt. Sie dorf ohne unsere ous— B Pronkl : : AIR LIQUIDE
nl . Grifckiche Zustimmung weder verviel— | 8209 / Profkt ¢ : ——-—-—~"
n i - - . fattigh noch in irgendeiner Weise ver—
- . wertel oder Drilten mitgetedt bov. | K7(0101 ASU No. 9 Kosice Blli-Nz. : 03 Blottzoht = 03
- . ~ . , weilergegeben werden,
- Air Liquide AGS GmbH |’ St -
- Hanau CAIR CO ( U mn, |K]ll»,()10|0‘2l 7|9,3,. ,1,9,5_10‘6 B‘
i T Z I 3 | 4 1 5 1 3 | N 7 i 18 3 I ] N T 12




