ZEPPELIN® WERKSTOFFPRUFUNG
PT Protokoll Nr.: 234% 1CS Blatt 1 von
L liquid penetrant insp.report no. page of J
¢ .
Auftrags Nr.: »~ .. Zeichnung Nr.: /a7 .
fob ? no W—B gmd{f drawing g no & / -, 49 S5 >
Prifobjekt : Prafung vor/nach/ohne Warmebehandiun
partJ () qr~ »/'6’/7&9/ €ns examinatio% before / after/ without heat treatment 9
Fabrik Nr. : / 9. Priffung vor/nach/ohne  Druckprifung
serial  no /’( i 0 76/'/7 '/ A/ ?MZ examination  before / after / without pressure test
| e _HLHgHS b ot o eamatin S P )
4 N
Auswertung nach :  ® AD-HP 5/3 O DIN EN 25817 Q DIN EN 30042
process specifikation
Q O ASME VIiI Div. 1 QO DIN EN 1289
- E—— J
4 ™
Prifvorschrift : @ DINEN 571-1 (O ASMEV Article 6 Q ZEPBPELIN®91 ZP10 001 Rev.
test specification y
a4 - !
Prufflachentemperatur : & °C  Vorreinigung:  (/f'7 Chargen Nr.. 4079
surface temperature - pre - cleaning - charge no. -
Eindringmitte! : 5'%/959/ j 0 Chargen Nr.. 733 Eindringzeit: 75~ min
evaluation standard 4 charge no. - penetration ime ~ ~—
Entwickler: (/79 Chargen Nr.. /7 24 Entwicklungszeit: <75 min
developer charge no. developing time
Zwischenreiniger und Aufbringung : [/ P2 ;04 Lu 7[/ Trocknung : L@//
L remover and application Y dryer
4 e, . . . T
Prifumfang b Koty - freklmise. E‘/;Azw/&a,f&/zég;/ﬁ/ ¢ 255 BN 7%
examination rate T ’ < N
Oberflachenbeschaffenheit : riickstandsfrei Testkérper : Q//y §Y 7572
surface quality clean field indicator
Prifbefund : @ Fehlerfrei bzw. belassbar O Fehlerfrei nach Nacharbeit O siehe Blatt 2
L result no indication or acceptable no indication after refinishing see page 2 J
4 \
Abweichungen/Bemerkungen :
deviations of test specifikation or remarks
J
™)
/AW
Priifer / Datum Prilfaufsicht / Datum Priifvermerk Kunde / Datum  Priifvermerk TOV / Datum
examiner / date examiation supervisor / date approval note client / date approval note auth. insp. agency J

PT Deciblatt  Rewision D Protokoltvordruck: Ersteliung / Freigabe E.Zimmermann K76

( ZEPPELIN WERKSTOFFPRUFUNG D -88012 Friedrichshafen ~ Postfach 2250 & 07541/ 202 - 391 i




ZEPPELIN

Silos & Systems GmbH

Werkstoffpriifung
RT Protokoll

Evaluation acc. to: ("] DIN EN 30042

[] ASME VIl Div.1 0

Reporino: . CJERA[OS
e 303 00018 o398 A9S0T
poeekt - Car-Coudeus Nessel  [GRES KRoAoA /4 vacoe
ook pLHq S Mu Gt
Prafung  vor nach Vohne Warmebehandiung | Priifung vor nach  ohne  Druckpriifung
Examin. before  after without Heat treatment Examin. before  after without  Pressure test
Auswertung nach: AD-HP 5/3 [ ] DINENISO 5817 [] DINEN 12517

Rontgengerat: MCF 160/ 3x1 mm 0 Eresco 42 MF/ 1,5 mm K M
X-ray unit: Panaramic tube /f. size: Tubeheadffocus size:
Réntgenspannung: Réntgenstrom: - mA X min/sec
Tube voltage: K k\/ Tube current: 6lg A O
Aufnahmeanordnung: Bild: _ 2. o ... Bild:
Expos arrangement acc. K] DIN EN 1435 o T [J ASME V Div. 1: Fig.
Bildgiitepriifkérper nach: AD — e st Al MR EN T AGTM QE 747
Im.quality indicators acc. m DIN EN 462 dFE [g AL [] DINEN [} ASTM SE 747
Prifklasse: : Bildgiitekiasse:
Quality level: LA E B L2t Image quality class: my g I
Prisfumfang _ © / Abstand Priifgegenst.-Film, b: mm
Scope: R& ’237(9 LM AOO ° Source-to-object diestance t ’{S
Durchs?rahlte Wandcjicken /S mm | Abstand Prifgegenst.-Fucus, f: —q_ o0 mm
Wall thickness of object Source-to-object diestance d o
Filmhersteller AGFA Filmtyp: D4 [l Fimsystem: C3 [] Filmabmessung: 10x24 []
Film Manufact. Fimtyp: D5 [1 Filmsystem: C4 [] Film size:  10x48 []
Folienart: &/ ohne ] Blei Foliendicke vome 0,027 hinten 0,027
Screen: without lead Screen thick. font ™ pehind ™"
Filmverpackung iX Tageslicht n Vakuum
Filmwrapping: Daylight Vacuum
Abkirzungen: BPK Bildgiteprifkérper 100 RiB 3011 Schiacke, zeilenfémig
Abbreviations: Image quiity inclicator (1Ql) Crack Linear stag fine
BZ. Bildgtitezahl 201 Gaseinschiuf3 3012 Schlacke, vereinzelnd
1QI sensitivity Gas cavity Isolated slag tine
FN BPK Filmnah 2011 Pore 3041 Fremdmetalleinschiufl, Wolf-
1Q! film side Gas pore ram/Metall inclusion, tungsten
FF BPK Filmfern 2012 Porositat 401 Bindefehler
1QI saurce side Porosity lack of fusion
e erfillt 2013 Porennest 5011 Einbrandkerben, durchlau-
acceptable Ciustered fend/continuous undercut
ne nicht erfollt 2014 Porenzeile 5012 Einbrandkerben, nicht
not acceptable linear porosity durchlaufend
localized undercut
FD Filmfehler 2016 Schlauchpore
fimdefect lingar porosity
Le Laue Effekt 303 Oxydeinschiuf
mottlings oxide inclusion
91 QF10 068  Erstellung: M. Schmidt  Prifung/Freigabe: L. Bucher  Rev.. A /14.07.04 Seite A von Dateiname




ZEPPELIN' Werkstoffpriifung
Silos & Systems GmbH RT Proto kO"
meporinor G (o5
meﬁiﬁﬁr?der Fimbereich |2 § FNBZFF SChl\\/Jvr?;iBer Refere;‘r;zc m) ldr\ja% ngnlrsegeé?;.g_i?keiten B:V\;/?nfng
Eramianareeor | e S 3 | weider no. DINEN S0 6550-1 e ne
IN Pos. b | 0-%3 A3 2643 %
LN Pos . |06-23 A% 20AA by X
CR—Res-2 LS A3 2644 X
LNAD -6-0) 410 73 2007 , 45 %
Jy-24 77 2099 307 >
$0-976 73 20 72,30%7 X
77)-457 73 Re77 307 X
157 - 17 va 3047 X
7923 ~ 3047 X
| 225245 / 2077 4
L4 508 77 2077, 3047 X
39-£7 73 2077, 3097, 72 hs
$4-979 73 ) v
21257 & 2047 -
Y/ 50~ 40 73 2077,30% 7 X
30 - 94 73 2077, 2075 ;D X
b6 420 7/ 077,507 RS 757,503 |
130 - 445 / Lo-72,2075 , 207 X
Schwarzung: 30 . Bemerkung:
Density: Remarks:
Prfer. Farcnsnten W OLOS ol | Fatly |
Controller: Ort, Datum / Location, Date Name, Stemp&(, Unterschrift / Name, Stamp, Siat#te |

Prifaufsicht
Examin.supervisor

Friedrichshafen,

Abnahmeges./Kunde:

Auth.insp.agency/client: Ort, Datum / Loca

Name, Stempel, Unterschrift / Name, Stamp, Signature

tion, Date

Filmarchiv;
Filmarchiv:

91 QF10 068  Erstellung: M. Schmidt  Priifung/Freigabe: L. Bucher

Rev.. A/14.07.04 Seite 2 von ° Dateiname
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ZEPPELIN’

Silos & Systems GmbH

Werkstoffpriifung
RT Protokoll

Examin.supervisor

Roportno . CRCQALOS
PrOereioh S | camberein (28 e e | Sei8er| RO e e " Powertung
. Exam{z:%fog;rea or Filmarea %%ﬂ o . Welder ro.: /gnﬁvegclaﬁggs%%cdt;) e e
2z 165 213 / 5047 20250077 &\E
RN MM -LNAO | -3-0-4D A3 o444, 20, 204k X
U - g i3 2044, 2046 X
/Y- g 13 2044, [
RISAL — LA B0~ 4o3 7 2014 X
G~y A3 2044 X
Pos€ LN M. A | 400% A3 2044 X
Pea SN A | Aw S JoA? x
PROAL-LO AL |-3-0-%0 A3 Qo4 X
%R0 R SOMA 2044 <
JIo-4S A3 NELd -
A2 — LR A | \AO-4SY A3 20AA <
GSS-499g A TOHA  20AL X<
P25~ £-0- 39 43 2075, 30 x
39~ 7.3 2077, 3047 X
E£3 730 73 2077, 303 X
730 -4% 73 2077, 303 1%
 pr2e | W3 30«7, 20% X
W73 L 42 | 173 Ro 77, 3047, 5072 %
Schwarzung: >4 Bemerkung:
Density: Remarks:
Prufer: Friedrichshafen, /é,Of %4 é/ é% »//4// é%
Controller: “Ont, Datum / Location, Date | Name, 'éiér'ﬁpieu ié{s‘c':%r}&'/’isiér}yé’ Stamp, Signature
Priufaufsicht Friedrichshafen,

Abnahmeges./Kunde:
Auth.insp.agency/client:

Ort, Datum / Location, Date

Name, Stempel Unterschrift / Name, Stamp, Signature

Filmarchiv:
Filmarchiv:

91 QF10 068  Erstellung: M. Schmidt Prdfung/Freigabe: L. Bucher

Rev.: A/ 14.07.04 Seite 3 von

Dateiname
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ZEPDPELIN’

Silos & Systems GmbH

Werkstoffpriifung
RT Protokoll

Remortnor 2 343 /S

Examin.supervisor

Friedrichshafen,

Prufbereich oder Z| BZ ; Referenz Nr. der UnregelmaRigkeiten | g
Naht Nr. Filmbereich [ 8 |y | STeRer nach DIN EN 1SO 6520-1 ;V;’Z:;':ng
Examination area or Filmarea § | Welder no.- Imperfections acc. to
weld no. 3m - DIN EN ISO 6520-1 e he
4 . ; ~ 17 /) . L <25 D P g
K13 L4713 |-5-0-40 77 077,072 , 3047 | ¥
b7 - &% 73 77 5O X
¢ -734 77 £077, SO72 X
1% -APY 7 2077,207 , 3047 X | (&
Schwérzung: Bemerkung:
Density: Remarks:
— o 2
/4 %/ /
Prafer: Friedrichshaten, /b, 05 45 f///f«/f//, ' ga%/K
Controller: Ort, Datum / Location, Date Name, Stempel, Uiterschrift / Name, Stamp, Signature
Prifaufsicht

Abnahmeges./Kunde:
Auth.insp.agency/client:

Ort, Datum / Location, Date

Name, Stempel, Unterschrift / Name, Stamp, Signature

Filmarchiv:
Filmarchiv:

91 QF10 068  Erstellung: M. Schmidt  Priifung/Freigabe: L. Bucher  Rev.: A/ 14.07.04 Seiteq von

Dateiname
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ZEPPELIN® WERKSTOFFPRUFUNG
PT Protokoll Nr.: 2350 / OS  Blatt 1 von7_
L liquid penetrant insp.report no. page of y

4 3
Auswertung nach: @ AD-HP 5/3 O DINEN 25817 ____ O DINEN30042
process specifikation
Q Q ASME VIII Div. 1 O DINEN 1289 ____
A\ - _J
~ N\
. Prﬁfvorschnft ® DINEN571-1 Q ASME V Article 6 O ZEPPELIN91 ZP10 001 Rev.
4 ~
Praffischentemperatur : 74 °C Vorreinigung : ¢ ChargenNr.. g3 /7
surface temperature - pre - cleaning charge no.
Eindringmittel : ¢ qmg’/z%," ChargenNr.: 330 3 Eindringzeit: -7~  min
evaluation standard T charge no. - penetration tme  —
Entwickler : ﬁz’f g ChargenNr.: 4,724 Entwicklungszeit : 7% min
“developer chargs no. developing time .
- Zwischenreiniger und Aufbringung : (7 £Z 107,/ L / L Trocknung: [/ M//%
L remover and application dryer )
f . . , .ooa . : .
Prafumfang : 70 Stz | Beflpmatte | Linbonetsy | Bewbgaleid
axamination rate [
Oberflachenbeschaffenheit : riickstandsfrei Testkorper : DiNEY 752
. surface quality cloan fiedd indicator
¥ Prufoefund QO Fehlerfrei bzw. belassbar O Fehlerfrei nach Nacharbeit QO siehe Blatt 2
L " " no indication or acceptable no indication after refinishing seopago? |
\
Abweichungen/Bemerkungen :

deviations of test specifikation or remarks

ZEPPELIN WERKSTOFFPROFUNG D -88012 Friedrichshafen  Postfach 2250 %8 07541 /202 - 361
PT Deckblatt  Rewvision D Protokolivordrucic Erstellung / Freigabe E.Zimmemann K76




ZEPPELIN’

Werkstoffpriifung

Silo- und
Apparatetechnik GmbH RT PrOtOko"

Protokoll Nr.: 7 -

Report no. .- [‘//{q"/{ ! C/S ....................
Auftrags-Nr.: ) 7). ' Zeichnungs-Nr.: -n
Job no.. 75)3 61[771:7/ 7 Drawing no.. 793 ’ 479 0[:
Prafobjekt: = Rty Fabrik Nr.. .
Part: : J /3(,?,,//~ kﬁ/ﬂ”” < Sernial no.. (l:/ﬁ £02
Werkstoff. : Profplan Nr..
Material: 1 / /%j 4 //5_ 7h Check plan:
Prafung  vor nach ohne Warmebehandiung | Prafung vor Jpatfh/ o/brr( Druckprafung
Examin. before  after without Heat treatment Examin. before  after without  Pressure test
Auswertung nack; Y] AD-HP 6/3 ] DINENISO 5817 L] DINEN 12517
Evaluation acc. to: [J DIN EN 30042 [0 ASME Vil Div.1 ]
Réntgengerat: MCF 160/ 3x1 mm Eresco 42 MF/ 1,5 mm ¥ 0
X-~ray unit: Panaramic tube /. size: Tubehead/ffocus size:
Réntgenspannung: Réntgenstrom: mA X min/
Tube voltage: é 0 Tube current. 7/ ? ﬂ/Q }
Aufnahmeanordnung: Bild: 7, 2 . ,. Bild
Expos. amangement acc. (X DIN EN 1435 Fio. £ [JASMEV Div. 1: Fio.

BildgGteprafkdrper nach:
Im.quality indicators acc.

[¥) DIN EN 462 iLl:IFE AL [MDINEN

[JASTMSE 747  —

Profkiasse: BildgUteklasse:
Quality level: OA X B gt Image quality class: my &
Profumfang Abstand Prufgegenst.-Film, b: /Z) mm
Scops: Source-to-object diestance t
Durchstrahite Wanddicken A mm | Abstand Profgegenst.-Fucus, f. 7619 mm
Wall thickness of object ﬂ Source-to-object diestance d o ’
Filmhersteller AGFA Fimtyp: D4 ] Filmsystem: C3 Filmabmessung:  10x24 ]
Film Manufact. Film typ: D5 [ Film system: _ C4 [] Film size: 10x48 []
Folienart: ohne O Blei Foliendicke vome 0,027 hiten 0,027
Screen: without lead Screen thick. ot ™™ bohing ™"
Filmverpackung Tageslicht 0 Vakuum
Filmwrapping: Daylight Vacuum
AbkOrzungen: BPK BildgiteprOfkdrper 100 RiB 3011 Schlacke, zellenflimig
Abbreviations: Image quity indicetor (IQ) Creck Linsar sieg line
BZ Blldgttezahl 201 GaselinschiuB 3012 Schlacke, vereinzelnd
K sensitivity Ges cevity laolated sieg kino
FN BPKFilmnah 2011 Pore 3041 Fremdmetalleinschlu, Woli-
KQl film side Ges pore ram/Meted inclusion, tungsien
FF BPKFlimfemn 2012 Porositat 401 Bindefehler
Kl source skie Porosity lack of fusion
e erfult 2013 Porennest 5011 Einbrandkerben, durchlau-
scceplable Ciustered fend/continuous undercut
ne nicht erfQlit 2014 Porenzeile 5012 Elnbrandkerben, nicht
s not ecceptable linear porosky durchlaufend
FD Flimfehler 2016 Schiauchpore
fiimdelect lineer porosity ¢
Le Laue Effekt 303 Oxydeinschluf !
mottiings axide inclusion .
91 OF10 088  Erstellung: M. Schmidt Prifung/Freigabe: L. Bucher  Rev.:A/ 14,07.04 Soho/f von ; Dateiname




ZEPPELIN' Werkstoffpriifung
Appara RT Protokoll
Rt CANALOS.
B [ &¢ ‘ %4(:_1 Ry ;‘.',hAéj,\wm!w;sf;fzs‘mﬁgm AT
A 5 9015, 77) X
| 0~ 445 75 075, 7)) X
IP~FR 75 O77, 3047, + ) X
- g~ 424 75 £077,2075, 7D X
177~ Ak 175 p77 4
50-184 75 | L2097 e
LNZ -0 39 75 A1 e
33 -7 75 70 A
43 273 75 3047 , 7 ¥
772~ 457 75" L2077 X
152487 7 fQ 2075 %
173757 a 2077 %
| 2054t/ 15" < \
LA 3 9-¢-34 75] 2097, 2075 \
30- 75" 5| 2077 X
|20 ~476 257 77 %
110 ~156 75 X077 X
150-9% 757 2 X
70 -275™ 45" 2077 *
Schwéirzung: g
Density: Remarks:
Profer: Friedrichshaten, 2,03 /5~ 5245/ _ Z%/// gjb
Controlier: 'Ont, Datum / Location, Date” " "Name, Stempel, U&I&E&i&?'&iﬁf&ﬁfﬁﬁ
Profaufsicht hedrichehaten, 03,0505 Scbwh>  |p ./%.é\'é > K71 /.
Examin.supervisor On, Datum / Location, Date Name, Stempel, Untersciyitt/ Name, Stamp, Siciisrars
~-bnahmeges./Kunde: Frisdrichshaten, < 5.5 W«émaéw@ﬂ ______________
A”ml”?sp'age”cy/c”e"‘f Ort, Datum / Location, Date Name, Stempel, Unterschrin/ Name; Stamp, Signarure
J ¢ )
/mﬁ?, AL 45 S S
¢ 4. 085
Datsinams

B1QF10 068 Ersteliung: M. Sohmidt Prifung/Freigabe; L. Bucher Rev.: A/14,07.04 Soha? von;
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ZEPBPELIN’ Werkstoffpriifung
Aparsatecit GmbH RT Protokoli
otk OANALCS

o ‘”'"" R : A el "~:' i ‘ 6 ’:
LA/3 D702 4571 2 v
LUH L1-0-Af 25 2077, 7D X

20— 44 75" = X

44 -0 75~ 2017 X

94 —A%0 757 Zo77 ¥

L7130 143 75" Ve L
L5 Y-~ 7 s 2077 Y

Yy - 84 75 2977 \

S -130 74 <. \'e

120-790 e > v

370 75 . ¥

799708 / X X

A77 -2 )5 2077 ,2075 Y

D70 -2%6 3 2077 383 A
LNE 30 -4 75 2077 , 207" X

35 -£0 %~ o X

26 -720 15 2077 e

197 - 459 757 - L9077, ?/),, 2047 ke

V153 - 499 75" 2077 X

1

Schwérzung: BemMeTKUNG.
Density: Remarks:
Prifer. Friedrichanaten, M ON05 . ShI 0 s (W
Controller: On, Datum / Location, Date Narme, Stemp), Unterschiit/ Name, Stamp, Sighais
Prifaufsicht Friedrichshaten, 24.03.05  Schych D, | cf&.@ff_{ >.\K71)
Examin. supervisor On, Datum / Location, Date Name, Stempel, Unte / Name, Stamp, Sighsture
Abnahmeges./Kunde: Friedrichshaton, 2 . 0.5 l/ld:\wwi/%(‘ _____________
Auth.— IdSP -agency/client: Ort, Datum'/ Location, Date Name, Stempsl, Unterschrift / Name—Stamp, Signature

Lo A e

7408 008

Flimarchiv:
Fimarchiv:

91 QF10088  Ersisllung: M. Schmidl  Prlfung/Freigabe: L. Buoher Rev.. A/ 14.07.04 80&0\3 von; :




ZEPPELIN’ Werkstoffpriifung
AoparE b RT Protokoll
LA 6 9524 15 2077 X
210 -YF 45 7077 X
INF -3- -4y A5 2071 X
34- §2 7 2077 X
A 15 A X
A2p- K™ 75 2077, 702 L X
120-H0K 75~ 2077 X
T60-285~ 75" 2677 A075 \
2pz -9 “2 2077 ¥
LN S U4 s 2077, 3047 X
1= 75 3047 v
730 75 077,303 , 3047 X
SR 15~ 201,303 X
190 7f % R077,2075, FJ) Y
{70~-246 75 X ¥
LK ~§=0~4p 15 7D e
76~ 83 75 0077, 3097 7P X
£ =426 457 2077 X
2148 75 303, 4077 X
Schwérzung: . BOMBIKUN G
Density: Remarks:
Prufer: Friedrichshaten, 77, 04 U5 é/,é:/;’/ PN W/ b
Controller: "Ont, Datum / Location, Date  Name, Stempsl, Unterschrift/ Name, Stamp, 's'ign:_r:'
Prifaufsicht Frisarchsnaten, 41.04.05 _lwid > Ed‘%u% >, .@)
Examin.supervisor Ort, Datum / Location, Date Name, Stempel, Untarw@ﬂ I\-Iamo, Shmp, .S.}g-na"r;
Abnahmeges./Kunde: ' g
Aumiidsp' agency/client: Onrt, Datum/ Location, Date Name, Stempei, Unterschrift / Name, Stamp, Signature

%MJ AL AES

74.0%. 25

Filmarchiv;
Filmarchiv:

91 QF10 088  Erstellung: M. Schmidi  Prifung/Freigabe: L. Bucher  Rev.. A/ 14,07.04 ML/ von z




ZEPDELIN’ Werkstoffpriifung
Apparatotodimik GmbH RT Protokoll
moportno R MTLEE
L9 R 549 o2 2077 3697 X
16540 15 2077, D ¥
206715 72 077 3097 X
RN~ LNT  |-4-0-47 % 347 v
e - 75 303, 5047 ¥
: RHR - LW |-10-0-34 757 2077 4015~ N
39-84 a 2077 3047 ¥
AN3-LND  |-fo-39 75 2077 3047 X
RN3-4AI3 |39 -84 73~ 2077, 2075, 7D X
N3 ~LNR - F-0-39 75" 2077 w
- £4 7 RO77 X
TNs-LNH -~ 150-F4 15 3047, 2077 %
39— &7 75 2071, 303, 3047 X
Rl LNS  Fb-O0-% 75 2077 X
- i il 75~ 2077 X
Rib - LN~ 9-0-3F 15 P077, 4075 %
39~-85" 15 Lo77 303, FD Y
Avg—LAE 7039 15 |- D X
Ho- £7 “2 70 X
Schwérzung: . BOMOIKUNG. e
Density: Remarks:
Prifer. Friodrichshaten, /10105 Soblol ). // 2\
Controller: "Ori, Datum / Location, Date 'Nérh'&"é:}?rhbel"d&t'e};&{ri& 7 Neme, Stamp.Signature
Prifaufsicht Friedrichshafen, 4 1. 04. 0S - l,uc\(\ > ’&J /La( ngzD
Examin.supervisor "o, batum / Locaton, Date 4 ;"s't;}a;.f.'un';;"" ﬂ'fx,;;,;;"s};;;,;\ """"
Abnahmeges./Kunde: Friedrichshafen 2 4 0@ K e e 4 / Sw
Auth. '"SP age”cy/c”enf "On. Datum/ Location Date . Name, Stempel, Unterschrift/ Name, Stamp, Signature

/é”ma AL
TE 0, W85

Filmarchiv: .
Filmarchiv:

Datelname

91 OF10 088 Erstellung: M, Schmidt  Prifung/Freigabe: L. Bucher  Rev.. A/ 14.07.04 Sohe\[j’von";




ZEPPELIN’

Silo- und
Apparatetechnik GmbH

Werkstoffpriifung
RT Protokoll

Report no:

RN 8 W7 L0442 / 2077 X
79-&4 15 J077, 503 )
Php INS |=5-047 157] 2 071 X
Yp- &7 / 3047 2077 %
Pt Lha- |-43-0-3¢ 15 2077 X
37 -84 75 2077 X
& — 132 15 20 77 1%
136 15 75 2077 , 20715 X
W9 LS |-5-0-38 7 R AR X
37 -8 15~ 2097, 3647 X
ANIANG  L3-0-3F 5] 2017, 3047 X
3-8 75 044, P X
DNY - LN3  \~40-0 -77 15 2077 Y
35— P2 75 ] -7 X
Phd = LNH  |-9-0-38 45 al X
39~ &3 7 7D Y@
HNZ-INE_|-5-0-40 19 2077 X\
Ho-84¢ 757 20777 ¢
HN7~LNE Y- ~42 5 b \
Schwlirzung: ... BOMOIKUNG. e eeee e memcememneemmmmmenan s
Density: Remarks:
Prifer. Fridrichshaten, P4,05,(15. [Jjﬁw/fﬂﬁ‘z M/@
Controller: Ort, Datum / Locatfon, Date Name, Stempel, onchﬂﬂ/Nﬂ, S-tnmp, Sign
Prifaufsicht
Examin. supervisor
Abnahmeges./Kunde: F,|ed,|ch,h,fenJ2\5,05/o{é.0§, 5. /%W %Zj Sﬁg
Auth.insp.agency/client: O Datam/ Location, Date ~ Name, Stempel, UnterschviR/ Name, Stari: Sfgnature

02.04:pS

W/ /ﬂ@fﬁk

Filmarchiv:
Filmarchiv:

o1 QF10 088  Erstallung: M. Schmidi  PrifungF

relgabe: L. Buoher  Rev.. A/ 14,07.04 So&eé von '; '




ZEPDELIN

Silos & Systems GmbH

Werkstoffpriifung
RT Protokoll

Evaluation acc. to: [] DIN EN 30042

Protokoll Nr.; / p ;

Report no: ../_/_{_)._ S.Z&y - __Q_“.S-_—_' ...............
Auftrags-Nr.: I . Zeichnungs-Nr.:
Job no.: ’LO*S 600 ’{ 3 Drawing no.:
Prifobjekt: ~ : “Ner /N Fabrik Nr.: /
Werkstoff: i ‘ Priifplan Nr.:
Material: Al -1 1 f; 3 Check plan:
Prifung  vor nach ohne Warmebehandiung | Priifung vor nach  ohne  Druckprifung
Examin. before  after without Heat treatment Examin. before  after without Pressure test
Auswertung nach: < AD-HP 5/3 (] DINENISO 5817 [] DINEN 12517

[] ASME VIl Div.1 O

Roéntgengerat: MCF 160 / 3x1 mm ] Eresco 42 MF/ 1,5 mm IE D
X-ray unit: Panaramic tube /. size: Tubeheadffocus size:
Réntgenspannung: Réntgenstrom: mA x 0 min@'{gf
Tube voltage: S- ‘? /( v Tube current: ﬁ /5 ra 7-
)
Aufnahmeanordnung: . Bild: A5 . .. Bild:
Expos.arangement acc. [ DINEN 1435 PE— [J ASME V Div. 1: Fia.
Bildgtitepriifkérper nach: A0 _
Im.quality indicators acc. XDINEN462 —~Z=~[JFE [BIAL [IDINEN []ASTMSE 747
Prifklasse: Bildguteklasse: .
Quality level: A KB i Image quality class: my P
Prufumfang P Abstand Prifgegenst.-Film, b: y mm
Scope: 2 57 <~ Source-to-object diestance ¢ 3/ 0
Durchstrahlte Wanddicken ’ -9 —/ mm | Abstand Priifgegenst.-Fucus, f. ‘ mm
Wall thickness of object *5/70 ¢ Z ” é Source-to-object diestance d o 20 O
Filmhersteller AGFA Filmtyp: D4 BJ  Filmsystem: C3 Pd”  Fimabmessung:  10x24 B
Film Manufact. Filmtyp: D5 [] Filmsystem: C4 [] Film size:  10x48 [ ]
Folienart: E: ohne D Blei Foliendicke vome 0,027 hinten 0,027
Screen: without lead Screen thick. font ™ behind ™"
Filmverpackung =g Tageslicht ] Vakuum
Filmwrapping: - Daylight Vacuum
Abktirzungen: BPK Bildgtteprufkdrper 100 RiR 3011 Schlacke, zeilenfémig
Abbreviations: Image quiity indicator (IQ) Crack Linear slag line
BZ Bildgiitezahl 201 Gaseinschiufy 3012 Schlacke, vereinzeind
QI sensitivity Gas cavity Isolated siag line
FN BPK Filmnah 2011 Pore 3041 Fremdmetalleinschiu®, Wolf-
Q! fitm side Gas pore ram/Metall inclusion, tungsten
FF BPK Filmfern 2012 Porositat 401 Bindefehler
QI source side Porosity lack of fusion
e erfllit 2013 Porennest 5011 Einbrandkerben, durchlau-
acceplable Clustered fend/continuous undercut
ne nicht erfifit 2014 Porenzeile 5012 Einbrandkerben, nicht
not acceptable linear porosity durchlaufend
localized undercut
FD Fiimfehler 2016 Schlauchpore
fimdefect linear porosity
Le Laue Effekt 303 Oxydeinschluf
mottlings oxide inclusion
91 QF10 068 Erstellung: M. Schmidt  Prufung/Freigabe: L. Bucher  Rev.: A/ 14.07.04 Seite.4 vonZ Dateiname
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ZEPPELIN

Silos & Systems GmbH

Werkstoffpriifung

RT

Protokoll

Protokoll Nr.: /2 Szﬂ /&g—

Reportno: " S S T .
Prilfbereich oder BZ . Referenz Nr. der UnregelméBigkeiten
Naht Nr. Filmbereich é’g SV vl nach DIN EN ISO 6520-1 E;:Z“:_’"g
Examination area or Filmarea %‘ n Weld . Imperfections acc. to afon
weld no. lm g | Welderno: DIN EN (SO 6520-1 e ne
R4 A |74 W | [ 2044, 20% e
RA 2 | 2A A s 7044 e

Density:

Schwarzung: & (:3 | Bemerkung:

Rermarks:

Examin.supervisor

Prufer:
Controller: Ort, Datum / Location, Date
Priifaufsicht Friedrichshafen,/{) ‘\7 o }ﬁf o /Q

Abnahmeges./Kunde:
Auth.insp.agency/client:

Ort, Datum / Location, Date

Name, Stempel, Unterschrift / Name, Stamp, Signature

e 407 J05

91 QF10 068  Erstellung: M. Schmidt

Prifung/Freigabe: L. Bucher Rev..A/14.07.04 Seite‘e vonz

Dateiname




LEPPELIN'

Silos & Systems GmbH

Werkstoffpriifung
RT Protokoll

Protokoll Nr.:
Report no: - ]233@ [O S _____________________
Auftrags-Nr.: . Zeichnungs-Nr.:
Job no.: 205 m / g Drawing no.:
‘| Pritfobjekt: P £ Fabrik Nr.:~ T A ' g
Werkstoff: ‘ : - Prifplan Nr.
Maternial: /4 4 -/ "/a] o Check plan:
Prafung  vor nach ohne Wéarmebehandlung | Priffung vor nach  ohne  Druckprifung
Examin. before  after without Heat treatment Examin, before  after without  Pressure test
Auswertung nach: 4 AD-HP 5/3 (] DINENISO 5817 [] DINEN 12517
Evaluation aco. to: [ ] DINEN 30042 [ ] ASME VIiI Div.1 []
Rontgengerét: MCF 160 / 3x1 mm Eresco 42 MF/ 1,5 mm E ]
X-ray unit: Panaramic tube /. size: Tubeheadffocus size:
-] Réntgenspannung: ‘ ; Rontgenstrom: mAx /9 C min/ge¢
Tube voltage: 4[ ; Ve IV Tube current: \7/ 0/ Q 9 -
-{ Aufnahmeanordnung: . Bild: 2 .. Bild:
Expos.arrangement ace. DIN EN 1435 Fig. — [J ASME V Div. 1: Fig..

Im.quality indicators acc

Bildguteprufkbrper nach: 1o y\ e gs0 <@ M FE AL [RDINEN [ ASTMSE 747  —

Prifklasse: Bildgiteklasse:
Quality level: 0 A B ey Image quality class: my =l
Prifumfang S D bstand Prifgegenst.-Film, b: %, mm
Scope: w /:57%7/5‘5; 2 SALN Source-to-object diestance t 5(/ C/
Durchstrahlte Wanddicken Sr*(/.f mm | Abstand Priifgegenst.-Fucus, f: 7 00 mm
Wall thickness of object 74 Source-fo-abject diestance d o
Filmhersteller AGFA Filmtyp: D4 g Fimsystem:  C3 [  Filmabmessung: 10x24 &
Film Manufact. Fimtyp: D5 [] Filmsystem: C4 [] Film size:  10x48 []
Folienart: @ ohne ] Blei Foliendicke vome 0,027 hinten 0,027
Screen: without lead Screen thick. _font ™ behing ™™
Filmverpackung E Tageslicht ] Vakuum
Filmwrapping: Daylight Vacuum
Abktrzungen: - BPK Bildgtteprifkdrper 100 Rif 3011 Schlacke, zeilenférmig
Abbreviations: Image quilty indicator (IQl) Crack Linear siag line
BZ Bildgltezahl 201 Gaseinschiuf} 3012 Schlacke, vereinzeind
1Ql sensitivity Gas cavity Isolated slag line
FN BPK Filmnah 2011 Pore 3041 Fremdmetalleinschiul®, Wolf-
1Q! film side Gas pore ram/Mefall inclusion, tungsten
FF BPK Filmfern 2012 Porositat 401 Bindefehler
1Qf source side Porosity fack of fusion
e erfulit 2013 Porennest 5011 Einbrandkerben, durchiau-
acceplable Ciustered fend/continuous undercut
ne .nicht erfiillt 2014 Porenzeile 5012 Einbrandkerben, nicht
-not acceptable linear porosity durchiaufend
localized undercut
FD Fiimfehler 2016 Schiauchpore
fimdefect linear porosity
Le Laue Effekt : 303 Oxydeinschiuf
moftlings oxide inclusion

91 QF10 068  Ersteliung: M. Schmidt Priifung/Freigabe: L. Bucher

Rev.. A/14.07.04 Seite7 von /2

Dateiname



ZEPPELIN

Silos & Systems GmbH

‘Werkstoffpriifung
RT Protokoll

Protokoll Nr.: /
Report no: /Q - 3 2&2/05' ...............
Auftrags-Nr.: N Zeichnungs-Nr.:
Job no.: ‘LO*S 6 oo ’{ £ Drawing no.: -
Prifobjekt: ~ | ; 2( .~ /) Fabrik Nr.: /
Part: leond., luien, 000 Q)S.‘{.ZJ? Serial no.: 103 00 L g, {ooo2
Werkstoff: M. ‘ Priifplan Nr.: : ‘
Matenial: 4 ( F( \L} 5 Check plan:
Profung  vor nach ohne Warmmebehandlung { Priifung vor nach ohne  Druckprifung
Examin. before  afler without Heat treatment Examin. before  after without  Pressure test
Auswertung nach: b4 AD-HP 5/3 (] DINENISO 5817 [C] DINEN 12517
Evaluation acc. to: [] DIN EN 30042 (1 ASME Vill Div.1 ]
Rontgengerat: MCF 160 / 3x1 mm 0 Eresco 42 MF/ 1,56 mm u
X-ray unit: - Panaramic tube /. size: Tubeheadffocus size:
Rdntgenspannung: ) Rdéntgenstrom: mA X R ‘minggg’g
Tube voltage: 5- 57 /( V Tube current. 3 /“5 0{‘ 7.
Aufnahmeanordnung: Bild: A3 ... Biid:
Expos.arrangement acc. [ DIN EN 1435 g, [ ] ASME V Div. 1 Fig.
Bildgutepriifkrper nach: A0 s
Im.quality indicators acc. [XDINEN462 —~——[FE BMAL B4 DIN EN ] ASTM SE 747
Priifklasse: Bildgtteklasse: :
Quality level: LA X8 Ot Image quality class: L1 s
Prifumfang V) Abstand Prifgegenst.-Film, b: : mm
Scope: Z 57 N Source-to-object diestance t 5 0
Durchstrahlte Wanddicken : 9~/ mm | Abstand Priffgegenst.-Fucus, f. . mm
Wall thickness of object *—7:0 ¢ 2 - é Source-to-object diestance d o 200
Filmhersteller AGFA Filmtyp: D4 BJ  Filmsystem: C3 Pd” Filmabmessung:  10x24 =]
Film Manufact. Filmtyp: D5 [ Film system: C4 [] Film size: _10x48 []
Folienart: E: ohne B Blei Foliendicke vome 0,027 hinten 0,027
Screen: without lead Screen thick. _font ™" behindg ™"
Filmverpackung v Tageslicht ] Vakuum
Filmwrapping: . Daylight Vacuum
Abklirzungen: BPK Bildgiiteprufkérper 100 RiR 3011 Schlacke, zeilenférmig
Abbreviations: Image quiity indicator (1Q1) Crack Linear siag line
BZ Bildgitezahl 201 Gaseinschiull 3012 Schiacke, vereinzeind
1Q1 sensitivity Gas cavity Isolated slag line
FN BPK Filmnah 2011 Pore 3041 Fremdmetaiteinschiu3, Wolf-
1Q! film side Gas pore ram/Metall inclusion, tungsten
FF BPK Filmfern 2012 Porositét 401 Bindefehler
QI source side Porosity lack of fusfon
e erfullt 2013 Porennest 5011 Einbrandkerben, durchlau-
acceptable Clustered fend/continuous undercut
ne nicht erfilit 2014 Porenzeile 5012 Einbrandkerben, nicht
not acceptable linear porosity durchlaufend
localized undercut
FD Filmfehler 2016 Schiauchpore
fimdetfect finear porosity
Le Laue Effekt 303 Oxydeinschlufy
mottlings oxide inclusion

91 QF10 068  Erstellung: M. Schmidt  Prifung/Freigabe: L. Bucher

Rev.. A/14.07.04 Sei(e,// vonZ Dateiname




ZEPPELIN' Werkstoffpriifung
Sllos & Systems GmbH RT Protokoll

Protokoll N 2 32 9 / &g’

Reportno: ' N N T L M Tl

Prifbereich oder Z| BZ . Referenz Nr. der UnregelmaRigkeiten | g
! . . ewertun
NahtNr. - | Fimbereich [28 | o Schwelfer nach DIN EN 1SO 6520-1 Eva/uat/’ong
Examination area or Filmarea %‘ us} Welder no.: Imperfections acc. to
Im 2 DIN EN ISO 6520-1 e ne

weld no.

A LA | A
RA 2 | 2 A

{6 OAL, 2046 e
A4 7044 e

~~

Schwarzung: 4(;3 Bemerkung:
Density: Remarks:

Prufer: Friedrichshafen, ~.{.(/ 205 Drrleander /%m /7 q

Controller: Ort, Datum / Location, Date Name, StempelLU erschrift / Name, Stamp, Sig
. , “ / — it 78 - Cj
Profaufsicht roaronstaton, O 0NN Sa [ ) e R
Examin.supervisor Ont, Datum / Location, Date Name, Stempel, Unterschrift/ Name, Stamp, S/‘gnature/
Abnah /Kunde: i A5 805 //([ \ Q yZac
nahmeges./Kunde: Friedrichshafen, () .07 /X LIWVCV. | 7477 L8] |
Auth.insp.agency/client: Ort, Datum / Location, Date Name, Stempel, Unterschrift / Name, Stamp, Signature
Filmarchiv: k ]
Filmarchiv: e / 0 ? / 0 9 ..........

91 QF10 068  Ersteliung: M. Schmidt  Prifung/Freigabe: L. Bucher  Rev. A/ 14.07.04 Seitez von2 Dateiname



ZEPPELIN' Werkstoffprifung

Silos & Systems GmbH RT Protokoll
Protokoll Nr.:
Report no: - IZ"Z)?)Q( OS ........................
Priifbereich oder Zl BZ : Referenz Nr. der UnregelméBigkeiten | Bewertun
Naht Nr. Filmbereich |8 8| ey pr SChr‘\’ff,'“er nach DIN EN ISO 6520-1 Evalua(iong
Examination area or Filmarea § I Welder no.: Imperfections ace. to
weld no. 3lm - DIN EN SO 6520-1 e ne

o 2L ESE 4 S (2044,

Redf RIB __|0-23 |4 US 2043, 5043
s AL RNU-UD | TSt 1 0.4,

RSN\ TSt A S SOAL3., 204
“ RWN6- W3\ StyS A WS |S0L8, 5044

Vi SOA3
A§] SOA3 . 2044

Vo - L3 TSt
W RN E 75t

X xOARX KR | X

AR AL,

“RNI-WNE [Fort A D44 304y
Schw;\rzung: >$3 BemerKUNg:
Density: Remarks:

Prufer: Friedrichshafen, Z § O 120 S D /( a2

Controller: Ort, Datum /. Location, Date Name, Stempel, Un
e N A /- i
Prufaufsicht erisarichshaten, 7 (/5 a;/////é/%}\ _____________________________
Exam/n.superwsor Ort, Datum / Location, Date Name, Stempel, Onterschrift/ Name, Stamp, Sighature
. / *
Abnahmeges./Kunde: Friedrichshaten, 79§05 [/ ¢ivec -
Auth -nsp.ag ency/ client: Ort, Datum / Location, Date Name, Stempel, Unterschrift / Name, Stamp,

Filmarchiv:
Y Filmarchiv: ./' CDS(OS

91 QF10 068 Erstellung: M. Schmidt  Priffung/Freigabe: L. Bucher  Rev.. A/14.07.04 Seite Z von Z Dateiname



ZEPPELIN

Silos & Systems GmbH

Werkstoffpriifung
RT Protokoll

Roporino: . RXNRIOS
o F03 00048 Drawing to:
PRt (g, 0002 (6. AF)| SN 03 opofs] LOODP
e[} Ho 3 o
Prifung  vor nach ohne Warmebehandlung | Prifung vor nach  ohne  Druckprifung
Examin. before  after without Heat treatment Examin. before  after without  Pressure test
Auswertung nach: <] AD-HP 5/3 [] DINEN ISO 5817 [] DINEN 12517
Evaluation ace. to: [] DINEN 30042 [(] ASME Vil Div.1 ]
Réntgengerat: MCF 160/ 3x1 mm Eresco 42 MF/ 1,56 mm ]
X-ray unit: Panaramic tube A. size: Tubeheadffocus size:
Tube voltager 53 kv Tubscameont g6 MAX A7 Mminieec
B et ws, 15X DIN EN 1435 igj 2 [JASMEVDiv. : ,B:I';’
%d(?u”;ﬁt‘;’f:;?crggé‘iﬁg bIDINEN462 <Z2-[JFE [RAL [ADINEN [JASTMSE747  —
Quality ovel: Oa  Be Oz iy doss: ! X
Saopor 255 W) AOOT- 5K Sourpe-to-objoet diosiance t 60 mm

Durchstrahlte Wanddicken
Wall thickness of object

6{ o mm

Abstand Priifgegenst.-Fucus, f:
Source-to-object diestance d o

8700 mm

Filmhersteller AGFA Fimtyp: D4 [>7 Filmsystem: C3 Bt Filmabmessung:  10x24 [_]
Film Manufact. Filmtyp: D5 [ Filmsystem: _C4 [] Film size: _ 10x48 {7
Folienart: K ohne D Blei Foliendicke vome 0,027 hinten 0,027
Screen: without lead Screen thick.  font ™ behind ™™
Filmverpackung g Tageslicht 0 Vakuum
Filmwrapping: Daylight Vacuum
Abk{rzungen: BPK Bildgtteprtifkrper 100 RiB 3011 Schiacke, zeilenfémig
Abbreviations: Image quilty indicator (1Qf) Crack Linear slag line
BZ Bildgitezahl 201 Gaseinschlu®® 3012 Schiacke, vereinzeind
1Q1 sensttivity Gas cavity Isolated slag line
FN BPK Filmnah 2011 Pore 3041 Fremdmetalleinschiull, Wolf-
1Q! film side Gas pore ram/Metall inclusion, tungsten
FF BPK Filmfern 2012 Porositat - 401 Bindefehler
1Q1 source side Porosity lack of fusion
e erfulit 2013 Porennest 5011 Einbrandkerben, durchiau-
acceplable Clustered fend/continuous undercut
ne nicht erfailt ‘2014 Porenzeile 5012 Einbrandkerben, nicht
not acceptable linear porosity durchtaufend
localized undercut
FD Filmfehler 2016 Schiauchpore
fimdefect linear porosity
Le Laue Effekt 303 Oxydeinschiuf
mottlings oxide inclusion
91 QF10 068 Erstellung: M. Schmidl  Prifung/Freigabe: L. Bucher  Rev.: A/14.07.04 Seite ﬁ von /_l Dateiname




ZEPPELIN

Silos & Systems GmbH

Werkstoffpriifung

RT Protokoll

Protokoll Nr.:
Report no:

mef?lzrhiiwr?der Filmbereich _8?: FNBZFF Sch&v:ff&er Referenr;zctf;l E&e%ﬁnlrsegeérgzégjgkeiten B:\ZZ:::HQ
B etina o | T (S waderno: foropapreet e no
A RVA-LNA | 7-545 | A U c04{, 2046 <
"“-RMZ ~S-0-3571-1 Wb ?O.//!, e
13-FM3 | 4-0-3HA & 204/, >
CRMYE O3 A S 044, <
RN LNZ | T St | 4 2044 x QR0

Examin.supervisor

Schwarzung: 2/3 Bemerkung:
Density: Remarks:

Prafer: erearichsnaten, 29,0205 Diylecsanqer Has 17 ﬁ
Controller: ) Ort, Datum / Location, Date Name, Stempel/Unterschrift/ Name, Stamp, Sigha
Prufaufsicht

Abnahmeges./Kunde:
Auth.insp.agency/client:

Ort, Datum / Location, Date

Name, Stempel, Unterschrift / Name, Stamp, Signature_

Filmarchiv:
Filmarchiv:

91 QF10 068 Ersteliung: M. Schmidt  Priffung/Freigabe: L. Bucher

Rev.. A/ 14.07.04 SeiteZ von

Dateiname
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ZEDPPELIN

Silos & Systems GmbH

Werkstoffpriifung
RT Protokolli

Evaluation acc. to: {1 DIN EN 30042

[] ASME VIl Div.1 N

Protokoll Nr.;

Report no: 1211/’/05 ....................
Auft -Nr.: = Zeich -Nr.: )
fuwegsr: 3003 000 A3 et 793, 20033
Priifobjekt: Fabrik Nr.:
P;uft.' ° PO{'”//- O CEOO /(2- Szl-ig/nor_; ;( QOOOZ
Werkstoff: * Priifplan Nr..
Matenial: /71 / = H& (% Cheglf ;Ian:
Praofung  vor nach ohne Wérmebehandlung | Priifung vor nach  ohne  Druckprifung
Examin. before  after without Heat treatment Examin. before  after without Pressure test
Auswertung nach: 4 AD-HP 5/3 [] DINENISO 5817 [] DINEN 12517

Roéntgengerat: MCF 160/ 3x1 mm Eresco 42 MF/ 1,6 mm [
X-ray unit: Panaramic tube /. size: Tubehead/focus size:
Réntgenspannung: . Réntgenstrom: : mA x min/éeg
Tube voltage: ?’S k v Tube current: 6{ 3 // 4/
Aufnahmeanordnung: Bid: A3 . Bild:
Expos.arrangement acc. Bd DIN EN 1435 Fig. —— [J ASME V Div. 1: Fig.
Bildgtitepriifkdrper nach: A0 = _
Im.quality indicators acc [ DIN EN 462 O Fe AL B DINEN [ ASTM SE 747
Priifklasse: Bildguteklasse:
Quality level: A KB 02t Image quality class: my L
Priifumfang Abstand Priifgegenst.-Film, b: mm
Scope: ¢ M //’f\/ //f‘/(/ éé Source-to-object diestance t A Z—
7
Durchstrahlte Wanddicken - mm | Abstand Priffgegenst.-Fucus, f. mm
Wall thickness of object 2 X 6 = Z Source-to-object diestance d o 5_ 5_
Filmhersteller AGFA Filmtyp: D4 P4 Filmsystem:  C3 [>4  Filmabmessung: 10x24 D4
Film Manufact. Film typ: D5 [1 Filmsystem: C4 [] Film size:  10x48 X
Folienart: i ohne ] Blei Foliendicke vome 0,027 hinten 0,027
Screen: without lead Screen thick. _front ™ behind ™™
Filmverpackung 5 Tageslicht O Vakuum .
Filmwrapping: Daylight Vacuum
Abkiirzungen: BPK Bildgutepriitkdrper 100 Rif 3011 Schlacke, zeilenférmig
Abbreviations: Image quity indicator (1Ql) Crack Linear slag line
BZ Bildgiitezahl 201 Gaseinschiul 3012 Schiacke, vereinzeind
1QI sensitivity Gas cavity Isolated slag line
FN BPK Filmnah 2011 Pore 3041 FremdmetalleinschiuB, Wolf-
1Q1 film side Gas pore ram/Metall inclusion, tungsten
FF BPK Fiimfern 2012 Porositét 401 Bindefehler
QI source side Porosity lack of fusion
e erfllit 2013 Porennest 5011 Einbrandkerben, durchlau-
acceptable Clustered fend/continuous undercut
ne nicht erfilit 2014 Porenzeile 5012 Einbrandkerben, nicht
not acceptable linear porosity durchiaufend
localized undercut
FD Filmfehler 2016 Schlauchpore
fimdefect linear porosity
Le Laue Effekt 303 Oxydeinschiufd
mottlings oxide inclusion
91 QF10 068  Erstellung: M. Schmidt  Prifung/Freigabe: L. Bucher Rev.: A/14.07.04 Seite, 7 von Dateiname




ZEPBPELIN

Werkstoffprifung

Auth.insp.agency/client:

Ort, Datum / Location, Date

Sifos & Systems GmbH RT Protokoll
Rooino RIS
et nr | Filmbersich §§ FNBZFF Schweilier R DI EN 150 68201 " BEQV‘ZZZ;’:”Q
omnatinamoor | Fimare (S3\  sorno:| peeteneamle
YA~ LA | TR |1 US 2044 X
Py ih2 (Fss A Us 2044 <
Ri27 -L2 _\r8efs g 757 X071, 2097 v
K12 —L< L |28 B9 \
HN77- L4 « 78] 2077 S
BlA13~Lg 2 2071 ¥
By 13 S/ |7 | 751 2027 X
Wi ST A |47 | H77, 303 tD %
ng (72 |4 |75 2077, 3047 X
[N G PR L o5, 3047 e
KA Ae dv A7 - X
K20 $£2 |\ 2|4 077 X
HN 77 Sta | A5 2077 e
HN14 stz T\~ 303 e
An 3 Stq |75 RO X
A9 SER akd L X
NG A | q |45 A X
NG €2\ W5 077 , FD X
By 2 navs 47 e
Schwdérzung: )sz Bemerkung: ___________________________________________
Density: Remarks:
Prufer: Frearichshaten, J5.01.05 7 seesamaer s /7 QV//
Controller: Ort, Datum / Location, Date Name, Stempel, erschrift / Name, Stamp, Sigriature
Prufaufsicht _Friedrichshafen, 26 OZ0S Schuch,@c/crwgc@@
Examin.supervisor Ort, Datum / Location, Date Name, Stempel, UnterscHritiName, Stamp, Sioretlre
s ~ ’ 2 0
Abnahmeges./Kunde: Friedrichshafen, //j Z;« 0506' k((ﬁ uev %//® ________

Name, Stempel, Unterschrift / Name, Stamp, Signature

Filmarchiv:
Filmarchiv:

91 QF10 068  Erstellung: M. Schmidt  Prufung/Freigabe: L. Bucher  Rev.. A/14.07.04 Seite Z von

Dateiname




ZEPPELIN® Werkstoffpriifung
Silos & Systems GmbH RT Protokoll
roportno: . AISTLOG
Pru?liﬁ%\r?der Filmbereich Sg FNBZ,:F SCh;\/jvf :iﬂser Referenr;zdl;l Bldt\?gr{lnlrsegegggg-i?keiten B::Z:;:ng
Bannatenaacr | Finee |33 | et o Impetecons ot e e
Nz Y2 |1V o4 X
RNp. A % 2077 \
Hy 3 SET |4 |15 2 77 X
y SH2 A7 20 .77 X
K4 §t9  |a |~ 2077 %
N 4.7 SZ7 1|7 5073 X
“ 542 4 |- 2077 407 %
N # SE7  la |75 2072 %
« (% 1|7 70 X
4 4 \1 15 2077 XY
&L ars 07 7. 5013 X
K13 stq |4\~ 2077 FD \'e
v $42 s 2074 T
Schwarzung: BemMerKUNG:
Density: Remarks:
Prifer:
Controller:
Prifaufsicht
Examin.supervisor
Abnahmeges./Kunde: | Friedrichshafen, 7%/C#& 05 M&LM%’ §* %
Auth.insp.agency/client: “on, Bgthr{/’ Li&;?}&f;f Bé/té """ Name, Stempel, Unterschrift / Name, 'éié,}{;i"s}ie'
Fimoreniy.—A09)05
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ZEPPELIN’

Werkstoffpriifung
RT Protokoll

Silos & Systems GmbH

Evaluation acc. to:

[] DIN EN 30042

[] ASME VIl Div.1

Protokoll Nr.:

Report no: .- 233 Z l C)S ____________________
Auftrags-Nr.: - Zeichnungs-Nr.: . : > 22
Job no.: 7,'03 OOO ’( 87 Drawing no.: 19“3 L4 CO@ b
Priifobjekt: ) Fabrik Nr.: [ s
Part: }\0)/’? d R L@OO /{6 Senal no.: L( % %C)d
Werkstoff: _ Prifptan Nr.:
Matenal: 4( H C}f 3 Check plan:
Prifung  vor nach ohne Wiémmebehandlung | Prilfung vor nach  ohne  Druckprifung
Examin. before  after without Heat treatment Examin. before  after without  Pressure test
Auswertung nach: P AD-HP 5/3 [T] DINENISO 5817 {"] DINEN 12517

Ll

Réntgengerét: MCF 160/ 3x1 mm Eresco 42 MF/ 1,5 mm O]
X-ray unit: Panaramic tube . size: Tubeheadffocus size:

Réntgenspannung: 7 e Réntgenstrom: < mA X min/sec
Tube voltage: 16 kv Tube current: (/l, 3 4 | U
Aufnahmeanordnung: Bid: A3 .. Bild:
Expos.arrangement acc. >4 DIN EN 1435 Fig. [J ASME V Div. 1: Fig.

Bildgiteprifkérper nach:
Im.quality indicafors acc.

DINEN4s2 <02 O e

Bd DIN EN

B AL

(] ASTM SE 747

Priifklasse: Bildgiitekiasse:
Quality level: 0 A K's Ay Image quality class: 1 bl
Prifumfang ‘ . — Abstand Prifgegenst.-Fiim, b: mm
Scope: /{ OO ts@ﬂe ’ 2 N R Source-to-object diestance t 6; 0/
Durchstrahite Wanddicken - _ mm | Abstand Priffgegenst.-Fucus, f: -~ mm
Wall thickness of object 2 X 6 ” /{Z Source-to-object diestance d o 53 2
Filmhersteller AGFA Fimtyp: D4 P9 Filmsystem: C3 pd  Filmabmessung:  10x24 XS
Film Manufact. Filmtyp: D5 [1 Filmsystem: C4 [] Film size:  10x48 X
Folienart: K ohne . Biei Foliendicke vome 0,027 hinten 0,027
Screen: = without lead Screen thick. _font ™ behind ™™
Filmverpackung g Tageslicht N Vakuum
Filmwrapping: Daylight Vacuum
Abkiirzungen: BPK Bildgliteprtifkbrper 100 Rif 3011 Schiacke, zeilenférmig
Abbreviations: Image quiity indiicator (1Ql) Crack Linear slag line
BZ Bildgiitezah! 201 Gaseinschlu} 3012 Schlacke, vereinzeind
1Qi sensttivity Gas cavity [solated stag line
FN BPK Filmnah 2011 Pore 3041 Fremdmetalleinschiufl, Wolf-
1Q! film side Gas pore ram/Metall inclusion, tungsten
FF BPK Filmfern 2012 Porositét 401 Bindefehler
1Q! source side Porosity lack of fusion
e erflllt 2013 Porennest 5011 Einbrandkerben, durchlau-
acceplable Clustered fend/continuous undercut
ne nicht erfalit 2014 Porenzeile 5012 Einbrandkerben, nicht
not acceptable linear porosity durchiaufend
localized undercut
FD Fiimfehler 2016 Schlauchpore
filmdefect linear porosity
Le Laue Effekt 303 ' Oxydeinschiufd
mottlings oxide inclusion
91 QF10 068 Erstellung: M. Schmidt  Pritfung/Freigabe: L. Bucher Rev.: A/14.07.04 Seite’//! von Dateiname




ZEPDELIN’

Silos & Systems GmbH

Werkstoffpriifung
RT Protokolli

Auth.insp.agency/client:

Roportno . FRII2UOS
riifberei e Z : eferenz Nr. der Unrege igkeiten
prrt\)lahtKr;\Tr.Od r Filmbereich é?g FNBZFF SCh'\\?ﬁ'Ber el nacir;l chri\l Elf}\l lrSg érgsggk t BEEXZZ;I;Q
somnatgngmaer | Fimae D21 Dro; | gpeeteneame |

RUZ-LU3 TSty | A Ut N X
B8~ LN3  |T-Shyl A U5 AN x

Vi~ WY St [A 15 I§ <

WA - NS |T-Stopp | A US 20U, X
RN - (W6 |[=Stoss |A S 304/ X
RWAD-LU/S  |FStof A s 204,304 <
fud0- (W =Sk |4 US 0%, 2044 <
NATD 1 A |5 2977 X
R4 l 1 |15 207 %
R4 784 |1 145 2047 X
PN12 1 vR%3 D77 \
427N ¢ 1 |~ 271, 5073 X
AWM v A~ 2077, $ 073 X
KA1 T 2011, $073 e
N7l T Clof |11~ 2017, 3047 ¥
7N19 -Sfof |1 114 2077 e {
Schwarzung: )53 BemerkUNG:
Density: Remarks:

Prufer: riedrichshafen,zzoz(()g il ovonglr /4/0(? A7
Controller: _EF)}E Datum / Location, Date FE;\}; _éiéé{ég%\ié{s‘éﬁr}f‘{/%é&yé*éiqgnﬁ%%
Prifaufsicht Friedrichshafen,f:?f///ﬂﬁ@.— /347(/{2'4//% ?\M/ 11
Examin.supervisor "Ott, Datum / Location, Date b Name, Stempel, Unterschrift / Name, Stamp, Sig )
Abnahmeges./Kunde: Friedrichshafen, 4ﬁ:_f-ﬁ QTL,__;K_(_Z!‘,Z/,)__C’/_C ,,,,,,, 4 ///” _____

Ort, Datum / Location, Date

Name, Stempel, Unterschrift / Name, Stamp, Signature

Filmarchiv:
Filmarchiv:
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ZEPPELIN’

Silos & Systems GmbH

Werkstoffprifung
RT Protokoll

Expos.amangement acc.

DIN EN 1435 2{“* A3 Jasmevow 1 B¢
ig.: i

Protokoll Nr..
Report no: _(l?—l 31 ( - Q 5 ___________________

Auftrags-Nr.: 2N - Zeichnungs-Nr.: ‘ il
Job no.: w5 OOO A i Drawing no.: ?33 - ZOO *)5
Prifobjekt: : Fabrik Nr.: »
Part: QO)"{{- oL, Z 3 00% Serial no.: k (‘PO Q0.
Werkstoff: Prifplan Nr.:
Material: Al 1 q 3 Check plan:
Priffung  vor nach ohne Wanmmebehandiung | Priifung vor nach ohne  Druckprifung
Examin. before  after without Heat treatment Examin. before  after _ without Pressure tost
Auswertung nach: [ AD-HP 5/3 [C] DINEN ISO 5817 [] DINEN 12517
Evaluation acc. to: [] DINEN 30042 ] ASME VIl Div.1 ]
Roéntgengeréat: MCF 160/ 3x1 mm Eresco 42 MF/ 1,6 mm O]
X-ray unit: Panaramic tube /. size: Tubehead/ffocus size:
Rontgenspannung: Yaly Réntgenstrom: ; mA X 3  minisec
Tube voltage: 60 KV Tube curmrent. 6! O/ {O
Aufnahmeanordnung:

g.

Bildgtiteprifkérper nach:
Im.quality indicators acc.

DIN EN 462 A0 (OFe KAL K DINEN [] ASTM SE 747

Oxy = & mm

Wall thickness of object

Source-to-object diestance d o

Prufklasse: Bildguteklasse:

Quality level: 0 A b B Qar Image quality class: my @ L
Prifumfang e e g . +| Abstand Prifgegenst.-Film, b: mm
Scope: A0S QKC’/ Y4 Source-to-object diestance t é,f 2
Durchstrahlte Wanddicken Abstand Priifgegenst.-Fucus, f: 6‘@/ mm

Filmherstelier AGFA Filmtyp: D4 P Filmsystem: C3 Bd  Filmabmessung:  10x24 =3
Film Manufact. Film typ: D5 [ Film system: C4 [] Film size:  10x48 []
Folienart: = ohne ] Blei Foliendicke vome 0,027 hinten  ©,027
Screen: without lead Screen thick. font ™" behind ™
Filmverpackung B Tageslicht ] Vakuum
Filmwrapping: : Daylight Vacuum
Abkirzungen: BPK Bildgttepriifkbrper 100 RiB 3011 Schiacke, zeilenformig
Abbreviations: Image quiity indicator (1Q1) Crack Linear slag line
BZ Bildgutezahl 201 Gaseinschlul 3012 Schiacke, vereinzeind
) 1Qi sensitivity Gas cavity [solated slag line
FN BPK Filmnah 2011 Pore 3041 Fremdmetalleinschluf, Wolf-
Q! film side Gas pore ram/Metalt inclusion, tungsten
FF BPK Filmfern 2012 Porositat 401 Bindefehler
QI source side Porosity fack of fusion
e erfllit 2013 Porennest 5011 Einbrandkerben, durchiau-
acceptable Clustered fend/continuous undercut
ne nicht erfiilt 2014 Porenzeile 5012 Einbrandkerben, nicht
not acceptable linear porosity durchlaufend
focalized undercut
FD Filmfehler 2016 Schlauchpore
fimdefect linear porosity
Le Laue Effekt 303 Oxydeinschluf
mottlings oxide inclusion
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LZEDPDELIN

Silos & Systems GmbH

Werkstoffpriifung
RT Protokoll

Protokoll Nr.:
Report no: . TZ 333 /05 ...................
Priifbereich oder > Bz . Referenz Nr. der Unregelméfigkeiten .
Naht Nr. Filmbereich |85 [py pp | Speiber nach DIN EN ISO 6520-1 ii‘:;:::ng
. N H 3 .
anpatonsacr | Finene |33\ C 0 o | et
A - AU @t SOL3_SA
C — R 2O0.4¢
N2~ RVZ AS] e
/3 — BN 7043
- - - -
(N3~ N3 SOA3,

NN

WA0-RI A2 10360

A e

% e

7 e

% &

, A e
s~ S 1 D4y, 2045 e
(A~ KA 7 5043 e.
S KW vz D4 304, FD e
S~ S v - e
NG~ s A O, 304U e
6= L6 V7 e 2045, 303 =
(=N E e - e
Y- F A a e
AE— KA i SOA3 e
A&~ (P S\O-32012.145] 20U e
8 - PV o002 SO, 2044 e
(I - A0 64-0:-22\2 16 2045 3044 c
L0 KU (690 04 SO e
(2

2044 ’ 045

Schwarzung: /?7(/7(/ 2(3 BemerKUNg:
Density: Remarks:

Profer: Friedrichshaten /. ULOS /7 Q

Controller: Ort, Datum / Location, Date

Prufaufsicht
Examin.supervisor

Name, Stempel, Untersch

ame, Stamp, Si

Abnahmeges./Kunde:
Auth.insp.agency/client:

Ort, Daturn / Location, Date

Name, Stempel, Unterschrift

/ Name, Stamp, Signature

Filmarchiv:
Filmarchiv:
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ZEPPELIN® Werkstoffpriifung
Silos & Systems GmbH RT Protokoll
Ropori o RAXOS

Bramitonareaor || Fimare 1S3 g | Wettrro: it L P
|\t -kd3 \0- 460 |2 |- SOA3 o4 30U e
(A (U BEO-0-A02 | US| 21 303 e
(/A2 GUHS [T-Sgps |12 | UE] 2041 303 e
(MB- RN [T-5topp | 2] NS 2044 e
(W 1h RUAE |58 A | s / e(@,_
RN T-fof A | L 2012 KN
Hir79 -/ 1| G 2071, FD 5
et T-fhB 1| |/ 2077 ,5073 X
BHR7 TS |1 | | X 2071, 5073 X
2 2 A AR sW7% X
RS I-Stot 14 | 5] 7077 X
TN 1 AR Ro77 X
K5 T=Stets 7| | 2072 _ ¥
e TSofs 17| |/ 2077, 1D X

R U2 p4-0- 417 5] 29 77 ¢
(454 7 4| W 2077 ;4074 X
Schwarzung: <23 BemerkKUNG:
Density: 4 Remarks:

Prifer:

Controller:

Prufaufsicht

Examin.supervisor

Abnahmeges./Kunde:

Auth.insp.agency/client:

Fimarety.  AAALOS
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Silos & Systems GmbH

ZEPDPELIN

Werkstoffpriifung
RT Protokoll

Reporino . R RGIOS
st 303 000 /9 Lo 293 200 33
PbIoHE Rl OL 4 Q00T e e 40002
vearar  _ALHG3 Check pan
Prifung  vor nach ohne Warmebehandlung { Priifung vor nach ohne  Druckprifung
Examin. before  after without Heat treatment Examin. before  after without  Pressure test
Auswertung nach: X} AD-HP 5/3 (] DINEN ISO 5817 (] DINEN 12517

Evaluation acc. to: [] DIN EN 30042 (] ASME VIl Div.1 ]
Roéntgengerat: MCF 160/ 3x1 mm Eresco 42 MF/ 1,6 mm ]
X-ray unit: Panaramic tube #. size: Tubeheadfocus size:
Rontgenspannung: . Réntgenstrom: mA x min/set
Tube voltage: gOk Vv Tube current: é 5/ &/ ‘5' §e/
Aufnahmeanordnung: Bild: _ 135 .. Bid:
Expos.arrangement acc. [>d DIN EN 1435 Fig.. [C] ASME V Div. 1: Fig.
Bildguteprifkérper nach: A0 L
im.quality indicators acc. B DIN EN 462 OFe AL [RDINEN [ ] ASTM SE 747
Priifklasse: Bildguteklasse:
Quality level: LA BB 02t Image quality class: my @,/II
Prifumfang o Abstand Prifgegenst.-Film, b: mm
Scope: 2 5, -8 A P/V Source-to-object diestance t (_,Q
Durchstrahlte Wanddicken _ mm | Abstand Priifgegenst.-Fucus, f: ’ mm
Wall thickness of object Z X 57 //6 Source-to-object diestance d o ;00
Filmhersteller AGFA Filmtyp: D4 [ Filmsystem: C3 [¥  Filmabmessung:  10x24 [
Film Manufact. Filmtyp: D5 [} Filmsystem: C4 [] Film size:  10x48 []
Folienart: R ohne 0] Blei Foliendicke vome 0,027 hinten 0,027
Screen: without lead Screen thick. _front ™ behind ™"
Filmverpackung ¥ Tageslicht ] Vakuum »
Filmwrapping: Daylight Vacuum
Abkiirzungen: BPK Bildgliteprtifkbrper 100 RifB 3011 Schiacke, zeilenfdrmig
Abbreviations: Image quiity indicator (1Qi) Crack Linear slag line
BZ Bildgitezah! 201 Gaseinschiuf} 3012 Schlacke, vereinzelnd
1Qf sensitivity Gas cavity Isolated slag fine
FN BPK Filmnah 2011 Pore 3041 Fremdmetalleinschlu®, Wolf-
1Qf film side Gas pore ram/Metall inclusion, tungsten
FF BPK Filmfern 2012 Porositat 401 Bindefehier
Q! source side Porosity fack of fusion i,
e erfillt 2013 Porennest 5011 Einbrandkerben, durchiau-
acceptable Clustered fend/continuous undercut
ne nicht erfalit 2014 Porenzeile 5012 Einbrandkerben, nicht
nol acceptable linear porosity durchlaufend
focalized undercut
FD Fiimfehler 2016 Schlauchpore
filmdefect linear porosity
Le Laue Effekt 303 Oxydeinschlul®
mottlings oxide inclusion
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ZEPPELIN' Werkstoffpriifung
Silos & Systems GmbH RT Protokoll

Protokoll Nr.:
Report no: ]Z—%EL” ______________________________

Exam'azf? Zoa.ma o Filmarea § ‘:§:' fn P Weider no.: lgf;gﬁjggssasgcd? o ne

our 30 A 7 =
Ru2 e ava > =
Az 1626 |1 2077 >
Up4 Y- |117| c07% v
Hle 7324 47\~ 071, 5073 7D v
RNE s -6 |4 |15] 20775073 %

RN 7 o7 5073 Y
2y el A s o173 "
2 o |- $01% X
KA - - 5013, 3047 \
Schwarzung: )4,)7 Bemerkung:
Density: Remarks:

Prifer: Fredrichshaten, /) U205 7 ) (/06002g¢( Has

Controller: Ort, Datum / Location, Date Name, Stempel, Urdterschrift / Name, Stamp, Siggature
ﬂ
. K N P2 ~, / W
Prufaufsicht erisarchstaten A 11, §//7 /L//%L, .......... P\l
Examin.supervisor Ort, Datum / Location, Date Name, Stempel, Unterschrift / Name, Stamp, Signatu
Abnahmeges./Kundg: _Friedrichshafen, ]
Auth,lnsp.agency/c//ent: Ort, Datum / Location, Date Name, Stempel, Unterschrift / Narme, Stamp, Signature

Filmarchiv: /AZIOS

Filmarchiv: Y T T = .
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ZEDPELIN

Silos & Systems GmbH

Werkstoffpriifung
RT Protokoll

Reportno:RIIFIOS
o 903 00042 omese e 095 19508 17
DU Gy Lolumn A YO0OZ Sne: K POT01.
e p g e
Priofung  vor nach ohne Wirmebehandlung | Prifung vor nach  ohne  Druckpriifung
Examin. before  after without Heat treatment Examin. before  after without  Pressure test

Auswertung nach:
Evaluation acc. fo:

“AD-HP 5/3
[] DIN EN 30042

[] DINENISO 5817
[] ASME Vill Div.1

[J DINEN 12517
Ll

Rontgengerat:

MCF 160/ 3x1 mm

Eresco 42 MF/ 1,5 mm

X-ray unit: Panaramic tube 4. size: O Tubeheadffocus size: L]
Réntgenspannung: ; Rontgenstrom: ~  mAXx { minls
Tube voltage: é 0 Tube current: é‘z ; 4/ bt
Aufnahmeanordnung: Bild: _ 14 ., Bild:
Expos.arrangement acc. [¢] DIN EN 1435 Fig. [ ] ASME V Div. 1: Fig.

Bildgutepriifkérper nach:
Im.quality indicators acc

* [X] DIN EN 462 A0 e WAL [EDNEN [JASTMSE747  —

Prufklasse:

Bildguteklasse:

Quality level: LA d B L2t Image quality class: L i
Prufumfang v . Abstand Priifgegenst.-Film, b: ‘ mm
Scope: ng—yﬂ /‘7 4 Source-to-object diestance t /7/ 0
Durchstrahlte Wanddicken 2w, 59 mm | Abstand Priifgegenst.-Fucus, f. Q & 0 mm
Wall thickness of object '< X { Source-to-object diestance d o
Filmhersteller AGFA Fimtyp: D4 [¢] Fimsystem: C3 [M  Filmabmessung: 10x24 [\
Film Manufact. Fimtyp: D5 [ 1 Filmsystem: C4 [] Film size:  10x48 []
Folienart: @ ohne m Blei Foliendicke vome 0,027 hinten 0,027
Screen: without lead Screen thick. font ™ behind ™™
Filmverpackung &l Tageslicht n Vakuum
Filmwrapping: Daylight Vacuum
Abkiirzungen: BPK Bildgttepriifkdrper 102 Ri@ 3011 Schlacke, zeilenférmig
Abbreviations: Image quiity indicator (1Q1} Crack Linear slag line
BZ Bildgitezah! 201 Gaseinschiuf 3012 Schiacke, vereinzeind
1Q! sensitivity Gas cavity Isolated slag line
FN BPK Fimnah 2011 Pore 3041 FremdmetalieinschiuB, Wolf-
1QI film side Gas pore ram/Metall inclusion, tungsten
FF BPK Filmfern 2012 Porositat 401 Bindefehler
1Qi source side Porosity lack of fusion
e erfillt 2013 Porennest 5011 Einbrandkerben, durchtau-
acceptable Ciustered fend/continuous undercut
ne nicht erfilit 2014 Porenzeile 5012 Einbrandkerben, nicht
not acceptable linear porosity durchlaufend
. localized undercut
FD Filmfehler 2016 Schiauchpore
Fimdefect linear porosily
Le Laue Effekt 303 Oxydeinschiuf
mottlings oxide inclusion
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Silos & Systems GmbH

Werkstoffpriifung
RT Protokoll

roono . RIAFCS
Eremnatonanaor | Finese (S 31 | wacerno: It S
HN 7 {034 17 < X
RA) 2 22-36 75 30497 ,2072 X
HN3 39-4Y 73 o4y X
KA 2236 73 2017 Lor2, 5047 e
Ru5 i =0 43 3047 X
A46 3044 73 2% T
KA 7 2p -3¢ 73 Sp47 i
DN 20 20 — 34 A3 2877 v
A2 7 7634 17 2677 X
| A4l 22 16~30 73 v m_
R/ 73 RA-3Y 75 2077 N
Ri) 8 -AL0-AF 13 2044 N
RUAH 20-36 2077 Y
& 20-3¢ ~ 2015, #D X
KN9. 7 Wo-34 A% 2017 X
Pn s 20 - 3P 77 2071 v
RN 16 g5 — 32 B L2077 X
RNz - 34 3 2017 2075 X |
X S Y = ;(;
Schwarzung. . Bemerkung:
Density: Remarks:
Prufer. Friedrichshaten, (4 A %5 )@/»:/0/7 A é% i
Controller: Ort, Datum / Location, Date Name, Stempel, nter-s.ét;l:iﬁ/- ;\/..?;r;vne‘,‘é;&‘rr};;;,—& ""m
Prafaufsicht Friedrichshaten, 04, 0. 0S g;:ku&ﬁ _____ <> ) Qw\&
Examin.supervisor Ort, Datum / Location, Date Name, Stempel, Untersch%%r;);’—,-&ér;ﬁ, Niguatlre |
Abnahmeges./Kunde: Freaichshaten, 10805 Kleymes //Q//

Auth.insp.agency/client:

Filmarchiv;
Filmarchiv:
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TrennsAtelle

a.—.S R l

o B \ NEa I |
58] 13 @
o H

. grwAIR LIQUIDE] - |

e R R T |
; J;"Ky‘h|0(o|°uzl , 119143|' 11'19}51016’.A5‘

Sl ~

$168.3x7.,1




