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Flachhéden - o
Normal gewdlbte BOLkn =+
Kldpperbdden’
Korbbogenbé&den
Halbkugelbdden
Diffuseurbdden

Konen

Durchmesser bis 6700 mm
Prefteile nach Zeichnung
Geschmiedet nahtlos gewalizte
Ringe und Flansche bis @ 3500 mm
nach DIN und Sonderanfertigung
Schmiedeteile

noumeaaer
Preflwerk GmbH & Co. KG
Ergolding/Bayern

i

TOV

|| Aot st

1509501

Zeortifikat-Registrier-Nr, 12 100 5540 TMS
Kollmeder Prefiwerk GmbH & Co. KG ~ ZettIstrafie 1 — 84030 Ergolding

Hoelimadear
&)

PRESSWERK

Air Liquide AGS GmbH

Abnahmepriifzeugnis 3.1B nach EN10204
Werk's test certificate acc. to 3.1B / EN10204

Depotstr. 1
fur-aitederwamm umgeformte Bdden
for-eeld-er hot formed heads
63457 Hanau :
Datum: 19.01.2005 Nr.: 35503 hi
Date : Nr.
lhre Best. Nr. 4500024102 Datum  26.10.2004 Besteller Fa, Air Liquide
Your Order Date Customer
Pos. - Stiick+ Artikel / Abmessung Werkstoff Schmeize . Probe
ltem Quantity Product / Demension Material Heat Sample / Test
Korbbogenbtden DIN 28013
3 : 2120x14mmEinsatz/10mmNW EN AW 5083-0 5-04-2485 2063
h1 = ca. 30 mm 974995
n. TI 793.10576 Rev. H v. 19.09.2003 Ausfiihrung B
gemal Bestellung

XIwarmebehandlung / heat treatment / (AD 2000 HP7/1 = 7/4)
C)Normalgithen / normalize / o bei/by/
% L.dsungsglithen / solution annealing /

Weichglithen / soft anneal / 2 Std. 370-380°C

X an Luft/ on air [ abschrecken

Abkiihlen / cooling /

[OHérten bei/ harden by / .
[JAniassen bei / temper by /

/ quench

Zulassung fiir die Hersteliung von Druckbehalterteilen durch die benannte Stelle 0036 entsprechend Druckgeraterichtlinie Anhang |, Absatz 4.3, AD-2000 W0, HPQ,

HP8/1, TRD 100, TRD 202.

Approvals by notified Body 0036 for the manufacture of pressure-vessel components acc. to Pressure Equipment Directive (97/23/EC) annex |, para. 4.3 AD 2000 WO,

HPO, HP8/1, TRD 100, TRD 202,

Verwendet wurden:
Used plates:

durch / through /
mit den Abmessungen / measurement /

Corus Nr. 170741 vom 18.01.2005
14x3000x6000 mm

Bleche gem. beiliegenden bzw. uns vorliegenden Abnahmepriifzeugnis 3.1B+8w4+€ nach EN10204 AD W6/1
acc. To certificates attached to 3.1B+3-4€ nach EN10204

Wir bescheinigen, dass die Teile gepriift wurden und den Bestellanforderungen entsprechen.
We hereby cerify, that the material described above has been rested and complies with the

terms of the order.

Werkstoffpriifung im Lieferzustand gem. AD 2000 HP8/1 bzw. TRD 202.
Testing of materials in delivery state sectors according to AD 2000 HP8/1 — TRD 202.

Besichtigung und Ausmessung : ohne Beanstandung.
Inspection and dimensional control: without objection.

Die verw. Bleche wurden, soweit erforderlich, im Einvernehmen mit dem Sachversténdigen
umgestempeit und mit dem Stempel K versehen,
Used plates have been restamped as far as necessary with K.

Kollmeder PreRwerk
GmbH & Co.KG

=

Der Werksachverstandige
The Works-inspector

Bankverbindungen

Raiffeisenbank Ergolding

BLZ 743 626 63 — Kto.-Nr. 12 254
IBAN DE17 7436 2663 0000 0122 54
Oberbank Mtinchen

Hausanschrift

Zettistralle 1~ 84030 Ergolding / Bayern
Telefon (0871)97538-0

Telefax (0871) 9 75 39 - 40

e-mail: webmaster@kolimeder-presswerk.de

Internet: hitp://www.kollmeder-presswerk.de/kontakt.htm

Postgiro Miinchen

BLZ 701 207 00 — Kto.-Nr. 1 051 100 012

Kommanditgeselischafi, Sitz Ergolding — Registergericht Landshut HRA 7588
persénlich haftende Geselischafterin Kolimeder Preflwerk Verwaltungs GmbH,
Sitz ~ Ergolding — Registergericht Landshut HRB 3558

Geschafisfohrer: Johann Kolimeder, Johann Kollmeder jun., Stefan Kollmeder
USt.-IdNr.: DE 811 801 424

Bahnfracht:Bahnhof Landshut

Steuernummer: 132/166/03502

BLZ 700 100 80 — Kto.-Nr. 1956 63-800

Sparkasse Landshut
BLZ 743 500 00 - -Kto.-Nr. 4121929
IBAN DEB7 7435 0000 0004 1219 29

B o e s Do R




Corus.Aluminium Walzprodukt e GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10

56070 Koblenz

QLTI

Zeugnisnummer

Besteller

Kundenmat.-Nr.
Bestelinummer
Auftragsnummer

Auftragspositionsnr.:

Los-Nr.
Abmessung
Bestellnorm

170741

KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG

ZETTLSTR. 1 Material : 1023761
ERGOLDING Materialbez. . Platte
975 V. 03.08.04 Legierung : 5083
36360 Zustand e

2 Zeichnungsnr.

974995 Stilickzahl : 5

14,000x3.000,000x6.000,000 mm

: AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
* LINDE 061-400 9.2000

Seite 1 von 2

Abnahme ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:
Eestigkeitswerte Zustand: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
PI-Nr. Probennr, Rp1,0 Rp0,2 Rm A5 Z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Ist: - 002063/1 - 153 310 24,1 38,49 -
‘Ist: - 002063/2 - 146 308 24,9 38,79 -
Ist: - 002083/3 - 148 309 21,6 36,12 -
ol ische 7 in %. R N
Kernlegierung 5083 Gussnummer 5-04-2485
Legierungsnorm EN 573-3 LINDE
Sj Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Na H2
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 - 0,25 0,15 0,0010 0,200
Ist: 0,2270 | 0,2360 | 0,0520 | 0,6300 | 4,7480 | 0,0970 | 0,1320 | 0,0280 | 0,0001 | 0,0800
Sonst, Sonst.
je ZUs.
Min: - -
Max: 0,05 0,15
Ist: 0,0260 | 0,0614

Aktuelle Qualitdtsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP



Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10

>

corus

56070 Koblenz

Zeugnisnummer  : 170741
Besteller ! KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG
ZETTLSTR. 1 Material 1 1023761

. ERGOLDING ‘ Materialbez. : Platte
Kundenmat.-Nr.
Bestellnummer ¢ 975V, 03.08.04 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 36360 Zustand : 0
Auftragspositionsnr.: 2 Zeichnungsnr.
Los-Nr. ¢ 974995 Stiickzahl| : 5
Abmessung 1 14,000x3.000,000x6.000,000 mm
Sonstige Bestétigungen
Masskontrolle: ok
Oberflachenkontrolle: ok

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH
DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE, BENANNTE STELLE
KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 0020 .

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UUBERPRUFT NACH
AD 2000-W0 DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE |
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020.

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE=
{GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL,

CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GMBH WERK KOBLENZ IST GEM. DIN EN 1SO
9001:2000 DURCH BVQI ZERTIFIZIERT. CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GmbH

KOBLENZ WORKS IS CERTIFIED TO DIN EN ISO 8001:2000 BY BVQL.

Qualitdtssicherung, 18.01.2005
Der Werkssachverstindige

Seite 2 von 2

Corus Aluminjum
Walzprodukte GmbH

Dipl._ihg. G{ Mgttt

Aktuelle Qualitditsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP
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Gorus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10
56070 Koblenz

>

corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. 170741 Page 1 from 2
Purchaser KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG
ZETTLSTR. 1 Material : 1023761
ERGOLDING Mat. Design. : Plate
Cust. part no, :
Purchase Order No. : 975 V. 03.08.04 Alloy : 5083
QOrder number : 36360 Temper : O
~ Order ltem 2 Drawing number
Lot No. 974995 Quantity : 5
Dimensions : 14,000x3.000,000x6.000,000 mm
Master standard : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: LINDE 061-400 9.2000
Surveillance ADW 6/1 Werksabnahme File-No.:
Mechanical properties Temper: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
Pl-No. Spec. No. Rp1,0 Rp0,2 Rm A5 Z Rp/Rm
N/mm? N/mm? Y %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Act.: - 002063/1 - 153 310 24,1 38,49 -
Act.. - 002063/2 - 146 308 249 38,79 -
Act.: - 002063/3 - 148 309 21,6 36,12 -
o ical - in % inder Al
Core Alloy 5083 Cast No. 5-04-2485
Alloy spec. EN 573-3 LINDE
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Na H2
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,0010 0,200
act.: 0,2270 ) 0,2360 | 0,0520 | 0,6300 | 4,7480 | 0,0970 | 0,1320 | 0,0280 | 0,0001 | 0,0800
others others
each total
Min: ~ -
Max: 0,05 0,15
act.: 0,0260 | 0,0614

Valid Qualitymanagment %/;.tem Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166

COR 11.008




Caorus-Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10
56070 Koblenz

-

Corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 170741
Purchaser : KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG
ZETTLST Material : 1023761
ERGOLDING Mat. Design. : Plate
Cust. part no. :
Purchase Order No. : 975 V 03.08.04 Alloy : 5083
Order number : 3636 Temper : Q
Order {tem 2 Drawing number
Lot No. : 974995 Quantity : 5
Dimensions : 14,000x3.000,000x6.000,000 mm
Other tests
Dimensional control: ok
Surface control: ok

CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC. WITH PED 97/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,
NOTIFIED BODY IDENTITY NUMBER 0035, CN 01 202 926/Q-01 0020 .

INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN ACCORDANCE WITH AD 2000-W6/1
VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-W0 BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR
PRESSURE EQUIPMENT NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0035,

CNO1 202 926/A-01 0020.

MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO.,

SPECIMEN NO., PLANT AUTHORITY STAMP.

CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GMBH WERK KOBLENZ IST GEM. DIN EN ISO
8001:2000 DURCH BVQI ZERTIFIZIERT. CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GmbH
KOBLENZ WORKS IS CERTIFIED TO DIN EN ISO 9001:2000 BY Bval.

Quality Assurance, 18.01.2005
Woaorks inspector

Page 2 from 2

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Dipl. hg. Gi Meft!

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP



Corus Aluminium Walzproduicte GmbH c @

Carl-Spaeter-Str. 10
56070 Koblenz corus

Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)

Zeugnisnummer : 1170383 Seite 3 von 8
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GNBH
DEPOTSTR. 1 Material . : 1020180 g
HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038295 i
Materialbez. : Platte g
Bestellnummer : 4500023621 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 36545 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 966835 Stiickzahl : b
Abmessung : 10,000x2.500,000x8.000,000 mm
Bestellnorm : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
1 793.13489 Rev. D Ausfithrung C
Abnahme : ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:

TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN

Festigkeitswerte Zustand: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
PI-Nr. Probennr. Rp1,0 Rp0.2 Rm AB0 z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Ist: - 001978/1 - 152 303 28,5 48,91 -

Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al

Kernlegierung : 5083 Gussnummer 1 5-04-2257
Legierungsnorm : EN573-3 '
Si Fe Cu Min Vg Cr Zn Ti Sonst. Sonst.
je zus.
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
ist: 0,2310 |0,2410 [0,0540 |0,6320 |4,7490 |{0,0950 |0,1080 |0,0262 |0,0119 |0,0409

Aktuelle Qualititsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP



Corus Aluminium Walzprodukte GrnbH
Carl-Spaeter-Str. 10

>

56070 Koblenz corus
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnisnummer : 1170383 Seite 4 von 8
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1020180
HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038295
Viaterialbez. : Platte
Bestellnummer : 4500023621 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 36545 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 966835 Stlickzahi : b
Abmessung : 10,000x2.500,000x8.000,000 mm
Sonstige Bestatigungen
Masskontrolle: ok
Oberflachenkontrolie: ok

ABNAHMEPRUFZEUGN!S GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-W0 DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020.

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
{GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH

DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE

KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/0-01 0020.
Qualitatssicherung, 08.11.2004
Der Werkssachverstindige

Dipl. fig. G{ Meftl

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Aktuelle Qualitaitsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP



Corus Aluminium Walzprodukte GmbH "~ - - - g @)

Carl-Spaeter-Str. 10
56070 Koblenz COrus

Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)

Zeugnisnummer : 1170383 Seite 5 von 8
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1020180
HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038295
Materialbez. : Platte
Bestelinummer + 4500023621 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 36545 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 966836 Stlickzahl : B
Abmessung : 10,000x2.500,000x8.000,000 mm
Bestellnorm : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C 4

Abnahme : ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:

TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN

Festigkeitswerte Zustand: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
PI-Nr. Probennr. Rp1.0 Rp0,2 Rm A50 z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Ist: - 001980/1 - 154 304 27.3 49,08 -

Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al

Kernlegierung : 5083 Gussnummey : b-04-2257
Legierungsnorm : ENB73-3
Si Fe Cu Vin Vig Cr Zn Ti Sonst. | Sonst.
ie zus.
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
ist: 0,2310 |0,2410 |0,0540 |0,6320 |4,7490 |0,0950 |0,1080 |0,0262 }{0,0119 |0,0409

Aktuelle Qualitaitsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com i
WT-QS 166A COR 11.00 SAP |



Corus Aluminium Walzprodukte GmbH" - . . ..
Carl-Spaeter-Str. 10
56070 Koblenz CcCoOorus

Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)

Zeugnisnummer : 1170383 Seite 6 von 8
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GMBH

DEPOTSTR. 1 Material : 1020180

HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038295

Materialbez. : Platte

Bestellnummer 1 4500023621 Legierung : 5083 |
Auftragsnummer : 36545 Zustand : O |
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 966836 Stiickzahl )
Abmessung : 10,000x2.500,000x8.000,000 mm

Sonstige Bestatigungen

Masskontrolle: ok /0

Oberflachenkontrolle: ok . i

ABNAHMEPR{FZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-W0 DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020,

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
(GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH

DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE

KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/0-01 0020.
Qualitatssicherung, 08.11.2004
Der Werkssachverstiandige

Corus Aluminjium
Walzprodukte GmbH

1

Dipl. }hg. G{ Mgftl

s st
o g
A MUTAT R T -

Aktuelle Qualititsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodukte GmbH . B c @

Carl-Spaeter-Str. 10
56070 Koblenz COorus

Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)

Zeugnisnummer : 1170383 Seite 7 von 8
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GMBH :
DEPOTSTR. 1 Material : 1020180
HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038295
Materialbez. : Platte
Bestellnummer : 4500023621 Legierung : 5083
Auftragshummer : 36645 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 966837 Stlickzahl :b
Abmessung : 10,000x2.500,000x8.000,000 mm
Bestellnorm : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausfithrung C
Abnahme : ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:

TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN

Festigkeitswerte Zustand: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003

PI-Nr. Probennr. Rp1,0 Rp0.,2 Rm A50 Z
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17.0 30,00
Max: - - - - - - - -
Ist: - 001981/1 - 152 305 26,8 49,15 -

Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al

Kernlegierung : 5083 Gussnummer ;. 5-04-2257
Legierungsnorm : ENDB73-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Sonst. Sonst.
je zus,
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
Ist: 0,2310 |0,2410 ]0,0540 |0,6320 |4,7490 |0,0950 |0,1080 |0,0262 |0,0119 |0,0409

Aktuelle Qualitaitsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10

>

56070 Koblenz corus
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnisnummer : 1170383 Seite 8von8
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GNMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1020180
HANAU Kundenmat.-Nr. ; 77038295
Materialbez. : Platte
Bestellnummer 1 4500023621 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 36545 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr. :
Los-Nr. : 966837 Stlickzahl : b
Abmessung : 10,000x2.500,000x8.000,000 mm
Sonstige Bestatigungen
Masskontrolle: ok

Oberflachenkontrolle: ok

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-WO DURCH DIE TOV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020.

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
(GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH

DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE

KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 0020,
Qualitidtssicherung, 08.11.2004
Der Werkssachversténdige

Dipl. }hg. G} Mettl

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Aktuelie Qualitdtsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus AIurﬁiniUm‘Wélzprodukte GmbH
Postfach 100331 - D-56033 Koblenz
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Corus Aluninium Walzprodukte GmbH
Postfach 100331 - D-56033 Koblenz
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Aug.20'2004 07:37 4021519932899 JAKOB HUELSEN GMBH &_CO KG #3469 P.001 @

" LS 1
Nahtlose Rohrbogen aus NE-Metallen -‘]
Apparatebau - Heiz- und Kiihlwalzen 3
seit 1881
Jakob Hilson GmbH & '%:o, KG - Postfach 1385 + DA47713 Krefeld
Messer AGS GmbH
z. Hd. Herrn Gottschalk ‘
Depotstralle 1 Ihr Zeichen
D-63457 Hanau
' lhre Nachricht
Unser Zeichen MW/RH
Datum 07.08,2002
i {i ¥ ;
Rbmgeprufprotcbkolle ! Bestell-Nr.:4500016780/08.7.2002 +
Bestell-Nr,:4500016557/14.06.02
Sehr geehrter He{rr Gottschalk,
i
- anbei erhalten Sie die Rontgeprifprotokolle fir die oben benannte Lieferung gemaR der
folgenden Aufste'hung:
Best.-Nr. 4500016780/ 406 x 8,0 mm LN 1,LN2,LN 3LN4,IN5,
08.07.02 ~ AB 221761 45m LN &,LN 7,LN 8,LN 9,LN 10,
A Pos.1 ‘ LN 11,LN 12,LN 13,LN 14,
LAy LN 15
Best:=Nr. 4500016557/ 323,9 x 6,0 mm LN, LN 2,
14.06.02 — AB 2é1617 6m
Pos.1 -

M»tfreundhohen / flen
Jakob Hulser)

. /.
! ' ’ . I
iu i
‘ ' Seite 1 ..
Messet_221761_221617

Jakeb Hulsen GebH & Co. KG Amtsgericht Kempen HRA 1299 UStid«Nr DE 120003549

Maysweg 14 « D-47918 Ténisvorst pHG Hllisen Kupterschmiede

Postfach 101031+ D-47710 Krefeld und Apparatebau GmbM Deutsche Bani Krefeld, BLZ 32070080, Kto.-Nr, 34/4705
Telefon {02151 993280 . Amtsgerichl Kempen HRB 271 Sparkasse Krefeld, BLZ 32050000, Kto.-Nr, 6710701t
Telefax (02151 993 28‘99! Geschaftsfahrer: Heinz Hilsen Posthank Essen, BLZ 360 10Q 43, Klo.-Nr. 22715:432

F-mailt Infa@hpelzan de 1y Intarnot www faigleon An
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filtigt werden

Ohne Genehmigung des Priiflabors darf dieser Bericht auch nicht auszugsweise ve:

Deutscher
ty Akkreditierungs
Rat

DAP - PL - 2372.00

Durch das DAP Deutsches
Akkreditierungssystem

, akkreditiertes Priflaboratorium

werkstofl-==-—=
I \\\\\\\\ priifung | IARASSINNSSS

zerstorungsfreie, mechanisch-technologische werkstoffpriifung - qualitdtssicherung
zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg

tel.(02065) 9974-0

fax (02065) 997499

mausegatt 12

d-47228 duisburg

DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.:
radiographic examination record record-no:. 32 967 /02
Besteller: BLATT VON
customer: Fa. Jakob Hiilsen sheet 1 of 5
AUFTRAG NR.: PROIJEKT: SCHMELZE:
order no.: 2217 61 project: gGSChW, Rohr |charge. 416 482
PRUFUNG NACH: ZEICHNUNGS-NR.:
examination acc. to: DIN EN 1435 "B" drawing no.:
WERKSTOFF: SCHWEISSVERFAHREN:
material: Al 99,5 welders process: 141
PRUFUNG NACH / VOR DER WARMEBEHANDLUNG PRUFFLACHENZUSTAND:
examination after / before heattreatment condition of exam surface: unbearbeitet
STRAHLENQUELLE: BRENNFLECK: STRAHLENQUELLE: BRENNFLECK
Philips MCN 165 3,0 x 3,0 mm
radiation source: focal spot: radiation source x-ray: focal spot
AKTIVITAT: [ps " JJROHRENSPANNUNG: [ kV ] |ROHRENSTROM: [ mA]
activity: plate voltage: 70 plate current: 10
BELICHTUNGSZEIT: [ min ]|FILM-BEZ.: AgfaD4/C3 FOLIEN: [ VF/HF}]
exposuretime: 1,1 film type and brand name:  Kodak MX 125 {screens: 0,02 /0,02 Pb
DRAHTSTEG: DURCHSTRAHLUNGSANORDNUNG NACH DIN EN 1435 bzw. EN 444 Bild:
wire penctrameter: 10 AL EN geometric arrangements acc. to DIN EN 1435 / EN 444 exposure-arrangement. 15
ABSTAND DER STRAHLENQUELLE ZUM FILM: [ mm ]{PRUFUMFANG: %
source to film distance: 500 exam. extent: 100
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND/result of radiographic examination: DIN EN 30042 "B"
FILMBEZ. Die Priifergebnisse bezichen sich ausschlieBlich auf die
film-identification oben genannten Priffgegenstinde
NAHT - NR: | FILM-NR. |SCHMELZE| ABMESSUNG 4@ x s g BEFUND/result
ODER film-no. charge dimesions 0. diaxs- | &
PRUFBER. WERKSTOFF fé BEFUND/result _|BEWERT.
weld no. or material ) Ord.Nr.EN " |une
evalua
S . B7 Aa]Ab|Bal C | D |Ea|Eb}] F | H|FF 1SO 6520 tion
LN 1 0-40 | 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000] 15 | So27 e
40 - 80 | 416 482 [©406'x 6,0 x 3000| 15 | S0 Lo s |
80 -120 | 416 482 [@ 406 x 6,0 x3000{ 15 | - Lo o
120- 160 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000} 15 g ad
160 -200| 416 482 {3406 x 6,0 x3000] 15 ' -
200 -240| 416 482 {406 x 6,0 x 3000f 15 oS &
240 -280| 416482 |3 406 x 6,0 x3000{ 15 2/ 4 =
280 - Ende{ 416 482 (@ 406 x 6,0 x 3000{ 15 =
LN?2 0-40 416 482 | 406 x 6,0 x3000] 15 ooy fnng
40-80 | 416 482 {3406 x 6,0 x 3000} 15 g
BEMERKUNG : Bewertung: e = erflillt/accept ne = nicht erfiillt/not accept '
e
DATUM  01.08.2002 DATUM 2.5 0. 02 > AbaTum
date date . date
ORT/place  Duisburg . ORTiplace 7 PH 1) 007 ORTiplace
PRUFER:  Kowalske / Neff  [PRUFAUFSICHT: / , PRUFVERMERK : SACHVERST.
examiner EN 473, RT Stufe 2 jexam. super visor approvalnote : authorized inspection agency

|
|
|
i
!
|
|
|
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|
|
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faltigt werden

Okne Genehmigung des Pritflabors darf dieser Bericht auch nicht auszugsweise ve

outscher werkstoff-=
Dkf:ed::sarungs Durch das DAP Deutsches Im Q
! =3 Akkreditierungssystem NS a2 peters
o . ) I \\\\ priifung [N\

ol B ) akkreditiertes Priflaboratorium
DAP - PL - 2372.00

zerstorungsfreie, mechanisch-technologische werkstoffpriifung - qualititssicherung
zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg

tel.(02065) 9974-0 fax (02065) 997499 mausegatt 12 d-47228 duisburg
DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR :
radiographic examination record record-no.: 32 967/ 02
Besteller: BLATT VON
customer; Fa. Jakob Hiilsen sheet 2 of 5
AUFTRAG NR. PROJEKT: SCHMELZE:
order no.: 2217 61 project: geschw_ Rohr charge. 416 482
FILMBEZ. Die Pritfergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die
film-identification oben genannten Priffgegenstinde
NAHT -NR: | FILM-NR. |SCHMELZE| ABMESSUNG 40 x s o BEFUND/result
ODER film-no. charge dimesions o. diax s ;%
PRUFBER. WERKSTOFF E BEFUND/result BEWERT-
weld no. or material 8 Ord.Nr.EN UNG
evalua-

Aa|Ab}Baj C | D |Ea|Eb] F | H|FF 1SO 6520 tion

LN2 80-120 | 416482 |© 406 x 6,0 x 3000| 15

120- 160 416 482 (@406 x 6,0 x 3000( 15

160 - 200 416 482 |© 406 x 6,0 x 3000f 15

200-240] 416482 11406 x 6,0 x 3000] 15

240 -280] 416482 (@406 x 6,0 x 3000| 15

280 - Ende} 416 482 @406 x 6,0 x 3000} 15 A

LN 3 0-40 | 416482 [@ 406 x 6,0 x 3000] 15 2ot 1

40-80 | 416482 |@3406 x 6,0 x 3000} 15

80 -120 | 416482 |3406x 6,0 x3000| 15

120 - 160} 416482 |3 406 x 6,0 x 3000] 15

160 -200] 416 482 |92 406 x 6,0 x 3000] 15

200-240] 416 482 [ 406 x 6,0 x 3000{ 15

240-280] 416 482 | 406 x 6,0 x 3000] 15

280 - Ende] 416 482 |0 406 x 6,0 x 3000] 15
LN 4 0-40 | 416482 [ 406x 6,0 x 3000| 15 :

40- 80 | 416482 |@ 406 x 6,0 x 3000| 15 | \zess

80-120 | 416 482 |© 406 x 6,0 x 3000| 15 ZBop7

120 - 160| 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000 15 2027

160 -200] 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000| 15

200 - 240| 416 482 406 x 6,0 x 3000 15

240 -280| 416482 [© 406 x 6,0 x 3000 15

280 - Ende| 416 482 | 406 x 6,0 x 3000} 15

LNS5 0-40 416 482 [ 406 x 6,0 x 3000] 15 2272

40-80 | 416482 | 406 x 6,0 x 3000] 15

80-120 | 416 482 |© 406 x 6,0 x 3000] 15

120 - 160 ] 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000} 15

160 -200| 416 482 [ 406 x 6,0 x 3000] 15

Yelnlpple R e leRalalalaplo R AR

200-240] 416482 [©406x6,0 x 3000 15

BEMERKUNG : Bewertung: e =erfiillt/accept  ne = nicht erfullt/not accept

L,/,L"

)
DATUM  01.08.2002 DATUM 247 p g 52 ~ortM (/2 i |
date date o . ‘ date 6‘{‘ (\L, DW“QZW WAIANE ( M&Vé
ORT/place Duisburg ORT/place /0”//%_&1// ORT/place ,QJD N ? /2/ /ég [ [}L
PRUFER:  Kowalske / Neff  |PRUFAUFSICHT: PRUFVERMERK : SACHVERST.
examiner EN 473, RT Stufe 2 |exam. super visor approvalnote : authorized inspection agency ’/

LKLemey)



Ifaltigt werden

Ohne Genehmigung des Pritflabors darf dieser Bericht auch nicht auszugsweise v

DAP - PL - 2372.00

i Deutscher
BB Akkreditierungs
2 Rat

Durch das DAP Deutsches
Akkreditierungssystem
akkreditiertes Priflaboratorium
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zerstorungsfreie, mechanisch-technologische werkstoffpriifung - qualitdtssicherung
zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg

tel.(02065) 9974-0

fax (02065) 997499

mausegatt 12

d-47228 duisburg

DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR
radiographic examination record record-no.: 32 967 /02
Besteller: BLATT VON
customer: Fa. Jakob Hiilsen sheet 3 of 5
AUFTRAG NR.: PROJEKT: SCHMELZE:
order no.: 2217 61 project: geschw. Rohr charge. 416 482
FILMBEZ. Die Priifergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die
film-identification oben genannten Prifgegenstinde
NAHT -NR: | FILM-NR. {|SCHMELZE| ABMESSUNG 4@ xs| ¢ BEFUND/result
ODER film-no. charge dimesions o. diax s %
PRUFBER. WERKSTOFF ‘E BEFUND/result BEWERT-
weld no. or material Q Ord Nr.EN UNG
5z |Aa|Ab|Bal C | D|Fa|Eb| F | 1 |FF 150 6520 evalua
ILNS5 240 -2801 416 482 |3406 x 6,0 x 3000[ 15 <
280 - Ende{ 416482 |3 406 x 6,0 x 3000] 15 L0t SO D Jard
LN 6 0-40 416 482 |3 406 x 6,0 x 3000{ 15 <
40-80 | 416482 {2406 x 6,0 x 3000{ 15 <
80-120 | 416482 [0 406 x 6,0 x 3000 15 <
120-160] 416 482 | 406 x 6,0 x 3000| 15 (4
160 -200] 416 482 |2 406 x 6,0 x 3000| 15 Pt
200-240] 416482 |2 406 x 6,0 x 3000} 15 &
240 -280| 416482 [ 406 x 6,0 x3000] 15 (=2
280 - Ende{ 416 482 [@ 406 x 6,0 x 3000| 15 <
LN 7 0-40 416 482 {406 x 6,0 x 3000} 15 (=4
' 40-80 | 416482 {7406 x 6,0 x3000] 15 PorZ el
80 -120 | 416482 [ 406 x 6,0 x 3000| 15 (=
120-160} 416 482 |2 406 x 6,0 x 3000| 15 2 PA7 =
160 -200| 416 482 1 406 x 6,0 x 3000] 15 P
200-240| 416 482 |3 406 x 6,0 x 3000] 15 o
240-280| 416 482 @ 406 x 6,0 x 3000f 15 Pl =
280 - Ende] 416 482 |3 406 x 6,0 x 3000] 15 <A
LN § 0-40 416 482 [© 406 x 6,0 x 3000} 15 <
40-80 | 416482 | 406 x 6,0 x 3000] 15 Pt
80-120 | 416482 (3406 x6,0x3000] 15 =
120-160| 416482 |2 406 x 6,0 x 3000| 15 <=
160 -200| 416 482 |3 406 x 6,0 x 3000} 15 =
200-240| 416482 |2 406 x 6,0 x 3000| 15 A4 e.
240 -280| 416 482 {3406 x 6,0 x 3000} 15 Low 2 LA <
280 - Ende] 416 482 {13 406 x 6,0 x 3000{ 15 P
LN 9 0-40 416 482 {406 x 6,0 x3000] 15 st
40-80 | 416482 | 406 x 6,0 x 3000] 15 <
BEMERKUNG : Bewertung: e = erfiillt/accept  ne = nicht erfiillt/not accept
P
7 Vﬁff
DATUM  01.08.2002 DATUM 2 §708 02~ ggkf Barom L N§- TLwd b
date date I % date 53 ¢ la \P(@qﬂl"/’ U AL
ORT/place  Duisburg ORThplace  ~ EH/ /20 4 ORT/place  [H-HP YA/ )23.9.05
PRUFER: Kowalske / Neff ~ [PRUFAUFSICHT: / % PRUFVERMERK : SACHVERST. .
examiner EN 473, RT Stufe 2 |exam. super visor approvalnote : authorized inspection agency}‘%///

U K leiwex)
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DAP - PL - 2372.00

Durch das DAP Deutsches
Akkreditierungssystem

akkreditiertes Priiflaboratorium

werkstofl-==——~ =
i e
N "

IW pl’ﬁlung IR

zerstorungsfreie, mechanisch-technologische werkstoffpriifung - qualitatssicherung
zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg

tel.(02065) 9974-0

fax (02065) 997499

mausegatt 12

d-47228 duisburg

Ohne Genehmigung des Pritflabors darf dieser Bericht auch nicht auszugsweise verv...cltigt werden

DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.:
radiographic examination record record-no.. 32 967/ 02
Besteller: BLATT VON
customer: Fa. Jakob Hiilsen sheet 4 of 5
AUFTRAG NR.: PROJEKT: SCHMELZE:
order no.: 221761 project: geschw. Rohr charge. 416 482
FILMBEZ. Die Prisfergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die
film-identification oben genannten Prifgegenstinde
NAHT - NR: | FILM-NR. |SCHMELZE| ABMESSUNG 4@ xs| ¢ BEFUND/result
QDER film-no. charge dimesions 0. diax s %
PRUFBER. WERKSTOFF E’ BEFUND/result BEWERT-
weld no. or material 8 Ord Nr.EN UNG
57 | AalablBa| C| D | Ea|Eb| F | H|FF 1SO 6520 ovaloa
LN9 80-120 | 416482 @406)(6,0)(3000 15 &£
120-160| 416 482 @ 406 x 6,0 x 3000] 15 L2277 Pt
160 -200( 416 482 |2 406 x 6,0 x 3000] 15 <
200-240| 416 482 |2 406 x 6,0 x 3000 15 &
240 -280| 416 482 |0 406 x 6,0 x 3000] 15 2.
280 - Ende} 416 482 | 406 x 6,0 x 3000[ 15 Zo.r7 <
LN 10 0-40 416 482 | 406 x 6,0 x 3000| 15 Zos7 &
40-80 | 416 482 |@406 x 6,0 x3000] 15 &
80-120 | 416482 {@406x 6,0x3000| 15 o I <=
120- 160 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000] 15 -
160 -200| 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000] 15 &
200 -2401 416 482 |0 406 x 6,0 x 3000} 15 ED7 2 P
240 -280] 416482 |@ 406 x 6,0 x 3000{ 15 7 2 -
280 - Endel 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000] 15 T oA P
LN 11 0-40 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000} 15 222 oA
40-80 | 416482 {@406x6,0x3000] 15 LP77 ot
80-120 | 416 482 | 406 x 6,0 x 3000 15 oy e
120- 160} 416 482 |@ 406 x 6,0 x3000] 15 <
160 -200] 416 482 |3 406 x 6,0 x3000] 15 &
200 -240| 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000f 15 [
240 -280| 416 482 [@ 406 x 6,0 x3000] 15 Q27 L -
280 - Ende] 416 482 {406 x 6,0 x 3000{ 15 ZO7E o~
LN 12 0-40 416 482 (@406 x 6,0x3000} 15 et
40-80 | 416482 |@ 406 x 6,0 x3000] 15° A Pt
80-120 | 416482 |@406x 6,0x3000] 15 <
120 - 160| 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000] 15 <
160 -200| 416 482 |@ 406 x 6,0 x3000f 15 pag
200 -240| 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000} 15 <
BEMERKUNG : Bewertung: ¢ = erfiillt/accept ne = nicht erfillt/not accept
g JL,
3
DATUM  01.08.2002 DATUM 25,08 22 atum | {11 - 7?(,@ wv oTveh-
date date o ) date M \UM e v (L) i} U> "N }D
ORT/place  Duisburg ORT/place JOu1S 0 s A ORT/place FA 229 OF
PROFER:  Kowalske / Neff  [PROFAUFSICHT: M PRUFVERMERK : SACHVERST. %J/a
examiner EN 473, RT Stufe 2 Jexam. super visor approvalnote : authorized inspection agency C\’\Le i WT]




Ldltigt werden

Ohne Genehmigung des Pritflabors darf dieser Bericht auch nicht auszugsweise ver.

Durch das DAP Deutsches

Deutscher
Akkreditierungs

Akkreditierungssystem

a ¢ akkreditiertes Priiflaboratorium
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werksiof-==—rr—= :
I\\\\\\\§§\\‘ - l\\§eters
N .~ Peters

zerstérungsfreie, mechanisch-technologische werkstoffpriifung - qualitédtssicherung

tel.(02065) 9974-0 fax (02065) 897499

zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg
mausegatt 12 d-47228 duisburg

DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.:
radiographic examination record record-no.. 32 967 / 02
Besteller: BLATT VON
customer: Fa. Jakob Hiilsen sheet S of 5
AUFTRAG NR. PROJEKT: SCHMELZE:
order no.; 2217 61 project: geschw. Rohr charge. 416 482
FILMBEZ. Die Pritfergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die
film-identification oben genannten Pritfgegenstinde
NAHT -NR: | FILM-NR. |SCHMELZE| ABMESSUNG 4@ x5 | o BEFUND/result
ODER film-no. charge dimesions o. diax s %
PRUFBER. WERKSTOFF g BEFUND/result BEWERT-
weld no. or material o Ord. Nr.EN UNG
oz |Aalab|Ba| C| D Ea|Eb| F | H|FF 1S0 6520 pvalua:
LN 12 240 -2801 416 482 10 406 x 6,0 x 3000} 15 =
280 - Ende] 416 482 |0 406 x 6,0 x 3000f 15 Pl
LN 13 0-40 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000{ 15 P
40-80 | 416482 |13406 x 6,0 x 3000 15 e
80-120 | 416 482 {406 x 6,0 x 3000f 15 &
120 - 160 | 416 482 {©@ 406 x 6,0 x 3000f 15 e
160 -200| 416 482 [ 406 x 6,0 x 3000{ 15 &
200 -240| 416 482 | 406 x 6,0 x 3000] 15 <,
240 -280} 416 482 (@ 406 x 6,0 x 3000] 15 P 77 =
280 - Ende] 416 482 |0 406 x 6,0 x 3000] 15 &
LN 14 0-40 416 482 (@ 406 x 6,0 x 3000| 15 e
40-80 | 416482 {406 x6,0x 3000 15 P -
80-120 | 416 482 | 406 x 6,0 x 3000| 15 <&
120 - 160} 416 482 (@ 406 x 6,0 x 3000] 15 faard
160 -200] 416 482 {@ 406 x 6,0 x 3000] 15 B =
200-2401 416 482 [ 406 x 6,0 x 3000} 15 facd
240 -280{ 416 482 {406 x 6,0 x 3000{ 15 &
280 - Ende] 416 482 (@406 x 6,0 x 3000] 15 2 o7 7 (=4
LN 15 0-40 416 482 | 406 x 6,0 x 3000 15 /,74/ e
40-80 | 416482 |0 406 x 6,0 x 3000} 15 e
80 -120 | 416482 | 406 x 6,0 x3000] 15 @
120-160| 416 482 |3 406 x 6,0 x 3000{ 15 &
160 -200| 416 482 |3 406 x 6,0 x 3000} 15 <
200-240| 416 482 |3 406 x 6,0 x 3000] 15 e
240 -280] 416 482 [ 406 x 6,0 x 3000 15 &
280 - Ende] 416 482 (@ 406 x 6,0 x 3000{ 15 e
BEMERKUNG :; Bewertung: e = erfilllt/accept 'ne = nicht erfiilllt/not accept
PN
' 'J/y\
DATUM  01.08.2002 DATUM 25,28 22 &d Baro LV U- = Lo OF b~
date date —_ ~ date {20 L}(ZVIW F/[/ / 22.9.0 4"
ORT/place  Duisburg ORT/place tadas ORT/place %////
PROFER:  Kowalske / Neff  |PROFAUFSICHT: / 2 PRUFVERMERK : SACHVERST. C1tei ver]
examiner EN 473, RT Stufe 2 Jexam. super visor approvalnote ; authorized inspection agency




Werkstoffnachweise fur Rohr
Leitungen entsprechend AD 2000 Merkblatt,
HP 512, Punkt 4 (4):
Check of material certifictes in correspondence with material specifica-
tions according AD 2000-Merkblatt,
HP 512, Pt. 4 (4)

ZEPDELIN

Silo- und
Apparatetechnik GmbH

Erzeugnis: Auftraggeber:
Product: Car Columm Client: 703 000 17/18
ZeichnungsNr.:
Typ. K 40002 / B40001 Drawing-no.: OL 40007
Angaben auf dem Fabrikschild:
Name Plate Data:
Rohrleitung
tubing
Betriebstberdruck / bar: Raum A/ 2,0
Op.Over Pressure / bar: Raum B/ 2,0
Betriebstemperatur °C:
Operating Temp. °C: ~196/+65
Baujahr: Fabrik Nr.:
Year built: 2003 Serial no.. T 0206-4

Bemerkungen/Remarks: Es wird hiermit bescheinigt, daf} die nicht einzeln aufgefiihrten Rohrlei-

tungen aus Werkstoffen nach Angaben der vorgepriiften Zeichnung / Stlickliste gefertigt wurden.
Die Werkstoffe wurden mit dem vorgeschriebenen Abnahmepriifzeugnis geliefert und sofern er-

forderlich, umgestempelt.

We hereby declare the observance of the material requirements according drawing / specification
for not specified pipings.

The material was supplied in according to requlations with Inspection Certificates and at urgency
renewed stamped

Die Bauprifung sowie die Druckpriifung ergaben keinen Grund zur Beanstandung.
Construction inspection and pressure test satisfactory.

Zum Zeichen der Prifung wurde das Fabrikschild gestempelt
In sign of tests carried out one rivet on hame plate stamped.

y Silog 4 24
Unterschrift/Signature: :

Ort/Place: Friedrichshafen Datum/Date: 20.09.05

o

(=

3.5

e
(Y]

Erstellung: K. Scholz Seite 1 von 1 Dateiname 21.09.05



Werkstoffnachweise flir Rohr
o Leitungen entsprechend AD 2000 Merkblatt,
ZEppELIN HP 512, Punkt 4 (4):
A araz:g;ﬁ:ii b Check of material certifictes in correspondence with material specifica-
PP tions according AD 2000-Merkblatt,
HP 512, Pt. 4 (4)

Erzeugnis: Auftraggeber:
Product: Car Columm Client 703 000 17/18
| ZeichnungsNr.:
Typ. K 40002 / B40001 Drawing-no.- R 40010
Angaben auf dem Fabrikschild:
Name Plate Data:
Rohrleitung
tubing
Betriebsliberdruck / bar: Raum A/ 2,0
Op.Over Pressure / bar: Raum B/ 2,0
Betriebstemperatur °C:
Operating Temp. °C: ~196/+65
Baujahr: Fabrik Nr.:
Year built;, 2003 Serial no.: T 0206-4

Bemerkungen/Remarks: Es wird hiermit bescheinigt, dafs die nicht einzeln aufgeflhrten Rohrlei-
tungen aus Werkstoffen nach Angaben der vorgepriften Zeichnung / Stickliste gefertigt wurden.
Die Werkstoffe wurden mit dem vorgeschriebenen Abnahmepriifzeugnis geliefert und sofern er-
forderlich, umgestempelt.

We hereby declare the observance of the material requirements according drawing / specification
for not specified pipings.

The material was supplied in according to requlations with Inspection Certificates and at urgency
renewed stamped

Die Baupriifung sowie die Druckpriifung ergaben keinen Grund zur Beanstandung.
Construction inspection and pressure test satisfactory.

Zum Zeichen der Priifung wurde das Fabrikschild gestempeilt
In sign of tests carried out one rivet on name plate stamped.

Ort/Place: Friedrichshafen Datum/Date: 20.09.05

\.‘.‘
Unterschrift/Signature:  + ;3 %
/e .

[MELSY e 3
D= 9&(‘45 Fnﬂam hahateh

Erstellung: K. Scholz Seite 1 von 1 // .~ Dateiname 21.09.05



Werkstoffnachweise fur Rohr

® Leitungen entsprechend AD 2000 Merkblatt,
ZEPPELIN HP 512, Punkt 4 (4)
Silo- und Check of material certifictes in correspondence with material specifica-

Apparatetechnik GmbH tions according AD 2000-Merkblatt,

HP 512, Pt. 4 (4)

Erzeugnis: Auftraggeber:
Product: ~Car columm Client: 703 000 17/18
ZeichnungsNr.:
Typ. K 40002 / B40001 Drawing-no.: 0 40012
Angaben auf dem Fabrikschild:
Name Plate Data:
Rohrleitung
tubing
Betriebsiiberdruck / bar: Raum A/ 2,0
Op.Over Pressure / bar: Raum B/ 2,0
Betriebstemperatur °C:
Operating Temp. °C: -196/+65
Baujahr: ' Fabrik Nr.:
Year built: 2003 Serial no.. T 0206-4

Bemerkungen/Remarks: Es wird hiermit bescheinigt, daf® die nicht einzeln aufgeflihrten Rohrlei-
tungen aus Werkstoffen nach Angaben der vorgepriften Zeichnung / Stlickliste gefertigt wurden.
Die Werkstoffe wurden mit dem vorgeschriebenen Abnahmeprlifzeugnis geliefert und sofern er-
forderlich, umgestempeilt.

We hereby declare the observance of the material requirements according drawing / specification
for not specified pipings.

The material was supplied in according to requlations with Inspection Certificates and at urgency
renewed stamped

Die Bauprifung sowie die Druckpriifung ergaben keinen Grund zur Beanstandung.
Construction inspection and pressure test satisfactory.

Zum Zeichen der Priifung wurde das Fabrikschild gestempelt
In sign of tests carried out one rivet on name plate stamped.

Ort/Place: Friedrichshafen Datum/Date: 20.09.05 Unterschnft/S/gnatuze

L e
IR S
0-880 }Fmaanohshafm

Erstellung: K. Scholz Seite 1 von 1 Dateiname 21.09.05



Werkstoffnachweise fur Rohr
Leitungen entsprechend AD 2000 Merkblatt,
HP 512, Punkt 4 (4):
Check of material certifictes in correspondence with material specifica-
tions according AD 2000-Merkblatt,
HP 512, Pt. 4 (4)

ZEPDPELIN

Silo- und
Apparatetechnik GmbH

Erzeugnis: Auftraggeber:
Product: Car Columm Client’ 703 000 17/18
ZeichnungsNr.:
Typ. K 40002 / B40001 Drawing-no.: OL 23004
Angaben auf dem Fabrikschild:
Name Plate Data:
Rohrleitung
tubing
Betriebsliberdruck / bar: Raum A/ 2,0
Op.Over Pressure / bar: Raum B/ 2,0
Betriebstemperatur °C:
Operating Temp. °C: -196/+65
Baujahr: Fabrik Nr.:
Year built: 2003 Serial no.: T 0206-4

Bemerkungen/Remarks: Es wird hiermit bescheinigt, daf die nicht einzein aufgeflihrten Rohrlei-
tungen aus Werkstoffen nach Angaben der vorgepriften Zeichnung / Stiickliste gefertigt wurden.
Die Werkstoffe wurden mit dem vorgeschriebenen Abnahmeprifzeugnis geliefert und sofern er-
forderlich, umgestempelt.

We hereby declare the observance of the material requirements according drawing / specification
for not specified pipings.

The material was supplied in according to requlations with Inspection Certificates and at urgency
renewed stamped

Die Baupriifung sowie die Druckpriifung ergaben keinen Grund zur Beanstandung.
Construction inspection and pressure test satisfactory.

Zum Zeichen der-Prifung wurde das Fabrikschild gestempelt
In sign of tests carried out one rivet on name plate stamped.

Ort/Place: Friedrichshafen Datum/Date: 20.09.05

Unterschrift/Signature:SW& PG
2L gy

)

Le&i&%iﬁetfaeg@4’(§8
D-88045 Friedrichshafen

Erstelfung: K. Scholz Seite 1 von 1 Dateiname 21.09.05
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PP 3
= Kollmeder Flachbdden

Gewdlbte Scheiben

Preffwerk GmbH & Co. KG  formal gewbibte Biden

E Id /B ﬁlépperbt’;dend
orbbogenboden

rgolding/bayern Halbkugelboden

i Diffuseurb6éden
Konen
Durchmesser bis 6700 mm
PreRteile nach Zeichnung
Geschmiedet nahtios gewalzte
Ringe und Flansche bis @ 3500 mm
nach DIN und Sonderanfertigung
Schmiedeteile

PRESSWERK

Zertifikat-Reglstrier-Nr, 12 100 5540 TMS
Kollmeder PreBwerk GmbH & Co. KG - Zettistralle 1 — 84030 Ergolding

. .. Abnahmepriifzeugnis 3.1B nach EN10204
Air quUIdC AGS GmbH Werk's test certificate acc. to 3.1B / EN10204

Depotstr. 1

fur deak-eder warm umgeformte Bdden
for eeld-er hot formed heads

63457 Hanau
Datum : 18.02.2005 Nr.: 35853 hi
Date : Nr.
thre Best. Nr. 4500024702 + Datum  11.02.2006 Besteller Fa. Air Liquide
Your Order 4500024701 Date 10.02.2005 Customer
Pos. Stick Artikel / Abmessung Werkstoff Schmelze Probe
Item Quantity Product / Demension Material Heat Sample / Test
Korbbogenboden DIN 28013
1 2430x12mmEinsatz/8mmNW EN AW 5083-0 5-04-1905 1822
h1 = ca. 256 mm 956850
n. T1 793.10576 Rev. H vom 18.09.2003 - Ausfihrung B
gemaR Bestellung
Xwirmebehandlung / heat treatment / (AD 2000 HP7/1 — 7/4)
[[INormalglihen / normalize / bei/by/ 5 i
[]Ldsungsgiiihen / solution annealing / [IHarten bei / harden by /
XIWeichglithen / soft anneal / 2 Std. 370-380°C CJAniassen bei / temper by /
Abkiihlen / cooling / X an Luft/ on air [1 abschrecken / quench

Zulassung fur die Herstellung von Druckbehditerteilen durch die benannte Stelle 0036 entsprechend Druckgeraterichtlinie Anhang |, Absatz 4.3, AD-2000 W0, HPO,
HP8/1, TRD 100, TRD 202.

Approvals by notified Body 0036 for the manufacture of pressure-vessel components acc. to Pressure Equipment Directive (97/23/EC) annex |, para. 4.3 AD 2000 WO,
HPO, HP8/1, TRD 100, TRD 202, - i

Verwendet wurden: Bleche gem. beiliegenden bzw. uns vorliegenden Abnahmepriifzeugnis 3.1B+48-€ nach EN10204 AD W6/1

Used plates: acc, To certificates attached to 3.1B+8+€ nach EN10204
durch / through / Corus Nr. 970357 vom 07.09.2004
mit den Abmessungen / measurement / 12x3000x6000 mm

—Beistettul
“Ronden~Materal-gesehweili-durch-tround--ratoralweldod-through-

Wir bescheinigen, dass die Teile gepriift wurden und den Bestellanforderungen entsprechen.
We hereby certify, that the material described above has been rested and complies with the KO”med er P r GBWGFK
terms of the order. GmbH & Co . KG

Werkstoffpriifung im Lieferzustand gem. AD 2000 HP8/1 bzw. TRD 202,
Testing of materials in delivery state sectors according to AD 2000 HP8/1 — TRD 202.

Besichtigung und Ausmessung : ohne Beanstandung.
Inspection and dimensional control: without objection. W

Die verw. Bleche wurden, soweit erforderiich, im Einvernehmen mit dem Sachversténdigen Der Werksachverstandige
umgestempelt und mit dem Stempel K versehen. The Works-Inspector
Used plates have been restamped as far as necessary with K.

Hausanschrift Bankverbindungen Kommanditgeselischaft, Sitz Ergolding — Registergericht Landshut HRA 7588
Zettlstralle 1 — 84030 Ergolding / Bayern Raiffeisenbank Ergolding persénlich haftende Gesellschafterin Koltmeder PreBwerk Verwaltungs GmbH,
Telefon (0871)97539-0 BLZ 743 626 63 — Kto.-Nr. 12 254 Sitz — Ergolding — Registergericht Landshut HRB 3558
Telefax (0871)9 75 39 - 40 IBAN DE17 7436 2663 0000 0122 54 Geschifisfihrer: Johann Kolimeder, Johann Kolimeder jun., Stefan Kolimeder
e-mall: webmaster@kolimeder-presswerk.de Oberbank Mtnchen USt.-ldNr.: DE 811 601 424
Internet: htip:/www kolimeder-presswerk.de/kontakt.htm BLZ 701 207 00 — Kto.-Nr. 1 051 100 012  Bahnfracht:Bahnhof Landshut

Postgiro Miinchen Steuernummer: 132/166/03502

BLZ 700 100 80 - Kto.-Nr. 1956 63-800
Sparkasse Landshut

BLZ 743 500 00 - -Kto.-Nr, 4121929
IBAN DE87 7435 0000 0004 1219 29




e i S

56070 Koblenz corus

Abnahmeprifzeugnis (EN 10204/3.1.B)

Zeugnhisnummer : 970357 Seite 7 von 2
Besteller : KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG
ZETTLSTR. 1 Material 1 1022127
ERGOLDING Kundenmat,-Nr, :
Materialbez. : Platte
Bestelinummer : 778 V. 16.04.04 Legierung : K083,
Auftragsnummer : 36342 Zustand : 0
Auftragspositionsnr, : 2 Zeichnungsnr..
Los-Nr. : 966850 Stiickzahl HE %
Abmessung : _12,000x3.000,000x6.000,000 mm
Bestellnorm AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
TW'D'E’T)'B"W’LD'O 9.2000
- Abnahme : ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:

TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN

<y Festigkeitswerte Zustand: O
‘X AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN, 2003
PI-Nr. Probennr, Rp1,0 RpO0,2 Rm AB0 Z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - -
Ist: - 001822/1 - 143 309 24,2 45,82 -
Ist: - 001822/2 - 144 312 22,8 44,03 -
Ist: - 001822/3 - 146 310 24,8 45,40
Ist: - 001822/4 - 143 313 22,9 44,16 -
Ist: - 001822/5 - 145 309 22,6 43,26 -
Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al
Kernlegierung : 5083 Gussnummer : 5-04-1905
Legierungsnorm : EN573-3 LINDE
S Si Fe Cu Mn Mg Cr zn | Ti Na H2
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Manx: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,0010 | 0,200
Ist: 0,2070 |0,2280 |0,0690 |0,7480 |4,6530 |0,0910 {0,1580 |0,0286 - 0,1200
Sonst. Sonst.
je ZUus,
Min: - -

Max: 0,05 0,15

Ist: 0,0163 [0,0470

Aktuelle Qualititsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP



1

Corus Aluminium Walzprodukte GmbH e
Carl-Spaeter-Str. 10

56070 Koblenz corus
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnisnummer : 970357 Seite 2 von 2
Besteller : KOLLMEDER PRESSWERK GNMBH + CO. KG
ZETTLSTR. 1 Material : 1022127
ERGOLDING Kundenmat.-Nr, :
Materialbez. : Platte
Bestellnummer : 778 V. 16.04.04 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 36342 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. ; 2 Zeichnungsnr. :
Los-Nr. : 956850 Stlickzahi : b
Abmessung : 12,000x3.000,000x6.000,000 mm

~ Sonstige Bestatigungen

Masskontrolle:

Oberflachenkontrolle:

ok

ok

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH
DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE, BENANNTE STELLE
KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 0020 .

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-WO DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE ,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020.
KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
(GUSS-NR.}, PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GMBH WERK KOBLENZ IST GEM. DIN EN ISO
8001:2000 DURCH BVQI ZERTIFIZIERT. CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GmbH

KOBLENZ WORKS 1S CERTIFIED TO DIN EN SO 8001:2000 BY Bval.
Qualitatssicherung, 07.09.2004

Der Werkssachverstandige

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Aktuelle Qualititsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP



Kollmeder

Gewdlbte Scheiben ¢ I
Flachbdden

Normal gewdlbte Béden
Klépperbdden
Korbbogenbéden
Halbkugelbdden
Diffuseurb8den

Prefwerk GmbH & Co. KG
Ergolding/Bayern

Konen

Durchmesser bis 6700 mm
Prefiteile nach Zeichnung
Geschmiedet nahtlos gewalzte
Ringe und Flansche bis @ 3500 mm
nach DIN und Sonderanfertigung
Schmiedeteile

Zertifikai-Registrier-Nr, 12 100 5540 TMS
Kollmedar Prefiwerk GmbH & Co. KG - ZattIstralle 1 — 84030 Ergolding

limeder
=

PRESSWERK

Air Liquide AGS GmbH

Abnahmepriifzeugnis 3.1B nach EN10204
Werk's test certificate acc. to 3.1B / EN10204

Depotstr. 1
flr-keat-eder warm umgeformte Béden
for-seld-ex hot formed heads
63457 Hanau
Datum : 18.02.2005 Nr.: 35854 hi
Date : Nr. :
thre Best. Nr. 4500024702 + Datum  11.02.2005 Besteller Fa. Air Liquide
Your Order 4500024701 Date 10.02.2005 Customer
Pos. Stlick Artikel / Abmessung Werkstoff Schmeize Probe
ltem Quantity Product / Demension Material Heat Sample / Test
Korbbogenboden DIN 28013
1 2400x18mmEinsatz/15mmNW EN AW 5083-0 EL131626 1012
h1 = ca. 45 mm 897956
n, T1 793.10576 Rev. H vom 19.09.2003 - AusfGhrung B
gemaf Bestellung

KWérmebehandlung / heat treatment / (AD 2000 HP7/1 - 7/4)
[Normaiglithen / normalize / bei/ by /
[_}Ldsungsglithen / solution annealing /

DdWeichglithen / soft anneal / 2 Std. 370-380°C

Abkihlen / cooling / & an Luft/ on air

[CJHérten bei / harden by /
[JAnlassen bei / temper by /

[0 abschrecken / qguench

Zulassung fiir die Herstellung von Druckbehdlterteilen durch die benannte Stelle 0036 entsprechend Druckgeraterichtlinie Anhang |, Absatz 4.3, AD-2000 W0, HPO,

HP8/1, TRD 100, TRD 202,

Approvals by notified Body 0036 for the manufacture of pressure-vessel components acc. to Pressure Equipment Directive (97/23/EC) annex |, para. 4.3 AD 2000 W0,

HPO, HP8/1, TRD 100, TRD 202,

Verwendet wurden:

Used plates:
durch / through / Corus Nr. 0770912 vom 18.07.03

mit den Abmessungen /'measurementl 18x3000x6000 mm

—Beistelivng-~preparaten-L
R ; > A ot

Bleche gem. beiliegenden bzw. uns vorliegenden Abnahmepriifzeugnis 3.1B /-37€ nach EN10204 AD W6/1
acc. To certificates attached to 3.1B-/3++5 nach EN10204

Wir bescheinigen, dass die Teile geprift wurden und den Bestellanforderungen entsprechen.
We hereby cerify, that the material described above has been rested and complies with the
terms of the order.

Werkstoffpriifung im Lieferzustand gem. AD 2000 HP8/1 bzw. TRD 202,
Testing of materials in delivery state sectors according to AD 2000 HP8/1 - TRD 202.

Besichtigung und Ausmessung : ochne Beanstandung.
Inspection and dimensional control: without objection.

Die verw. Bleche wurden, soweit erforderlich, im Einvernehmen mit dem Sachversténdigen
umgestempelt und mit dem Stempel K versehen.
Used plates have been restamped as far as necessary with K.

Kollmeder Prefiwerk
GmbH & Co.KG

Crsa <

Der Werksachversténdige
The Works-Inspector

Bankverbindungen

Raiffeisenbank Ergolding

BLZ 743'626 63 — Kto.-Nr. 12 254

IBAN DE17 7436 2663 0000 0122 54
Oberbank Miinchen

BLZ 701 207 G0 —Kto.-Nr. 1 051 100 012
Postgiro Minchen

BLZ 700 100 80 ~ Kto.-Nr. 1956 63-800
Sparkasse Landshut

BLZ 743 500 00 - -Kto.-Nr. 4121929
IBAN DEB7 7435 Q000 0004 1219 29

Hausanschrift

Zetlistrae 1 — 84030 Ergolding / Bayern

Telefon (0871)97539~0

Telefax (0871) 97539 -40

e-mail: webmaster@kollmeder-presswerk.de

internet: htto://www.kollmeder-presswerk.defkontakt.htm

Kommanditgeselischafl, Sitz Ergolding - Registergericht Landshut HRA 7588
perstnlich haftende Geselischafterin Kolimeder Prellwerk Verwallungs GmbH,
Sitz - Ergolding ~ Registergericht Landshut HRB 3558

Geschaftsfihrer: Johann Kolimeder, Johann Kolimeder jun., Stefan Kolimeder
USt.-ldNr.: DE 811 801 424

8ahnfracht:Bahnhof Landshut

Steuernummer: 132/166/03502
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Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
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Corus Aluminium Walzprodukte GmbH c /
Carl-Spaeter-Str. 10

56070 Koblenz corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1)

Certificate No. : 471465 ‘ Page 1 from 2
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GMBH

DEPOTSTR. 1 Material : 1019325

HANAU Mat. Design. : Plate
Cust. part no. : 77038297
Purchase Order No. : 4500024868 Alloy : 5083
Order number : 38448 Temper : 0
Order Item H] Drawing number:
Lot No. : 104276 Quantity :
Dimensions : 15,000x2.500,000x8.000,000 mm
Master standard : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003

1 793.13489 Rev. D Ausfithrung C

Surveillance : ADW 6/1 Werksabnahme File-No.:

TECHNOLOGICAL PROPERTIES

Mechanical properties Temper: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
Pl-No. Spec. No. Rp1,0 Rp0,2 Rm A5 z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Act.: - 00231311 - 1556 306 26,1 41,85 -
Act.: - 002313/2 - 159 302 22,1 41,43 -
Act.: - 002313/3 - 150 306 25,6 41,51 -

Chemical composition in %, remainder Al

Core Alioy : 5083 Cast No. : 3-05-1128
Alloy spec. : ENb573-3
Si Fe Cu Vin Vig Cr Zn Ti others others
each total
Miin: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1.0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
act.: 0,2310 |0,2700 |0,0600 |0,6600 |4,7250 |0,0920 |[0,1040 [0,0257 |0,0147 [0,0414

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodukte GmblH
Carl-Spaeter-Str. 10
56070 Koblenz

G

corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1)

Certificate No. : 471465
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1019325
HANAU Mat. Design. : Plate
Cust. part no. : 77038297
Purchase Order No. : 4500024868 Alloy : 5083
Order number : 38448 Temper : O
Order ftem 1 3 Drawing number:
Lot No. : 104276 Quantity : 3
Dimensions : 15,000x2.500,000x8.000,000 mm

Other tests

Dimensional control: ok
Surface control: ok

INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN ACCORDANCE WITH AD 2000-W6/1
VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-WO0 BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR
PRESSURE EQUIPMENT,NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0035,

CNO1 202 926/A-01 0020.

MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO.,

SPECIMEN NO., PLANT AUTHORITY STAMP.

CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC. WITH PED 97/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,

NOTIFIED BODY IDENTITY NUMBER 0035, CN 01 202 926/Q-01 0020.
Quality Assurance, 02.05.2005
Works Inspector

Page 2 from 2

A Corus Aluminjum
ow-OUaz, Walzprodukte GmbH

1

P. Gardiner

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




22/09/2805 @7:11

+43-6181-953924 ¢

AIR LIQUIDE AGS GMBH

S. @12

H i LSE “ =
Abnahmeprifzeugnis  EN 10204-3.18 Nahtlose Rohrbogen ausiBeMetallen W\I
Inspection Certificate DIN 50049-3.18  Apparatebau  Heiz~ ui§R¥hiwalzen 1
Certificat de Réception seit 188&H1
Cerfificate No.:
Bestaller: Messer Griesheim Werk Hanau Eﬁstﬁl Nr.: 4500002884
Cusfomer Depotstr. 9 Z erl o 4
Acheteur 63467 Hanau & la commandse
vorm deted cate;  1.7.98
Harsteller: Jakob Hilsen @mbH & Co. KG \V/V\Jerks;lNr.; 982227
Manufacturer Maysweg 14 -
Feoncant D-47918 Ténisvorst e
Prifgegenstand: nahtlese Rohrbogen (seamless elbows)
lole
Qnrwnit
Prl};gierundl@‘gen :u AD W6/1 TRD 100
|
Ts'gzclﬂcgﬁmutcrfl?rﬁzues ASME SB241
Werkestoff: AlMg4,5Mn W27 entsprechend:  DIN 172§ Ausgabe:
Materint auch?;rd:nn to DIN 1746 T1 Egmoo':\e
Uivan
Mutére 5083 s ASME SB241
Lieferzustand: weich Eenrieefltarz&id\en
tuln slivery & m turar
ghalcigflgmson 0 condition Mr:rqu: du?':brlo:mr
Kennzeichnung: Abmessung Werhissachvamt@ndrger .
i worke Inspector
mmkﬁne \évhearrgst:ff L'nxpertn:e l'usina
Umfang der Lisferung-Extent of materia) delivery-Liste descriptive:
~Bos. Nr Stickzanl Gegenstand-Article-Designation de produit Schmalzs Nr. Probe Nr.
it No | Number of pee. Heal No, Tes! M
Posta N* | Numsto da pee, NR Coulee N3d'eprouvelts
1 5 508 x 6,0, 90 Grad, Norm 2, 295AD1 54/98

Abnahme EN 10204-3.1B laut Bestatigungsschreiben des TOV-Rheinlands vom 10.9.84, sowie ergdnzendar

Uberpritfung vorn 8.5.95. ,
Inspection EN 10204-3,1B acconding ta TUV approval dated 10.9.84 and 8.5.95.

Die geatellten Anferderungen sind laut Arlagen erfGiit.
The requitermonts are fullfifiad as per annex.
Les candlfions Impogees sont satisfaites suivant annexes.,

Woerkssachverstandiger
Works-Inepector
Lexpert de l'usine
ULS

D-47918 Thnisvorst, den 15.Juli 1998

Anlage- Annex-Annaxe:

Abnahmeoriifzeugniase EN 10204-3.18

Jakob HOlsen GmbH & Co. KG
Maysweg 14 - D~47T918 Ténlsvorsth
Postfach 101031 D-47710 Krefeld

Telefon (0 2151) 9$328-0

Telefax (O 2151) 89328-9%

£-mall: Infa@huelsende

7.

Amtsgericht Krefeld HRA 4TIQ *Nr. DE 120 003 549
pHG Hilgen Kupfarschmiede

und Apparatebau GmbH

Amtsgericht Krefeld HRB 8969
Guascli8ttsfinrar: Ulrike Thaliner Relt HOlsen

Internet; www.huelsen.de

ankverbindurigen:
Deutsche Benk Krefeld, BL.Z 320700 80, Klo N 34/4705
Sparkesse Kreteld, BLZ 320500 00, Kto.-Nr. 67107 ON
Postbank Essen, BLZ 36010043, KtowNr, 22715432
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Anlage-AnNatkasediefirbogen aus NE<Metallen
Ergebnis dﬁypta‘na&@bau » Heiz- und Kiihlwalzen

Tent Results seit 1881
Raslltals des Fasais
Bestoil=Nr. 4600002864 Blatt Nr, 2
Order No, Shast No.
NE de ta eammande: Pago N9
Werks Nr.-: 982227 Cartifcate No.:
Works Nb,
No, da usine

Merhanianhe Prifungen-Machanical Tests- Essais mecaniques

Yirobe Ni, | rrooonaminessdily o . ! ' ba=Ti TrhinnarhaiEnmy aPmmant= | Bamarknnden )
Tast No. Dim. of Speciman I l ' l Engrgy d6 ruptirs Ramarks
Nig'eprouvelte uim ,de Iaprouveiic 7= ritemadt  [enrhuchlan PARAKAN MDAt famaralea

évinﬁlﬁ'-ﬁeﬂ|enm

Werts-Valugs-Valeurs

lcke Brete, 2 | T |Reean | Rm | A¢
Thickness | Widih, @
Epalomaur | | argeur, @ = | L2
5.8% 1 ] 3 Tin
mm mm ¢ | nimme | Nemme | &,
% %
1 2 3 4 5 8 7 8 9 10 11 12 13 14
Anfordstungen
Requirnments
Bxigences
AD W6/1 20 | 110 | 270 | 14
ASME 88 241 + 20 | 110 | 270- 14
360

64/98 6,8 15,0 20 | 151 | 284 | 17,6 18,0

Basichtigung LUnd Malikontrolle ohne Beanstarndung.
Visual inspection and control of dimensions without complaints.

Werkssachversténdiger
Worke-Inspector
D-47918 Tonlevorst, den 15.Juli 1988 L'expert dé {Lalne
HOLSEN

Jakob Htsen GmbH & Co. KG Amtsaericht Krefeld HRA 4710 USYIafr, DE120 003 549
Maysweq 14 « D-47918 Tonisvorst pHG Holsan Kupfarschmisda
Posttach 101031 - D-47710 Krefeld  und Apparatebsu GmbH Bankverbindungen:
Telefon (0 2151) 993 28-0 Amtsgericnt Xrafeld HRB B969 Deutscha Bank Krefeld, BLZ 320 700 80, Kto-Nr, 34/4705
Telefax (0 2151) 99328498 GaschiftsfDhrer: Ulrtke Thaliner, Reif Hilsen  Sparkasse Krefeld, BLZ 320 500 00, Kto.~Nr. 67107 0%

g'mall: Info@huelsen.de internet: www.huelsende Postbank Essen, BLZ 38010043, KioNr, 227 15-432
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Abnahmepriifzeugnis EN 10204-3.18  Nahtlose Rohrbogen aus NE-Metallen

Inspection Certificate DIN 50049-3.18  Apparatebau - Heiz- und Kiihlwalzen
Certificat de Réception

Besteller: Alr Liquide AGS GmbH Bestell Nr.: 4500024957
Customer Order No.
Ao!?etgzjer ggfg;sg 'a:\au N9de la commande
VoM dated date:  24.03.05

Hersteller: Jakob Huilsen GmbH & Co. KG Woerks Nr.: 250954 Blatt Nr.: 1
Manyfacturer M aysweg 14 Woork§ No. Sheet Noo.

. NG Page N®
Fabricant D-47918 Ténisvorst ueine age

Certificate No.

Priifgegenstand: warmgepresste nahtlose Rohrbogen
’Siﬂﬁ'ﬁn warm pressed seamless elbows

Priifgrundlagen : AD W6/1 TRD 100
Technical requirements AD2000-W6/1

Spécifications technigues

ASME SB241

Werkstoff: EN AW 5083 entsprechend:  DIN EN 573-3 Ausgabe:

Material ding t Editi

Matiéro 5083 sovant ASME SB241 Edizione

Lieferzustand: W27 Herstellerzeichen

State of delivery 0 ] Brand of manufacturer

Etat de livrison Marque du fabricant

Kennzeichnung: EN AW 5083-0 Werkssachverstandiger

Marki Works | 1

Mz;qllTa?ge ?()SBi\g_E OSB 241 L’g;p:rtngepel’zgi;e

Umfang der Lieferung-Extent of material delivery-Liste descriptive:

Pos. Nr Stiickzahl Gegenstand-Article-Designation de produit Schmelze Nr. Probe Nr.

ltem No Number of pce. Heat No. Test No.

Poste N° | Numero de pce. N® Coulee Ned'eprouvette
2 2 508 x 6,0,90°,Norm' 2, 1K146 , 131/04
5 9 406,4 X 6,35,90°,Norm 3, 1K230 159/04
7 7 355,6 x 6,35,90°,Norm 3, 14341 38/05-4~
7 1 355,6 X 6,35,90°,N0rm 3, 1K067 91/04
8 2 324,0 x 4,6,80°,Norm 3, 8575-2 178/04 «—
9 2 273 X 4,19,90°,N0rm 3 9(;‘;49-1 183/03
9 15 273 x 4,19,90°,Norm 3, 1956-1 16/05 ¢
10 19 219,1 x 6,35,90°,Norm 3, : 2158-2 101/04 ¢~
11 75 168,3 x 7,1,90°.Norm 3, 3604-2 46/05

Abnahme EN 10204-3.1B laut Bestatigungsschreiben des TUV-Rheinland /Berlin-Brandenburg vom 10.9.84,
sowie der wiederkehrenden Uberpriifung vom 18.06.2002.
Inspection EN 10204-3.1B according to TUV approval dated 10.9.84.and 18.06.2002

Zertifiziert nach DIN EN 180 9001:2000 durch LRQA GmbH, Nr, KLN20839 gilltig bis zum 01.10.2006
Certified to DIN EN SO 9001:2000 by LRQA GmbH, No. KLN20839. Expiry date: 01.10.2006
Zertifiziert in Ubereinstimmung mit 97/23/EC, Anhang |, 4.3 durch LRQA GmbH, Benannte Stelle Nr. 0525,

Zertifikat Nr. 500 07/1 giiltig bis zum 30.09.2006.
Certified in accordance to 97/23/EC, Annex |, 4.3 by LRQA Gmbh, Notified Body No. 0525, Certificate-No. 500 07/1 , Expiry

date: 30.09.2006

Die gestellten Anforderungen sind laut Anlagen erflllt. Werkssachverstandiger

The requirements are fullfilled as per annex. Works-Inspector

Les conditions imposees sont satisfaites suivant annexes. L'expert de l'usine
HULSEN

D-47918 Tonisvorst, den 18.Mai 2005

Anlagen: 1) Ergebnis der Prifungen — Test results — Résultats des essais
Annexes 2) Inspection Certificates 3.1B

Allegati
Jakob Hilsen GmbH & Co. KG Amtsgericht Krefeld HRA 4710 t.1d-Nr/Df. 120 003 549
Maysweg 14 » D-47918 Ténisvorst pHG Hiisen Kupferschmiede
Postfach 1010 31+ D-47710 Krefeld und Apparatebau GmbH Bankve/bihdungen:
Telefon (02151) 99328-0 Amisgericht Krefeld HRB 8969 Deutscng Bank Krefeld, BLZ 320700 80, Kto.-Nr. 34/4705
Telefax (02151) 99328-99 Geschéftsflhrer: Ulrike Thallner, Ralf Hillsen  Sparka%se Krefeld, BLZ 320500 00, Kto.-Nr. 67107 o011

E-mail; info@huelsen.de o Internet: www.huelsen.de Postbank Essen, BLZ 36010043, Kto.-Nr. 22715-432
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HUGLSEN|

Nahtlose Rohrbogen aus NE-Metallen
Apparatebau - Heiz- und Kiihlwalzen

Ergebnis der Prifungen
Test Results
Resultats des Essais
Anlage-Annex-Annexe 1

Bestell-Nr.: 4500024957 Blatt Nr. 2
Order No. Shest No.

NZ de la commande: Page N2

Werks Nr.-: 250954 Certifcate No.:
Works No.

No. de usine

Mechanische Priifungen-Mechanical Tests- Essais mecaniques

Probe Nr. Probenabmessung 1=[J] Schiagarbeit-Enrgy ofv impact- Bemerkungen
Test No. Dim. of Specimen Energy de rupture Remarks
Ned’eprouvette Dim .de I'eprouvette 2=[J/lem?] Kerbschiag zahigkeit-Impact- Remarques
strength-Resilence
Werte-Values-Valeurs
Dicke Breite, @ T Rpo,2% Rm As
Thickness | Width, @
Epaisseur | Largeur, @ L= | Le=2¢
5,65x 1 2 3 2
mm mm °C | Nimme | Nmme | 8,
% %
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
Anforderungen
Requirements
Exigences
AD W6/1 20 | 110 | 270 | 14
ASME SB 241 20 110 | 270- 14
350
131/04 6,5 15,1 20 | 151 | 290 [ 24,0 24,0
159/04 6,6 20,0 20 | 145 | 297 |22,6]23,5
38/05 6,8 14,9 20 | 174 | 303 {25,0] 25,5
91/04 6,6 20,0 20 | 256 | 302 19,0 22,5
178/04 5,6 20,1 20 | 163 | 298 [ 23,0 23,5
183/03 4,2 14,8 20 | 193 | 299 | 21,5|20,5
16/05 4,5 10,2 20 | 142 | 292 | 20,0 18,0
101/04 6,5 15,0 20 {182 | 295 [ 21,0 21,0
46/05 8,2 15,0 20 1211 1 317 17,01 18,0

Besichtigung und MafBkontroile ohne Beanstandung.
Visual inspection and control of dimensions without complaints.

Werkssachverstéandiger
Works-Inspector
L'expert de P'usine
HULSEN

4
7

4

D-47918 Tonisvorst, den 18.Mai 2005

USt.ld-Nr. DE 120 003 549

Jakob Hulsen GmbH & Co. KG
Maysweg 14 - D-47918 Tonisvorst
Postfach 101031+ D-47710 Krefeld
Telefon (02151) 99328-0
Telefax (02151) 99328-99
E-rpail: info@huelsen.de

Amtsgericht Krefeld HRA 4710
pHG Hilsen Kupferschmiede
und Apparatebau GmbH
Amtsgericht Krefeld HRB 8969

Geschéftsfithrer: Ulrike Thallner, Ralf Hiilsen

Internet: www.huelsen.de

Bankverbindungen:
Deutsche Bank Krefeld, BLZ 320700 80, Kto.-Nr. 34/4705
Sparkasse Krefeld, BLZ 320500 00, Kto.-Nr. 67107 011
Postbank Essen, BLZ 36010043, Kto.-Nr. 227 15-432
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» peters
Il [RASSANNNS

priifung

zerstorungsfreie, mechanisch - technologische werkstoffprifung - qualitétssicherung

www.zwp-peters.de
tel.(02065) 9974-0
tel.(0911) 3665784

info@zwp-peters.de
fax (02065) 997499
fax (0911) 3665786

zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg
mausegatt 12 d-47228 duisburg
frankenstrasse 140/ halle w 17 d-80461 niirnberg

DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.:
radiographic examination record record-no.: 37 801 /05
Bestelier: BLATT VON
customer: Jakob Hiilsen GmbH & Co. KG L1 N\sheet 1 of 3 sheets
AUFTRAG NR.: PROJEKT: +2/3.06.05 § VT hosmon:
order no.: 250952 project: Stiick Rohre position: LN
PRUFUNG NACH: SCHMELZE-NR.:
examination ace. to: DIN EN 1435, Priifklasse B heat-no.; s.unten
WERKSTOFF: . SCHWEISSVERFAHREN:
material; AL Mg 4,5 Mn - 5083-0 welding process: 141
PRUFUNG NACH / VOR DER WARMEBEHANDLUNG PRUFFLACHENZUSTAND:
examination after / before heattreatment ohne condition of exam surface: unbearbeitet
STRAHLENQUELLE:  x-ray/Rohre[ X]  Ir192] ] |sTRAHLERGROSSE: BRENNFLECK: v
radiation source: Co GOD Se 7SD source size: [ —l focal spot:{1,5 x 1,5 mm
AKTlVlTATZ ROHRENSPANNUNG: [ KV }|ROHRENSTROM: [ mA ]
activity: WA plate voltage: 60 ‘|plate current: 10
BELICHTUNGSZEIT: [ min J|FILM-BEZ. C3 “|FOLIEN v/h: '
exposuretime: 1 film type and brand name: AgfaD 4 screens front/beh. 0,02/ 0,02 mm Pb
DRAHTSTEG: DURCHSTRAHLUNGSANORDNUNG NACH: ) '
wire penetrameter. 13 AL EN  |geometric arrangements acc. to: DIN EN 1435, Bild 1
ABSTAND DER STRAHLENQUELLE ZUM FILM; [mm]} PRUFUMFANG %
source to film distance: 1000 exam. extent; 100
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND/result of radiographic examination: DIiN EN 30042 "B" ‘
FILM - BEZEICHNUNG
film-identification oben genannten Prifgegenstande
[ BEWERTUNGW
NAHT - NR. FILM:-NR. Charge ABMESSUNG 4 @ x s BEFUND / result avaluation
ODER ' NR. o gemas / acc. DIN EN ISO 6520 - 1 -
& : g 13
PRUFBER. > ° |3
w — ® g
weld no. or film-no. Charge dimensions o, dia x s ‘é ) - g §
- clElfl2leio|elaloleiTidie wlo|~ T |Z®
oxam.area B8R RIRIRIBISIS8|25|5|5|8]8 5 u|k |25
LN 1 0-40 |100091954| @508 x 6,0 x 3000 mm | 17 1) é.
LN 2 1" n M " e
LN 3 " " n " e
LN 4 n 1t " 1] X e
LN 5 1t " " n e
LN 6 : : " 1K c

Abklrzungen / Ordnungsnr. nach DIN EN 1SO 6520 - 1

2011 - Pore / Gas pore

2012 - Porosilat / Porosity

2013 - Porennest / Clustered porosity
2014 - Porenzeile / Linear porosity
2015 - Gaskanal / Elongaled carvity

2016 - Schlauchpore / Worm-hole

300 - Fester Einschiuss / Solid inclusion

301 - Schlackeneinschlup / Stag inclusion
304 - Metallischer Einschluf / Metallic inclusion
401 - Bindefehler / Lack of fusion

402 - Ungendig. Durchschw. / Lack of penetration
100 - RiR / Crack

104 - Endkralerrift / Craler crack

5011/5012 - Einbrandkerbe / Undercut

5013 - Wurzelkerbe / Shrinkage groove

515 - Wurzelrickfalf / Rool concavity
516 - Wurzelporositat / Rool porosity
517 - Ansatzfehler / Poor restart

602 - Schweispritzer / Spalter

FF - Filmfehler / Filmdefect

BEMERKUNG/remarks:

DATUM: 14.05.2005
date:
ORT/place: Duisburg

PRUFER:

ohne Genehmigung des Priiflabors darf dieser Bericht auch nicht aUSZUGSWw .

Thill

examiner;

EN 473, RT Stufe 2

patum: L, 5,08 05

date:
ORT/place:
PRUFAUFSICHT
examination super visor:
A"

Tonis vorst™

PRUFVERMERK : SAC
approvalnote : authorize

Y e A
ORT/place: F/lj'?g f) ()L)

HVERST. [ 77~
d inspection agency LKL 21y
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¥ Rat
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DAP- PL - 2372.00

zerstérungsfreie, mechanisch - technologische werkstoff

www.zwp-peters.de
tel.(02065) 9974-0
tel.(0911) 3665784

info@zwp-peters.de
fax (02065) 997499
fax (0911) 3665786

Iwarksloﬂ-\:

) |

IW pn’itung'

priifung - qualitdtssicherung

zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg
mausegatt 12
frankenstrasse 140/ halle w 17

e —
peters

|l [RARAANNN

d-47228 duisburg
d-90461 nurnberg

DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL

radiographic examination record

PROTOKOLL-NR

record-no.:

37801 /05

Besteller:
customer:

Jakob

Hiilsen GmbH & Co. KG

BLATT

{JH Npeet

VON
of

2

3 sheets

AUFTRAG NR.:
order no.:

250952

PROJEKT: 3.06.085
project: &AL -3+ Stiick Rohre

@j’

SITION:
position;

LN

e vervielfaltigt werden

gsy

ohne Genehmigung des Prilflabors darf dieser Bericht auch nicht auszu

FiLM - BEZEICHNUNG
film-identification

NAHT - NR.
ODER

FILM-NR.

PRUFBER.
weld no. or film-no.

exam. area

Charge
NR.

Charge

\>d

\v4

cben genannten Prifgegenstande

ABMESSUNG 4@ x s

dimensions o. dia x s

‘BZ nach EN 462

2011
12012
2013

2018

BEFUND / resuit
geman /acc. DIN EN IS0 6520 - 1

300
401
402
100
104
5011
5012
5013
515

BEWERTUNG

evaluation

NICHT ERFULLT
not accept

516
517
FF

LN7 .

100091954

@ 508 x 6,0 x 3000 mm | 17

LN 8 "

LN9 !

|
|
|

'('D ("o ERFULLT accept

|

LN 10 "

LN 11 !

LN 12 | "

LN13 | v

LN14 o v

@2 (@

LN 15 "
LN 16 :

LN 17 !

LN 18 s

LN 19 "

|

|

®(b“Mﬁ>

LN 20 "

|

LN 21 "

LN 22 "

LN 23 "

LN 24 !

IN25 | . »

LN 26 !

LN27 |

LN 28 !

OENRR® o)

|

BEMERKUNG/remarks:

5

DATUM:
date:
ORT/place:
PRUFER;:

examiner:

 14./20.05.2005

Duisburg
EN 473, RT Stufe 2
Thill

bATUM: 2 5. 05,08
date: —

orTplace: [Opn ]Sy
PRUFAUFSICHT

st "

examination super v,

|pAaTUM: 1/71 ( (‘C[

AD-H Y

date:

ORT/place: F]\f /‘Zg 908
PRUFVERMERK : SACHVERST.
approvalnote . authorized inspection agency

b wach

[ peiie

[‘_z,<Lzz{\Ao\r\
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DAP- PL - 2372.00

zerstorungsfreie, mechanisch - technologische werkstoffpriifung -

zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg
mausegatt 12
frankenstrasse 140/ halle w 17

www.zwp-peters.de
tel.(02065) 9974-0
tel.(0911) 3665784

info@zwp-peters.de
fax (02065) 997499
fax (0911) 3665786

| werkstoff-—=——

=W

I

[

priifung

B

peters
Il AR

qualititssicherung

d-47228 duisburg
d-90461 nurnberg

ibors darf dieser Bericht auch nicht auszugsw .se vervielfiltigt werden

ohne Genehmigung des Prix

examiner:

examination super visor:

DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR;
radiographic examination record record-no.: 37 801 /05
Besteller: BLATT VON
customer: Jakob Hiilsen GmbH & Co. KG sheet 3 of 3 sheets
AUFTRAG NR.: PROJEKT: POSITION:
order no.: 250952 project: @1 Stlick Rohre position: LN
FILM - BEZEICHNUNG
film-identification oben genannten Prifigegenstande
BEWERTUNG
NAHT - NR. FiLM-NR. Charge ABMESSUNG 8 @ x s BEFUND / result svaluation
ODER NR. ~ gemaR / acc. DIN EN 1SO 6520 - 1 Tg -
PROFBER. 3 L=
w = oy
weld no. or film-no. Charge dimensions o, diax s 5 = g
B o B R - R Nlole e D% lnlol~ T £
exam, area N QiIR|IgIQio|oleilcololofolalel@8ix|n ¥ |5
o N N N N (2 ~t ~t A ~— 7] 2] 173 0 D [Te] w i) Z &
LN29 | 0-40 | 100091954 | @508 x 6,0 x 3000 mm | 17 L -
LN 30 " " " ! | IE
LN 31 1 " 1" n c
/ ‘ s b WD, 1 2 4. . -~ b Vs £
LW S - |LWaE REVBR AR .
d ¢ 6 - O 5 R,
v J\*
A, N R
[
VI L
BEMERKUNG/remarks:
DATUM: 20.05.2005 patum: 2 SOC 0O, patum: 5Ty Pep o G
date: date: | date; A N-H (3
ORT/place: Duisburg ORT/place: 73‘,-) ILS_ 0o f5 Y |ORTIplace: F/\/ /Z 3 ‘j 0 g
PRUFER:  EN 473, RT Stufe 2 |PRUFAUFSICHT ) PRUFVERMERK : SACHVERST. /////f
Thill ' v approvainote : authorized inspection agency C_l’(l,{\

1°4

%4




wbors darf dieser Bericht auch nicht auszugsweise vervielfiltigt werden

ohne Genehmigung des Prii

Deutscher
§& Akkreditiarungs
Rst

DAP- PL - 2372.00
zerstorungsfreie, mechanisch - technologische werkstoff
www.zwp-peters.de info@zwp-peters.de zZwp - werksto

e~
peters
ARSI

werkst
==
\\ \\ ¥
l \\\\\\ priifung
priifung - qualititssicherung
ffpriifung peters gmbh + co. ke

tel.(02065) 9974-0
tel.(0911) 3665784

fax (02065) 997499
fax (0911) 3665786

mausegatt 12
frankenstrasse 140/ halle w 17

d-47228 duisbur¢
d-90461 niirberg

v

DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR :
radiographic examination record record-no.; 37 801 /05
Besteller: BLATT VON
customer: Jakob Hiilsen GmbH & Co. KG sheet AL of b ghees
AUFTRAG NR.: PROJEKT: POSITION: '
order rio.: 250952 project: 4}2&%[( geschw. Rohre position: LN
FILM - BEZEICHNUNG
fitm-identification oben genannten Pn‘ﬂgaganst_énde
BEWERTUNG
NAHT - NR. FILM-NR, Charge ABMESSUNG 4@ x s BEFUND / result svaluation
ODER NR. ~ gemaB / acc. DIN EN ISO 6520 - 1 g =
PRUFBER. ﬁ ° 5
_ ) %’ _ Eolg 7§i
weld no. or fitm-no. Charge dimensions o, diax s o - ol o - - = -
LN 29 0-40 | 100091954 | @508 x6,0 x 3000 mm | 17 - A
LN 30 " ; o e LA Qﬁ_*& 57 lsiehe Otf S
LN 31 " " n " ) i. 6. 65 i 4 ), ‘/}
t " 7 w v 7 !
LN 32 " " 1 | NN ) | e
LN 33 S " o c
LN 34 " n 1 n - 6
LN 35 " " ! ’ . €
LN 36 " 1] . " " L e
LN 37 " - " ' 1" " I e
LN 38 ! " " ! . | &
LN 39 " " " " N e
LN 40 " " " X L] &
LN 41 M 1t " n ] L @
LN 42 . "n " H " . £
LN 43 " " ! " - N el
LN 44 " ) n " i é
LN 45 S " "X I N S O O é
LN 46 " a " [T " N o e
LN 47 1] " A1} " - @
BEMERKUNG/remarks:
DATUM: 31052005 |oaTum: 7. 3, 06. 05 paTUM: /, + ((9 LN
date: date: date: *A D _ [\J V)
ORT/place: Duisburg ORT/place; ] 04 )6 00(:5 T ORT/place: ( 3 9 06 l
PRUFER: EN 473, RT Stufe 2 |PRUFAUFSICHT > PRUFVERMERK : SACHVE ST. VLL ‘ U\CV:}
examiner; Thill examination supe | approvalnote authorized inspection agency




Abnahmeprufzeugnis 3.1

HYDRE

Nt

EN 10204
8
Hydro Aluminiume Deutschland GmbH, P1.100664, D41450 Grevenbroicd - : Produktbeschretbung: AL-BLECHE WARMGEWALZT NACH EN 485-2+3 + EN 573-3
- Packlisten-Nr.: 208285 - 5083, O/HT11 S
MIT WERKSATTEST NACH EN 10204
. ) NACH ADW 671 UND GEMAESS ASME SB203 M
Zeugnis-Nr.: b75128 MAX. 25 TQ PRO PALETTE. OHNE PAPIERZWISCHENLAGEN
Auftrags-Nr.: 78363700 ) )
Kundeo-Auftrags-Nr.z” Abmessungsn: - 6,00000 MM . 2000,00 MM §DCO,0 MAS Llefermenge: 12156.00 - KG
Legiarung: BQE3 - - . T
- wmumw Zustand: o - _
PRUFEAGEBNISSE N
ﬁ Mechanlcal
Propertiesn
Rollen-Nr. bis Ralle Charge
0.2 En S
1 mpa HPa %
8698300100 - 100092513 1&8 308 22
§6388300200 100031854 160 203 22
CHENISCHE ZUSAMMENSETZUNG . BEMERKUNG, . .
Sl Fe Cu Mn Mg Cr Zn T IOV WQMmM.m@_.M: -
Charge : o N i >DM A et o3 R
5 5 % | % | % % % % 210 2000 - Meddbiatt Wg
. A : 01 202 926/A-02" 0025,
" 10009 R , 4,8 8,07 0,01 0,01 - _ S
MSQQWWH w\ Ww M\WM w Mw M. Mw. 4.4 0,07 g,01 0,01 ES WIRD BESTATIGT, PAR 0|E LEFERUNG GEPRUFT WURDE UND DEN VEREINBARUNGEN

BEl BESTELLANNAKME ENTSPRICHT. DIE IN DER CHEMISCHEN ZUSAMNMENSETZUNG
ANGEGEBENEN PROFERGESNISSE STAMMEN VOM HERSTELLER DER CHARGE,
DIESES ZEUGNIS WURDE MASCHINELL ERSBTELLT. ’

HERSTELLER: Hydro Alumdnfsn Deutschland GmbH Werk dorl
ABNAHMEBEAUFTRAGTER: H. Woatfan
Grevenbroich, 10.03.2005

Hydro Alanlnkian Devstschland Gmb

Quaftdtssichetung . : Seite 1




|
|
|
|

‘.\ Bl B 55
" u r

Nahtlose Rohrbogen aus NE-Metallen
Apparatebau + Heiz- und Kiihiwalzen

Jakob Hillsen GmbH & Co. KG » Postfach 10 10 31 + D-47710 Krefeld h\}}[}FGM}EW 3 0. Mai 1003

Air Liquide AGS GmbH
Depotstr. 1

lhr Zeichen Frau Dahimann

63457 Hanau
lhre Nachricht 24.03.05

Unser Zeichen 250952

Datum 25.05.2005
Kurzmitteilung
[1 zur Erledigung [ gemaB telefonischer/pers. [} mit Dank zuriick [  zur Kenntnisnahme g
Rucksprache |
[0 zur Rickgabe B<I  zum Verbleib 0 zurPrifungund [ Gutschrift |

Stellungnahme

1 in Erledigung lhres
Schreibens vom

Betrifft: lhre Best.-Nr.:4500024956 v. 24.03.05-AB 250952 Pos. 1 |

gescjhweiBte Alurohre aus AtMg4,5Mn
48,0 m 508 x 6,0 mm Charge: 100091954 £

Fiir die Rohre 1-15 ist thnen bereits ein Prifprotokoll zugegangen. Dieses Prifprotokoll
ist weitergefiihrt worden, so daB Sie die Gesamtliefermenge von 31 Rohren auf einem Protokoll haben.

Anlage: WAZ 3.1B fiir das Vormaterial u. Prifprotokoli

Mit freundlichen Grii3en
Jakob Hiilsen GmbH & Co. KG

|
!
(
|
|
Seite 1 von 1 'I
Werres_air_liquide_25.05.05.doc |

|

Jakob Hilsen GmbH & Co. KG Amtsgericht Krefeid HRA 4710 USt.ld-Nr. DE 120003 549

Maysweg 14 + D-47918 Tonisvorst pHG Hiisen Kupferschmiede

Postfach 1010 31 - D-47710 Krefeld und Apparatebau GmbH Bankverbindungen:

Telefon (02151) 99328-0 Amtsgericht Krefeld HRB 8969 Deutsche Bank Krefeld, BLZ 320700 80, Kto.-Nr. 34/4705 |
Telefax (02151) 99328-99 Geschéftsflihrer: Ulrike Thallner, Ralf Hllsen  Sparkasse Krefeld, BLZ 320500 00, Kto.-Nr, 67107 Ot |

E-mail: info@huelsen.de Internet: www.huelsen.de Posthank Essen, BLZ 36010043, Kto.-Nr. 227 15-432



Aug.2072004 07:37 +021519932899 JAKDB HUELSEN GMBH &_GCO KG #3469 P.001L

Nahtlose Rohrbogen aus NE-Metallen
Apparatebau - Heiz- und Kiihlwalzen

Jakob Hilsen GmbH & [L“,o. KG - Postfach 1385 + D-47713 Krefeld

Messer AGS GmbH

z. Hd, Hermn Gottschalk
Depotstrafie 1

D-63457 Hanau :

HULSEN

UlLSEN

D

seit 1881

jhr Zeichen
Ihre Nachricht
Unser Zeichen MW/RH

Datumn 07.08,2002

Rbntgeprufprotcbkone / Bestell-Nr.:4500016780/08.7.2002 +
Bestell-Nr.:4500016557/14.06.02

Sehr geehrter Helrr Gottschalk,

|
anbei erhalten Sié die Rontgeprifprotokolle fur die oben benannte Lieferung gemaR der

folgenden Aufstelhung:

Beei N 45000157807 206 x 6.0 mm INTIN ZLN 3LNA4.LNG.

08.07.02 — AB 231761 45 m LN 6,LN 7,LN 8,LN 9.LN 10,

Pos. 1 LN 41,LN 12,LN 13,LN 14,
LN 15

Best:-Nr. 4500016557/ 323,9 X 6,0 mm LN 1, LN 2,

14.06.02 - AB 2§1617‘ 6m

Pos.1

Mit freundhchen / Ren
Jakob HUIser)

L/%

Jakob Hulsen GmbH & Co. KG Amtsgericht Kempen HRA 1299
Maysweq 14 - D-47918 Tonisvorst pMG Hilsen Kupterschmiede
Postfach 1010 31 - D-47710 Krefeld uid Apparatebau GmbM
Telefon (0 2151) 993280 . Amtsgurichl Kempen HRB 271
Telofax (02151 993 28+99) Geschaftstanrer: Heinz Holsen

F-mail Infa@hpslean da tntarnot www inlean fn

Seite 1 ..
Mesggr_221761_221617

U5t 1d+Nr, DE 120003549
Deutsche Bank Krefold, BLZ 320700 80, Kto.-Nr, 34/4705

Sparkasse Krateld, BLZ 32050000, Kto.-Nr, 67107011
Postbank Essen, BLZ 360100 43, Kto.-Nr. 22715432
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‘ Abmbmepxufnmguiu 3.1.8 : ‘
Trs eccion certificace VAW roflad prociucts
Certifiant de redeption i
BN 10 204 - 3/2.8

I

VAW alominium AG
!’ >
e I Jou BT /Baw
Bavmller/ PorshaR /Ciene | - %"5&“&::5"‘?“.;1,5259 /A 20,06.2002
. ! VAW
M s Mo o o - - VAW woh
MANFRED J.C. mm Zatehyf dom figun/
ZENTRALR Werpvoiies Veamp/RalRetn da 1 eroarc Z
AUF DEM DREIECK |6 U AR v =
_ it Sl It/ o/ '
. Hwd Tomerondg 759840 ’
20157 BREMEN ,
. BaUrIUng N,/ Oroherrls. 7V, eaTon ] bunitm/Rote:
; |G ﬁm‘g Eimnu“fmmmimnfmw ~25-03..03
_ﬂ{# “)ev""f
R thnaﬂ)l-m‘fummuf«\nw and Teiryrar/Allla gs 8L o Profnindisfon ol regaistérvim ta/ Wo rmag: :
7 .5083 A 0 ) EN " 685 515 573
o . SOARC 01
v prctllasy
) S ”Jﬁom“m".&fﬂ.i'é‘ﬁ’ﬁmmdmm%nm@m . WAG NACR EN 1020¢ 3. 1.B

: NACH AD=WE/1 TR® 100
mmmmsm/mmmmmommmm (%)

]sn11 ¥l Ya . o v o on ) .
! m 0,400 0,400 0,108 3 3"8 oo .oae
Aufey. Pand Rvee/Charge , . : 2000 4,900  ,280 o,am0 ,ig0
734669 03° 380 416482 '0.120 4.290 0,025 0,480 4,480 61 0,022, 015 .

I K2 0,35 misf00 g Bﬂmwlze/molhiua

|
'

FESTIGKEITSBIGENSCHAFI‘EN /MECHAMCAL FROPERTIHS  CHARACTERISTQUES MECANIQURS

B0l D;tl:a Yo B 0,2 A%

e Mba ASD
Jdn e 0,380 A75 132y 15,6
BaY - 8,4%0 389
Aufwr, Band ;
724669 05 5,314 29% 170 23.0
i PackEt Ny,
124658 17

\IAW aluminlym AG
Relledt Praducts Hamburg

; il S EnIagi
| P ..‘\'.‘J_g}... L ‘ ".' '
- .: P e ATy e '; "
w —_— DN e SRV "
2ot Y de 135 ko= TUIUrrey B R ) y V‘\W
Hmllonmma st vy
Wo horytry !fulnhl ) dit el

e ety wwrlfy, v TREY ABOLS 114 8 liger LS aRHl FITIRINGD el o \
Par e prtymnro f\b\n STRRIONS feale aortaM e fvrpkimon o e oorfrmon Ju9 & matiy e

tontadpand avx cengitone domidee dany ta dumnands, WWMWWM&-/M InoRoctpr/ Copory
a':mﬂummmbm CLER AT .
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‘Ifﬁltigt werden

Ohne Genehmigung des Priflabors darf dieser Bericht auch nicht auszugsweise vi

Deutscher
: Akkreditierungs
Rat

DAP - PL - 2372.00

Durch das DAP Deutsches  + ° P
Akkreditierungssystem

akkreditiertes Priflaboratorium

N

I werkstofl-===—

————
o

S

priifung

e ——

peters
It L VNN

zerstorungsfreie, mec‘hanisch-technologisphe werkstoffpriifung - qualitdtssicherung

zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg
d-47228 duisburg

tel.(02065) 9974-0

fax (02065) 997499

mausegatt 12

DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.;
radiographic examination record record-no: 32 967 /02
Besteller: BLATT VON
customer: Fa. Jakob Hiilsen sheet 1 of 5
AUFTRAG NR.: PROJEKT: SCHMELZE:
order no.: 22 17 61 project: g€SChW. Rohr charge. 416 482
PRUFUNG NACH: ZEICHNUNGS-NR.:
examination acc. to: DIN EN 1435 "B" drawing no.:
WERKSTOFF: SCHWEISSVERFAHREN:
material: Al 995 welders process: 141
PRUFUNG NACH / VOR DER WARMEBEHANDLUNG PRUFFLACHENZUSTAND:
examination after / before heattreatment condition of exam surface: unbearbeitet
STRAHLENQUELLE: BRENNFLECK: STRAHLENQUELLE: BRENNFLECK
Philips MCN 165 3,0 x 3,0 mm
radiation source: focal spot: radiation source x-ray: focal spot
AKTIVITAT: [ps ' JROHRENSPANNUNG: [ kV ] [ROHRENSTROM: [ mA]
activity: plate voltage: 70 plate current: 10
BELICHTUNGSZEIT: { min J{FILM-BEZ.: AgfaD4/C3 FOLIEN: [ VF/HF}
cxposuretime: 1,1 film type and brand name:  Kodak MX 125  |screens: 0,02 /0,02 Pb
DRAHTSTEG: DURCHSTRAHLUNGSANORDNUNG NACH DIN EN 1435 bzw. EN 444 Bild:
wire penetrameter: 10 AL EN geometric arrangements acc. to DIN EN 1435 / EN 444 exposure-arrangement: 15
ABSTAND DER STRAHLENQUELLE ZUM FILM: { mm ]|PRUFUMFANG: %
source to film distance: 00 exam. extent: 100
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND/result of radiographic examination: DIN EN 30042 "B"
FILMBEZ. Die Pritfergebnisse bezichen sich ausschlieBlich auf die
film-identification oben genannten Pritfgegenstinde
NAHT -NR: | FILM-NR. |SCHMELZE| ABMESSUNG 4 @ x s g BEFUND/result
ODER film-no. charge dimesions o. diaxs- | 4
PRUFBER. WERKSTOFF fé BEFUND/result |pBwERT
weld no. or material N Ord Nr.EN " fune
evalua
o ‘ gz |Aa|Ab|Ba| C D |Ea|Eb| F | H|FF 180 6520 ion
LN1 | 0-40 | 416482 |2 406x 6,0 x 3000] 15 | So27 &
40 - 80 | 416 482 [@406x 6,0 x 3000] 15 | TP Loes |
80 -120 | 416 482 | 406 x 6,0 x 3000| 15 | Lo o
120 - 160| 416 482 | 406 x 6,0 x 3000 15 g &
160 - 200 | 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000 15 | e
200 -240| 416 482 {@ 406 x 6,0 x 3000 15 ZCosA <
240 -280| 416 482 | 406 x 6,0 x 3000{ 15 2Sa” P
280 - Ende] 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000] 15 =
LN2 0-40 416 482 |3 406 x 6,0 x 3000{ 15 Lty Pt
'40-80 | 416482 |@ 406 x 6,0 x3000] 15 g
BEMERKUNG : Bewertung: e = erfullt/accept  ne = nicht erfiillt/not accept ‘
'y
DATUM 01.08.2002 DATUM © 40 o4, 02 A
date date . date
ORT/place  Duisburg . ORTplace 7 P A1) ors ORT/place
PRUFER:  Kowalske / Neff  |PRUFAUFSICHT: / , PRUFVERMERK : SACHVERST.
examiner EN 473, RT Stufe 2  |exam. super visor approvalnote : authorized inspection agency




fsltigt werden

Ohne Genehmigung des Priflabors darf dieser Bericht auch nicht auszugsweise v.

Deutscher
;; Akkraditierungs
at

DAP - PL - 2372.00

Durch das DAP Deutsches + ° L
Akkreditierungssystem

akkreditiertes Priflaboratorium

erstolt = INe—
L —r ==WN p\\eters
I\\\_/ prifung BN

zerstorungsfreie, mechanisch-technologische werkstoffpriifung - qualititssicherung

zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg
tel.(02065) 9974-0 fax (02065) 997499 mausegatt 12 d-47228 duisburg
DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.:
radiographic examination record record-no.: 32 967/ 02
Besteller: BLATT VON
customer: Fa. Jakob Hiilsen sheet 2 of 5
AUFTRAG NR.: PROJEKT: SCHMELZE:
order no.: 2217 61 project: geschw. Rohr charge. 416 482
FILMBEZ. Die Priifergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die
film-identification oben genannten Priifgegenstinde
NAHT -NR: | FILM-NR. [SCHMELZE| ABMESSUNG 4@ xs | o BEFUND/result
QDER film-no, charge dimesions o. diax s %
PRUFBER. WERKSTOFF E BEFUND/result BEWERT.
weld no. or material o Ord.Nr.EN UNG
pz | AalAblBa| C| D |Ea|Eb| F | 1 [FF 1S0 6520 velua:
LN2 80 -120 | 416482 {3406 % 6,0x3000| 15 -
120 - 160 416 482 {406 x 6,0 x 3000{ 15 <
160 -200] 416 482 {406 x 6,0 x 3000] 15 s
200 -240| 416 482 |0 406 x 6,0 x 3000 15 e
240 -280| 416 482 |3 406 x 6,0 x 3000} 15 '~
280 - Ende] 416 482 |© 406 x 6,0 x 3000{ 15 A =
LN 3 0-40 416 482 | 406 x 6,0 x 3000 15 Lo o <
40 -80 | 416 482 |0 406 x 6,0 x 3000] 15 <
80-120 | 416 482 [ 406 x 6,0 x 3000 15 p=
120 - 160 416 482 (D406 x 6,0 x 3000} 15 &
160 - 200 416 482 | 406 x 6,0 x 3000] 15 .
200 -240] 416482 {406 x 6,0 x 3000] 15 &«
240 -280| 416 482 [0 406 x 6,0 x 3000| 15 <
280 - Ende] 416 482 {@ 406 x 6,0 x 3000| 15 e,
LN 4 0-40 416 482 10 406 x 6,0 x 3000} 15 <t
40 -80 | 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000{ 15 ZoF7 e
80 - 120 | 416482 | 406 x 6,0 x 3000| 15 2os7 <
120 -160| 416 482 {406 x 6,0 x 3000} 15 L0+ et
160 -200| 416 482 | 406 x 6,0 x 3000] 15 -
200 -240 | 416482 (@406 x 6,0 x 3000} 15 =
240 -280| 416 482 |3 406 x 6,0 x 3000| 15 liag '
280 - Ende| 416 482 |03 406 x 6,0 x 3000] 15 e
LNS5 0-40 416 482 [0 406 x 6,0 x 3000] 15 2oL <&
40-80 | 416482 |9 406 x 6,0 x 3000| 15 =
80-120 | 416482 |0 406 x 6,0 x3000| 15 &
120 - 160 | 416 482 {406 x 6,0 x 3000] 15 c
160 -200| 416 482 {0406 x 6,0 x 3000] 15 =3
200-240] 416 482 {0 406 x 6,0 x 3000] 15 ~
BEMERKUNG : Bewertung: e = erfullt/accept  ne = nicht erfilllt/not accept
AN
;’7
DATUM  01.08.2002 DATUM 247 p g 52, NADATUM [ /|/ 2 Fuluwe |
date date —_—— ) date 6\ ((\ MQ[W wliné (hac Z)
ORT/place  Duisburg oRTpace 7 E 4/ “ory ORT/place A D- ; T /Clg 4.04
PRUFER:  Kowalske / Neff  JPRUFAUFSICHT: PRUFVERMERK : SACHVERST. -
examiner EN 473, RT Stufe 2 fexam. super visor approvalnote : authorized inspection agency ///

L KLewmev)




Deutscher Durch das DAP Deutsches , fver st(k I\\ =
Akkreditisrungs l
Rat Akkreditierungssystem eters

priifung II AASNNNN

akkreditiertes Priiflaboratorium
DAP - PL - 2372.00

zerstorungsfreie, mechanisch-technologische werkstoffpriifung - qualitiatssicherung
zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg

tel.(02065) 9974-0 fax (02065) 997499 mausegatt 12 d-47228 duisburg
DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR :
radiographic examination record record-no.: 32 967 /02
Besteller: BLATT VON
customer: Fa. Jakob Hiilsen sheet 3 of 5
AUFTRAG NR.: PROJEKT: SCHMELZE:
order no.: 2217 61 project: gesohw. Rohr charge. 416 482
FILMBEZ. Die Pritfergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die
film-identification oben genannten Prifgegenstinde
NAHT -NR: | FILM-NR. |SCHMELZE| ABMESSUNG 4@ x s o BEFUND/resuit
ONDER film-no. charge dimesions o. diax s %
PRUFBER. WERKSTOFF ‘g BEFUND/result BEWERT-
weld no. or material R Ord.Nr.EN UNG
gz |Aalab[Bal C | D|EalBb| F | H[FE 190 6520 Z‘V;ma
LN 5 240 -280] 416482 |© 406 x 6,0 x 3000 15
280 - Endel 416 482 |{@ 406 x 6,0 x 3000| 15 LOArt Sor D
LN 6 0-40 416 482 [ 406 x 6,0 x 3000{ 15

40-80 | 416482 |0 406 x 6,0 x 3000| 15

80 -120 ] 416 482 [0 406 x 6,0 x 3000| 15

120-160| 416 482 (13406 x 6,0 x 3000{ 15

160 -200] 416 482 10406 x 6,0 x 3000{ 15

200-240] 416 482 |© 406 x 6,0 x 3000| 15

240-280] 416482 |@ 406 x 6,0 x 3000| 15

280 - Endel 416 482 | 406 x 6,0 x 3000] 15

LN7 0-40 | 416482 [ 406 x 6,0 x 3000] 15

40-80 | 416 482 {3406 x 6,0 x 3000] 15 Lot 2

80-120 | 416 482 | 406 x 6,0 x 3000 15

120 - 160] 416 482 [ 406 x 6,0 x 3000 15 LI

160 - 2001 416 482 {0406 x 6,0 x 3000} 15

200 -240] 416482 {406 x 6,0 x 3000} 15

1faltigt werden

a!
2

240 -280] 416482 | 406 x 6,0 x 3000] 15 Pl
280 - Ende| 416482 |© 406 x 6,0 x 3000[ 15

Obne Genehmigung des Pritflabors darf dieser Bericht auch nicht auszugsweise 1 /

LN 8 0-40 | 416482 [©406x6,0x3000] 15
40-80 | 416 482 |0 406 x 6,0 x 3000 15
80-120 | 416 482 {3406 x 6,0 x 3000{ 15
120-160] 416 482 {03406 x 6,0 x 3000] 15
160 -200] 416 482 [ 406 x 6,0 x 3000] 15

200-2401 416 482 |© 406 x 6,0 x 3000] 15 el

240-280] 416482 | 406 x 6,0 x3000] 15| . Zove £~

280 - Ende] 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000{ 15

LN 0-40 | 416482 |© 406 x 6,0 x3000] .15

40-80 | 416482 |0 406 x 6,0 x3000| 15

@(\nmﬂm(\m(\(‘o(bmﬁf\mmﬂm(hmﬂ)(‘o(bfb(\f.hmm

BEMERKUNG : Bewertung' e = erfiillt/accept  ne = nicht erfiillt/not accept

% vh

N 7z i)

DATUM  01.08.2002 DATUM 2 208 02 arom [ NE- TLvd 6
date date date ‘jﬁ:\ ¢ I VX @%44/1 UAdrat. AL
ORT/place Duisburg ORT/place /p%///)ij// ORT/place A[D ﬁp V?/Z//Zglﬂﬂg
PRU}fER: Kowalske / Neff PRUFAUFSIC}HT. / PRUFVERMERK : SACHVERST. -
examiner EN 473, RT Stufe 2 jexam. super visor approvalnote : authorized inspection agency

U/ Leywed)




Deutscher
- . Akkraditierungs
| Rat

DAP - PL - 2372.00

Durch das DAP Deutsches . =
Akkreditierungssystem

akkreditiertes Priiflaboratorium

rkst

INE—

IN\ =W peters
\\\ prifung ELLLANNSS

zerstorungsfreie, mechanisch-technologische werkstoffpriifung - qualitatssicherung
zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg

tel.(02065) 9974-0

fax (02065) 997499

mausegatt 12

d-47228 duisburg

Ohne Genehmigung des Pritflabors darf dieser Bericht auch nicht auszugsweise vervicifaltigt werden

DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.:
radiographic examination record record-no.. 32 967 / 02
Besteller: BLATT VON
customer: Fa. Jakob Hiilsen sheet 4 of 5
AUFTRAG NR.: PROJEKT: SCHMELZE:
order no.: 2217 61 project: geschw. Rohr charge. 416 482
FILMBEZ. Die Prufergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die
film-identification oben genannten Priifgegenstinde
NAHT - NR: | FILM-NR, |SCHMELZE| ABMESSUNG 40 xs| g BEFUND/result
O“DER film-no. charge dimesions o. diax s %
PRUFBER. WERKSTOFF g BEFUND/result BEWERT-
weld no. or material S Ord.Nr.EN UNG
Aa|Ab|{Ba| C| D |Ea|Eb| F | H|FF evalua
BZ ISO 6520 tion
LN9 80-120 | 416482 |3406 x 6,0 x 3000 15 <
120 -160| 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000| 15 L7 fa
160 -200] 416 482 |3 406 x 6,0 x3000{ 15 <=
200 -240( 416 482 [ 406 x 6,0 x 3000] 15 &
240 -280| 416482 |0 406 x 6,0 x3000] 15 =3
280 - Endel 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000] 15 Zo.s7 <
LN 10 0-40 416 482 |© 406 x 6,0 x 3000{ 15 LoF A &
40 -80 | 416482 |@406x 6,0 x3000] 15 &
80-120 | 416 482 |@406x 6,0 x 3000} 15 o F7 <=
120 - 160} 416 482 |© 406 x 6,0 x 3000] 15 -
160 -200| 416 482 |0 406 x 6,0 x 3000] 15 Paid
200 -240| 416482 |3 406 x 6,0 x 3000} 15 Y4 &
240 -280| 416 482 |3 406 x 6,0 x 3000| 15 o 7 2 -
280 - Ende| 416 482 | 406 x 6,0 x 3000 15 7 o A <
LN 11 0-40 416 482 | 406 x 6,0 x3000{ 15 2P A2 &
40-80 | 416482 | 406x6,0x3000] 15 ZP77 et
80 -120 | 416482 |@ 406 x 6,0 x 3000} 15 Py e
120 - 160| 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000} 15 <
160 -200| 416 482 | 406 x 6,0 x 3000] 15 ' &
200 -240| 416 482 |© 406 x 6,0 x 3000f 15 -
240 -280| 416 482 [@ 406 x 6,0 x 3000} 15 207 =
280 - Ende] 416 482 |@ 406 x 6,0x3000] 15 2oL s
LN 12 0-40 416 482 406 x 6,0 x 3000] 15 e
40-80 | 416482 |©406x 6,0 x3000| 15| -
80 - 120 | 416482 | 406 x 6,0 x3000| 15 &
120 - 160| 416 482 |@ 406 x 6,0 x3000] 15 e
160-200| 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000} 15 <
200-2401 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000} 15 <
BEMERKUNG : Bewertung: e = erfillt/accept  ne = nicht erfiillt/not accept
Jp
%3
DATUM  01.08.2002 DATUM 5. 08 22 ATUM | ,U 11 -Flwv o1~
date date date Yk\& Wil VU CLI ﬁ ‘D "N )D
ORT/place  Duisburg ORT/place Jonrd v orii ortplace TN 239 OF
PRUFER: Kowalske / Neff ~ |PRUFAUFSICHT: M PRUFVERMERK : SACHVERST. /_/%}a
examiner EN 473, RT Stufe 2 [exam. super visor approvalnote : authorized inspection agency CRLe vy




_faltigt werden

Ohne Genehmigung des Pritflabors darf dieser Bericht auch nicht auszugsweise ve: .

eutsche . werkstofi- = @
Ekk,‘ed{;mfmngs Durch das DAP Deutsches , I\N\ I\\

S Rt == Akkreditierungssystem l \\\\\\\\ > pEtEI‘S
akkreditiertes Priiflaboratorium priifung w

DAP - PL - 2372.00

zerstorungsfreie, mechanisch-technologische werkstoffpriifung - qualitdtssicherung
zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg

tel.(02065) 9974-0 fax (02065) 997499 mausegatt 12 d-47228 duisburg
DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL, PROTOKOLL-NR.
radiographic examination record record-no.. 32 967 / 02
Besteller: BLATT VON
customer: Fa. Jakob Hiilsen sheet 5 of 5
AUFTRAG NR.: PROJEKT: SCHMELZE:
order no.: 2217 61 project: geschw. Rohr charge. 416 482
FILMBEZ. Die Prisfergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die
film-identification oben genannten Prifgegenstinde
NAHT -NR: | FILM-NR. |SCHMELZE] ABMESSUNG 4@ xs{ g BEFUND/result
ODER film-no. charge dimesions o. dia x s ,%
PRUFBER. WERKSTOFF g BEFUND/result BEWERT-
weld no. or material n Ord Nr.EN UNG
nz |Aalab[Bal c| D |Ea|Eb| F | 1 |FF 1S0 6520 pvelua

LN 12 ]240-280] 416482 [0 406 x 6,0 x 3000f 15

280 - Ende{ 416 482 1@ 406 x 6,0 x 3000} 15

LN 13 0-40 | 416482 1@ 406 x 6,0 x 3000 15

40-80 | 416482 |406 x 6,0 x3000] 15

80-120 | 416 482 ]@ 406 x 6,0 x 3000 15

120 - 160 | 416 482 19 406 x 6,0 x 3000| 15

160 -200| 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000] 15

200 - 240 | 416 482 @406 x 6,0 x 3000 15

240-280| 416 482 |© 406 x 6,0 x 3000| 15 o A

280 - Ende| 416 482 |9 406 x 6,0 x 3000} 15

LN 14 0-40 | 416482 |@406 x 6,0 x3000] 15

40-80 | 416482 |9 406 x 6,0 x 3000( 15 P e

80 - 120 | 416 482 [ 406 x 6,0 x3000{ 15

120 - 160 416 482 [@ 406 x 6,0 x 3000| 15

160 -200| 416 482 {406 x 6,0 x 3000 15

200-240] 416 482 [ 406 x 6,0 x 3000| 15

240 -280} 416 482 | 406 x 6,0 x 3000f 15

280 - Ende{ 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000| 15 27 7

LN 15 0-40 | 416482 (@406 x 6,0 x 3000] 15 ' Pl

40-80 | 416 482 [3406 x 6,0 x3000] 15

80 - 120 | 416482 {& 406 x 6,0 x3000| 15

120 - 160 | 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000| 15

160 - 200 416 482 | 406 x 6,0 x 3000| 15

200 -240] 416 482 |2 406 x 6,0 x 3000| 15

240 -280| 416 482 |0 406 x 6,0 x 3000| 15

avfpeh P RRrBPRRARMNA R RN R!

280 - Ende 416 482 [ 406 x 6,0 x 3000] 15

BEMERKUNG : Bewertung: e = erfilllt/accept ne = nicht erfullt/not accept
DATUM  01,08.2002 DATUM P 5.8 .02 &ﬁ Parow LV U- T L AF b -
date date —_— date \QP@L)@VI(/{W T/Y// 72 9 0“
ORT/place Duisburg ORT/place S onssso ’L// ORT/place / ,/////

PRUFER: Kowalske / Neff  |PROFAUFSICHT: / Z PRUFVERMERK : SACHVERST. j:%[ 2 vy
examiner EN 473, RT Stufe 2 Jexam. super visor approvalnote : authorized inspection agency




'HULSEN

| Abnahmepriifzeugnis EN 10204-3.18  Nahtlose Rohrbogen aus NE-Metallen

Inspection Gertificate DIN 50049-3.18  Apparatebau - Heiz- und Kiihlwalzen
Certificat de Réception

HULSEN

D)

seit 1881

Besteller: . Air Liquide AGS GmbH Bestell Nr.: 4500024957
Cust Order No.
Agsect)er:ﬁr Depotstr. 1 Nédirla?:ommande

63457 Hanau

vom dated date:  24.03.05

Hersteller: Jakob Hilsen GmbH & Co. KG Werks Nr.; 250954 Blatt Nr.: 1
Manufacturer Works No. Sheet No.
Fabricant Maysweg 14 N2 usine Page N2

D-47918 Tonisvorst
Certificate No.

Prifgegenstand: warmgepresste nahtlose Rohrbogen
é;‘)‘g‘jﬂ warm pressed seamless elbows

Prifgrundlagen : AD W6/1 TRD 100
Technical requirements AD2000-W6/1

Spécifications techniques

ASME $B241

Werkstoff: EN AW 5083 entsprechend: DIN EN 573-3 Ausgabe:

Material ding t Editi

Mafére 5083 Suvant ASME SB241 Edizione

Lieferzustand: W27 Herstellerzeichen

State of delivery 0 Brand of manufacturer

Etat de livrison Marque du fabricant .

Kennzeichnung: EN AW 5083-0 Werkssachverstandiger

Marki Works | t

M:;qg‘gge QOSSI\Q-EOSB 241 L’eO;pzrtn gg?'isi:\e

Umfang der Lieferung-Extent of material delivery-Liste descriptive:

Pos. Nr Stickzahl Gegenstand-Article-Designation de produit Schmelze Nr. Probe Nr.

ltem No Number of pce. Heat No. Test No.

Poste N [ Numero de pce. N® Coulee Ned'eprouvette
2 2 508 x 6,0,90°,N0rmv 2, 1K146 ) 131/04
5 9 406,4 x 6,35,90°,Norm 3, 1K230 159/04
7 7 355,6 x 6,35,90°,Norm 3, : 1J341 38/05- &
7 1 355,86 x 6,35,90°,Norm 3, 1K067 91/04
8 2 324,0 x 4,6,90°,Norm 3, 8575-2 178/04
9 2 273 x 4,19,90°,Norm 3 9§49-1 183/03
9 15 273 x 4,19,90°,Norm 3, 1956-1 16/05 &
10 19 219,1 x 6,35,90°,Norm 3, : 2158-2 101/04 &
11 75 168,3 x 7,1,90°.Norm 3, 3604-2 46/05

Abnahme EN 10204-3,1B laut Bestétigungsschreiben des TUV-Rheinland /Berlin- -Brandenburg vom 10.9.84,
sowie der wiederkehrenden Uberprufung vom 18.06.2002.
Inspection EN 10204-3.1B according to TUV approval dated 10.9.84.and 18.06.2002

Zertifiziert nach DIN EN 1SO 9001:2000 durch LRQA GmbH, Nr. KLN20839 gtiltig bis zum 01.10.2006
Certified to DIN EN 1SO 9001:2000 by LRQA GmbH, No. KLN20839 Expiry date: 01.10.2006
Zertifiziert in Uberemstlmmung mit 97/23/EC, Anhang |, 4.3 durch LRQA GmbH, Benannte Stefle Nr. 0525,

Zertifikat Nr. 500 07/1 gtiltig bis zum 30.09.2006.
Certified in accordance to 97/23/EC, Annex |, 4.3 by LRQA Gmbh, Notified Body No. 0525, Certificate-No. 500 07/1 , Expiry

date: 30.09.2006

Die gestellten Anforderungen sind laut Anlagen erflillt. Werkssachverstandiger

The requirements are fullfilled as per annex. Works-Inspector

Les conditions imposees sont satisfaites suivant annexes. L'expert de I'usine
HULSEN

D-47918 Ténisvorst, den 18.Mai 2005

Anlagen: 1) Ergebnis der Priifungen — Test results — Résultats des essals
Annexes 2) Inspection Certificates 3.1B

Allegati
Jakob Hiilsen GmbH & Co, KG Amtsgericht Krefeld HRA 4710 t.ld-Nr/DY. 120 003 549
Maysweg 14 - D-47918 Tonisvorst pHG Hillsen Kupferschmiede
Postfach 101031 - D-47710 Krefeld und Apparatebau GmbH Bankvefbjhdungen:
Telefon (0 2151) 99328-0 Amtsgericht Krefeld HRB 8969 Bank Krefeld, BLZ 320 700 80, Kto.~-Nr, 34/4705
Telefax (02151) 99328-99 Geschéftsfihrer: Ulrike Thallner, Ralf Hiiisen  Sparkalse Krefeld, BLZ 320500 00, Kto.-Nr. 67107 O11

E-mail; info@huelsen.de : Internet: www.huelsen.de Postbank Essen, BLZ 360100 43, Kto.-Nr. 22715-432




' HULSEN

Nahtlose Rohrbogen aus NE-Metallen [ &
Apparatebau « Heiz- und Kiihlwalzen &=

Ergebnis der Prifungen
Test Resuits
Resultats des Essais
Anlage-Annex-Annexe 1

Bestell-Nr.: 4500024957 Blatt Nr. 2
Order No. ) Sheet No.

N de la commande: Page N2

Werks Nr.-: 250954 Certifcate No.:
Works No. :

No. de usine

Mechanische Priifungen-Mechanical Tests- Essais mecaniques

Probe Nr. Probenabmessung 1=[J] Schlagarbeit-Enrgy of impact- Bemerkungen
Test No. Dim. of Specimen Energy de rupture Remarks
Ned'eprouvette Dim .de I'eprouvette 2=[J/cm?] Kerbschlag zahigkeit-impact- Remarques

strength-Resilence

Werte-Values-Valeurs

Dicke Breite, @ T Reo.20 R As
Thickness | Width, @
Epaisseur | Largeur, & _ Lp=2®
5,85x 1 2 3 In
mm mm °C N/mmz2 | Nfmmz | §,'?
Y% %
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
Anforderungen
Requirements
Exigences
AD W6/1 20 | 110 | 270 | 14
ASME SB 241 20 | 110 | 270- 14
350

131/04 6,5 15,1 20 | 151 | 290 | 24,0| 24,0
159/04 6,6 20,0 20 | 145 | 297 | 22,5 23,5
38/05 6,8 14,9 20 | 174 | 303 | 25,0 (25,5
91/04 6,6 20,0 20 | 266 | 302 | 19,0 22,5
178/04 5,6 20,1 20 | 163 | 298 {23,0| 23,5
183/03 4,2 14,8 20 | 193 | 299 [ 21,5} 20,5
16/05 4,5 10,2 20 | 142 | 292 1 20,0| 18,0
101/04 6,5 15,0 20 | 182 | 295 |21,0121,0
46/05 8,2 15,0 20 {211 | 317 |17,0] 18,0

Besichtigung und MaBkontrolie ohne Beanstandung.
Visual inspection and control of dimensions without complaints.

Werkssachversténdiger
Works-Inspector

D-47918 Ténisvorst, den 18.Mai 2005 L'expert de I'usine
HULSEN

Jakob Hillsen GmbH & Co. KG Amtsgericht Krefeld HRA 4710 USt.Id-Nr. DE 120 003 549

Maysweg 14 - D-47918 Tonisvorst pHG Hulsen Kupferschmiede

Postfach 1010 3t - D-47710 Krefeld und Apparatebau GmbH Bankverbindungen:

Telefon (02151) 99328-0 Amtsgericht Krefeld HRB 8969 Deutsche Bank Krefeld, BLZ 320700 80, Kto.-Nr. 34/4705
Telefax (02151) 99328-99 Geschéftstlhrer: Ulrike Thallner, Ralf Hiilsen  Sparkasse Krefeld, BLZ 320500 00, Kto.-Nr. 67107 01

E—rpail: info@huelsen.de Internet: www.huelsen.de Postbank Essen, BLZ 360100 43, Kto.-Nr. 22715-432




Abnahmeprlfzeugnis EN 10204-3.1B

Inspection Certificate

[ ‘ oy

Nahtlose Rohrbogen aus NE-Metallen |
Apparatebau - Heiz- und Kiihiwalzen ¢

DIN 50049-3.1B

Cettificat de Réception

seit 188

Besteller: Air Liquide AGS GmbH Bestell Nr.: 4500024957
Customer Order No.
Acheteur Depotstr. 1 Nédzrlacéommande
63457 Hanau
vom dated date:  24.03.05
Hersteller: Jakob Htilsen GmbH & Co. KG Werks Nr.: 250954 Blatt Nr.: 1
Manyfacturer Maysweg 14 Woorks No. Sheet I\éo.
Fabf t N= usi P N~
eprean D-47918 Tonisvorst vene a0
Cettificate No.
Prafgegenstand: warmgepresste nahtlose Rohrbogen
Article warm pressed seamless elbows
Produit
Prufgrundlagen : AD W6/1 TRD 100
Technical requirements 5
Spéc;}ic:ﬁons teihniques ﬁgfﬂoEocS) E\?éiq
Werkstoff: EN AW 5083 entsprechend: DIN EN 573-3 Ausgabe:
Material according to Editi »
Mati?érlz 5083 suivant ASME SB241 Edizic())?\e o
Lieferzustand: W27 Herstellerzeichen
State of delivery 0 Brand of manufacturer
Etat de liviison Marque du fabricant
Kennzeichnung: EN AW 5083-0 Werkssachverstandiger
Marking Works Inspector
Marquage ?ggl\g.EoSB 241 L'expert deel’usine
Umfang der Lieferung-Extent of material delivery-Liste descriptive:
Pos. Nr Stiickzahl Gegenstand-Article-Designation de produit Schmetze Nr. Probe Nr.
ltem No Number of pce. Heat No. Test No.
Poste N® | Numero de pce. N2 Coulee Ned'eprouvette
12 43 114,3 x 6,0,90°,Norm 3 2158-1 128/04
13 57 88,9 x 5,5,90°,Norm 3 3400-2 36/05
14 50 60,3 x 3,9,90°,Norm 3 2158-1 01/05

Abnahme EN 10204-3.1B laut Bestatigungsschreiben des TUV-Rheinland /Berlin-Brandenburg vom 10.9.84,
sowie der wiederkehrenden Uberpriifung vom 18.06.2002.
inspection EN 10204-3.1B according to TUV approval dated 10.9.84 and 18.06.2002

Zertifiziert nach DIN EN 1SO 9001:2000 durch LRQA GmbH, Nr. KLN20839 giltig bis zum 01.10.20086
Certified to DIN EN ISO 9001:2000 by LRQA GmbH, No. KLLN20839. Expity date: 01.10.2006

Zertifiziert in Ubereinstimmung mit 97/23/EC, Anhang !, 4.3 durch LRQA GmbH, Benannte Stelle Nr. 0525,

Zertifikat Nr. 500 07/1 gultig bis zum 30.09.2006.
Certified in accordance to 97/23/EC, Annex |, 4.3 by LRQA Gmbh, Notified Body No. 0525, Certificate-No. 500 07/1 , Expiry

date: 30.09.2006

Die gestellten Anforderungen sind laut Anlagen erfllt.
The requirements are fullfilled as per annex.
Les conditions imposees sont satisfaites suivant annexes.

D-47918 Ténisvorst, den 18.Mai 2005

Anlagen: 1) Ergebnis der Prifungen — Test results — Résultats des essais
Annexes 2) Inspection Certificates 3.1B

Allegati

Jakob Hilsen GmbH & Co. KG
Maysweg 14 - D-47918 Tonisvorst
Postfach 1010 31 - D-47710 Krefeld
Telefon (02151) 99328-0
Telefax (02151) 99328-99

E-mail: info@huelsen.de

Amtsgericht Krefeld HRA 4710

pHG Hulsen Kupferschmiede

und Apparatebau GmbH

Amtsgericht Krefeld HRB 8969
Geschéftsflhrer: Ulrike Thallner, Raif Hilsen
Internet: www.huelsen.de

Werkssachverstandiger
Works-Inspector
L'expert de 'usine

y H%

. .
<2,
Wy
4
[

USt.ld-Nr. DEA20/003 549

Bankverbindusgen;

Deutsche Bank Krefeld, BLZ 320700 80, Kto.-Nr. 34/4705
Sparkasse Krefeld, BLZ 320500 00, Kto.-Nr. 67107 Ot
Postbank Essen, BLZ 36010043, Kto.-Nr. 227 15-432




% s PRy

Nahtlose Rohrbogen aus NE- etallen
Apparatebau - Heiz- und Kiihlwalzen

Ergebnis der Prifungen
Test Results
Resultats des Essais
Anlage-Annex-Annexe 1

Bestell-Nr.: 4500024957 Blatt Nr. 2
Order No. Sheet No.

N2 de la commande: Page N2

Werks Nr.-: 250954 Certifcate No.:
Works No.

No. de usine

Mechanische Prifungen-Mechanical Tests- Essais mecaniques

n

seit 1881

HELSEN

Probe Nr. Probenabmessung 1=J] Schlagarbeit-Enrgy of impact- Bemerkungen
TestNo. Dim. of Specimen Energy de rupture Remarks
Ned'eprouvette Dim .de I'eprouvette 2=[J/cm?]  Kerbschiag zahigkeit-Impact- Remarques
strength-Resilence
Werte-Values-Valeurs
Dicke Breite, @ T Repo.2% R As
Thickness Width, &
Epaisseur | | argeur, @ = | Lo=2"
5,85x 1 2 3 >in
mm mm ¢ | N/mme | Nimme | 8,1
% %
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
Anforderungen
Requirements
Exigences
AD W6&/1 20 | 110 | 270 | 14
ASME SB 241 20 110 | 270- 14
350
128/04 6,5 15,0 20 [ 225 291 119,0( 20,0
36/05 5,6 20,0 20 | 230 | 293 (16,5 18,5
01/05 4,0 20,1 20 | 185 | 293 | 15,5 15,5

Besichtigung und MaBkontrolle ohne Beanstandung.
Visual inspection and control of dimensions without complaints.

Werkssachverstandiger
Works-Inspector
L’expert de 'usine

D-47918 Tonisvorst, den 18.Mai 2005
HULSEN

Amtsgericht Krefeld HRA 4710

pHG Hilsen Kupferschmiede

und Apparatebau GmbH

Amtsgericht Krefeld HRB 8969
Geschéftsfihrer: Ulrike Thallner, Ralf Hiilsen
Internet: www.huelsen.de

Jakob Hulsen GmbH & Co. KG
Maysweg 14 - D-47918 Tonisvorst
Postfach 101031 - D-47710 Krefeld
Telefon (02151) 99328-0
Telefax (02151) 99328-99
E-mail: info@huelsen.de

Bankverbindungen:
Deutsche Bank Krefeld, BLZ 320700 80, Kto.-Nr. 34/4705

Sparkasse Krefeld,
Postbank Essen,

BLZ 32050000, Kto.-Nr. 67107 OT1
BLZ 36010043, Kto.~Nr. 22715-432
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