TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Anlagentechnik

Rudesheimer Stralke 119 64285 Darmstadt
Postfach 20 01 53 64300 Darmstadt -
Telefon: 06151/ 600-529 Telefax: 06151/ 600-290

Bericht zur Entwurfspriifung
Richtlinie 97/23/EG iiber Druckgerite, Modul G

Auftraggeber:

Auftragsnummer:
TUV-Auftragsnummer:
Prifobjekt:
Bezeichnung:
Herstellnummer:
Eingereichte Unterlagen:

Betriebsdaten:
Max. zul. Druck PS [bar]:
Zul. min./max. Temp. TS [°C]:

Druckschwankungsbreite [bar]:
zul. Lastspielzahl:

Volumen V [L]:
Leistung:
Kategorie:
Fluidgruppe:
Prifdruck PT [bar]:

Angewandte technische
Regeln / Normen:

Priifergebnis:

22,030.1/08.03

Nr. 0167/05

Air Liquide AGS GmbH
Depotstrafte 1

D-63457 Hanau

Projekt ASU No. 9 Kosice

41278174

Behalter

CAR-Column K40002 mit CAR-Condenser Vessel

Zeichnung-Nr.: 793.19506A (Blatt 01+02), 793.19506B (Blatt 3),
793.13349E, 793.12882D, Stuckliste CAR Column K40002 (5
Seiten, 10.01.2005),

Zeichnung-Nr.: 793.19507A, 793.14175C, 793.16269E,
Stickliste CAR-Cond. Vessel (5 Seiten, 16.01.2005)

Raum A Raum B
2 2
-196 /+65 =196 [ +65

gemdlR AD-S1, gemaR AD-S1,
Abschnitt 1.4 Abschnitt 1.4

79100 23900
v v

1 1

2,2 (Gas) 2,9 (Gas)

AD2000-Merkblitter

Der Entwurf des Druckgerates entspricht den Priifanforderungen,
sofern die nachfolgenden Bemerkungen und Hinweise beachtet
werden.

Die verwendeten Werkstoffe und deren vorgesehene Giitenach-
weise entsprechen den Anforderungen der Druckgeraterichtlinie.

Zum Zeichen der Entwurfspriifung wurden die eingereichten Unter-
lagen mit der Priifberichtsnummer versehen.

Seite 1 von 2




- TOV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Anlagentechnik
Prifbericht - Nr. 0167/05

Bemerkungen:
1. Eventuell vorhandene Eintrage in Zeichnungen und Stickliste sind zu beachten.

2. Bei der Entwurfsprtfung wurden keine dueren Lasten (Stutzenlasten, Wind-, Schnee- und
Erdbebenlasten) beriicksichtigt.

3. Die Entwurfspriifung umfasst nicht:
- ROH-AR-Kondensator W40001 (Stickl. Ifd. Nr. 1 mit separater Entwurfs- u. Abnahmeprifung)
- Festigkeits- u. Standsicherheitsnachweis fur die Lastfélle ,Transport und Montage*
- Festigkeits- u. Standsicherheitsnachweis des Aulenbehélters (Kolonne wird darin aufgestellt)
- Nachweis der Griindung/Fundament
Diese Nachweise sind separat zu fihren.

Nach Transport und Montage (Aufstellung) der Kolonne, ist diese auf Schaden zu prifen.

5. Entsprechend der Angabe des Herstellers wurde die statische Flussigkeitssaule im Berech-
nungsdruck von 2,6 bar fir ,Raum B* beriicksichtigt.

6. Der Gutenachweise flr die Werkstoffe der drucktragenden Behalterteile sind entsprechend den
' AD2000-Merkblattern der Reihe W zu fuhren (z.B. AlMg4,5Mn nach AD2000-Merkblatt W6/1).
Fur die Werkstoffe der Tragelemente (z.B. Standzargen, Tragpratzen, Ankerschrauben) sind
die Gutenachweise entsprechend AD2000-Merkblatt S3/0 zu fuhren.

Bei der Gasdruckprifung ist AD2000-Merkblatt HP30 zu beachten.

8. Arbeits- und zerstorungsfreie Prifungen richten sich nach den AD-Merkblattern HP 5/2 und
HP 5/3 fur eine Ausnutzung der zuldssigen Berechnungsspannung in der Schweif3naht von
v = 1,0. Es sind zerstérungsfreie Prifungen und Arbeitsproben vorzusehen.

9. Die Prufung der sicherheitstechnischen Ausriistung war nicht Gegenstand der Entwurfspriifung.

10. FUr den Fall, dass das Druckgerét als Baugruppe im Sinne der Druckgeréterichtlinie in Verkehr
gebracht und in Betrieb genommen werden soll, ist spatestens im Rahmen der Schluss- und
Druckprifung eine Bewertung der Baugruppe vorzusehen. Andernfalls ist vom Abnahmeprifer
darauf hinzuweisen, dass eine Priifung der Ausristungsteile mit Sicherheitsfunktion am Auf-
stellungsort noch durchzufthren ist. Dieser Hinweis ist in die Betriebsanleitung des Herstellers
mit aufzunehmen. Die Gefahrenanalyse und die Betriebsanleitung waren nicht Gegenstand der

Entwurfsprifung.

11. Die Kennzeichnung des Druckgerates ist nach Anhang | Abschnitt 3.3. der Druckgeréaterichtlinie
durchzufihren.

. Hinweise:

a) Die Auslegung/Ausristung fur externen Brand war nicht Gegenstand der Prufung.

b) Die Nachweise Uber die Zulassung von Arbeitsverfahren und von Personal fur die Ausflihrung
dauerhafter Werkstoffverbindungen und die Nachweise Uber Zulassungen von Personal flr die
Ausfilhrung zerstérungsfreier Priifungen sind spétestens bei der Schluss- und Druckpriifung
vorzulegen.

c) Bei Benutzung des Druckgerates in explosionsfahiger Atmosphére ist die Richtlinie 94/9/EG
gesondert zu beachten.

TOV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle, Kenn-Nummer: 0091
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Werkstoffkombination SchweiBverfahren Lagen SchweiBzusatz Gas y
matertal combination welding procadure Ia?':r welding filter gas Bitd-Nr. Abnahme durch TUV
viurzel Full-und SG-AlMgh,5Mn x |13, 14, 1.7d, 1.8, 1.10, 122, 1.243, 1.24b, 1.24d, Design AD 2000-+Merkblatt / ASME
L I]  AlMgh 5SMn-AtMgh SMn 11 Decizgen T-5183 \ Argon 4.8 ||
- 1.25a, 1.25b, 1.26, 1.32, 1.58, 1.80, 1.81, 1.91 Raum T . R A 8
Max. zul3ssiger Druck PS 2,0 bar 2,0 bar
SG-AlMgh,5Mn * =
AlMgh SMn-AlMgL SMn W 1 5-5183 He 4.6 - Berechnungsdruck 2,0 bar 2,6 bar
Priifdruck PT [Gas) 2,2 bar 2,9 bar c
¢ : K .
| AlMgE,5Mn=AlMgh SHn SG-AlMg4 SHMn ; . Druckmittel fir .\4|ederkehrende Priifung Gas
Algh SMn-AlMg3 131 -5183 Argon &. c € 0091 Ausnutzung d. zul. Berechnungsspannung %] 100
: : ol = {mm) Boden 0,0 / Mantel 0,0
. Wanddickenzuschlag N
Fabrik Nr. Baujahr c2 = {mm} Boden 0,0 / Mantet 0,0
ad(elrz a)g?'zx%r;\le&%amaf gemai ;:zm Klwm ! B;MN l]'Trgw' BZS%D Ikg Zerstbrungsfreie Prifung Priifverfahren | Prifklasse Prufumfangx
* \urzel gix;:a'l(zgléss}ger | 70 T Thar L3ngsnihte D B 100 %
Sssie i - Rundnht o) "B 25 %
’T“iin‘;f::t"ﬁg (96765 ][ 196765 ]°C undnante ‘ .
N Volumenv [ 7900 | [ 23900 |t Stossstellen D 8 00 % b
Priifdruck PT | 2.2 ] { 2.9 ] bar Stutzen, Kehlndhte Oberftachenrisspriifung 10 %
Herstelier IL } Einbauten, Beschlagteile Oberftachenrisspriifung 0 %
Arbeitsprifung nach AD 2000-Merkblatt HP 0
Stutzen- und Pratzenschema & & Voltumen (geometrisch, bei +20°C) (Liter) 75100 23900 %
Fir die Stufzen,Pratzen,Fuﬂerblecbe,Schweissnéhf& Masse des : Betriebsbadingung Y 9300 13500
ist nur das Schama verbindtich. ; ) g i
- ) Volumens Starfall {kg ) - 20000
Ansicht von oben ' .
Die Gradangaben fiir die Futtarbleche Gesamtmasse bei Betrieb tkg } 48700 -
beziehen sich auf die Mitte der Futterbieche Gesambmasse bei Storfall {kg ) 45900
£ ) . 3
N23 | DN 10 | Trycock B S1hx2 — siehe Zchg. Medium fliissige cryogene Gase
F10 3375 250 Ni1 N12 N13. N16 N22 { DN 10 | ULL condenser bath 2 B ?1Lx2 - siehe Zchg. zul min/max Temperatur TS ) -196 / +65
= N6 £qq F1 N21 | DN 10 | LLL condenser bath 2 B | olx2 — siehe Zchg. Berechnungstemperatur °c) +65
N5 342° 0% 35° 18° Fn N20.2| DN 10 | LLL condenser bath B #14x2 - siehe Zchg. max. zul, Unrundheit 1%, jedoch nicht mehr als 30mm
= F7 30\ K / 30° ug 4050 F2 -
' . N20.1| DN 10 | LLL condenser bath B | #1x2 — siehe Zchg.
N2.1 ! N1, | DN 10 [ PDI-Column A 61x2 - siehe Zchg. x
305° f S5° (2, L4, L6, LB, L10, L12 siehe Fussnote 12 AD 2000-HPD Tafel 2 und AD 2000-HP30, 4£.19.3
s, 300° i D N3 | DN 10 | QE-Column A eihx2 — siehe Zcha. . )
I / 4 //// S\~ 60° S3 Gasdruckpriifung in waagerechter Stetlung.
o P o N12 | DN 10 | QE-Column A $1hx2 - siehe Zchg. | F
F S2290% l / ~ 70° L2 - ! Alle Kanten gratfrei ‘ -
- u’ ’ N1t | DN 10 | Pi-Column A $1bx2 - siehe Zchg. Fiir die Stellung der Stutzen ist nur das Stutzenschema gdttig!
/// gge N20.1 Die auf der Zeichnung dargestellten Schweissfugen dienen nur als Hinweis.
NGA KL K3 270° . e 70 foben] —- 70T o e K2 KA N10 | DN600 | CGOX offtake B | 2610x7 20 P61 Genaue MaBe gemidss den Angaben fiir die Schweissnahtvorbereitung.
s N N . o BT R #73.4%3 Bei allen umlaufenden Beschlagieilschwerssnahten sind 2 Schweissnaht-
-8 95 N20.2, N21 N3 | DN25 | Inerts A b3k 6 #4k unferbrechungen vorgesehen wenn keine Enfliiftungsbohrungen vorhanden sind.
L b ' N8 | DNGOO| CLOX feed B | oL06x6 1 6410 Stutzenidentifikationsbuchstaben und Trennstelle auf Stutzen gekennzeichnet. -
- NS Lil1 250° — - Der Behilter ist mit einer senkcechten durchgezogenen roten Linie bei 0°ge-
N e . ~ 115° N8 N7 | DN250 | CLAR ex condenser Al e273xh 8 $299 kennzeichnef. i i ‘ -
N N Die Referenztinie ist mit roter Farbe gekennzeichnet.
= L1,L3,L5,L7,L9,L13 235° 7 > 1250 N22 N6 | DNS00 | CGAR to condenser A | #508x6 15 @512 . |
| . Y / \R . . Abmessungen in der Stiickliste sind EndmaBe und enthalten keine Zugabe
B Nt 225° N 135% 09 130° N7 N5 | DN150 | CLOX of ftake B | #168,3x7,1 6 #1712 fiir Zuschnitt oder Walzen |
6l s 220° \  139.5° Alle RohriSngen in der Stickliste sind ca. MaBe. Die genauen L&ngen sind 4
= F6 2205° N . £3 4.1/2] DNLOO | Top gas offtake A | BL06x6 10 6410 bei der Montage ermittetlf.
= L °
. F‘“"B 180° F12 N3 | DN1S0 | Top liquid reflux Alew83Ti| 6 #1712 . ,
B F13 202,5° . AR B N2.1/72| DN40O | Bottom gas feed A | @406x6 10 &40 E Werkstoff : ) Alle mit Souersioff in Berlihrung
Y N23 D Verkslijckkanten MaBstob Aligemeiniolerenzen kommenden Teile &l— und fettfrei
[ Transport auflage N1 | DN1SO | Bottom liquide offtake | A |#168,3x7,1 6 ?172 C f_s 403 I 28005 P v Bl
gé DIN 857C .
~ 176,5° F15 i i 5 . X kg
—2 i Siuizen{Nennweite Funktion Raum| Anschluss-Rehe %;Td;fsl;glclf Loch-9 im Mantel B 4 ouBen Lo DIN_ 7168 mittel frsifz 25900
B ngHians Al 301715 {14.03.05] Hohner Datum : 13 0105 Ersd:
= % |And. Mitlg.| Dalum | Bearb. ‘;;;cde £ ‘E—@* Name :Hohner
° Diese Zeichnung ist urheberrechilich ! Geprs L Bbi Norm = [
B geschiitzt. Sie dorf ohne unsere ous— P Promkd - P g [ 7 AIR LIQUIDE
ul driickiiche Zustimmung weder verviel— eug / Projeld : ———"‘ H
:3 bl foitigl noch in irgendeiner Weise ver~ !
L werlel oder Drlten mitgeieit b | K70701 ASU No. 9 Kosice Bloti-Mc. : 03 Blotizohl = 03
a weilergegeben werden.
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