TOV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Anlagentechnik

Ridesheimer Strale 119 64285 Darmstadt
Postfach 20 01 53 64300 Darmstadt
Telefon: 06151/ 600-529 Telefax: 06151/ 600-290

Bericht zur Entwurfspriifung
Richtlinie 97/23/EG (iber Druckgerite, Modul G

Auftraggeber:

Auftragsnummer;
TUV-Auftragsnummer:
Prifobjekt:
Bezeichnung:
Herstellnummer:
Eingereichte Unterlagen:

- Betriebsdaten:
Max. zul. Druck PS [bar]:
Zul. min./max. Temp. TS [°C]:

Druckschwankungsbreite [bar]:
zul. Lastspielzahl:

Volumen V [L]:
Leistung:
Kategorie:
Fluidgruppe:
Prufdruck PT [bar]:

Angewandte technische
Regeln / Normen:

Priifergebnis:

22.,030.1/08.03

Nr. 0168/05

Air Liquide AGS GmbH
Depotstralle 1

D-63457 Hanau

Projekt ASU No. 9 Kosice
41278174

Behalter

PAR-Column K43001

Zeichnung-Nr.: 793.19509A (Blatt 01), 793.19509B (Blatt 2),
793.13349E, 793.12882D, 793.14174D, 793.14313E, Stlckliste
PAR Column K43001 (4 Seiten, 14.02.2005),

2
-196 /+65

gemaR AD-81,
Abschnitt 1.4

1330

v

1

2,8 (Gas)

AD2000-Merkblatter

Der Entwurf des Druckgerates entspricht den Prifanforderungen,
sofern die nachfolgenden Bemerkungen und Hinweise beachtet
werden. ;

Die verwendeten Werkstoffe und deren vorgesehene Gltenach-
weise entsprechen den Anforderungen der Druckgeréterichtlinie.

Zum Zeichen der Entwurfspriifung wurden die eingereichten Unter-
lagen mit der Prifberichtsnummer versehen.
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TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Anlagentechnik
Priifbericht - Nr. 0168/05

Bemerkungen:
1. Eventuell vorhandene Eintrage in Zeichnungen und Stiickliste sind zu beachten.

2. Bei der Entwurfspriifung wurden keine aufleren Lasten (Stutzenlasten, Wind-, Schnee- und
Erdbebenlasten) beriicksichtigt.

3. Die Entwurfspriifung umfasst nicht den:
- Festigkeits- u. Standsicherheitsnachweis fir die Lastfélle , Transport und Montage®
- Festigkeits- u. Standsicherheitsnachweis des Auflenbehélters (Kolonne wird darin aufgestelit)
- Nachweis der Griindung/Fundament
Diese Nachweise sind separat zu fihren.

Nach Transport und Montage (Aufstellung) der Kolonne, ist diese auf Schaden zu prifen.

5. Entsprechend der Angabe des Herstellers wurde die statische Flissigkeitss&ule im Berech-
nungsdruck von 2,2 bar bericksichtigt.

6. Der Gltenachweise fir die Werkstoffe der drucktragenden Behélterteile sind entsprechend den
AD2000-Merkblattern der Reihe W zu fuihren (z.B. AIMg4,5Mn nach AD2000-Merkblatt W6/1).
Fur die Werkstoffe der Tragelemente (z.B. Standzargen, Tragpratzen, Ankerschrauben) sind
die Gutenachweise entsprechend AD2000-Merkblatt S3/0 zu fuhren.

Bei der Gasdruckpriifung ist AD2000-Merkblatt HP30 zu beachten.

8. Arbeits- und zerstorungsfreie Prifungen richten sich nach den AD-Merkblattern HP 5/2 und
HP 5/3 fur eine Ausnutzung der zulassigen Berechnungsspannung in der Schweif3naht von
v = 1,0. Es sind zerstorungsfreie Prifungen und Arbeitsproben vorzusehen.

9. Die Prufung der sicherheitstechnischen Ausristung war nicht Gegenstand der Entwurfsprifung.

10. FOr den Fall, dass das Druckgerat als Baugruppe im Sinne der Druckgeraterichtlinie in Verkehr
gebracht und in Betrieb genommen werden soll, ist spatestens im Rahmen der Schluss- und
Druckpriifung eine Bewertung der Baugruppe vorzusehen. Andernfalls ist vom Abnahmeprifer
darauf hinzuweisen, dass eine Prifung der Ausristungsteile mit Sicherheitsfunktion am Auf-
stellungsort noch durchzufiihren ist. Dieser Hinweis ist in die Betriebsanleitung des Herstellers
mit aufzunehmen. Die Gefahrenanalyse und die Betriebsanleitung waren nicht Gegenstand der
Entwurfsprifung.

11. Die Kennzeichnung des Druckgerates ist nach Anhang | Abschnitt 3.3. der Druckgeréterichtlinie
durchzuflhren.

Hinweise:

a) Die Auslegung/Ausristung fir externen Brand war nicht Gegenstand der Priifung.

b) Die Nachweise Uber die Zulassung von Arbeitsverfahren und von Personal fir die Ausfiihrung
dauerhafter Werkstoffverbindungen und die Nachweise Uber Zulassungen von Personal fur die
Ausflihrung zerstorungsfreier Prifungen sind spéatestens bei der Schluss- und Druckprifung

‘ vorzulegen.

c) Bei Benutzung des Druckgerates in explosionsfahiger Atmosphare ist die Richtlinie 94/9/EG
gesondert zu beachten.

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle, Kenn-Nummer: 0091

Vs

Darmstadt, 2005-05-23

/ Priflaboratorium flir Druckgeréte
R. Weis

Ort, Datum
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nach Richtlinie 97/23/EG (Druckgeréterichtlinie) ist nur dieses Schema verbindlich
Der zugehdrige Priifbericht ist zu beachten.
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Abnahme durch TV
110
[.g Design AD 2000-Merkblalt
E, o ' 60°
A g E ;C': 'E‘ \<P7 Raum A
E £ e [ o
§ = = ,g ): /\ Max. zuldssiger Druck PS 2,0 bar
Y :V_f: = = g 19 Berechnungsdruck 2,5 bar
| ] g o Innenseite —
Innenseite o= = ° Pritfdruck PT {Gas) 2,8 bar
% Mantel N E 2
H 25 2] Druckmittel fiir wiederkehrende Priifung Gas ||
Gegentage e Innenseite Ausnutzung d. zut. Berechnungsspannun (%) 100
Mantel 9% 2 gtk L
a L ct={mm) | Boden 0,0 / Mantel 0,0
Wanddickenzuschlag
. ¢2={mm} | Boden 0,0 / Mantel 0,0
. Zerstdrungsfreie Priifun Prfverfahren | Prifklasse Priifumfang’
158 - [i91 ’ ‘ : $ B
¢ Langsndhte D B 100 %
8
. Rundnahte b B 25 %
Innenseite 7
Korbbogenboden ® 3 - Stossstellen D B 100 %
a
| | \ = @ Stutzen, Kehlndhte Ober flachenrisspriifung 10 % |
Y ﬁ":é Einbauten, Beschtagteile | Oberflichenrisspriifung 10 %
== TR
Innenseite %; Arbeitspriifung ‘ nach AD 2000-Herkblatt HP 0
z g
Mantel %‘E Votumen {geometrisch, bei +20°C} {Liter) 1330
. 40
. lsntnuefnzseenl're wno Masse des Betriebsbedingung (kg ) 300 ¢
Volumens Starfall {kg} 345
s - Gesamtmasse bei Betrieb lkg) 890
- Gesamtmasse bei Storfall fkg ) 935
[ ] Werkstoffkombination SchveiBverfahren Lagen SchweiBzusatz Gas Medium fliissige cryogene Gase ||
material combination welding procedure layer welding filler gas Bitd-Nr. 5 ﬂa_ T N
0091 zul min/max Temperatur TS {°C} -196 / +65
AlMg# 5Mn-AMgh SMn i Warze Fill-und SG-AlMgh,SHn A L8 x " Fabrik Nr. | ] Baujahr [ ] Berechnungstemperatur {°c) +65
AlMgh,5Mn-AIMgSi0,5 Decklagen 7-5183 rgon &8 - 112,13, 14 18,110,113, 158, 191 Typ a0 ] Leergew. [ 590 Jkg
Raum [ 10 ] *siehe Fussnote 12 AD 2000-HPO Tafel 2 und AD 2000-HP30, 4.19.3
D maxinal zuldssiger [ 0 ][ ] bar 0
AtMg,5Mn-AIMgSi0,5 SG-Athgh,5Hn M Druck PS ’
AlMgSi0 5-AIMgSi0,5 Bt 5-5183 Argon &.8 e pns 186 7465 | ¢ o
i Volumen V[ TEE 1 I Gasdruckpriifung in waagerechter Stellung.
Priffdrack Py [___28 11 Jbar Alle Kanten gratfrei
« o . . Hersteller [ } Fiir die Stellung der Stutzen ist nur das Stutzenschema giltig! %
ﬂd(errz a)g?bl“ghe 1?3”93““* gemsf [ | Die auf der Zeichnung dargestellten Schweissfugen dienen nur als Hinweis.
. Genaue MaBe gemdss den Angaben fiir die Schweissnahtvorbereitung.
Bei allen umlaufenden Beschlagteilschweissndhten sind 2 Schweissnahf-
'@‘ '$- unterbrechungen vorgesehen wenn keine Entliftungsbohrungen vorhanden sind.
Stutzenidentifikationsbuchstaben und Trennstelle auf Stutzen gekennzeichnet.
Der Behidtter ist mit einer senkrachten durchgezogenen roten Linie bei 0°ge-
E kennzeichnet. £
Die Referenztinie ist mit roter Farbe gekennzeichnet.
Abmessungen in der Stiickliste sind EndmaBe und enthalten keine Zugabe
fiir Zuschnitt oder Walzen. !
Alle Rohrlingen in der Stlickliste sind ca. MaBe, Die genauen Lingen sind
bei der Montage ermittelt. I
- . |
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- [ i .
] N34 | ON10 Blixz - siehe Zchg. Anlage zu Hauptzeichnung-Nr.: Zi?h /ff,fo&? /4’ éZﬁ’ 1 )
N33 DN 10 #14x2 - siehe Zchg. -- - o
e e zugeh. Entwurfspriifbericht-Nr.: ﬁ/éf/ﬂé
N32 | DN1O0 #14x2 - siehe Zchg. o ; o
TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
:3 N311/2} DN 10 #14x2 - siehe Zchg.
| N6 | bN2s #33,6x3,4| 60 $37 . &
- e 2. 05 20058
| < N5 DN 80 $88,9x5,5 6,0 $93
- N& DN 25 $33,4x3,4 6,0 #37
G -2 G
B N3 DN 25 $33,4x3,4 6,0 #317
- N2 | DN 80 $88,9x5,5 6,0 $93 —
B E Werkstoff : Alle mit Sauerstoff in Beriihrung
:ﬁ N1 DN 100 #114.3x6 6.0 #119 D Wer&slﬁdg(gnten 103 HaBstab Aigemeintoleranzen kommenden Teile 8l— und fettfrel
il C ); " 3;;: g?ggs Khnl, : Masse
-2 Stutzen | Neanweite | Rsum | AnschiufRohe | Hindsstdicke 1 poch-a im Mantel B 77 auBen innen DIN 7168 mittel Ers.fu kg
B A o Dotum : 15.02.05 Frs.d: 590
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