ZEPPELIN'

Silos & Systems GmbH

Werkstoffpriifung
RT Protokoli

Evaluation acc. to:

[] DIN EN 30042

[] ASME Vil Div.1 ]

Protokoll Nr.: p\ -y
Report no: 2‘544/03 ______

Auftrags-Nr.: . - Zeichnungs-Nr.: o R 7 )
Job no.: 70 3 00018 Drawing no.: Sach B 1d.5 . 13 509 "q
Prifobjekt: , . Lo /i Fabrik Nr.: ",
Part: PAR- C,O(,(J W) i/\ qsw1 Serial no.: 7.
Werkstoff: Priifplan Nr.: ]
Material: Check plan: /.
Prifung  vor nach ohne  Warmebehandlung | Pritfung vor nach  ohne  Druckpriifung
Examin. before  after without Heat treatment Examin. before  after without  Pressure test
Auswertung nach: [C] AD-HP 5/3 [ ] DINENISO 5817 [ ] DINEN 12517

Rontgengerat: MCF 160/ 3x1 mm Eresco 42 MF/ 1,56 mm =
X-ray unit: Panaramic tube /. size: Tubeheadffocus size:
Réntgenspannung: - Réntgenstrom: & mAXx {9 min/eee
Tube voltage: &9 Tube current: 6' 2 Y 6
Aufnahmeanordnung: 3 Bild: 4 3 . Bild:
a R R .
Expos.arrangement acc. DIN EN 1435 Fig.. [} ASME V Div. 1: Fig.
Bildgttepriifkdrper nach: o L
im.quality indicators acc. 4 DIN EN 462 [1FE X AL ] DINEN [ ] ASTM SE 747
Priifkiasse: Bildgiiteklasse:
Quality level: LA B8 Ll2t Image quality class: L Lo
Priffumfang -Z o~ V Abstand Priifgegenst.-Film, b: é\ mm
Scope: ) i Source-to-object diestance t
Durchstrahlte Wanddicken 2% B é’ mm | Abstand Priifgegenst.-Fucus, f. 20 O mm
Wall thickness of object X . Source-to-object diestance d o
Filmhersteller AGFA Filmtyp: D4 [X Filmsystem: C3 [] Filmabmessung: 10x24 [ ]
Film Manufact. Fimtyp: D5 [ 1 Filmsystem: C4 [] Film size:  10x48 ]
Folienart: "l ohne D Blei Foliendicke vome 0,027 hinten 0,027
Screen: without lead Screen thick. font ™ behind ™™
Filmverpackung % Tageslicht n Vakuum
Filmwrapping: Daylight Vacuum
Atklirzungen: BPK Bildguteprifkérper 100 Ri 301" Schiacke, zeilenfémig
Abbreviations: Image qulity indicator (IQi) Crack Linear slag line
BZ Bildgiitezah! 201 Gaseinschluf? 3012 Schlacke, vereinzelnd
1Qi sensitivity Gas cavity Isolated slag line
FN BPK Filmnah 2011 Pore 3041 Fremdmetalleinschiuf}, Wolf-
1Q! film side Gas pore ram/Metalt inclusion, tungsten
FF BPK Filmfern 2012 Porositét " 401 Bindefehler
Q! source side Porosity Jack of fusion
e erfulit 2013 Porennest 5011 Einbrandkerben, durchlau-
acceptable Ciustered fend/continuous undercut
ne nicht erfilllt 2014 Porenzeile 5012 Einbrandkerben, nicht
not accepltable linear porosity durchlaufend
Jocalized undercut
FD Filmfehler 2016 Schlauchpore
fitmdefect linear porosity
Le Laue Effekt 303 Oxydeinschiull
mottlings oxide inclusion
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ZEPPELIN’ Werkstoffpriifung
Silos & Systems GmbH RT PI’OtOkO"
Protokoll Nr.: A I
Reportno: R251)]05
Priifbereich oder L BZ - Referenz Nr. der U ImaRigkeit
Naht N, Fimbereich [ 8 |y g | SoeIber nach DIN EN 10 6520.1 B:Wfrt:‘”g
. . Fil = - s . valuation
Sramietensreoor | Fmaes (330wt et
AN 180% 270° 11 143 /. 19
RN 2 13522251 A4 |13 20414 W
BN 4 58 Hem1 13 077 ¥
! b &2 Ro-77 e~ ¥
KNG WRIAVATE 2077 , 307 X L
RN 122-3h |73 X X @‘
Schwarzung: 20-40_ |Bemerung: RN 3¢5 yon. Messer
Density: Remarks:
Prufer: Friedrichshafen, (p.(7,68 é*jf//&/[/%\ _______ %M
Controller: Ort, Datum / Location, Date Name, StempelOnterschrift/ Name, Sia-mpS/g
AN
- : 3)
Prufaufsicht Friedrichshafen, 03, 08,08 Sd/w,c,(n D, (MA&D %/

Examin.supervisor

Ort, Datum / Location, Date

Name, Stempel, Unterschriftf Name, Stamp, Signature

Abnahmeges./Kunde:
Auth.insp.agency/client:

Friedrichshafen,

Ort, Datum / Location, Date

Name, Stempel, Unterschrift / Name, Stamp, Signature

Fitmarchiv:
Filmarchiv: ... __.. g g _ / 05
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! T 5 T 10 ] 1 I 12
Abnahme durch T0v
Design AD 2000-Merkbiatt
Raum
Max. zuldssiger Druck PS 2,0 bar
) Berechnungsdruck 2,5 bar
ieite Pristdruck P (Gas) 2,8 bar
|| Druckmittel ¢ir wiederkehrende Priifung Gas
Ausnutzung d. zut, Berechnungsspannung 1%} ©o100
ci={mm) | Boden 0,0 / Mantel 0,0
Wanddickenzuschlbdg
. » ¢2 = ({mm) | Boden 0,0 / Mantel 0,0
. T Zerstdrungsireie Prifung | Prifverfahren | Prifdasse Prifumfang’
¥ Lingsnihte D B 100 %
Rundnghte D B 25 %
:?(' Stossstellen D B 100 %
| | Stutzen, Kehindhte Oberflichenrissprifung 10 %
Einbauten, Beschlagteile | Oberfidchenrissprifung 0 %
Arbeltspriifung nach AD 2000-Merkblatt HP 0
Voiumen {geometrisch, bei +20°C) {Liter) 1330
c Masse des Betriebsbedingung {kg) 300
Volumens Storfall {kg ) 345
Gesamtmasse bei Betrieb lkg ) 890
Gesamtmasse bei Stérfall lkg} 935
I — Medium filissige cryogene Gase
'@‘ zul min/max Temperatur TS *C) -196 / +65
Berechnungstemperatur *C +65
S gstemp (*c}
[INEY i
] siehe Fussnote 12 AD 2000-HPO Tafel 2 und AD 2000-HP30, 4.19.3
ol
= Gasdruckpriifung in w hter Stellu
! asdruckpriifung in waagerechter Stellung.
It \ P Y ge! g
L Alle Kanten gratfrei
— l Fiir die Stellung der Stutzen ist nur das Stutzenschema giiltig!
; Die auf der Zeichnung dargestellten Schweissfugen dienen nur als Hinweis.
. Genaue MaBe gemiss den Angaben Fiir die Schweissnahtvorbereitung,
: Bei allen umlaufenden Beschlagteilschweissnihten sind 2 Schweissnaht-
-{B» ; untérbrechungen vorgesehen wenn keine Entliiftungsbohrungen vorhanden sind.
, Stutzanidentifikationsbuchstaben und Trannstelle auf Stutzen gekennzeichnet,
. Der Behatter ist mit einer senkrechten durchgezogenen roten Linie bei 0°ge-
¢ ! kennzeichnet,
j Die Referenzlinle ist mit roter Farbe gekennzeichnel.
Abmessungen in der Stiickiiste sind EndmaBe und enthalten keine Zugabe
fiir Zuschnitt oder Walzen.
Alie Rohri3ngen in der Stiickliste sind ca. MaBe. Die genauen Langen sind
bei der Montage ermitfelt.
- :J;iehe Zchg.
- siehe Zchg.
r
- siehe Zchg,
- siehe Zchg.
)
-3 - siehe Zchg.
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: 6.0 ! 3 Workstoff : Alle mit Sousratoff in Berihrung
- i D Yerkatiickkonten Modstob Argemeintok ki den TeRe 8i- und fattfrel
. 6.0 ; #119 C ’/;0.5 3&1&3 m §58%)5 el : Hasse
- f
g SeatOcke | ii s Manb B alen Foen OH 768 mittd | EnL: kg
- '_ A N Datom : 15.02.05 Ersd: 590
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