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* TOV Technische Uperwachung Hessen GmbH

Anlagen- und Industrieservice ~ JHESSEN
Am Roémerhof 15 . B048A Frankturt am Main ..ﬂ
Postfach 11 18 23 C O BEOH3 Frankfurt am Main

Telefon: 069/7916-334 Telefax: 069/7916-290

ZERTIFIKAT

CERTIFICATE OF CONFORMITY

EG-Einzelpriifung (Modul G) nach Richtlinie 97/23/EG
EC unit verification (Module G) according to directive 97/23/EC

Zertifikat — Nr.: AISF-22-05-165
Certificate — No.:

Name und Anschrift Air Liquide AGS GmbH
des Herstellers Depotstrale 1
Name and postal address 63457 Hanau

of the manufacturer:

Hiermit wird bestétigt, dass die Ergebnisse der an

dem unten genannten Druckgerit vorgenommenen C E 009 1
Priifungen die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG erfiillen.

Das Druckgerit ist mit dem abgebildeten Zeichen gekennzeichnet.

We herewith certify, that the results of the examinations of the pressure equipment meets
the requirements of the directive 97/23/EC. The pressure equipment carries the mark as

illustrated.

Prifbericht — Nr.: T 0206-6

Test report No.:

Bezeichnung: LIN-Separator B 21002

Designation:

Herstellnummer: T 0206-6

Serial No.:

Prufobjekt: Baugruppe bestehend aus Behdlter, Rohrleitungen und Aus-

rstungsteilen
Inspection item:

Kategorie: v

Category:

Fertigungsstéatte: wie Auftraggeber

Manufacturing plant:

Bemerkungen: Die Auslegung/Ausriistung fur externen Brand war nicht
Remarks: Gegenstand der Prufung. Die zul. Lastspielzahl ist

entsprechend AD-Merkblatt S1 Absch. 1.4 festgelegt.

Anlagen:  Bericht ber Abnahme Nr. T 0206-6
documents: Bencl‘lt Zur Entwurfsprufung Nr. 0170/05 TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Vorpriifzeichnung Zeichnung Nr. ofified body, No.: 0091

N

793.19525A vom 24.02.2005 Yy ’ xj )
77/ 4

Lisbritzk
i

[ 22.373.9/10.01

Frankfurt, 2005-09-16
place, date

@5

Umseitige Hinweise beachten / see hints overleaf




TV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Anlagen- und Industriesarvica

Am Romerhof 15
Postfach 11 18 23
Telefon: 069/7916-326

60486 Frankfurt am Main
© 80063 Franifurt am Main
Telefax: 069/7916-390

JHESSEN
ToV =

Bericht (iber die Abnahme

Richtlinie 97/23/EG liber Druckgerite, Modul G

Auftraggeber:

Hersteller /
Fertigungsstatte:

Auftragshummer:

Nr.: T 0206-6

Air Liquide AGS GmbH
Depotstrafie 1

63457 Hanau

wie Auftraggeber

K-20036.1.020.461

TUV - Auftragsnummer: 10061025

Priifobjekt: Behalter

Bezeichnung: LIN-Separator B 21002

Herstellnummer: T 0206-6

Baujahr: 2005

Betriebsdaten: Behalterraum

Max. zul. Druck PS [bar]: 7,5

Zul. min./max. Temp. TS [°C]: | -196/+65

Druckschwankungsbreite: gemal AD-S1

zul. Lastspielzahl: Abschnitt 1.4

Volumen V [L]: 485

Kategorie: v

Fluidgruppe: 1

Angewandte technische AD 2000-Merkblatter

Regeln / Normen:

Entwurfspriifung (Modul G) Nr. 0170/05 durch: TUV Technische Uberwachung

Hessen GmbH

am: 23.05.2005

Zeichnungs- /

Dokumentennummer: 793.19525A

22130.1/ 01,04
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TUV Technische {Jberwachurig Hessen GmbH
Anlagen- und Industrieservice
Priifbericht — Nr. T 0206-6

Schlusspriifung nach Anhang | 3.2.1. Datum: 10.05.-13.05.2005
ja  N.E*

Durchgefiihrte Messungen und Untersuchungen:

Besichtigung und MafRkontrolle wurden durchgefiihrt X ]

Besichtigung der Hauptnéhte (Langs- und Rundnéhte) X ]

Weitere Néhte X ]

MaRkontrolle Mantel, Boden, Stutzenabstinde entsprechend Zeichnung X ]

Zerstorungsfreie Priffungen:

Die Berichte Uber zerstdrungsfreie Priifungen liegen vor X ]

Durchfiihrung der Priifungen durch ein akkreditiertes Labor X !

Die Nachweise i_Jber di_e erf.ordgrliche Qualifikation des eingesetzten ZfP — Personals < ]

liegen vor und sind weiterhin gltig

Die Ergebnisse entsprechen den zu stellenden Anforderungen / technischen Regeln X ]

Arbeitspriifungen:

I?ie Nachweise l'_Jber dig erf.ord?rliche Qualifikation des eingesetzten Fligepersonals X ]

liegen vor und sind weiterhin glltig

Die Nachweise Uber die erforderliche Qualifikation der Arbeitsverfahren liegen vor <

und sind weiterhin glltig

Verwendete Messmittel:
Es liegen gliltige Kalibrierbescheinigungen / QS — Aufkleber vor 4 H
Kennzeichnung des Priifmanometers: 13, 74

Werkstoffe:
Werkstoffzeugnisse haben vorgelegen und entsprechen den Anforderungen bzw. 4 O]
den technischen angewandten Regeln =
Eingefiihrte Verfahren zur Sicherstellung der Riickverfolgbarkeit der Werkstoffe ] ]
wurden Uberpriift und ergaben keine Beanstandungen o
Druckpriifung nach Anhang | Nr. 3.2.2. Datum: 19.05.2005
Raumbezeichnung Behalterraum
Prifdruck PT [bar] 10,8
Prifmedium Wasser
Priifung der Sicherheitseinrichtung nach Anhang | Nr.: 3.2.3.

ja nein
Priifung der Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion nach Anhang | 2.10. ] X

* N.E. — nicht erforderlich Seite 2 von 3




TUV Technische [Jberwachung Hessen GmbH
Anlagen- und Industrieservice
Priifbericht — Nr. T 0206-6

Ergebnis:

Die Abnahmepriifung gemaB Druckgeraterichtlinie Anhang | 3.2. wurde durchgefiihrt.
Schlussprifung: wurde ohne Beanstandungen durchgefiihrt

Druckpriifung: wurde ohne Beanstandungen durchgefiihrt

Prifung der Ausriistungsteile
mit Sicherheitsfunktion: wurde nicht durchgefiihrt

wurde in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der Richtlinie durchgefiihrt.

Kesselschildniet gestempelt mit @

Aufgrund der durchgefiihrten Prifungen bestehen nach Zustimmung der Zertifizierungsstelle keine
Bedenken gegen das Anbringen des CE — Kennzeichens mit der Kennummer 0091.

Die Zertifizierung wird empfohlen.

Bemerkungen:

Die Priifung der Ausristungsteile mit Sicherheitsfunktion ist vor Inbetriebnahme am Aufstellungsort
noch durchzufiihren. Die Auslegung/Ausriistung fir externen Brand war nicht Gegenstand der Pru-
fung.

Priifung besonderer Verschliisse am Druckgerat:
Besondere Verschliisse waren nicht vorhanden

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle Kenn - Nr.: 0091

Frankfurt, 2005-09-16

i
7

Ort, Datum dr ”'aﬁg;atoriumffﬁE/D{ackgeréte
Dipl.-Ing. Tmhof
Anlagen: 1 Zeichnung

1 Werkstoffverzeichnis
Werkstoffzeugnisse
Durchstrahlungspriifberichte
Oberflachenrifprifbericht

* N.E. - nicht erforderlich Seite 3von 3




- TOV Technische fﬁjbe‘mw:hung Hessen GmbH

Anlagentechnik

Rudesheimer Strale 119° 64285 Darmstadt
Postfach 20 01 53 64300 Darmstadt
Telefon: 06151/ 600-529 Telefax: 06151/ 600-290

Bericht zur Entwurfspriifung
Richtlinie 97/23/EG liber Druckgerate, Modul G
Nr. 0170/05

Auftraggeber: Air Liquide AGS GmbH
Depotstrafe 1

D-63457 Hanau

Auftragsnummer: Projekt ASU No. 9 Kosice
TUV-Auftragsnummer: 41278174
Prafobjekt: Behalter
- Bezeichnung: LIN-Separator B21002
Herstellnummer: -
Eingereichte Unterlagen: Zeichnung-Nr.: 793.19525A, 793.11501E, 793.13349E,
793.12882D,

Stiickliste LIN-Separator (3 Seiten, 24.02.2005),

Betriebsdaten:

Max. zul. Druck PS [bar]: 7,5

Zul. min./max. Temp. TS [°C]: -196 /+65
Druckschwankungsbreite [bar]: gema AD-S1,

zul. Lastspielzahl: Abschnitt 1.4
Volumen V [L]: 485
Leistung: -
Kategorie: v
Fluidgruppe: 1

‘ Prifdruck PT [bar]: 10,8 (Wasser)

Angewandte technische AD2000-NMerkbl&tter
Regeln / Normen:

Priifergebnis: Der Entwurf des Druckgerates entspricht den Prifanforderungen,
sofern die nachfolgenden Bemerkungen und Hinweise beachtet
werden.

Die verwendeten Werkstoffe und deren vorgesehene Gitenach-
weise entsprechen den Anforderungen der Druckgeraterichtlinie.

Zum Zeichen der Entwurfspriifung wurden die eingereichten Unter-
lagen mit der Prifberichtsnummer versehen.

22.030.1/08.03 Seite 1 von 2




TOV Technische prr’wat hung Hessen GmbH
Anlagentechnik ‘
Priifbericht - Nr. 0170/05 =

Bemerkungen:
1. Eventuell vorhandene Eintrage in Zeichnungen und Stiickliste sind zu beachten.

2. Bei der Entwurfsprtifung wurden keine dufleren Lasten (Stutzenlasten, Wind-, Schnee- und
Erdbebenlasten) berticksichtigt.

" 3. Die Entwurfspriiffung umfasst nicht den:

- Festigkeits- u. Standsicherheitsnachweis fur die Lastfélle ,Transport und Montage*

- Festigkeits- u. Standsicherheitsnachweis des AuRenbehalters (Separator wird darin aufgestelit)
- Nachweis der Griindung/Fundament

Diese Nachweise sind separat zu flthren.

4. Nach Transport und Montage (Aufstellung) des Separators, ist dieser auf Schaden zu prufen.

5. Der Gutenachweise fur die Werkstoffe der drucktragenden Behalterteile sind entsprechend den
AD2000-Merkblattern der Reihe W zu fihren (z.B. AlMg4,5Mn nach AD2000-Merkblatt W6/1).
Fir die Werkstoffe der Tragelemente (z.B. Standzargen, Tragpratzen, Ankerschrauben) sind
die Gutenachweise entsprechend AD2000-Merkblatt S3/0 zu fthren.

6. Werden im Rahmen von wiederkehrenden Prufungen ,Gasdruckprifung” durchgefiihrt, ist
AD2000-Merkblatt HP30 zu beachten.

7. Arbeits- und zerstérungsfreie Priifungen richten sich nach den AD-Merkblattern HP 5/2 und
HP 5/3 firr eine Ausnutzung der zuldssigen Berechnungsspannung in der Schweil3naht von
v = 1,0. Es sind zerstérungsfreie Priifungen und Arbeitsproben vorzusehen.

8. Die Prufung der sicherheitstechnischen Ausriistung war nicht Gegenstand der Entwurfsprifung.

. FUr den Fall, dass das Druckgerét als Baugruppe im Sinne der Druckgeréaterichtlinie in Verkehr
gebracht und in Betrieb genommen werden soll, ist spatestens im Rahmen der Schluss- und
Druckprtfung eine Bewertung der Baugruppe vorzusehen. Andernfalls ist vom Abnahmepriifer
darauf hinzuweisen, dass eine Prifung der Ausristungsteile mit Sicherheitsfunktion am Auf-
stellungsort noch durchzufiithren ist. Dieser Hinweis ist in die Betriebsanleitung des Herstellers
mit aufzunehmen. Die Gefahrenanalyse und die Betriebsanleitung waren nicht Gegenstand der

Entwurfsprifung.

10. Die Kennzeichnung des Druckgerétes ist nach Anhang | Abschnitt 3.3. der Druckgeréaterichtlinie
durchzufthren.

Hinweise:

a) Die Auslegung/Ausristung fir externen Brand war nicht Gegenstand der Priifung.

b) Die Nachweise Gber die Zulassung von Arbeitsverfahren und von Personal flir die Ausfiihrung
dauerhafter Werkstoffverbindungen und die Nachweise tber Zulassungen von Personal fir die
Ausfuihrung zerstérungsfreier Priifungen sind spatestens bei der Schluss- und Druckpriifung
vorzulegen.

c) Bei Benutzung des Druckgerates in explosionsfahiger Atmosphare ist die Richtlinie 94/9/EG
gesondert zu beachten.

TOV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle, Kenn-Nummer: 0091

Darmstadt, 2005-05-23

/ Priflaboratorium far Druckgeréte

Ort, Datum
’ R. Weis
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Anllage zu{r Bescheiniqung iiber die Schlusspriifung

und Gasdruckprobe eines Druckgerites
Annex to the cerlificate on the inspection of the
construction and first pressure testing

Zeichnungsnummer/Drawing No:
Auftragsnummer / Works No : Fabriknummer / Fabrication No:  793.19525 A Baujahr:
K-20036.1.020.461 T 0206-6 Blatt 01/01 2005
Shett 01/01
Gegenstand: LIN-Separator B 21002 Type: LZA / ASU K70101 No.9 Kosice
Test objekt:
Besteller; Air Liquide AGS GmbH, Krefeld Schlusspriifung vom: 10.05./13.05.2005
Custumer: Construction inspection:

Druckpriifung: 19.05.2005

Pressure test:
Pos. iStlick-| Bauteil (Bezeichnung) Werkstoff Material | Nachgew. Schmelze Probe Los Hersteller
Item | zahl Part disignation Material Dicke mm]  durch Nr. Nr. Nr. Manufacturer
No. Thickness| prove Heat No. No, No,
1 2 gew. Boden @355,6 AlMg4,5Mn 6 3.1.B 1-97-4384 2234 605423 Kolimeder
heads W28
2 1 Rohr aus Blech @ 355 5083-0 6 31.B EL131517 1926 967945 Hulsen
pire
3 1 Rohr aus Blech @ 355 5083-0 6 31.B EL131517 1926 967945 Hulsen
pipe
4 1 Rohr aus Blech @ 355 5083-0 6 3.1.B EL131517 1926 967945 Huilsen
pipe
5 1 Rohr aus Blech @ 355 5083-0 6 31.B EL131517 1926 967945 Hulsen
pipe
6 1 Rohr @ 219,1x6,4 5083-0 6,4 3.1.B 2115-1 AL Unna
pipe
7 2 Rohr & 168,3x7,1 5083-0 7.1 3.1.B 3730-1 AL Unna
pipe
8 1 Rohr @ 88,9x5,5 5083-0 55 3.1.B 1526-1 AL Unna
pipe
9 1 Rohr @ 60,3x3,9 5083-0 3,9 3.1.B 212241 AL Unna
pine
10 2 MeRstutzen 5083-0 @ 40 3.1.B 3988-2 AL Unna
measuring nozzles
N10.1, N10.2
15 1 Blech 5083-0 6 3.1.B EL 131517 1926 967945 Corus
plate
18 1 Rohr 33,4x3,4 5083-0 3,4 31.B 93282 AL Unna
pipe
Kleinteile- Air Liquide AGS
bescheinigung GmbH, Hanau
small part certificate
3.1A/B/C Abnahmepriifzeugnis A, B oder C / EN 10204 Hgnau, 3400, 05 e

Inspection certificate A, B, C/EN 10204

e Ve

~ZBenannte Stelle’ 0091
Imhof




L - R2A4002 ..
) ‘ s Blbia Sch
Koltmeder R
Prefwerk GmbH & Co. G - Normal gawalble Béden

- - Klbpperbdden .
Ergolding/B _orbbopenbAden
g g/ ayern \H‘glrbkugolg&den

Diffuseurhbdden

Hoellmadear

Konan .

Durchmesger bls 6700 mm
Preftolle nach Zelehnung
Gaschmledat nahtlos gewalzte
Ringa und Flansshe bia 8 3500 mes
nach DIN und Sondoranfertigung
Sehmiodetelle

11V)Y

ITRUETHERH

Zordfikat-Raglstrior-Nr, 12 100 5540 TMB .
Kalimuder Prolwark GmbH & Co. KG = Zatlstralie 1 = B4030 Ergolding

PRESSWERK

Air Liquide AGS GmbH
Depotstr. 1

.Abnahmaprﬂfzeugnls 3.1B nach EN10204
Werk's test ceriificate ace. to 3,18/ EN10204

flr-kel-adar warm umgaformte Béden
for-eetd-ar hot formed heads

63457 Hanau
Datum : 20.04.2005 Nr.: 36491 hl
Date : Nr.:
lhre Best, Nr. 4500024969 Datum  08&,04.2005 Bastallar Fa. Air Liquide
Yaur Order Rate Customer
Fos, Stiiek Artike! / Abmessung Werkstoff Schmalze Probe
Iem Quantity Produst / Demansion Materlal Heat Sample / Test
Korbbogenbédden DIN 28013
2 355,6x6mmElnsatz/Smmiw ALMG4,5MNW28 | 1-97-4384 2234
It = ¢a. 20 mm ASME 8B | 209-5083-0 608423
m. TL 793.10676 / Rev. H / Ausfihrung C
gemdf Bestellung

B wirmebehardiing / heat treatment / (AD 2000 HPT/1 —T7/4)

Normalglohat / normallize / bei/by/
Lbsungsgliiher / solution atneallrg /
Walcehglthen / soft anneal / 2 8td. 370-380°C

Abkfihlen / cooling / [ an Luft / on air

IRé4rten bei/ harden by /
OAnlassan bal / tampar by /

[ atizehrackan / quanch

Zylsasung f0r die Harstaltung von Druckbehilterislien durch die beriannte Stelle 0038 entsprechend Druckgariterdehtiinle Anhang |, Abaatz 4.3, AD-2000 WO, HPO,

HF@/1, TRD 100, TRD 202

Apprevals by netified Body 0036 for tha manufaciure of prassure-vessel components ace. to Pressure Equipment Diractiva (97/23/EC) annex | para, 4.3 AD 2000 WO,

HPO, HPB/M, TRD 100, TRD 202,

“erwendet wurden:  Bleche gern. beiliegendarn bzw. uns voriegenden Abnahmeprifzeugnis 3.184-%4€ mach EN10204 ADW8/{ - MTR
Used plates: ace. To certificates attached to 8.18 #3-t€ nach EN10204

turch / through / Hoogovens Alumirdum Nr, 1171165 vomn 28.11.97

ymit den Abmessungen / measurement / 7x3000x6000 mim

et
b wre-etenarelded-tnraudie-

Wir bescheinigen, dass die Telle gapriift wurden und den Bestellanforderungan antsprachen.
We hereby carlify, that the materlal described sbove has buan tested and complias with the
tarms of the arder. .

Werksteffprifung im Lisfarzustand gem. AD 2000 HP8/1 bxw. TRD 202,
Tosting of materials It dalivary state sectom according to AD 2000 HF8/1 — TRD 202,

Bisichtigung und Ausmaessung : ohne Beanstandung.
Ihspection and dimanslonal control: without phiection.

Die verw, Blecha wurden, sowelt adordsrlich, Im Einvemahmen mit dem Sachversténdigen
urngestempalt und mit dem Stempe! K varsahen. ‘
I}3ed plates Mave been restamped as far a3 necessary with K.

Kollmeder Prelwerk
GmbH & Co.KG

-

Der Warksachverstandige
The Warks-Inspactor

Bankverbindungesn

Ralffelsanbank Ergolding

BLZ 743 626 63 ~ Kto.-Nr, 12 264
|BAN DE17T 7436 2663 0000 0122 54

Hauaanschrift

Zoltistrafia 1 ~ 84030 Ergelding / Bayarn
Talafon (0871)98 7539 -0

Talofax (0871)9 75 39 - 40

a-mall: ater@koll - warkde Obarbank Manchen
Intornet: http:/vww kolimader-progswerk.defkontalthtm  BLZ 701 207 0 - Kia-Nr. 1 051 00 012
Pestalro Minchen

BLZ 700 100 80 — Kto.-Nr. 1856 63-800
Sparkasse Landshut

BLZ 743 500 04 ~ Ktg,»Nr, 4121929
IBAN DEBY 7435 0000 0004 1219 29

To0 @ ONIAT0DYE YHAINTTION

Kommanditgaeeliachaft, §lz Ergolding = Reglstergaricht Landshut HRA 7588
perstnlich huflendys Gasallachaftarin Kolmadar Frefiwerk Verwaltungs Gmbi,
Sitz - Ergolding = Raglstergarsht Landahutl HRB 3558

Gesenénsfohrer; Jehann Kollmadar, Jahsanh Kollmedar Jun., Stefan Kellinsder
UISL-IdNe.: DE 811 601 424 .

Behnfmcht:Behnhof Landshut

Steusmurnmar: 132/166/03502
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Besteller:
Bestell Nr.

Bestelldatum:

Hersteller:
Auftrag Nr.:

Prifgegenstand:

Anforderungen:

Bescheinigung
Uber die Teilbauprifung von langsnahtgeschweif3ten Rohren
zur Verwendung als Druckbehalterteile

Air Liquide AGS GmbH, Hanau
4500024695

25.02.2005

Jakob Hulsen GmbH & Co. KG
250465

langsnahtgeschweif3te Rohre Werkstoff EN AW 5083-0
nach AD2000 Merkblatter der Reihe W und HP

Umfang der Lieferung:

Pos. | Menge |Gegenstand Schmelze | Probe Nr.
Rohr @355 x 6, Werkstoff EN AW 5083-0 nach
1 2,02m | EN 573-3, EN 485-2 und AD2000 W6/1 EL131517 1926
langsnahtgeschweif3t
Rohr @355 -x 6, Werkstoff EN AW 5083-0 nach
2 1,78m [EN 573-3, EN 485-2 und AD2000 W6/1 EL131517 1926
lAngsnahtgeschweif3t
Rohr 355 x 6, Werkstoff EN AW 5083-0 nach
3 0,95m | EN 573-3, EN 485-2 und AD2000 W6/1 EL131517 1926
l&ngsnahtgeschweif3t
Rohr @355 x 6, Werkstoff EN AW 5083-0 nach
4 | 0,553m | EN 573-3, EN 485-2 und AD2000 W6/1 EL131517 1926
langsnahtgeschweil3t
Schweil3verfahren: 141, vollmechanisch WIG
SchweiBBnahtwertigkeit: 100 %
Prifdatum:
Ergebnis der Prifungen: Die gesteliten Anforderungen sind erfullt.

Kennzeichnung der Rohre:

Der Sachverstandige

C/é\“’ . /%@ 5

Anlagen:

t el RN
Stemp it g,
‘};‘Bi\ 453:7

Zeugnis EN 10204-3.1B des verwendeten Blechs
Durchstrahlungsprifbericht

Bericht iber die Arbeitspriifung

Herstellerzeichen, Werkstoff, Abmessung, Charge, TUV




Corus Aluminium Walzprodukie SmbH
Cart-Spaeter-Str. ‘10 '
. 56070 Koblenz

IR

corus

Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)

Zeugnisnummer 1177767
Bestaller ; AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material 1 1024148
HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038255
Materialbez. : Shate
Bestallnummer 1 4500023623 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 36548 Zustand : 0
Auftragspositiansnr. 1 Zeichnungsor.
Los-Nr. : 867945 Stiickzahl : 10
Abmessung : 65,000x2.500,000x6.000,000 mm

Bestellnorm

+ AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C

Saite 1 von 2

1021519932899

Abnahmae : ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:
S
TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN
Festigkeitswerte Zustand: O
‘ AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
P-Nr.  |Propennr. | Rp1,0 Rp0,2 Rm ‘ABO. z Rp/Rm
N/mm? N/mim? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Ist: - 001928/1 182 312 24,0 36,99 -
Ist; - 001926/2 188 315 21,1 36,03 -
Ist: - 001926/3 179 311 24,1 36,26 -
Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al
Kernlegierung 5083 Gussnummer EL131517
Legierungsnorm EN 573-3
Si Fa Cu Mn Mg Cr Zn Ti Sonst. | Sonst. |
. . je _ Zus.
p Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
(", Max: | 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0.28 0,15 0,08 0,15
Ist; 0,1300 |0,2400 - 0,.6300 |4,6800 |0,0800 - 0,0220 | 0,0050 |0,0082
((
Aktuelle Qualitdtsmanagementsystern-Zertifizierungen unter: . -
WT. G5 1668 COn 11.30 A Y izi gen unter: www.corusgroup-koblenz.com
Mar.1472005 15:04 Empfangen von: +4956181953924 #6389-001



-~ Corus Aluminium Walzproduktﬁ GmbH
Carl:Spaeter-Str. 10 , -
56070 Koblenz : \' : cCorus

Abnahmeprifzeuqnis (EN 10204/3.1.B)

Zeugnisnumimer : 1177767 Seite 2 von 2
Besteiler ; AIR LIQUIDE AGS GMBH

DEPOTSTR. 1 Material 1 1024148

HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038255

Materialbez. : Shate

Bestelinummer : 4500023623 Legierung : 5083
Auftragsnummer ; 36548 Zustand + 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr,
Los-Nr. : 967945 Stickzahl )
Abmessung : 6,000%x2.500,000x6.000,000 mm

Sonstige Restitigungen

Masskontrolle: ok
( Oberflaichenkontrolle: ok
" ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-W0 DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER C035,ZN 01 202 928/4-01 0020.
KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
(GUSE-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.
CORUS UNTERHALT EIN OM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH
DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE, BENANNTE STELLE
KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 0020.
Quahtatssmherung, 08.11.2004
Der Werlcssachverstﬁndlge
Corus Aluminjum
Walzprodukte GmbH
Oipl. thg. G{ Mgttl

Aktuelle Quahti&tsmanagamentsystem-Zertiﬁzierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS5 166A COR 11.00 8SA

t0231519932899 Mar_1472005 15:04 Empfangen von: +496181953524 #6389-002
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ohne Genehmigung des Priiflabors darf dieser Bericht auch nicht auszugswe

Deutscher
Akkredilizrunns

DAP- PL - 2372 00

Www.zwp-peters.de
tel.(02065) 9974-0
tel.(0911) 3665784

info@zwp-peters.de
fax (02065) 997499
fax (0911) 3665786

mausegatt 12
frankenstrasse 140/ halle w 17

prifung

peters
El ARSI

zerstérungsfreie, | mechamsch technolog:schewerkstoffprufung qualitdtssicherung

zwp - werkstoffprifung peters gmbh + co. kg
d-47228 duisburg
d-90461 niirnberg

vervielfaltigt werden

DURCHSTRAHLUNGS—PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.:
radiographic examination record record-no.: 37488 /05
Besteller: BLATT VON
customer: Jakob Hillsen GmbH & Co. KG sheet 7 of 1 sheets
AUFTRAG NR.: PROJEKT: POSITIO'N:
order no.: 250465 project: Rohr position: LN
PRUFUNG NACH: SCHMELZE-NR.:
examination acc. to: DIN EN 1435, Priifiklasse B heat-no.: EL 131577
WERKSTOFF: SCHWEISSVERFAHREN:
material: AL Mg 4,5 Mn - 5083-0 welding process: 147
PRUFUNG NACH / VOR DER WARMEBEHANDLUNG PRUFFLACHENZUSTAND:
examination after / before heattreatment ohne condition of exam surface: Unbearbejtet
STRAHLENQUELLE:  x-ray/Rohre[ X|  Ir 192] ] |STRAHLERGROSSE: BRENNFLECK:
radiation source: Co GOD Se75 l:___l source size: ! focal spot:
AKTIVITAT: ROHRENSPANNUNG: [ KV }IROHRENSTROM: [mA]
activity: Va plate voltage: 70 plate current: 10
BELICHTUNGSZEIT: [ min JIFILM-BEZ.: C3 FOLIEN v/h:
exposuretime: i film type and brand name: Agfa D4 screens front/beh 3,02 / 0, 02 mm Pb
DRAHTSTEG: DURCHSTRAHLUNGSANORDNUNG NACH:
wire penetrameter: 10 AL EN geometric arrangements acc. to: DIN EN 7435, Bild 1+ 8
ABSTAND DER STRAHLENQUELLE ZUM FILM: [mm] PRUFUMFANG %
source to film distance: 1000 exam. extent: 160
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND/result of radiographic examination: __ DIN EN 30042 "B"
FILM - BEZEICHNUNG
film-identification oben genannten Prifgegenstande
BEWERTUNG,
NAHT - NR. FILM-NR. Charge ABMESSUNG & @ x 5 BEFUND / result evaluation
ODER NR. ~ gemai / acc. DIN EN 1SO 6520 - 1 -
PRUFBER. ;? =
weld no. or film-no Charge dimensions o. diax 8 uﬂ: I f ; ' ’ ! { E — E %
xam. area Bloigioteigligigiglo/Si8inlo e, 28|52
[:e] o o E N o [sed < <t - ~ ) L w ) Ly 0 3% w m Zz c
_E_Nl . A.O_,'f_lo - $0. _@ §5§X6Q,mm_ ﬁwi R WS | _ /3’
40 - 80 " " |14 &
" 80 - 120 " " 14 e
N 120-160f " o 41 o0 L &
" 160-0 " o 14 BN &
LN 2 0-40 : " 14 ! &

Abkiirzungen / Ordnungsnr. nach DIN EN ISO 6520 - 1

2011 - Pore / Gas pore

2012 - Porositat / Porosity

2013 - Porennest / Clustered porosity
2014 - Porenzeile / Linear porosily
20115 - Gaskanal / Elongaled carvily

2016 -
300 - Fester Einschiuss / Solid inclusion

301 - SchiackeneinschuB / Stag inclusion

304 - Metallischer Einschiuf / Metallic inclusion
401 - Bindefehler / Lack of fusion

Schiauchpore / Worm-hole

402 - Ungendig. Durchschw. / Lack of pengtralion
100 - RiR / Crack
104 - EndkraterriR / Crater crack
5011/5012 - Einbrandkerbe / Undercut
5013 - Wurzelkerbe / Shrinkage groove

515 - Wurzelrickfall / Root concavity
516 - Wurzelporositat / Root porosity
517 - Ansatzfehler / Poor restart

602 - Schweilspritzer / Spatter

FF - Filmfehler  Filmdelect

BEMERKUNG/remarks: - - B

DATUM: 11.03.2005 DATUM: _ 77, 25" g2, ~ arum: A6 03 0%

date: date: i ate:

ORT/place: Duisburg ORT/place: e s 7;’ ORT/place: s

PRUFER: EN 473, RT Stufe 2 |PRUFAUFSICHT ///g;‘* PRUFVERMERK : SACHVERST. C/Z?/ 4

examiner: Kaline examination super’ \fr/or = approvalnote : authorized inspection agency L
AN ‘.h TS




.

=
% Rat

Deulscher
Akkreditierungs

DAP- PL ~2372.00

priifung

zerstérungsfreie, mpchamsch - rechnologische werkstoffpriifung - qual:tafss:cnerung
zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg

www.zwp-peters.de
tel.(02065) 9974-0
tel.(0911) 3665784

lnfo@zwp peters.de

fax (02065) 997499
fax (0911) 3665786

d-47228 duisburg
d-90461 nirnberg

mausegatt 12
frankenstrasse 140/ halle w 17

Jielfaltigt werden

ohne Genehmigung des Priflabors darf dieser Bericht auch nicht auszugsweise

DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.:
radiographic examination record record-no.: 37488/05
Besteller: BLATT VON
customer: Jakob Hiilsen GmbH & Co Kg sheet 2 of 2 sheets
AUFTRAG NR.: PROJEKT: POSITION:
order no.: 250465 project: Rohre position: LN
FILM - BEZEICHNUNG Die Prifergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die
film-identification oben genannten Prufgegensténde
BEFUND / result BEWERTUNG
NAHT - NR FILM-NR Charge ABMESSUNG 3@ x s gemaf / acc. DIN EN 26520 - 180 6520 evaluation
ODER -
NR. § ‘ , ‘ I g E
PRUFBER z ! i S oD
w - o i~ Pe L v @ e [ [y
weld no. or film-no Charge dimensions o. dia x s 5 sisigis!8 . 5i8'5:i5 oi2id: 4 |Wa
@ o~ Y [ g IS - R A R I ,kf'?,;‘ 1 s ':E s
exam. area N : i : g |95
m Aa | Ab|Ba| C D Eaj Eb F i H FF w Z e
| ! i i '
i [
N2 | 40-80 | so. | 365x60mm_ |44 | | U O U O O &
H A N
| , [ | 2
: 80 - 120 " " 14 } o SR &
T s - T S T " *‘“2' BN
ol 120-160 | " 4 M o
| P ; o
mn 160 0 1 " 14 3 . | i
L e e R R e
N3 | omao | Ll
, i i i
I 40-80 | | o ptel o TR S O
L 80-0 AU E O N ¥ 4 R
AR R
N4 0-20 | " bt boded = _
i i
" 20-0 " " 14 |X ‘ ol
- i
i
i ; |
e H | i
| T
I . ) l
e e e - - e e
I
S, N . U SR S G B R JI ; _{;-
1 i
b
- - i b _AE__
i ] !
I |- - od L
b
: ! i |
S — - e S SV, - - — Lo S R Lt [P R | . —
i i i { ; {
‘ : P P

Abkiirzungen / Ordnungsnr. nach DIN EN 26520 - 150 6520

Aa - 2011 - Pore/Gas pore

Ab - 2016 - Schlauchpore/Wormhole
Ba - 3012 - Schlackeneinschluf/Slag inclusion
C - 401 - Bindefehler/Lack of fusion

D - 402 - Ungeniig. Durchschw./Lack of penetration
Ea - 101 - Langsrif/Longitudinal crack
Eb - 102 - QuerriR/Transverse Crack

F - 5011 /5012 - Einbrandkerbe/Undercut

F - 5013 - Wurzelkerbe/Shrinkage groove
F - 515 - Wurzelriickfall/Root concavity
H - 3041 - Metall. Einschi./Metal incl.

FF - Filmfehler/Filmdefect

examiner:

Kaline

examination super visor:

L

BEMERKUNG/remarks:
. ) 5 4 £

DATUM: 11.03.2005 DATUM: 77 &2 D)~ patum: A £.04- 5

E .
date: date: P s //fﬁ" date:

. "2 2 T

ORT/place: Duisburg ORTiplace: ©* <77 e ORT/place:
PRUFER:  EN 473 RT Stufe 2 |PRUFAUFSICHT: e PRUFVERMERK : SACHVERST. 7

approvalnote : authorized mspectlon agency

i ._sg;*x
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Abnahmeprifbescheimigang 448 - EN 10204
Inspection Certificate 3.1 B - EN 10204 | Certificat de Reception 3.1 B - EN 10204

Kunde: Manfred 1.C. Niermann Zeugnisnummer:
Client: Cert No.: / No. du certlficat:
Salzstr. 11 . Bestellnummer: 4528
63450 Hanau © BRD arvter No. / No. de commande
| Auftrag: 8a77/1
() 12 Notre R N
Produkt: achre nahtios gepresst wur Refarence/Notre Reference.
Proctict/ Frodit: AD 0 Merkblatt W 6/1 - ASME 5B 241M
3 L 2000 Merkbla - AS -
Spezifikation: ittion 01 addenda 03, EN 5733 / EN755-27/
Specification: TL793.1241
Werkstolt: EN AW-5083 Zustand: 0
Alloy/Aliage: Temper/Ctat
Abmessung 219,100 mm  x 206,300 mm x 6,400 am X 5000,00 - 6000,00 mm
Size / Dimension

Kennzeichnung AWU - Al Mg 4,5 Mn - W 27 - ASME SB 241 - 5083 - 0 - Chg. Nr. 21151 - Abm. 219,1 X 64 MM
Marking/Marquage:

Lieferung: Stitck/pes. kg/kge
Dalivered Material / Material délivre: 35 2401,00
1. Chemische Analyse Chemical Analysis / analyse chimique
BE Fe cu Mn | Mg Cr Zn Ti Pb zr Bl | sn Ni
Charge/ ™MD, 0,40 40 | 0,05
Cast No. max. 0,40 0,40 0,10 1,0 419 0125 0r25 0,15
— L : . _
2115-1/04 ’ 0,157 ! 0,285 |0,038 |0545 |4733 |0091 | 0037 |0023 0,002 | 0,0020 | 0,000 s 0,001 | 0,003 —}
Na: 0,0001 % Al : Remainder
H2; 0,12 cem/100 g Al

Ergebnis der Priifungen Es wird bestatigt, daf die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der
Bestellannahime entspricht

Test results; We confirm that the delivery has been tasted and applies to the agreements made on recelpt of the order
Resuftats: Nous confirmans que fa livralson & été controlée et correspond avec les conventionsgiaites & la réception
de la commande Z9. Alumintumwork e
by AKliengsosilschali
SindermanniN G Dw Witk s reestionst
27.05.2004 Der Werksachverstandige

Seite 1 von 2 f b Zertiflzlect nach DIN EN 150 5001:2000, gditig bls 2006-03-09
% = Zertifikat- Register- Nr.: 001959 QM




o

o Uiiid AG

2. Mechanische Eigenschaften Zaugnismiman,
Mechanical Properties / Valeurs Mécaniques Auftrags 8877/1

Our Reference/Notre Reference:
Zugversuch EN 10 002

tensile test / Essai de traction

Lingsproben Wanddicke
Jength wall thickness / prelévement longitudinal épaisseur

—
Anforderungan Rm Rp0,2 AS A HB “
Specification N/mm? N/mm? % %o |
11
AD W 61 270 110 14,0
E’IE 38 241M 270 = 350 110 12,0 . 14,0
1 322 191 20,5 20,5 83,5
2 321 197 20,0 20,0 33,3
3 315 193 19,0 18,0 81,2
4 323 196 19,0 18,0 82,6
5 39 188 18,0 18,0 84,1
!
!
L )

Die GleichmaBigkeit der Produlde wurde durch Hartepriifung nachgewiesen
The uniformity was proved through hardness testing / La régularité des prodults a &té prauvée au-travers d'un test dureté

3. Besichtigung und Ausmesstng: ohne Beanstandung
Visual Exarmination / contréle visue/ without complaint

4. Ze’:stb'runggfreie Priifung: Ultraschallpriifung / Ultrasonic test / Test ultrasons
Non-destructive test 100 % 35  Stlick/pes. ohne Beanstandung

without complaint / sens observation

5. Technologische Priifung: Ringzugversuch EN 10 237 / Circurnferential tensile / Essal de
traction d'une baque

technological test/ test technologigue &y einem Ende jeder Herstellungslinge, Ohne Beanstandung
at one end of each length, without cornplaint:
3 un hout de longuer, sans ohservation
Bemerkungsn: Die TUV - Zulassung als Hersteller nach ADM-WO/TRD 100 fiegt vor. - Register-Nr. 04 701 4368 -
Gemah Bestatigungsschrelben des RWTUV sind wir berechtigt ein Abnahmeprlfzeugnis B

auszustellen.

Remarks: The TOV-Appraval for @ manufacturer as per ADM-WQ/TRD 100 - Rag.No. 04 701 4368 ~ is available. In accordance
with the letter of confirmation of RWTUV we are entitied o write an inspection certificate 3.1,B.

Remarque: En tant que producteur, nous avans recu 'approbation TUV selan ADM-WQ/TRD 104 - Reg. No. 04 701 4368,

salon confirmation du RWTUV, nous sommes autorises & délivrer des certificats de réception "B"

Ergebnis der Priifungen Es wird bestatigt, daB die Lieferung geprlift wurde unhd den Vereinbarungen bei der
Bestellannahme entspricht
Test rasults: We conflrm that the delivery has been tested and applies to the agreements made on receipt of the order
Resuftats: Neus confirmons que la livraison a été conbrolée et corraspond avec las conventlons faites & la réception
de [a commande
Aluminiumwerk Uniia
Akti=ngsaeliachaft

SindermaniN
27.08,2004

Sejte 2 von 2 ) Zertifzlert nach DIN EN IS0 9001:2000, adltlg bls 2006-03-09
=, 2 Zertifikat- Register- Nr.t 001853 QM




Abnahmepriifzeug
Inspection Certificate 3.1 - EN 10204:2004 | Certificat de Reception 3.1- EN 10204:2004

—

N 10

b4.'2004

Kunde: Manfred J.C. Nigmann Zeugnisnumimier!
Cllent: Cert No.. / No. du certificat:
Salzstr, 11 Bestellnummer: 5250
63450 Hanaut BRD Order No. / No. de commande
Auftrag: 13185/1
Cur Reference/Notre Reference:

Produkt: Rohre nahtios gepresst ,
Product / Produit:

. P AD 2000 Merkblatt W 6/1 - ASME SB 241M -
Spezifikation:  dion 01 addenda 03, EN 573-3 / EN 755-2.7 /
Specification; TL793,1241
Werkstolf: EN AW-5083 Zustand: O
Alloy/Alliage: Temper/Etat
Abmessung 168,300 mm  x 154,100 mm % 7,00 mm  x 500,00 - 6000,00 mm
Size / Dimension
Kennzeichnung  AWU - EN AW 5083 - 0 - ASME 5B 241 - Chg, Nr. 3730-1 - Abm, 168,3 X 7,1 MM
Marking/Marquage;
!Lieferung: Stiick/pes. ka/kgs
Delivered Material / Material délfvre: 15 752,00
IJ Chemische Analyse Chemical Analysis / analyse chimique
! 5 Fe Cu Mn Mg (my Zn Ti Pb Zr Bl Sn NI
Charges Min. . 040 |.~40 | 005.| . . :
CastNo. max,| 040 | 040 | 040 | 1,0 49 | 025 | 025 | 015
@0-1/05 0,144 0,251 |0023 10,533 4,645 | 0,081 0,019 | 0,022 | 0,002 0,0090 | 0,000 | 0,001 0,002_l

Na: 0,0001 % Al ; Remainder '
H2: 0,12 com /100 g Al
Ergebnis der Prifungen Es wird hestitigt, daB die Ligferung gepriift wurde und den Verainbarungen bel der
Bestellannahme entspricht ; ;
Test results: We confirm Hat, the delivery has been tested and applles to the agreements made on receipt of the order
Resultats: Nous confimons que Ia livralson a;été controiée et carrespond avac les conventions faites 3 |a réception
de (3 commande :

GschwindU "
20.04.05 _@ AlUuna B

Seite 1 von 2

ZertiNiziart nach DIN EN 150 900152000, giilHy bls 2006-03-09

Zertifikat- Reglster- Nr.: 001959 QM

Abnahmebeauftragter




% ALUnna

s (P

Zeugnisnumirier:

2. Mechanische Eigenschaften Gt N/ No. clu carbicat:
Mechanical Properties / Valeurs Mécaniques Auftrag: 13185/1
Our Referencey/Notre Reference:!
Zugversuch EN 10 002
tensife test / £ssal de traction '

Léngsproben Wanddicke
length wall thickness / prefevement longltudinagl épaisseur

Anforderungen Rm Rp,2 A5 A2" HB
specfication N/mm? N/mm2 Y% %
AD W 6/1 770 110 14,0 l
ASME SB 241M | 270 - 350 110 12,0 14,0
L i
1 309 172 18,1 20,0 72,5

305 160 21,8 23,0 73,8 |
N 3 300 166 23,6 25,0 69,9 |

Die Gleichmé&Bigkeit der Produkte wurde durch Hartepriifung nachgewiesen
The unifarmity was proved through hardness testing - - La régularté des produits a-€té prouvée au-travers d'un test dureté

3. Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung
Visual Examination / contrile visuel without complaint

4, Zerstorungsfreie Pridfung:
Non-dastructive test 100% 15

Ultraschallpriifung / Ultrasonic test / Test ultrasons

Stiick/pes. ohne Beanstandung
without complalnt / sans observation

&5 Technologische Priifung: Ringzugversuch EN 10 237 / Circumferential tensile / Essal de
N’ traction d'une bague

technological test/ test technologique an einem Ende jeder Herstellungslange, Ohne Beanstandung
at one end of each length, without complaint
3 un bout de longuer, sans observation
Bemerkungen: Die TUV - Zulassung als Hersteller nach ADM 2000- WO/TRD 100 liegt vor. - Register-Nr. 04 202
W450 04 Q054 - Gemah Bestatigungsschreiben des RWTUV sind wir berechtigt &in

Abnahmepriifzeugnis B auszustellen.

Remarks: The TUV-Approval for a manufacturer as per ADMZOO’O-WCJ[T RD 100 - Reg.No. 04 202 W450 04 0054 - is available.
In aceordance with the letter of confirmation of RWTUV we are entitled to write an inspection certificate 3.1 B,
Remarque; En tant que producteur, nous avans recu J'approbation TOV selon ADM2000-WO/TRD 100 - Reg. No. 04 202 w450 04

0054. Selon confimation du BWTUV, nous sommes autorises 3 délivrer das certificats de réception ngh,

Es wird bestitigt, daB die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der

Ergebnis der Prifungen
Bestellannahme entspricht
Test results; We confirm that the delivery has been tested and appiies to the agresments made on receipt of the order
Resultats: Nous conflrmans que la livraison a été controlée et carrespond avee les conventlong faites & |a réception
da la commande '
Gschwindl
A
20.04.05 _{é AELnn

Ab
Salte 2 von 2 . Zertifiziert niach DIN EN 150 800152000, gilitlg bis 2006-03-09 hahmebeauRragrer
Zertifkat- Reglster- Nr.: 001559 QM



Aluminiumwerk Unna AG

N [Wasoy
g . ; L Qualitétssicherung
. Abnahmepriitbescheinigung 3.1 B ~ EN 10204
} ‘ Inspection Certificate 5.1 B - EN 10204 / Cerfificat de Reception 3.1 B ~ EN 10204
. Kunde: Manfred J.C. Niemann Zeugnisnummer:
Client: Cert No.: / No. du certificat:
Salzstr. 11 Bestellnummer: 1957
63450 Hanau Deutschiand Order No. / No. de commande
Auftrag: 135078/1
Our Reference/Notre Referenc
Produkt: Rohre nahtlos gepresst ererence
Product / Produit: a1 \n 611 Abs. 7.3.2, ASME SB 241/ SB 241-M - - -
Spezifikation:  Code Sect. Il part B, Edition 95 Addenda 96 Ein gegangen
Specification:
Werkstoff: Al Mg 4,5 Mn 5083 Zustand: w27/0 2 (. April 199
Alioy/Alliage: Temper/Etat: 3 0. Aprit 1999
Abmessung 88,900 mm x 77,800 mm  x 5,500 mm  x 5000,00 mm : ; vos
Size / Dimension s\" g""‘ ° g"-"é anagi
Kennzeichnung: ~ AWU -AlMg 4,5 Mn - W 27 - ASME Sb 241 - 5083 - 0 - Chg. Nr. 15261 - Abm. 88,9 X 5,5 - Kom, Nr. 135078
‘arking/Marquage:
-/
Lieferung: Stiick/pes. kalkgs
Delivered Material / Matérial délivre: 67 1324,00

1. Chemische Analyse

Chemical Analysis / analyse chimique

Si Fe Cu* Mn Mg Cr Zn Ti Pb Zr Bi Sn Ni
min. 0,40 4,0 0,05
max. 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15
1526-1/08 0,158 | 0,308 0,033 0,550 | 4,740 0,071 0,045 0,019 0,010 0,0037 | 0,0002 | 0,0016 | 0,0030
Na: 0,0001 %

Wasserstoff-Gehalt:

0,09 ccm/100 g Al

Elemente ohne Angabe < 0,01 % / Elements without indication < 0,01 %

Y

v

Ergebnis der Priifungen:

Es wird bestéatigt, daft die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der

Bestellannahme entspricht
We confirm that the delivery has been tested and applies to the agreements made on receipt of the order

Test results:

Resultats: Nous confirmons que la livraison a été controlée et correspo ec les conventions faites & la réception
de la commande )

29.04.1999 / gs Der Werksachversténdige

Seite 1 von 2




. L Mechanische Figenschaften

v

5 Technologische Priifung:
technological fest / fest technologique

Aluminiumwerk Unna AG

. Mechanical Properties / Valeurs Mécaniques

Zugversuch DIN 50140, DIN 50146

k)

tensile test / Essai de traction

Lédngsproben Wanddicke

length wall thickness / prélévement longitudinal épaisseur

Qualitétssicherung
Zeugnisnummer:
Cert No.: / No. du certificat:
Auftrag: 135078/1

Our Reference/Notre Reference

Anforderungen Rm Rp0,2 Ab A2" HB
Specification N/mm? N/mm? % %
AD W 6/1 270 110 14,0
ASME SB 241 270 - 350 110 14,0
1 302 128 25,6 24,0 73,2
. 2 299 127 26,7 25,0 71,7
J 3 297 128 25,0 23,0 71,7
4 298 127 26,3 24,0 70,2

Die GleichmaRigkeit der Produkte wurde durch Hértepriifung nachgewiesen

The uniformity was proved through hardness testing

La régularité des produits a été prouvée au-travers d'un test dureté

3. Besichtigung und Ausmessung:

Visual Examination / controle visuel

4. Zerstorungstreie Prifung:
Non-~destructive test

Remarks:

Remarque:

Abnahmeprifzeugnis B auszustellen.

ohne Beanstandung

without complaint

Ultraschallpriifung / Ultrasonic test / Test ultrasons

100 %

67

Stlick/pcs. ohne Beanstandung

without complaint / sans observation

Ringaufdornversuch DIN 50137 / Drifting test / Essai de
mandriner d'une bague

an einem Ende jeder Herstellungslange, Ohne Beanstandung
at one end of each length, without complaint

a un bout de longuer, sans observation

Bemerkungen: Die TUV - Zulassung als Hersteller nach ADM-WO/TRD 100 liegt vor. - Register-Nr. 04 701
4368 - GemaR Bestatigungsschreiben des RWTUV sind wir berechtigt ein

The TUV-Approval for a manufacturer as per ADM-WO/TRD 100 - Reg.No. 04 701 4368 - is available. In accordance
with the letter of confirmation of RWTUV we are entitled to write an inspection certificate 3.1 B.

En tant que producteur, nous avons recu I'approbation TUV selon ADM-WO/TRD 100 - Reg. No. 04 701 4368,
Selon confirmation du RWTUV, nous sommes autorises a délivrer des certificats de réception "B".

Ergebnis der Priifungen: Es wird bestétigt, daR die Lieferung geprift wurde und den Vereinbarungen bei der

Test results:
Resultats:

29.04.1999

/ gs

Bestellannahme entspricht

We confirm that the delivery has been tested and applies to the agreements made on receipt of the order
Nous confirmons que la livraison a été controlée et correspondfavic les conventions faites a 1a réception

de la commande

Seite 2 von 2
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L NL. Ha, ; '
Abnahmepru/ﬁ@%ﬁem?@ﬁngﬁ‘.l B - EN 10204

Inspection Certificate 3.1 B - EN 10204 | Certificst de Reception 3.1 B - EN 10204

Kunde: Manfred 1.C. Niemann Zeugnisnumimer:
Cllent: Cert No.: / No. du certificat:
Salzstr, 11 - Bestellnummer: 4324
63450 Hanau BRD Order No. / No. de commande '
Auftrag:
Qur Reference/Notre Referehce:
Produlkt- Rahre nahtlos gepresst -
Product / Produit:

. P AD 2000 Merkblatt W 6/1 - ASME 5B 241M -
Spezifikation:  gqion 01 addenda 03, EN 573-3 / EN 755-2,7 /

Speciffication: TL 793.1241 )

Werkstoff: EN AW-5083 Zustand: 0
Alloy/Aliage: Temper/Etat
Abmessung 60,300 mm X 52,500 mm x 3,900 mm X 5000,00 - 6000,00 mm

. .5/2@ / Dimension

Kennzeichmung  AWU - Al Mg 4,5 Mn - Chg. Nr, 2122-1 - ASME 5B 241 - 5083 - 0 - Abm. 60,3 X 3,9 MM - Kom. Nr, 8840/1-1
Marking/Marquage:

Lieferung: Stick/pes. kg/kgs
Delivered Material / Material délivre: 51 568,00
1. Chemische Analyse Chermical Analysis / analyse chimique
<l “Fe Cu Mn Mg cr Zn Tl Pb 7r Bi Sn NI
Charge/ min. 0,40 4,0 0,05
CastNo. max.| 040 | 040 | 010 | 10 | 49 | 025 | 025 | 015
12122-1/04 0,151 | 0279 }0,034 |0591 4535 |0075 |0032 {0020 |0,002 | 0,0019 | 0,000 | 0,001 | 0,002
{
Na: 0,0001 Y% Al : Remaipder
H2: 0,12 com /100 g Al

Ergebnis der Priifungen Es wird bestatigt, daf die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der

Bestellannahme entspricht
Test rasufts: We confirm that the delivary has been tested and applies to the agreements made on receipt of the order

Resultats: Nous confinmions que Ia livraison a &té controlée et correspond avec les conventighg Faltes dla rec:e;:n;u‘.mi

de Ja cornmande Alyrmniemwhre vnna
isnaserlisanil
? 2, 1 4landT

SindermannN

14.06.2004 @er Werksachverstdndige

Seite 1 von 2 £ \ ZeHifiziert nach DIN EN IS0 9001:2000, goitig bis 2006-03-00
= = Zartfikat- Raglster- Nr.: 601059 QM
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NIEMANN METALLHANDEL

/06 '04 00:57 FAX +49 6181 257386 o003

4

6 ALUS AG

e 7 Zeugnisnummer:
2. Mechanische Eigenschaften e s caricat:
Mechanical Properties / Valeurs Mécanigues Auftrag: ST T
our Reference/Notre Referenice:
Zugversuch EN 10 002
tensile fest / Eesal de traction
Lingsproben Wanddicke
length wall thickness / prefévement longituding! Epalssaur
Anforderungen Rm . Rp0,2 A5 A2" HB
Speclfication N/mm2 N/min2 % %
! ADW 6/1 270 110 14,0
| ASMESB 2414 | 270 - 350 110 12,0 14,0
} 1 279 145 27,5 27,0 798
' 2 284 144 75,6 23,5 72,7
3 283 150 253 28,5 75,1

|
Die GlelchmaBigkeit der Produkte wurde durch Harteprifung nachgewiesen
The uniformity was praved through hardness testing  / La régularité des prodults a été prouvée au-travers d'un test dureté

3. Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung
Visual Examination / controle visuel without complaint

4, Zerstérungsfreie Prifung:
Non-destriuctive test

Wirbelstrompriifung / Eddy current test / test courant foucault

100 % 51  Stiick/pes. ohne Beanstandung
without complaint / sans observation

. 5. Technologische Priifung: Ringaufdornversuch EN 10 236 / Drifting test / Essai de

, =" mandriner d'une bague
technological test/ test technologique 4 einem Ende jeder Herstellungslange, Ohne Beanstandung

at ane end of each length, without complaint
2 un bout de longuer, sans observation

Bemerkungen: Die TUV - Zulassung als Hersteller nach ADM-WO/TRD 100 liegt vor. - Register-Nr, 04 701 4368 -
GemaB Bestitigungsschreiben des RWTUV sind wir berechtigt ein Abnahmeprlifzeugnis B
auszustellen,

Remarks: The Tiiv-Approval for a manufacturer as per ADM-WO/TRD 100 ~ Reg.No. 04 701 4368 - is aveilable. In accordance
with the lattar of confirmation of RWT(V we are entitled to write an Inspection certificate 3.1 B,
Remargue: En tant que producteur, rous avans recu 'approbation TUV selon ADM-WO/TRD 100 - Reg. No. 04 701 4368,

elan confirmation du RWTUV, nous sammes sutorises & delivrer des certificats de réception "B".

Ergebnis der Priifungen Es wird bestatigt, das die Lieferung geprift wurde und den Vereinbarungen bei der

Bestellannahme entspricht
We confirm that the delivery has been tested and applies to-the agresments made on receipt of the order

Test restifts:
Resultats: Nous conflrmons que 1a livraison a &t controlée et correspond avec les conventio ita-, a la réception
de la commande s, emisiumrk unn
AR ] Akt et
SindermannN St W@
14.06.2004

@:Werksamverstﬁndig'e

Seite 2 von 2 ), Zertifizlert nach DIN EN 150 9001:2000, gliltig bls 2006-03-09
e Zertiflkat» Register- Nr.: 001959 QM
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7-CEF* 38:65 DO UON:NI
; ENQNN MI:THLLHQHDEL +49 &181 257386 AN +49 5851 6EBR355 SEITE: B2
g o
,,‘.-w""_"”@" o ‘:g "‘fﬂw@
m%\ Ll
AEET T e Aluminiumwerk Unna AG
Q T, BEYY
y Qualitstsmanagemant
Abnahm pr@g}%e&&kmmgung 3.1 B-ENI10204
Inspection Certifi deia 3 1 B - EN 10204 | Certificat de Reception 3.1 8- EN 10204
Kunds: Manfred J.G. Niemann Zougnisnumumer!
Clfsni: Salzatr, 11 Cort No.; / No, du cartificat;
63450 Hanau Seste/linumimer: 905601-60
BRD Oroer No. 7 No. de commande
Atifrag: 219385/1
Qur Raforence/Notre Referance

Produki: Stangen gepresst

Product / Froduits

] AD - Markblatt W 6/1 - ASME SB 221 Cade Sect. lI

Spezifikation:  pan B Edition 95, Adenda 96

Speclficaiion.

Werkstoff: Al Mg 4.5 Mn EN AW. 5083 Zusitancl: W27

Afloy/Alliage: Tampear/Etal:

ST messung 40,000 mm S % x 3000,00 mm
\( « / Dimansion Rundstangen

VA fen

© . Kennzelchnung  AWU-Werkstoff Nr,3.3547.10-Chg. hr.39882 "”“@Ugﬂﬁ%‘?

. H . [ y
Marking/Marquage: N’e{@@ (}:’g / %
Liofarung: Stiick/pos. ko/kgs
Daflvered Matarial / Matdrlal ddlivea: 60 596,00
2. Che,wuscke A,m[ygg Chemzcal Analyszs / analyse chzm:que
T L ra Ccu | on g [ oz ’ ™ol oo '{“.Zr T e | 80 | N

- o - IO e Y RS : —
| min 0,40 4,0 ] DDS I '

P max. 040 | 040 | 010 | 10 | 48 025 | 02 | 015 ! |l ;

. Co l e e N | | R |
|3gaB-2/00 | 0.205 ]0.3a5 0,041 | 0808 | 4750 |0078 | 0,089 lo,ozz Io,ooa 0,0025’ 0,000 | 0,001 | 0,004 |
|

U P A I I S L S U T R o

Na; 0,0002 % Ai Remuindor
HE: 0,11 cem/100 g &l

; "'amenta ohné Angabe = 0,01 % / Elements without indication

Ergabnis der

Tost results;
Rasufiats:

31.08.2000 {

< 0,01 %

Es wird bestatigt, daik die Lieferung geprdft wurde und den Versinbarungen bsi der

Priffungen:
Bestellannahme entspricht
Wa confirm that the delivary has bean tosted and applles to tha agreements mada on receipt of the order
Nous confirmons que la livralson a été controlée et correspond avac legponventions faites A la réseption
de la commznde .
éé&' Appinugdack Uora 2
EEN iR 36 r\m
{{‘,’f, gk hpr -
borne Daf Werksachverstindige

Zertlfiziert nach DIN EN 1S0 8002, gliflg bis 2000-02-03 Seite 1 von 2

07. BEP ' 00 (DON) 08:04 KOMMUNIKATION Nr:46 EEITE. 2




J7-SER @8:85 DO

UON: NIEMANM METALLHANDEL +49 6181 257386

AN:+49 6651 6RB355 SEITE: 83

Aluminiumwerk Unna AG

7. Mechanische Eigenschaften
Mechanical Properties / Valeurs Mécanigues

Zugversuch EN 10 802
tensila fost / Essal do traction
Lingsproben Wanddicke

longth wall thickness / prélavement longituding! épalssour

'Anfos‘derungen R Rpd,2 A3 Az

| Spacification N/ | hfroare? % Ya

| ! U e —

| AD WBM 270 110 14,0

| ASME 58 221 2860 - 352 110 14,0

. . e e T S ——

;o L o — T LT T e —
) 323 182 214 20.0

s 234 165 20,0 19,0

1

I

|
!
l
i L . - —

The uniformity was proved through hardness testing
La régularité dea prodults 8 6te prouvée au-travers d'un test duretd

3. Besichtigung uid Ausmessung:
Visual Examination / controle visuel

4, Zevstorungsfreie Prifung:
Non-destructive test 100 %

5. Technologische Priifung:
technological test / test technologique

|
|
|
|
l
|
.
[ IO I I
Die Gleichmagigikeit der Produkte wurde durch Hérteprifung nachgewissen

nicht erforderlich

nicht erfordertich

Qualitdtsmanagement
Feugnisnuminar:
‘ Cert No.: / No. du certificaf:
Autirag: 2193685/1

Our Rafsrance/Notre Refarence

!
l
l .
eate i . . . ;
|
|

|
- Zeugnis
NG A

et

|
!
1
|
1

chne Beanstandung

without complaint

Stijck/pes. ohne Beanstandung
without complaint / sans obsearvatian

an einem Ende jeder Herstellungslange, Ohne Beanstandung

at ons and of each length, without complaint
& un bout de (onguer, 5ans absgarvation

Bemerkungen: Die TUV - Zulassung als Herstaller nach ADM-WO/TRD 100 liegt var. - Ragjister-Nr, 04 701
4368 - Gemdh Bestitigungsschreiben des RWTOV sind wir berschtigt ein

Abnahmepriifzeugnis B auszustelien.
Remarks:

Remargue:

Ergebnlis dar Prafungen: Es wird baest
Bestsilannahme entspricht
Tast results

Rasultals:
‘da la commanda

31,08.2000 { borne

Zartifiztect nach DIN EN 180 2002, ghitig bis 2000-02-03

07. BEF ' 00 (DON) 08:04

The TCV-Approval for a manufasturer as per ADM-WO/TRD 100 -

KOMMUNIKATION Nr:48

Reg.No. 04 701 43668 - 18 available. In ascordance

with tho letter of conflrmation of RWTUV we are entitled 1o write an inspection cartificata ale.

En tant gue produstaur, nous avona retiu |‘apprdbaﬂon"i'('lv solon ADM-WO/TRD 100 - Regl. No. 04 701 4388.
Salon confirmation du RWTOV, nous sommas autonises 4 dalivrar des certificats de récaption "B

#tigt, daf die Lisferung geprift wurde und den Vereinbarungen bei der

Wa confifm that the delivary has heen tastod and applies ta the agreements made on recalpt of the ordar
Nous confirmons gus la livraison @ &té controlée o correspond ava%e

nventions {altes a4 la récgplion

CIMALENWE
ARbanf cotischil 1

Saltg 2 von 2

SEITE. 3




Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10 :

£

i

I

CE"US

56070 Koblenz
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnisnummer : 1177767 Seite 1 von 2
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1024146
HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038255
Materialbez. : Shate
Bestellnummer : 4500023623 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 36548 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 967945 Stiickzahl : 10
Abmessung : 6,000x2.500,000%x6.000,000 mm
Bestellnorm : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C
Abnahme : ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:
T
TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN
Festigkeitswerte Zustand: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
PI-Nr. Probennr. Rp1,0 RpO0,2 Rm A50 z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Ist: - 001926/1 - 182 312 24,0 36,99 -
Ist: - 001926/2 - 188 3156 211 36,03 -
Ist: - 001926/3 - 179 311 24,1 36,26 -
Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al
Kernlegierung 5083 Gussnummer EL131517
Legierungsnorm EN 573-3
Fe Cu Mn Mg Cr Ti Sonst. Sonst.
je Zus.
Min: - - 0,40 4,0 0,05 - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
Ist: 0,1300 |0,2400 - 0,6300 |4,6800 |0,0800 - 0,0220 |0,0050 |0,0082

Aktuelle Qualititsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP




" Corus Aluminium Walzprodukte GmbH ' -
Carl-Spaeter-Str. 100 . - :
56070 Koblenz j corus

Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)

Zeugnisnummer : 1177767 Seite 2 von 2
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GVIBH

DEPOTSTR. 1 Material : 1024146

HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038255

Materialbez. : Shate

Bestellnummer : 4500023623 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 36548 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 967945 Stlickzahl : 10
Abmessung : 6,000x2.500,000x6.000,000 mm

Sonstige Bestdtigungen

Masskontrolle: ok

Oberflachenkontrolle: ok

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-WO DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020.

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
{GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH

DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE

KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 0020.
Qualitatssicherung, 08.11.2004
Der Werkssachversténdige

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Dipl. }hg. G\ NMettl

Aktuelle Qualititsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP
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Carl-Spaeter-Str. 10

56070 Koblenz

. Corus Aluminium Walzprodukte GmbH

JIRATAE I

j . corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 1177767 Page 1 from 2
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GVMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1024146
HANAU Cust. part no. : 77038255
Mat. Design. : Shate
Purchase Order No. : 4500023623 Alloy : 5083
Order number : 36548 Temper : 0
Order Item 1 Drawing number:
Lot No. : 967945 Quantity : 10
Dimensions : 6,000x2.500,000x6.000,000 mm
Master standard : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
1 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C
Surveillance : ADW 6/1 Werksabnahme File-No.:
e S S
TECHNOLOGICAL PROPERTIES
Mechanical properties Temper: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
Pl-No. Spec. No. Rp1.,0 RpO0,2 Rm AB0 Z
N/mm?2 N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00
Max: - - - - - - - -
Act.: - 001926/1 - 182 312 24,0 36,99 -
Act.: - 001926/2 - 188 3156 211 36,03 -
Act.: - 001926/3 - 179 311 24,1 36,26 -
Chemical composition in %, remainder Al
Core Alloy 5083 Cast No. EL131517
Alloy spec. EN 573-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti others others
each total
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1.0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
act.: 0,1300 |0,2400 - 0,6300 |4,6800 |0,0800 - 0,0220 |0,0050 |0,0082

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP
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.Corus Aluminium Walzprodulcte GmbH
“Carl- -Spaeter-Str. 10
56070 Koblenz

Corus

AR P

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 1177767
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GNBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1024146
HANAU Cust. partno. : 770382b5
Mat. Design. : Shate
Purchase Order No. : 4500023623 Alloy : 5083
Order number : 36548 Temper : 0
Order Item 1 , Drawing number:
Lot No. 1 967945 Quantity : 10
Dimensions 1 6,000x2.500,000x6.000,000 mm
Other tests
Dimensional control: ok
Surface control: ok

INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN ACCORDANCE WITH AD 2000-W6/1
VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-WO0 BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR
PRESSURE EQUIPMENT,NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0035,

CNO1 202 926/A-01 0020.

MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO.,

SPECIMEN NO., PLANT AUTHORITY STAMP.

CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC. WITH PED 97/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,

NOTIFIED BODY IDENTITY NUMBER 0035, CN 01 202 926/Q-01 0020.
Quality Assurance, 08.11.2004
Works Inspector

Page 2 from 2

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Dipl. #hg. G{ Meftl

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Aluminiumwerk Unna AG

; Qualitdtssicherung
Abnahmepriitzeugnis 5.1 B nach EN 10204
Zweitausfertigung
Zeugnisnummer:
Cert No.: / No. du certificat:
Kunde: Manfred J.C. Niemann Bestellnummer: 4387
Client: Order No. / No. de commande:
Salzstr. 11 Auftrag: 133109/2
63450 Hanau Our Reference/Notre Reference.
Deutschland
Produkit: Rohre nahtlos gepresst und gezogen
Product / Produit:
¢ Tpezifikation: DIN 1725/1746/1795 - AD-Merkblatt W 6/1 - ASME SB 241/SB 241 M Code Sect. I part B Edition 95 Addenda 96
{ " pecification: ‘
Werkstoff: AlMg 4,5 Mn 5083 Zustand: Ww27/0
Alloy/Alliage: Temper/Etat;
Abmessung
Size / Dimension 33,400 mm X 26,600 mm  x 3,400 mm x 5000,00 - 6000,00 mm
Kennzeichnung: AWU-AIMg4,5Mn-W27-5083-0-Chg.Nr.93282-ASME SB 241-Abm.33,4x3,4MM-Kom.Nr.133109/2
Marking/Marquage:
Lieferung: 111 Stuck/pes. 546,00 kg/kgs
Delivered Material / Matérial délivre:
1. Chemische Analyse
¢ “hemical Analysis / analyse chimique
" | Anforderungen Si Fe Cu Mn Mg cr zZn Ti Pb zr
Spec. :
min. 0,40 4,0 0,05
max. 0,40 0,40 0,10 1,0 49 0,25 0,25 0,15
93282 0,21 0,29 0,04 0,56 4,65 0,08 0,05 0,02 0,01
i Aluminiumwerk Unna
PR Aklicagzesiisehan
@’ C‘t@ Dor Werkoanivarstindis
o ceere (Pl
Seite 1 von 2 Der Werksachversténdige

page 1 of/de 2




S Aluminiumwerk Unna AG

Qualitédtssicherung
2. Mechanische Eigenschaffen Zeugnisnummer:
) ) , , Cert No.: / No. du certificat:
Mechanical Properties / Valeurs Mécaniques
Auftrag: 133109/2
Zug versuch DIN 50140, DIN 50146 Our Reierence/Notre Reference:
tensile test / Essal de traction '
Léngsproben Wanddicke
length wall thickness / prélévement longitudinal épaisseur
Anforderungen Rm Rp0,2 A 5 A2" HB
Specification N/mm? N/mm? % %
Spécification
ADW 6/1 270 110 14,0
ASME SB 241 269 - 352 110 14,0
1 302 138 24,3 21,0 71,7
2 316 136 24,3 21,0 70,2
Die GleichmaBigkeit der Produkte wurde durch Harteprifung nachgewiesen.
The uniformity was proved through hardness testing
La régularité des produits a été prouvée au-travers d'un test dureté
3. Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung
Visual Examination / contrdle visuel without complaint
4., Zerstorungstreie Priifung: Wirbelstrompriifung / Eddy current test / test courant foucault
Non-destructive ftest 100 % 111 Stiick/pcs. ohne Beanstandung
without complaint / sans observation
. Technologische Prifung: Ringaufdornversuch DIN 50137 / Drifting test / Essai de

- ‘technological fest / test technologique ~mandriner d'une bague
an einem Ende jeder Herstellungsldange, Ohne Beanstandung

at one end of each length, without complaint
a un bout de longuer, sans observation

Bemerkungen: Die TUV - Zulassung als Hersteller nach ADM-WO/TRD 100 liegt vor. - Register-Nr. 04 701
4368 - GemaR Bestitigungsschreiben des RWTUV sind wir berechtigt ein
Abnahmepriifzeugnis B auszustellen. ‘

Remarks: The TUV-Approval for a manufacturer as per ADM-WO/TRD 100 - Reg.No. 04 701 4368 - is available. In accordance with
the letter of confirmation of RWTUV we are entitled to write an inspection certificate 3.1 B.

En tant que producteur, nous avons recu fapprobation TUV selon ADM-WO/TRD 100 - Reg. No. 04 701 4368. Selon

Remarque: r
confirmation du RWTUV, nous sommes autorises & délivrer des certificats de réception “B".

Ergebnis der Priifungen: Es wird bestétigt, dal die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen

bei der Bestellannahme entspricht
Test results: We confirm that the delivery has béen tested and applies to the agreements made on receipt of the order
Nous confirmons que la livraison a été controlée et correspond avec les conventions faites & la réception
de la commande

Resultats:

27021998  / gs {:;\&

Aluminiumwerk Unna

Axlicngzaciisohaft

@ @7 Cor Yierkeaghverstingige
_Weecce (i

Sel
: e;te 5 V?/f(\i 22 Der Werksachverstandige
age 2 of/de




2oVs VAU

jg, - /:? s ‘«fi £ e “ ‘A%/Vf’:#‘ ;L
Al s prie fFans

Bescheinigung

Uber die Teilbauprifung von langsnahtgeschweildten Rohren

zur Verwendung als Druckbehalterteile

Besteller: Air Liquide AGS GmbH, Hanau

Bestell Nr. 4500025116

Bestelldatum: 27.04.2004

Hersteller: Jakob Hilsen GmbH & Co. KG

Auftrag Nr.: 251 286

Prifgegenstand: langsnahtgeschweildte Rohre Werkstoff EN AW 5083-0
Anforderungen: nach AD2000 Merkblatter der Reihe W und HP

Umfang der Lieferung:

TOV Rheinland Group

Pos. | Menge | Gegenstand Schmelze |Probe Nr.
Rohr @355,6 x 6, Werkstoff EN AW 5083-0 nach

1 0,95 |(EN573-3, EN 485-2 und AD2000 W6/1 EL131517 1926
l[Angsnahtgeschweildt

Schweiftverfahren:

141, vollmechanisch WIG

Schweillnahtwertigkeit: 100 %

Prafdatum:

Ergebnis der Priifungen:
Kennzeichnung der Rohre:

03.05.05

Stempel

Der Sachverstandige

Anlagen:

Od.o8. o

Zeugnis EN 10204-3.1B des verwendeten Blechs
Durchstrahlungsprifbericht
Bericht iber die Arbeitsprifung

Die gesteliten Anforderungen sind erfilit.

T '
@
_‘

Herstellerzeichen, Werkstoff, Abmessung, Charge, TUV



"Corus Aluminjum Walzprodukte GrnbH
Carl-Spaeter-Str. 10 \

IR

56070 Koblenz - Corus
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnisnummer : 1177767 Seita 1 von 2
Basigller : AIR LIQUIDE AGS GNIBH
DEPOTSTR. 1 iaterisl 1 10241486
HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038255
Materialbaz. : Shate
Bestalinurmmer » 4500023623 Legierunyg : 50B3
Auftragenummer  : 36548 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsar.
Los-Nr. : 967945 Stlickzahl : 10 J
Abmessung : 6,000x2.500,000x6.000,000 mm |
Bestellnorm ¢ AD 2000-MERICBLATT WG6/1 JAN, 2003
1 793.13488 Rev. D Ausfithrung C
Abnahme : ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nt.: _
o oo e e AR S A T
TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN
Festigkeitswerte Zustand: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2008
PLNr.  |Prohennr. | Rp1,0 Rp0,2 Rm ‘ABO, .- Z Rp/Rm
N/mm? _ | N/mm? % % ]
LT Mim - - . 125 276 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Ist: - 001926/1 - 182 312 24,0 36,99 -
Ist: - 001826/2 188 315 21,1 36,03 -
Ist: - 001926/3 - 179 311 24,1 36,26 -
Chemische Zusammensetzung in %, Hest Al
Kernlegierung 5083 Gussnummer EL131517
Legierungsnorm EN573-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn - Ti Sonst. | Sonst. |
: e je Zus.
. Min: - - - 0.40 4.0 0,05 .o - - -
(0 Max: | 0,40 0,40 0,10 1.0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,08 0,18
\ Ist; 0,1300 {0,2400 - 0,6300 |4,6800 |0,0800 - 0,0220 |0,0050 |0,0082
((
Aktuelle Cluahtatsmana entaystam-Zertifizieru
W OE 150k oanans ggrgAP y ) ferungen unter: www.carusgroup-koblanz.com
+021519932899 Mar.14'2005 15:04 Empfingen von: +496181953921 #6389-001



- Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str, 10

56070 Koblenz -~ * .. cCoOrus
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnishummer : 1177767 : Seite 2 von 2
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GVIBH
DEPOTSTR. 1 Material v 1024146
HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038255
Materjalbez. : Shate
Bestelinummer 4500023623 Lagisrung : 5083
Auftragsnummer 1 36548 Zustand ' 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr,
Los-Nr. : 967945 Stlickzahl : 10
Abmessung : 6,000x2.500,000x%6.000,000 mm

Sonstige Bestitigungen

Masskontrolle: o ook

Oberflichenkontrolie: ok

" ABNAHMEPRUFZEUIGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-Wé/1 UBERPRUFT NACH
AD 20D0-WO DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 B28/A-01 0020.
KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE=
(QUSS-NR.}, PROBEN-NR,, WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH
DIE TUV CEAT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE, BENANNTE STELLE

KENNUMMER 003E,ZN 01 202 226/Q-01 0020.
Quahtaitssicherung, 08.11,2004
Der Werlcssachvarstﬂndnge

Corus Aluminjum
Walzprodukie GmbH

1

Dipl. ¥hg. G| Mett]

| | f

Aktuelle Qualititsmanagamentsystem- Zertifizierungen unter: www.corusgroupd(bblenz.corri
WT-QS 166A COR 11.00 8AP

+021519932899 M&r.1472005 15:04 Empfdangen von: +4961819535214 #6385-002

AL ot -



DAP- PL - 2372.00 e ’
zerstorungsfrele, mecﬁamsvh technologlsche werkstoffpriifung - qualitdtssicherung

www.zwp-peters.de
tel.(02065) 5974-0
tel.(0911) 3665784

mfo@zwp peters.de
fax (02065) 997499
fax (0911) 3665786

WHI‘KS!U"'

A ——

'&\\}?\\\m# peters
ity LLLLANNS

zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg
d-47228 duisburg

mausegatt 12

frankenstrasse 140 / halle w 17

d-80461 niirnberg

DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.:
|radiagraphic examination record , record-no.: 37739 /05
Besteller: BLATT VON
customer: Jakob Hiilsen GmbH & Co. KG sheet 1 of 1 sheets
AUFTRAG NR.: PROJEKT: POSITION:
order no.: 250952 project: 1 Stiick Rohr position: LN1A
PRUFUNG NACH: i SCHMELZE-NR.:
examination acc. to: DIN EN 1435, Priifklasse B heat-no.: EL 131517
WERKSTOFF: g SCHWEISSVERFAHREN:
materlal: AL Mg 4,5 Mn - 5083-0 welding process: 141
PRUFUNG NACH / VOR DER WARMEBEHANDLUNG PRUFFLACHENZUSTAND:
examination after / before heattreatment ohne condition of exam surface: Unbearbeitet
STRAHLENQUELLE: x~ray/R6hre Ir 192]:] |STRAHLERGROSSE: BRENNFLECK:
radlation source: Co 60]:] Se 75[:] |source size: l focal spot:
AKTIVITAT: ROHRENSPANNUNG: [ KV J|ROHRENSTROM: [mA]
activity: e plate voltage: 55 plate current: 10
BELICHTUNGSZEIT: [ min ]|FILM-BEZ.: A Cc3 FOLIEN v/h:
exposuretime: 1,2 film type and brand name: AgfaD 4 _|scresns front/beh. 0,02 /0,02 mm Pbh
DRAHTSTEG: DURCHSTRAHLUNGSANORDNUNG NACH; . .
wire penetrameter: 710 AL EN  |geometric arrangements acc. to: DIN EN 1435, Bild 1
ABSTAND DER STRAHLENQUELLE ZUM FILM: ' [mm] PRUFUMFANG %
source to film distance: 1000 " lexam. extent: 100
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND/result of radlographlc examination: “AD 2000 Merkblatt HP 5/3
FILM - BEZEICHNUNG .
5 Tim-identification oben genannlen Prifgepenstands
B BEWERTUNG
2| NAHT-NR. | FILMANR. Charge ABMESSUNG #2xs | BEFUND / result avaluation
S| oo NR. o geman / ace, DIN EN ISO 8620 - 1 B |k
B g ‘ . § g
©| PROFBER. 7 T
> ; 5 |B%
u>) weld no, ar - film-no. Charqa dimensions o. dlax s s 'g clalele| | wlolels wle olol. ';:;_j ':E' g
B] orem e _ HIRIRIRIRIS|g|elele|BIB R nlnnlk] § BF
5] LN1A | 0-43 |EL 131517 @ 355x6,0x 950 mm| 16 | { =2
1 43 - 83 " " 16 @V{/
" |83-Ende| " " 16 | X A

ohne Genehmigung des Priiflabors darf dieser Bericht auch nicht auszugs

JAbkUrzungen / Ordnungsnr. nach DIN EN 180 6520 - 1

2011 - Pore/ Gas pore

- 2012 - Porositat / Porostly
2013 - Porennest/ Clustered porosily
2014 - Porenzefle / Linear parosity
2015 - Gaskanal / Efongaled carvily

2016 - Sehiauchpore / Worm-hole

300- Fesler Elnschluss / Solid Inclusion

301 - Schlackenslnschluf / Stag Incluslon

304 - Metallischer Elnschluf / Melalllc Inclusfon
401 - Bindefehler / Lack of fuslon

402 - Ungendg. Durchschw, / Lack of penatralion
100 - RI& / Crack

104 - Endkralerrit / Craler crack

5011/5012 - Einbrandkerbe / Undarcut -

6013 - Wurzelkerbe / Shrinkape groove

5§15 - Wurzelrdckfall / Roo! concavily
616 - Wurzelporositat / Root poroslly
517 - Ansalzfehler / Poor reslart

602 - SchwelRsprilzer / Spaflar

FF - Fllmfehler / Fllmdelec!

Plattes, Veit

examiner.

examination super vlsor

) ﬂ/{/‘// Viz/

approvalnote : authorlzed Inspection agency

BEMERKUNG/remarks:
Ju
{ o
- — 3 7
DATUM: 29.04.2005 DATUM: Z )25 ATUM; /Vﬂ%éf&ﬂr/pf
date: date: |date: At ﬂ? ' T,
ORT/place: Duisburg ORT/place: ORT/place: g@ . m
PRUFER: EN 473, RT Stufe 2 PRUFAUFSICHT PRUFVERMERK : SACHVER L




9/504 11.03

Industrie Service
Geschéftsstelle Krefeld

?UV TUV Rheinland Group

Bericht Uber eine Arbeitsprifung Prif-Nr. : 617/039155
Production Test Report Inspection-No. :

Werks-Nr.

Works-No.

Arbeitsprifung-Nr.
Production test No. : AP21-03/2005

Hersteller / Manufacturer: Firma Jakob Hulsen, Tonisvorst
Projekt / Project:

Prifgrundiage / Requirements: AD 2000-Merkblatt HP 5/2 und EN 288-4
Priifgegenstand / Subject matter of production test: einseitig geschweite Stumpfnaht
Werkstoffe / Materials: AiMg 4,5 Mn (W28)

Abmessungen / Dimensions: Wanddicke 6,0 mm

SchweiBverfahren / Welding procedures: (VWIG) 141, vollmeschanisiert

Nahtform / Weld shape: | - Naht

SchweiBzusatze (Marke, Normbezeichnung / DE 64, S-Al Mg 4,5 Mn Zr nach DIN 1732
Filler metal (Make, Type):

Hilfsstoffe / Auxiliary materials: Schutzgas EN 439 -1 3

SchweiBposition / Welding position: waagerecht, PA

Vorwarm- und Zwischenlagentemperatur / A

Preheating and working temperature:

Wéarmenachbehandiung / Post-weld heat treatment: J.

zul, Betriebstemperaturen / wie Grundwerkstoff bzw. SchweiBzusatz
Admissibie working temperatures: von —1986 bis 80° C

Ausnutzung der Berechnungsspannung / 85%

Utilisation of calculation stress:

SchweiBer (Name, Nr.) / Welder (Name, No.): Herr Luft

Biech AP 21 EL 131517 3.1B Corus Aluminium
Bemerkungen / Remarks: getrennt geschweif3te Arbeitsprobe
Ergebnis / Result: Die Anforderungen sind It. Anlage erfiilt. / The requirements are fulfilled as per annex.
Datum der Prifung / Date of the test: 11.03.2005

Krefeld, 04.04.2005 Der Sachverstandige, / The“inspector

Anlagen / Annexes: 1 Dipl.-Ing. D. Peiler




9/504 11.03

Industrie Service
Geschiftsstelle Krefeld .

?QEV TUV Rheinland Group

Untersuchungsergebnisse Prif, 617/039155
. . | ti .
Examination Report nepection No
Anlage 1
Annex
1. Zerstorungsfreie Priifung / Non destructive testing
Prufverfahren / Test procedures: OberflachenriBprifung, Réntgenpriifung
Befund / Result: Keine Beanstandung (siehe Anlagen 2 und 3)
MeB-
2. lé:qe
Proba-Nr. ‘Proben- Abmessungen " Dehngrenze Zuglestig- | Dehnung | Elnschni- Bmchlage. s
‘Schwelf3: ; ..ijlage E . - Proof stress © ket . ung . Artdes Bnichss Ut d'(
Poslllon e 3 o e -~ Posttion of iragtiire, kind of
1 TR & ] b .7 imctreanddefect .
Poslllon of " Dicka reile Testter Gaugs | - © | Tensils | Elongation | Reduction © S=SchwelBaiweld
spsclmen /Thick - -peral angth. < |, .° -1 strangth .| “ofarea } U-Ubsmangltmnslnon
. N WEZ—WﬁrmealnlluBzona/
Rp 1,0% Rm A V4 e Haat affected zone © -+ -
. I KR N/r_nm‘?” N/mm? % 1% . G Gmndwarkstoﬂ/ba rnalanal
»Anfg_r_de_r_pngenlﬁe >275. . >16 L :
AP21 | SN/Q | 55 | 20,0 20 15/30 | 172 e 300 20 37 | G: Keine Bean-
standungen

Probenform
Form of specimen

3. Falt
Bend tests (acc to DIN 50121 Part

. Ba

Mandrel @

versuche (nach DIN 50121 Teil 1, 2,3) Dom @
1,2

AP21 | SN/Q | 5,4 | 357 | 15/30 | Decklage | 180 26/22 ohne Anri3
AP21 [ SN/Q| 52 | 34,9 | 10/20 | Wurzel 180 30/24 ohne Anrif3

Probenform
Form of specimen

|| i Kerb= - Mittel- Knslalllner
.- schlag- ~ wort Bruch-,
zéhigkelt [ .~ antell
mpact | - Average .Embritjle«' 2]
strength | . value ©ment

“emz | -

Makrogefiigeuntersuchung: Keine erkennbaren SchweiBnahtfehler (siehe Anlage 4)

Krefeld, 04.04.2005 Der Sa%h»eﬁféﬂ'dig

. D. Peiler




gsweise vervielfiltigt werden

ohne Genehmigung des Priiflabors darf dieser Bericht auch nicht auszu
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1

DAP - PL - 2372.00
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» peters
E \\Q\\\ priifumg JLLLVANNY

zerstorungsfrele mecnamsrh - technologische werkstoffpriifung - qualitdtssicherung
zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg

tel.(02065) 9974-0 fax (02065) 997499 mausegatt 12 d-47228 duisburg
tel.(0911) 3665784 fax (0911) 3665786 frankenstrasse 140 / halle w 17 d-90461 niirnberg
OBERFLACHENRISS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.:
surface crack examination record-no.: PT 37 535 /05
Besteller: BLATT VON
customer: Jakob Hiilsen GmbH & Co. KG shest T of 1 sheets
AUFTRAG NR.: PROJEKT: POSITION:
order no.; 250 465 project: Arbeitspriifungen position: MTW 02 /5593 /05
PRUFUNG NACH: ZEICHNUNGS-NR.
examination acc, to: DIN EN 1289 drawing no.: /.
WERKSTOFF: SCHWEISSVERFAHREN:
material; Al Mg 4,5 Mn welders process:
PRUFUNG NACH/VOR DER WARMEBEHANDLUNG: PRUFFLACHENZUSTAND:
examination after/before heattreatment ohne condition of exam surface: gerelmgt
MAGNETPULVERPRUFUNG NACH: PRUFGERAT:
magnetic particle inspection acc. to /. examination egipment: WA
FELDERZEUGUNG: FELDSTARKE: (kA/m )
magnetization A field strenght A
PRUFMITTELBEZEICHNUNG: NASS / TROCKEN: FLUORESZIEREND:
designation of exam. means 2 wet / dry A fluorecent A
FARBEINDRINGPRUFUNG NACH: PRUFMITTELSYSTEM DIN EN 571 - 1
dye penatrant checked DIN EN 571, Teil 1 testing medium system DIN EN 571 - 1 Il Cd
EINDRINGMITTEL: Peters REINIGER: Peters ENTWICKLER: Peters
penetrant FE 121 penetrant remover FE 126 developer FE 123
PRUFSTUCKTEMPERATU ( °C)|EINDRINGZEIT: { min }JENTWICKLUNGSZEIT: (min)
temperatur of part RT time of penetration 30 developement time 30
Die Prufergebmsse beziehen sich ausschliefilich
auf die oben genannten Priifgegenstinde
BEFUND / result
MAHT-NR. bzw. SCHWEISS - POS. ABMESSUNG 3 B x s ABSTAND FEHLERFREI - FEHLERFREI . | FEHLER- FEHLER-
PRUFBEREICH VOM bzw. nach LAGE 1) LANGE
weld-ne.or examinalion aréa” weld - pos, dimensions o. dia. xs BEZUGS-PUNKT BELASSBAR NACHABBEIT
distance from ne. indiccation nio. indiccation flaw fiaw length
reference point or acceptable after refinishing lacation (mm)
AP 1926 LN EL 131517 Blech 6,0 mm X

') FEHLERLAGE,

U=

G = GRUNDWERKSTOFF, U=UBERGANGSZONE, S = SCHWEISSGUT
S = weld material

flaw location G = base material, transitionszone,
BEMERKUNG/remarks:
DATUM: 16.03.2005 DATUM: 17.03.2005
date: date: ZW P Werkstoffprifung
ORT/place: Duisburg ORTW@TB GmbH & Co. KG

. . 74
PRUFER:  EN473, PTStufe2  |PROMAPSIELIE | @M‘gfﬁ PRUFVERM@(@F\CW@R@ Pailer
examiner; Kaline examination super visor: approvalnote:authorized inspection agency -
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zerstdérungsfreie. rriechanisc/’h - technologische werkstoffpriifung - qualitdtssicherung

www.zwp-peters.de
tel.(02065) 9974-0
tel.(0911) 3665784

info@zwp-peters.de
fax (02065) 997499
fax (0911) 3665786

zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. k
mausegatt 12
frankenstrasse 140/ halle w 17

d-47228 duisbu
d-90461 niirnbey

DURCHSTRAHLUNG

S-PRUFPROTOKOLL

PROTOKOLL-NR.;

radiographic examination record record-no.: 37 535 /05
Besteller: BLATT VON

customer: Jakob Hiilsen GmbH & Co. KG sheet 1 of 1 sheets
AUFTRAG NR.: PROJEKT: POSITION: .

order no.: 250 465 project: Arbeitsprobe position: MTW 02/ 5593/ 05
PRUFUNG NACH: ZEICHNUNGS-NR.

examination acc. to: DIN EN 1435, Priifklasse "B" drawing no.: A

s_darf dieser Bericht auch nicht auszugswe}se verviélféiltigt werden

ohne Genehmigung des Priiflabor.

WERKSTOFF; SCHWEISSVERFAHREN:
material: Al Mg 4,5 Mn welding process:
PRUFUNG NACH / VOR DER WARMEBEHANDLUNG PRUFFLACHENZUSTAND:
examination after / before heattreatment ohne condition of exam surface: Unbearbeitet
STRAHLENQUELLE:  x-ray/Rehre[ X]  Ir192] | |STRAHLERGROSSE: BRENNFLECK:
radiation source: Co GOI:] Se 75D source size: focal spot:{1,5 x 1,5 mm
AKTIVITAT: ROHRENSPANNUNG: [ KV J]JROHRENSTROM: [mA
activity: /. plate voltage: 70 plate current: 5
BELICHTUNGSZEIT: [ min JFILM-BEZ.: c3 FOLIEN v/h:
exposuretime: 1,0 film type and brand name: AgfaD 4 screens front/beh. - 0,02/ 0,02 mm Pb
DRAHTSTEG: DURCHSTRAHLUNGSANORDNUNG NACH:
wire penetrameter: 10 AL EN  |geometric arrangements ace. to: DIN EN 1435, Bild 1
ABSTAND DER STRAHLENQUELLE ZUM FILM: { mm ]|PRUFUMFANG ' %
source to film distance: 900 exam, extent: 100
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND/result of radiographic examination: DIN EN ISO 30042 "B"
FILM - BEZEICHNUNG Die Profergebnissa beziehen sich ausschliefiiich auf die
film-identification oben ganannten Prifgegenstande
. BEWERTUNG
NAHT - NR, FILM-NR. SCHMELZE ABMESSUNG 4@ x5 BEFUND / resuilt evaluation
ODER NR. o ) g o
PRUFBER. > Ordnungs-Nr. gemas / acc. 1SO 6520 - 1 =]
] P o=
weld no, or film-no, heat - no. dimensions o, diax s it 9 t’ g
. e |92 elelelalolsfE e wl|o|~ 2 |E=
exam, area. N o (=] Q o =] [=3 [=] [=) o | o (=] Q o — ~— u., o Q °
m N o o ] o < s — L 3] 10 uw el D Wy w W Z C
AP 1926 LN| 0-39 |[EL131517 Blech 6,0 mm 16 | x X
Abklirzungen / Ordnungsnr. nach DIN EN 1SO 6520 - 1
2011 - Pore / Gas pore 20186 - Sehlauchpore / Worm-hole 402 - Ungendg. Durchschw, / Lack of penelralion 515 - Wurzelriickfall / Rool concavily
2012 - Parosital / Porosity 300 - Fester Einschluss / Solid inclusion 100 - Ri8 / Crack 516 - Wurzelporositat / Root porosity
2013 - Porennest / Cluslered porosity 301 - Schlackeneinschluft / Slag inclusion 104 - EndkralerriB / Craler crack 517 - Ansalziehler / Poor reslart
2014 - Parenzeile / Linear porosily 304 - Metallischer Einschiuft / Metalfic inclusion 5011/5012 - Einbrandkerbe / Undercut 602 - Schweilspritzer / Spalter
2015 - Gaskanal / Elongated carvity 401 - Bindefehler / Lack of fusion 5013 - Wurzelkerbe / Shrinkage groove FF - Filmfehler / Filmdefact
BEMERKUNG/remarks:
DATUM: 16.03.2005 DATUM: 17.03.2095 . DATUM: Z? N O™
date: date: ZWP-Werkstoffpryfung date: .
‘ : Petera GimbH &Zd KG. ,
ORTi/place: Duisburg ORT/p(aceMausegan. 12 Tol. (g2 ‘4 n |ORT/place: ,
PRUFER: EN 473, RT Stufe 2 |PRUFAUASHIEIS DuisbUitN Bai0 FUE a9 PRUWERME&iée:SACgﬁ\@REI Beitar
examiner: Kaline examination super visor: Veit approvalnote : authorized inspection agency




Deutscher
- Akkredilierungs
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ZWP Werkstoffprifung | -

Peters GmbH & Co. KG | - Makroschliff AN ER
Mausegatt 12 47228 Duishurg | . Macrosection JE)
Tel. 02065/9974-0 Fax 02065/997499 mtmabi1-5/90 DAP-PL-2372.00
Besteller / Customer : Fa. Hulsen GmbH
Auftrags-Nr. / Order-No 250465
Prafbericht-Nr. / Test-No 03 /5593/05
Probe-Nr. : AP 1926
Test-No. :
Werkstoff : AlMg4,5Mn (5083-0)
Material :
Schmelze-Nr. : EL131517
Charge-No. :
Abmessung : Blech - 6,0 mm
Diameter X

Atzmittel : Adler
Agent caustique

<
11

a1

-

Bild-Nr. : 1

Makroschliff: ohne erkennbare Schweillnahtehler
Macrosection: no weld-defects
Der Werksachverstandige Der Saohvers andige
Werkstoffpritfer / Physik P
.. L ot Brésion (07
23 MaJZZG)@S e 23, rz2

- Die Prufergebnlsse bemehen sich ausschliefllich auf die oben genannten Prufgegenstande.
- Ohne Genehmigung des Priiflabors darf dieser Bericht nicht auszugsweise vervielféltigt werden.




Air Liquide AGS GmbH

Bescheinigung

Werkstoffnachweise fiir kleine Teile an Druckbehiltern entsprechend AD 2000 Merkblatt
HP 512 Punkt 4 (4).

Fabrik-Nr.: T 0206-6, LIN-Separator B 21002

Es wird hiermit bescheinigt, daf die im Anlagenverzeichnis nicht einzeln aufge-
fiihrten Druckbehiilter-Kleinteile, wie z.B.

Anker, Ankerrohre, Stehbolzen,

Schrauben (Kennzeichnung gem. AD 2000 Merkbl. W 7),
Flansche, Nippel, Stutzenrohre, Rohrdurchfiihrungen,
Verstirkungsringe, Verschlufideckel,

aus Werkstoffen nach Angaben der vorgepriiften Zeichnungen gefertigt wurden.

Die Werkstoffe wurden mit dem vorgeschriebenen Werkszeugnis oder Abnahme-
zeugnis geliefert und, sofern es erforderlich war, ordnungsgemifl umgestempelt.

AIR LIQUIDE AGS GMBH, HANAU
-Qualititsmanagement-

Hanau, 29.08.2005

(Ort/Datum)




AIR LIQUIDE AGS GMBH

Small part certificate

Material for small parts attached to pressure vessels in accordance to AD-2000 Merkblatt,
HP 512 Point 4(4)

Fabrication No.: T 0206-6, LIN Separator B 21002

This is to certify that the pressure vessel-small parts which are not individual

listed in the enclosure register e.g.

stays, stay tubes, bolts,

screws ( marking ace. AD-2000-Merkblatt W7 )
flanges, nipples, nozzle tubes, lead-in tubes,
reinforcing rings, closures,

were manufactured from materials according approved drawings.

Materials were supplied with prescribed test report or inspection certificate and
the entire material marking was duly transferred, if this was necessary.

AIR LIQUIDE AGS GMBH, HANAU
-Quality Management-

Hanau, 29.08.2005

R. Heidrich (Location/Date)




Alr Liguide A

ZUm

Bericht (iber Durchstrahlungspriifungen Blatt 1 wvon 1
Fabrik-Nr.: 70206 - 6 Auftragsnummer: ;435 1.001.107
Angaben |Priifobjekt: LIN Separator Herstellungszeichen: B 21002

Objekt [Werkstoff:

IR A A R At AT _m__gi P = P
AlMg4, 5MAVY2 Abmessun t=8mm  Da= 367mm

Schweillverfahren:

Prifumfang: Langsnaht 100 %
WIG Nahtstof} ; 100 Yo
Rundnaht : 25 %

Strahlenquelle:

Filmhersteller und -sorte:
d AGFA-Gevaert D4

Rohre  42MF

Prif-

Drahtsteq: 10-16

Folien: . FFA:

technische [Rohrenstrom:

Angaben

keine — 700 mm
Réhrenspannung: 50 KV |Aktivitat: T
g U antialit
Y,0 A
Belichtungszeit: N . |Brennfleckgrofe: P
1.0 rrin. [ mm xmim

Anforderungen: AD-Merkblatt HP 5/3 und ........

Priifort und Priifdatum: Hanau, den 11.05.2005

Durchstrahlungsbefund

Prufab- |Filmbezeichnung;  Schweiller- Bild- Nahtbefund Be-
wer-
schnitt nummer gite [Aa[Ba|Bb] C ] D |Ea| Eb| F |[Wo] |o Bltung
R 1 10 - 30 314 16 brauchbar
R 1 35 . 55 314 16 brauchbar
R 2 10 - 45 314 15 F brauchbar
R2 40 - 70 314 15 F brauchbar
R 2, 3 4. t=2x%6mm, 800mm, 60KV, 10mA, 1,4min l | ' l
R3 10 - 40 314 15 F brauchbar 580
R3 40 75 314 15 F prauchbar 3580
R4 0 35 314 15 F brauchbar 6580
R4 40 - 75 314 15F brauchbar 6580
L Fir die Stichproi?z%/é//
T f“ ¢, AD-Meriblatt HP
e e YA 7 (')
12.05.2005 ‘\/%Zﬁm e TS0 s
Datum {I;rufaufsmht Der Sachverstandige

Abt.:BQ-HU 12.05.2005




Bericht Nr.: 1

{Bé;‘idht{ijber die OberfldchenriBpriifung

.................................. Blatt 1 von 1
t : A :
Hersteller Al Liquide AGS GmbH | BesSteller K - 20036.1.001.102
Angaben
Priifobjekt: Kosice Herstellungszeichen:
zum LIN - Separator TO206 -6
B 21002
Werkstoff: Abmessung: d =168 - 355 mm
Objekt AlMg4,SMn'28 {=39-64mm
SchweiBverfahren: Priifumfang: AuBen
WIG & MAG 20% Beschlagteile und 100 % Stutzennahte
Magnetpulverpriifung e
-7,5 kKA/m ~——=""Tglderzeugung: Handmagnet TWM 42 N

Feldstdrke: 2,0 11
Rrifrittet—THI OFLUX gelbgriin Gerit: Tiede

Farbeindringprifung
Priif- Eindringmittel: DIFFU-THERM RED BDR - L

Reiniger: DIFFU-THERM BRE - 2 Einwirkdauer: ca. 45 min.
technische |Entwickler.  DIFFU-THERM BEA Priiftemperatur: ca. 20°C
Anforderungen nach AD Merkblatt Priufflachenzustand:

Angaben [HP 5/3 und Schweinaht

Priifort und Prifdatum: Hanau, den 18.05.2005

Priifergebnis
Abstand der Befund
Priifabschnitt |Anzeigen Fehlerldnge [Fehlerlage** |fehlerfrei fehlerfrei ausbessern |Bemerkung
vom Bezugs- [mm bzw. nach
punkt* belabar

Aufen Farbeindringprifung an 100% der Stutzen und

20% der Beschlagteile vor der Druckprobe durchgefiihrt.

0.B. J. Stein
/ //
[~
/ =
P
/ /
//
// /
*) Bezugspunkt und Abwicklungsrichtung e
**) G = Grundwerkstoff Datum/Prifaufsicht y/;”/ ‘
U = Ubergangszone 18.05.2005 /AR,
S = Schweiflgut g T Mﬁ"w%

Abt..BQ-HU 08.09.2005




