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TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Anlagen- und Industrieservice VHESSEN
Am Rémerhof 15 60486 Frankfurt am Main 5}
Postfach 11 18 23 60053 Frankfurt am Main "é

Telefon: 069/7916-334 Telefax; 069/7916-290

ZERTIFIKAT

CERTIFICATE OF CONFORMITY

EG-Einzelpriifung (Modul G) nach Richtlinie 97/23/EG
EC unit verification (Module G) according to directive 97/23/EC

Zertifikat — Nr.: AISF-22-05-164
Certificate — No.:

Name und Anschrift Air Liquide AGS GmbH

des Herstellers Depotstrale 1

Name and postal address 63457 Hanau

of the manufacturer:

Hiermit wird bestétigt, dass die Ergebnisse der an

dem unten genannten Druckgeridt vorgenommenen c € 009 1

Priifungen die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG erfiillen.
Das Druckgerit ist mit dem abgebildeten Zeichen gekennzeichnet.

We herewith certify, that the results of the examinations of the pressure equipment meets
the requirements of the directive 97/23/EC. The pressure equipment carries the mark as

illustrated.

Prafbericht — Nr.. T 0206-7

Test report No.:

Bezeichnung: Air-Separator B 2101

Designation:;

Herstellnummer: T 0206-7

Serial No.:

Prifobjekt: Baugruppe bestehend aus Behaiter, Rohrleitungen und Aus-

ristungsteilen
Inspection item:

Kategorie: v

Category:

Fertigungsstéatte: wie Auftraggeber

Manufacturing plant:

Bemerkungen: Die Auslegung/Ausristung flir externen Brand war nicht
Remarks: Gegenstand der Prifung. Die zul. Lastspielzahl ist

entsprechend AD-Merkblatt S1 Absch. 1.4 festgelegt.

Anlagen:  Bericht Uber Abnahme Nr. T 0206-7

documents:  Bericht zur Entwurfspriifung Nr. 0169/05
Vorprifzeichnung Zeichnung Nr.
793.19522A vom 09.03.2005

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
NOtIfled body, No.; 0091

& //ji% s

Frankfurt, 2005-09-16

place, date

@L.5)

Umseitige Hinweise beachten / see hints overlea ¢ yﬂ/ 22.373.8/10.01




TUV Technische UJberwachung Hessen GmbH
Anlagen- und Industrieseivice =

Am Romerhof 15 + 60486 Frankfurt am Main

Postfach 11 18 23 60053 Frankfurt am Main

Telefon: 069/7916-326 Telefax: 069/7916-390

HESSEN
3

Bericht tiber die Abnahme

Richtlinie 97/23/EG liber Druckgerate, Modul G

Nr.: T 0206-7
Auftraggeber: Air Liquide AGS GmbH
Depotstrafe 1
63457 Hanau
Hersteller / wie Auftraggeber

Fertigungsstitte:

Auftragsnummer: K-20036.1.020.461

TUV - Auftragsnummer: 10061025

Prifobjekt: Behalter

Bezeichnung: Air-Separator B 2101

Herstellnummer: T 0206-7

Baujahr: 2005

Betriebsdaten: Behalterraum

Max. zul. Druck PS [bar]: 7,5

Zul. min./max. Temp. TS [°C]: | ~196/+65

Druckschwankungsbreite: gemal AD-S1

zul. Lastspielzahl: Abschnitt 1.4

Volumen V [L]: 1755

Kategorie: v

Fluidgruppe: 1

Angewandte technische AD 2000-Merkblatter

Regeln / Normen:

Entwurfspriifung (Modul G) Nr. 0169/05 durch: TUV Technische Uberwachung

Hessen GmbH

am: 23.05.2005

Zeichnungs-/

Dokumentennummer: 793.19522A

22.130.1/ 01.04
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TUV Technische UberWaéhung Hessen GmbH
Anlagen- und Industrieservice - -
Priifbericht — Nr. T 0206-7. - ‘

Schlusspriifung nach Anhang | 3.2.1. Datum: 19.05.-24.05.2005
ja  N.E*

Durchgefiihrte Messungen und Untersuchungen:

Besichtigung und MaRkontrolle wurden durchgefiihrt X ]

Besichtigung der Hauptnahte (Langs- und Rundnahte) X ]

Weitere Nahte X L]

MaRkontrolle Mantel, Boden, Stutzenabstande entsprechend Zeichnung X ]

Zerstorungsfreie Priifungen:

Die Berichte (iber zerstérungsfreie Priifungen liegen vor X ]

Durchfiihrung der Priifungen durch ein akkreditiertes Labor X ]

Die Nachweise Qber dig erfordcfrliche Qualifikation des eingesetzten ZfP — Personals X4 ]

liegen vor und sind weiterhin gltig

Die Ergebnisse entsprechen den zu stellenden Anforderungen / technischen Regeln X U]

Arbeitspriifungen:

Die Nachweise Qber dig erford?rliche Qualifikation des eingesetzten Flgepersonals % [

liegen vor und sind weiterhin guiltig

Die Nachweise Uber die erforderliche Qualifikation der Arbeitsverfahren liegen vor < ]

und sind weiterhin giltig

Verwendete Messmittel:
Es liegen gultige Kalibrierbescheinigungen / QS — Aufkleber vor 4 ]
Kennzeichnung des Priifmanometers: 13, 74

Werkstoffe:
Werkstoffzeugnisse haben vorgelegen und entsprechen den Anforderungen bzw. 4 ]
den technischen angewandten Regeln S
Eingefiihrte Verfahren zur Sicherstellung der Riickverfolgbarkeit der Werkstoffe X []
wurden (berpriift und ergaben keine Beanstandungen
Druckpriifung nach Anhang | Nr. 3.2.2. Datum: 24.05.2005
Raumbezeichnung Behdlterraum
Priifdruck PT [bar] 10,8
Prifmedium Wasser
Prifung der Sicherheitseinrichtung nach Anhang I Nr.: 3.2.3.

ja nein
Priifung der Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion nach Anhang | 2.10. ] X

* N.E. — nicht erforderlich Seite 2 von 3




Anlagen- und Industrieservice
Priifbericht — Nr. T 0206-7 1

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH r HESSEN.

i

Ergebnis:

Die Abnahmepriifung gemaR Druckgeraterichtlinie Anhang 1 3.2. wurde durchgefiihrt.
Schlusspriifung: wurde ohne Beanstandungen durchgefiihrt

Druckpriifung: wurde ohne Beanstandungen durchgefihrt

Priifung der Ausriistungsteile
mit Sicherheitsfunktion: wurde nicht durchgefiihrt

wurde in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der Richtlinie durchgefiihrt.

Kesselschildniet gestempelt mit ®

Aufgrund der durchgefiihrten Prifungen bestehen nach Zustimmung der Zertifizierungsstelle keine
Bedenken gegen das Anbringen des CE — Kennzeichens mit der Kennummer 0091.

Die Zertifizierung wird empfohlen.

Bemerkungen:

Die Priifung der Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion ist vor Inbetriebnahme am Aufstellungsort
noch durchzufiihren. Die Auslegung/Ausristung flr externen Brand war nicht Gegenstand der Pri-
fung.

Priifung besonderer Verschliisse am Druckgerit:
Besondere Verschllisse waren nicht vorhanden

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle Kenn - Nr.: 0091

Frankfurt, 2005-09-16
Ort, Datum

fifflaboratori um fiir Druckgeréte
Dipl<Ing. Imhof

Anlagen: 1 Zeichnung
1 Werkstoffverzeichnis
Werkstoffzeugnisse
Arbeitsprifung
Durchstrahlungsprufberichte
Oberflachenrifipriifbericht

* N.E. — nicht erforderlich Seite 3von 3




TOV Techmsché Uherwachung Hessen GmbH

Anlagentechnik

Rudesheimer Stralie 1/15,‘ 64285 Darmstadt
Postfach 20 01 563 © 64300 Darmstadt

Telefon: 06151/ 600-529 Telefax: 06151/ 600-280

Bericht zur Entwurfspriifung
Richtlinie 97/23/EG iiber Druckgerite, Modul G

Auftraggeber:

Auftragsnummer:
TUV-Auftragsnummer:
Prufobjekt:
Bezeichnung:
Herstellnummer:
Eingereichte Unterlagen:

Betriebsdaten:
Max. zul. Druck PS [bar]:
Zul. min./max. Temp. TS [°C]:

Druckschwankungsbreite [bar]:

zul. Lastspielzanhl:
Volumen V [L]:
Leistung:
Kategorie:
Fluidgruppe:
Prifdruck PT [barl:

Angewandte technische
Regeln / Normen:

‘ Priifergebnis:

22.030.1/08.03

Nr. 0169/05

Air Liquide AGS GmbH
DepotstraBe 1

D-63457 Hanau

Projekt ASU No. 9 Kosice
41278174

Behalter

AIR-Separator B21001

Zeichnung-Nr.: 793.19522A, 793.13349E, 793.12882D,
793.14174D, 793.14313E, 793.16493E,
Stickliste Air-Separator (2 Seiten, 09.03.2005),

7,5
-196 /+65

gemafB AD-81,
Abschnitt 1.4

1755

v

1

10,8 (Wasser)

AD2000-Merkblatter

Der Entwurf des Druckgeréates entspricht den Prifanforderungen,
sofern die nachfolgenden Bemerkungen und Hinweise beachtet
werden.

Die verwendeten Werkstoffe und deren vorgesehene Gltenach-
weise entsprechen den Anforderungen der Druckgeréterichtlinie.

Zum Zeichen der Entwurfsprifung wurden die eingereichten Unter-
lagen mit der Prifberichtsnummer versehen.

Seite 1 von 2




TOV Technischie Uperwachung Hessen GmbH
Anlagentechnik : ‘
Priifbericht - Nr. 0169/03

Bemerkungen:
1. Eventuell vorhandene Eintrage in Zeichnungen und Stickliste sind zu beachten.

2. Bei der Entwurfspriifung wurden keine dufleren Lasten (Stutzenlasten, Wind-, Schnee- und
Erdbebenlasten) beriicksichtigt.

3. Die Entwurfspriifung umfasst nicht den:
- Festigkeits- u. Standsicherheitsnachweis fur die Lastfalle ,Transport und Montage*
- Festigkeits- u. Standsicherheitsnachweis des AuRenbehalters (Separator wird darin aufgestellt)
- Nachweis der Griindung/Fundament
Diese Nachweise sind separat zu fiihren.

Nach Transport und Montage (Aufstellung) des Separators, ist dieser auf Schaden zu prifen.

5. Der Gutenachweise fiir die Werkstoffe der drucktragenden Behélterteile sind entsprechend den
AD2000-Merkblattern der Reihe W zu futhren (z.B. AlMg4,5Mn nach AD2000-Merkblatt W6/1).
Fur die Werkstoffe der Tragelemente (z.B. Standzargen, Tragpratzen, Ankerschrauben) sind
die Guitenachweise entsprechend AD2000-Merkblatt S3/0 zu fuhren.

6. Werden im Rahmen von wiederkehrenden Prufungen ,Gasdruckpriifung” durchgefihrt, ist
AD2000-Merkblatt HP30 zu beachten.

7. Arbeits- und zerstérungsfreie Prifungen richten sich nach den AD-Merkbléattern HP 5/2 und
HP 5/3 fir eine Ausnutzung der zuldssigen Berechnungsspannung in der Schweif3naht von
v = 1,0. Es sind zerstérungsfreie Priifungen und Arbeitsproben vorzusehen.

Die Prufung der sicherheitstechnischen Ausriistung war nicht Gegenstand der Entwurfsprifung.

. Fur den Fall, dass das Druckgerat als Baugruppe im Sinne der Druckgeraterichtlinie in Verkehr
gebracht und in Betrieb genommen werden soll, ist spatestens im Rahmen der Schluss- und
Druckpriifung eine Bewertung der Baugruppe vorzusehen. Andernfalls ist vom Abnahmeprufer
darauf hinzuweisen, dass eine Prufung der Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion am Auf-
stellungsort noch durchzufilhren ist. Dieser Hinweis ist in die Betriebsanleitung des Herstellers
mit aufzunehmen. Die Gefahrenanalyse und die Betriebsanleitung waren nicht Gegenstand der

Entwurfsprifung.

10. Die Kennzeichnung des Druckgerétes ist nach Anhang | Abschnitt 3.3. der Druckgeréterichtlinie
durchzufiithren.

Hinweise:

a) Die Auslegung/Ausrustung fir externen Brand war nicht Gegenstand der Prifung.

b) Die Nachweise tiber die Zulassung von Arbeitsverfahren und von Personal fiir die Ausflhrung
dauerhafter Werkstoffverbindungen und die Nachweise Uber Zulassungen von Personal fiir die
Ausfuihrung zerstérungsfreier Priifungen sind spatestens bei der Schluss- und Druckprifung

vorzulegen.
¢) Bei Benutzung des Druckgerates in explosionsfahiger Atmosphare ist die Richtlinie 94/9/EG
gesondert zu beachten.

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle, Kenn-Nummer: 0091

Darmstadt, 2005-05-23

/ Pruflaboratorium fur Druckgerate

Ort, Datum
) R. Weis

Seite 2 von 2



(T

L
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Der zugehorige Prifbericht ist zu beachten.

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
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" Anlage zur Bescheiniqung iiber die Schlusspriifung
und Gasdruckprobe eines Druckgerites

Annex to the certificate on the inspection of the
construction and first pressure testing

Zeichnungsnummer/Drawing No:

Auftragsnummer / Works No: Fabriknummer / Fabrication No:  793.19522 A Baujahr:

K-20036.1.020.461 T 0206-7 Blatt 01/01 2005
Shett 01/01

Gegenstand: Air-Separator B 21001 Type: LZA / ASU K70101 No.9 Kosice

Test objekt:

Besteller: Air Liquide AGS GmbH, Krefeld Schlusspriifung vom: 19.05./24.05.2005

Custumer: Construction inspection:

Druckpriifung: 24.05.2005
Pressure test:

Pos. | Stlick-| Bauteil (Bezeichnung) Werkstoff Material | Nachgew. Schmelze Probe Los Hersteller
ftem | zahl Part disignation Material Dicke mm| durch Nr. Nr, Nr. Manufacturer
No. Thickness| prove Heat No. No. No.
1 2 gew. Boden @ 900,0 5083-0 6 31.B 05.05.2701 2226 985760 Kollmeder
heads
2 1 Blech 5083-0 6 31.B 100 095175 1119095 | 7720000004 Novelis
plate
3 1 Rohr aus Blech & 355 5083-0 10 3.1.B EL131517 1926 967945 Corus
Stutzen / nozzle
N2
4 2 Rohr @ 219,1x6,4 5083-0 6,4 3.1.B 211541 AL Unna
Stutzen / nozzle
N1+N3
7 3 MeRstutzen 5083-0 @ 40 3.1.B 3988-2 NTG
measuring hozzles
N10.1,N10.2
8 2 Blech 5083-0 10 3.1.B 1-99-7584 5032 694410 Corus
plate
11 1 Blech 5083-0 6 31B 100 095175 1119095 | 7720000004 Novelis
plate
12 1 Blech 5083-0 6 31.B 100 095175 1119095 | 7720000004 Novelis
plate
13 1 Blech 5083-0 6 3.1.B 100 095175 1119095 | 7720000004 Novelis
plate
Kleinteile- Air Liquide AGS
bescheinigung GmbH, Hanau
small part certificate )

3.1A/B/C Abnahmeprifzeugnis A, B oder C / EN 10204 Hanau, 3 1' 08, 05
Inspection certificate A, B, C/EN 10204 o ' e




Gewdlbte Scheiben
Koilmeder Flachbdden

e Sz M @llmeadear
Ergolding/Bayern ~ Korbhagenbodon |

Diffuseurhéden
,Kone‘? -
Durchmesser bis 6700 mm

PreBteile nach Zeichnung ' PRESSWERK
Geschmiedet nahtlos gewalzte
Ringe und Flansche bis @ 3500 mm

nach DIN und Sonderanfertigung
Schmiedeteile

Zertifikat-Registrier-Nr. 12 100 5540 TMS
Kollmeder Prefiwerk GmbH & Co. KG ~ ZettlstraRe 1 ~ 84030 Ergolding

s “Tw Gas I , Abnahmeprifzeugnis 3.1B nach EN10204
Air Liquide AGS GmbH [0206-7, Fos. 1 Nerk's test certificate acc. to 3.18 / EN10204
Depotstr. 1

fUr kalt-eder warm umgeformte Béden
for-eeld-er hot formed heads

63457 Hanau
Datum : 08.04.2005 Nr.: 36360 hi
Date : Nr. :
lhre Best. Nr. 4500024969 Datum 05.04.2005 Besteller Fa. Air Liquide
Your Order Date Customer
Pos. Stiick Artikel / Abmessung Werkstoff Schmelze Probe
ltem Quantity Product / Demension Material Heat Sample / Test
Korbbogenbtden DIN 28013
2 900x8mmEinsatz/6mmMW EN AW 5083-0 5-05-2701 2226
h1 = ca. 20 mm ASME SB | 209-5083-0 985760
n. TL 793.10576 / Rev. H/ Ausfihrung C
gemal} Bestellung
Iwarmebehandlung / heat treatment / (AD 2000 HP7/1 ~ 7/4)
[ONormaiglithen / normalize / bei/ by / CIHarten bei / harden by /
[JLésungsglithen / solution annealing /
DXWeichgltihen / soft anneal / 2 Std. 370-380°C O Anlassen bei / temper by /
Abkiihlen / cooling / X an Luft/ on air [J abschrecken / quench

Zulassung fiir die Herstellung von Druckbehélterteilen durch die benannte Stelie 0036 entsprechend Druckgeraterichtiinie Anhang |, Absatz 4.3, AD-2000 W0, HPQ,
HP8/1, TRD 100, TRD 202,

Approvals by notified Body 0036 for the manufacture of pressure-vessel components acc. to Pressure Equipment Directive (97/23/EC) annex |, para. 4.3 AD 2000 W0,
HPO, HP8/1, TRD 100, TRD 202.

Verwendet wurden: Bleche gem. beiliegenden bzw. uns vorliegenden Abnahmeprifzeugnis 3.1B+3-4€ nach EN10204 AD W6/1 - MTR

Used plates: acc. To certificates attached to 3.1B #3+4#€ nach EN10204
durch / through / Corus Nr. 370638 vom 11.03.2005
mit den Abmessungen / measurement / 8x3000x6000 mm

Uit
~Ronden/-Material-geschweift-dureh-/-reund-/-material-welded-through-

Wir bescheinigen, dass die Teile gepriift wurden und den Bestellanforderungen entsprechen.
We hereby certify, that the material described above has been rested and complies with the KO”meder Pregwerk
terms of the order. GmbH & Co.KG

Werkstoffprifung im Lieferzustand gem. AD 2000 HP8/1 bzw. TRD 202.
Testing of materials in delivery state sectors according to AD 2000 HP8/1 - TRD 202.

Besichtigung und Ausmessung : ohne Beanstandung.
Inspection and dimensional control: without objection. _/: ; g . -
Die verw. Bleche wurden, soweit erforderlich, im Einvernehmen mit dem Sachversténdigen Der Werksachverstandige

umgestempelt und mit dem Stempel K versehen. The Works-Inspector
Used plates have been restamped as far as necessary with K.

Hausanschrift Bankverbindungen Kommanditgesellschaft, Sitz Ergolding —~ Registergericht Landshut HRA 7588
Zettistrale 1 — 84030 Ergolding / Bayern Ralffeisenbank Ergolding persénlich haftende Gesellschafterin Kollmeder PreRBwerk Verwaltungs GmbH,
Telefon (0871)97539-0 BLZ 743 626 63 — Kto.-Nr. 12 254 Sitz - Ergolding — Registergericht Landshut HRB 3558
Telefax (0871) 9 75 39 — 40 IBAN DE17 7436 2663 0000 0122 54 GeschéftsfOhrer: Johann Kollmeder, Johann Kollmeder jun., Stefan Kollmeder
e-mail: webmaster@kollmeder-presswerk.de Oberbank Miinchen USt.-IdNr.: DE 811 601 424
Internet: hitp:/iwww.kollmeder-presswerk.de/kontakt.htm BLZ 701 207 00 — Kto.-Nr. 1 051 100 012  Bahnfracht:Bahnhof Landshut

Postgiro Munchen Steuernummer: 132/166/03502

BLZ 700 100 80 — Kto.-Nr. 1956 63-800
Sparkasse Landshut

BLZ 743 500 Q0 - -Kto.-Nr. 4121929
IBAN DE87 7435 0000 0004 1219 29
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Corus Aluminium Wabzprodukte :mbH
Carl-Spaeter-Str. 10 ‘

56070 Koblenz B ‘ corus
Zeugnisnummer : 370638 Seite 1 von 2
Besteller : KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG
ZETTLSTR. 1 Material : 1025438
ERGOLDING Materialbez. : Platte
Kundenmat.-Nr, :
Bestellnummer : 1157 V. 15.12.04 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 37688 Zustand : O
Auftragsposmonsnr 1 Zeichnungsnr. :
Los-Nr. : 985760 Stiickzahl : 8
Abmels‘sung AB _8,000x3. %Jé) 0'20x6 OOOV(\)IO? mm _'
Bestellnorm D 2000-MERKBLATT W6/1 JAN, 2003
.m 0792000
Abnahme : ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:
T RS e e T e ) e e (R VR T S, T (s T E e
TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN
Eestigkeitswerte Zustand: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
Pl-Nr. Probennr. Rp1,0 Rp0,2 Rm A50 ¥4 Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Ist: - 002226/1 - 134 302 24,5 47,85 -

Kernlegierung : 5083 Gusshummer ¢ 5-05-2701
Legierungsnorm : EN 573-3 LINDE
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Na H2
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,0010 0,200
Ist: 0,2260 | 0,2670 | 0,0450 | 0,6350 | 4,6720 { 0,0950 | 0,0490 | 0,0257 - 0,1100

Sonst. Sonst.

ie zus,
Min: - -
Max: 0,05 0,15
Ist: 0,0140 | 0,0403

Aktuelle Qualititsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP



Corus Aluminium Wa;zprﬁo‘dukté GmbH e
Carl-Spaeter-Str. 10 ~

56070 Koblenz ‘ o corus

Zeugnisnummer : 370638 Seite 2 von 2
Besteller ! KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG
ZETTLSTR. 1 - Material : 1025438
ERGOLDING Materialbez, : Platte
Kundenmat.-Nr. :
Bestellnummer ¢ 1157 V. 15.12.04 Legierung : 5083
Auftragsnummer 37688 . Zustand : 0
Auftragspositionsnr.: 1 Zeichnungsnr. :
Los-Nr, : 985760 Stiickzahl 1 8
Abmessung : 8,000x3.000,000%6.000,000 mm
Sonstige Bestitigungen
Masskontrolle: ok
Oberflachenkontrolle; ok

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH
DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE
KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 0020 .

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-W0 DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020,

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE=
{GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GMBH WERK KOBLENZ IST GEM. DIN EN 1SO
9001:2000 DURCH BVQI ZERTIFIZIERT. CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GmbH

KOBLENZ WORKS IS CERTIFIED TO DIN EN ISO 9001:2000 BY BVAQI.
Qualitdtssicherung, 11.03.2005
Der Werkssachverstindige

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Dipl_ihg. G| Mgt

Aktuelle Qualitditsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP
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Corus Aluminium Walzprodukte CmbH
Carl-Spaeter-Str. 10

56070 Koblenz corus
Certificate No. : 370638 Page 1 from 2
Purchaser : KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG

ZETTLSTR Material : 1025438

ERGOLDING Mat. Design. : Plate
Cust, part no. :
Purchase Order No. : 1157 V. 15.12.04 Alloy : 5083
Order number : 37688 Temper : 0
Order Item | Drawing number
Lot No. : 985760 Quantity : 8
Dimensions : 78,000x3.000,000%6.000,000 mm
Master standard :“AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
" LINDE 061-400 9.2000

Surveillance : _ADW 6/1 Werksabnahme File-No.:
T e ) ey ) ey T W ) R e e s T S e, e e S )

TECHNOLOGICAL PROPERTIES

Mechanical properties Temper: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003

Pl-No. Spec. No. Rp1,0 Rp0,2 Rm A50 Z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % Y%
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Act.: - 002226/1 - 134 302 24,5 47,85 -

Core Alloy : 5083 Cast No. : 5-05-2701
Alloy spec. : EN 573-3 LINDE
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Na H2
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,0010 | 0,200
act.: 0,2260 | 0,2670 | 0,0450 | 0,6350 | 4,6720 | 0,0950 | 0,0490 | 0,0257 - 0,1100

others others
each total

Min: - -
Max: 0,05 0,15
act.: 0,0140 | 0,0403

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10 -

56070 Koblenz CcCorus
Certificate No. 370638 Page 2 from 2
Purchaser KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG
ZETTLST Material : 1025438
ERGOLDING Mat. Design. : Plate
Cust, part no. :
Purchase Order No. : 1157 V. 15.12.04 Alloy . 5083
Order number : 37688 Temper : 0
Order ltem 1 Drawing number
Lot No. : 985760 Quantity : 8
Dimensions 8,000x3.000,000x6.000,000 mm
Other tests
Dimensional control: ok
Surface control: ok

CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC. WITH PED 97/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,
NOTIFIED BODY IDENTITY NUMBER 0035, CN 01 202 926/Q-01 0020 .

INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN ACCORDANCE WITH AD 2000-W6/1
VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-W0 BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR
PRESSURE EQUIPMENT NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0035,

CNO1 202 926/A-01 0020.

MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO,,

SPECIMEN NO., PLANT AUTHORITY STAMP.

CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GMBH WERK KOBLENZ IST GEM. DIN EN 1SO
9001:2000 DURCH BVQI ZERTIFIZIERT. CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GmbH

KOBLENZ WORKS IS CERTIFIED TO DIN EN ISO 9001:2000 BY BvVQl.
Quality Assurance, 11.03.2005
Works Inspector

Corus Aluminium

Walzprodukte GrmbH

1

Dipl. thg. G| Mefttl

managment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com

Valid Qualit
COR 11.00 SAP

WT-QS 166
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Corus Aluminium Wal"produkte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10

T — e

56070 Koblenz - | corus
Zeugnisnummer : 370638 Seite 1 von 2
Besteller : KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG '
ZETTLSTR. 1 Material : 1025438
ERGOLDING Materialbez. : Platte
Kundenmat,-Nr. :
Bestellnummer : 1157 V. 15.12.04 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 37688 Zustand )
Auftragsposmonsnr 1 Zeichnungsnr. :
Los-Nr. : 985760 Stiickzahi 8
Abmessung : 78,000x3.000,000x6.000,000 mm

Bestellnorm : B-209 2001
: "LINDE 06 9.2000

JECHNOIL OGISCHE EIGENSCHAFTEN

Eestigkeitswerte Zustand: O
ASME SB-209 2001
Pl-Nr. Probennr. Rp1,0 Rp0,2 Rm A2" Z Rp/Rm
ksi ksi %
L Min: - - - 18,0 40,0 16,0 - -
Max: - - - 29,0 51,0 - - -
Ist: - 002226/1 - 21,9 45,7 29,3 - -
Ist: - 002226/2 - 20,6 441 27,2 - -
Kernlegierung : 5083 Gussnummer : 5-05-2701
Legierungsnorm : ASME $B-209 2001
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Na H2
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,0010 0,20
Ist: 0,2260 | 0,2670 | 0,0450 | 0,6350 | 4,6720 | 0,0950 | 0,0490 | 0,0257 - 0,1100

Sonst. Sonst.
ie ZUs.
Min: - -
Max: 0,05 0,15
Ist: 0,0140 | 0,0403

Aktuelle Qualititsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Wa'zprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10
56070 Koblenz

corus

Abnal if is (EN 10204/3.1.B)

Zeugnisnummer : 370638
Besteller : KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG
ZETTLSTR. 1 Material : 1025438
ERGOLDING Materialbez. : Platte
Kundenmat.-Nr, :
Bestellnummer : 1157 V. 15.12.04 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 37688 Zustand : 0
Auftragsp05|t|onsnr 1 Zeichnungsnr. :
Los-Nr. : 985760 Stiickzahl : 8
Abmessung . 8,000x3.000,000x6.000,000 mm

Sonstige Bestidtigungen

Masskontrolle: ok

Oberflachenkontrolle: ok

Quahtatssncherung, 11.03.2005
Der Werkssachversténdige

Seite 2 von 2

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Dipl.jhg. G| Meftl

Aktuelle Qualititsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprooukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10 -
56070 Koblenz ‘

B RS LI

e

corus

Certificate

Purchaser

No.

Cust. part no,

Purchase Order No.

Order number

Order ltem

Lot No.

Dimensions
Master standard

I tion Certificate (EN 10204/3.1.R)

370638

KOLLLI'VIEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG

ERGOLDING

37688
1
985760

1157 V. 15.12.04

Page 1 from 2

Material 1025438
Mat. Design. Plate
Alloy : 5083
Temper 0
Drawing number :
Quantity : 8

~§,000x3.000,000x6.000,000 mm

: ASME SB-209 2001
: TIN 9,201

TECHNOLOGICAIL PROPERTIES
Mechanical praperties Temper: O
ASME SB-209 2001
Pi-No. Spec. No. Rp1,0 Rp0,2 Rm A2" Z Rp/Rm
ksi ksi %
L Min: - - 18,0 40,0 . | . 16,0 - -
Max: - - 29,0 51,0 - - -
Act.: - 002226/1 - 21,9 45,7 29,3 - -
Act.: - 002226/2 - 20,6 44,1 27,2 - -
Cl ical ition in. % inder Al
Core Alloy 5083 Cast No. . 5-05-2701
Alloy spec. ASME SB-209 2001
Si Fe Mn Mg Cr Zn Ti Na H2
Min: - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 49 0,25 0,25 0,15 0,0010 0,20
act.: 0,2260 | 0,2670 | 0,0450 | 0,6350 | 4,6720 | 0,0950 | 0,0490 | 0,0257 - .0,1100
others | others
each total
Min: - -
Max: 0,05 0,15
act. 0,0140 | 0,0403

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166

COR

1.00 SAP
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Corus Aluminium
Carl-Spaeter-Str.

Walzprodukte Gmk

56070 Koblenz corus
Certificate No. 370638 Page 2 from 2
Purchaser KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG
ZETTLSTR. 1 Material : 1025438
ERGOLDING Mat. Design. : Plate
Cust. part no. :
Purchase Order No. : 1157 V. 15.12.04 Alloy : 5083
Order number : 37688 Temper
Order ltem 1 Drawing number
.ot No. 985760 Quantity : 8

Dimensions

Other tests

Dimensional control:.

Surface control:

8,000x3.000,000%6.000,000 mm

ok

ok

THE MATERIAL HAS BEEN MANUFACTURED, SAMPLED, TESTED AND INSPECTED
AND MEETS THE REQUIREMENTS OF THE MATERIAL SPECIFICATION.

CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GMBH WERK KOBLENZ IST GEM. DIN EN 1SO
9001:2000 DURCH BVQI ZERTIFIZIERT. CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GMBH
KOBLENZ WORKS IS CERTIFIED TO DIN EN iSO 9001:2000 BY BvQl.

Quality Assurance,
Works Inspector

Dipl. g. G| Mefti

11.03.2005

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Valid Quallxmana ment S stem Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR

1.008
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/ : Bast&tiguﬁg . Inspection Certificate EN 10204-3.1
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Corus Aluminium Walzprodukté Gmbk: -
Postfach 100331 - D-56033 Koblenz
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Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
'Fostfaoh 100331 + D-56033 Kovlenz
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Postfach 100331 - D-56033 Koblenz
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" Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
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_ - Pos. &
’ Eingegangen |
02 Juni 2004 ___6}\1 VA4 AG
NL Henew, Loy o0r

Abnahmepriifbeschienmgung 7.2
Inspection Certificate 3.1 B ~ EN 10204

| Certificat de Reception 3.1 B - EN 1 0204

Kunde: Manfred 1.C. Nietmann Zeugnisnunimer:
Client: Cert No.: / No. du certlficat:
Salzstr. 11 _ Bestellnummer: 4328
63450 Hanau * BRD ardter No. / No. de commande
Auftrag! 8a77/1
Our Reference/Notre R :

Produke: Rohre naitios gepresst ur Reference/Notre Reference
Product / Produit;

. . AD 2000 Merkblatt W 6/1 - ASME 5B 241M -
Spezifikation: gdttion 01 addenda 03, EN 573-3 / EN 755-2,7 /
Specification: TL793.1241
Werkstolt: EN AW-5083 Zustand; 0

 Alloy/Alliage: Tomper/Etat
Abmassung 219,100 mm  x 206,300 mm x 6,400 ram - x 5000,00 = 6000,00 mm
{\ Size / Dimension
Kennzeichnung — AWU - Al Mg 4,5 Mn - W 27 - ASME $B 241 - 5083 - 0 - Chg. Nr. 2115-1 - Abm. 219,1 X 6,4 MM
Marking/Marquage:
Liefervng: Sttick/pes. kafkgs
Delivered Material / Material délivre: 35 2401,00
1. Chemische Analyse Chemical Analysis / analyse chimique
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Pb Zr B SN Ni
Charge/  Thin. 0,40 4,0 0,05
CastNO-  max,| 0,40 | 040 | 00 | 10 49 | 025 | 025 ) 015
2115-1/04 0,157 | 07283 |0038 |0545 | 4,733 0,091 | 0037 |0023 |0,002 | 00020} 0,000 0,001 | 6,003 —\
Na: 0,0001 % Al ; Remainder
H2: 0,12 eem/100 g A

Ergebnis der Priifungen Es wird bestétigt, daf die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bel der
Bestellannahme entspricht

Test resuilts: We confirm thiat the delivery has been tested and applies to the agreements made on recelpt of the order
Resuiltats: Nous confirmons que fa livralson & &té controlée et correspond avec les conventionsggaites & fa réception
de la commande Aluminiumueers Unie
Aklipngaoalleched
SindermannN y . Der.rhs.xm:r&n-mv
27.05.2004 Der Werksachverstand|ge

Zertifizlert nach DIN EN 150 B001:2000, giltig bls 2006-03-09
Zertifikat- Registar- Nr.z 001958 QM

Sejte 1 von 2




A

O ALUiitiA AG

Zeugnlsnulimer:

2. Mechanische Eigenschaften o cif conticat:
Mechanical Propetties / Valeurs Mécaniques Auftrag: 8877/1
Our Reference/Notre Reference:
Zugversuch EN 10 002
tensile tast / Essal de traction

Léngsproben Wanddicke
Jength wall thickness / prélévement fongitudingl dpaissedr

—
Anfordarungen " Rm RpQ,2 A5 A" HB 4\
specification N/mm? N/mm? % % |
1
AD W 6/1 270 110 14,0
ASME 3B 241M | 270 - 350 110 12,0 14,0
L .
1 322 191 20,5 20,5 83,5
2 321 197 20,0 20,0 83,3
3 315 193 19,0 19,0 81,2
4 323 196 14,0 19,0 82,6
5 319 188 18,0 18,0 84,1
l
|
L )

Die GleichmiBigkeit der Produkte wurde durch Hartepriiffung nachgewiesen
The unifarmity was proved through hardness testing / Larégularité des prodults a été prauvée au-travers d'un test dureté

3. Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung

Visual Examination / contrdle visue/ without complaint

4. Zerstorungsireie Priifung: Ultraschallpriifung / Ultrasoric test / Test ultrasons
Non-destructive test 100 % 35  Stlick/pes. ohne Beanstandung

without complaint / sans observation

5. Technologische Priifung: Ringzugversuch EN 10 237 / Circumferential tensile / Essal de

traction d'une baque

technological test/ test technologique ay einem Ende jeder Herstellungsléinge, Ohne Beanstandung

at one end of each lenath, without complaint
3 un bout de longuer, sans observation

Bemerkungen: Die TUV - Zulassung als Hersteller nach ADM-WQ/TRD 100 liegt vor. - Register-Nr. 04 701 4368 -

Remarks:

Remarque:

Gernah Bestatigungsschrelben des RWTOV sind wir berechtigt €in Abnahmepriifzeugnis B
auszustellen.

The TOV-Approval for @ manufacturer as per ADM-WO/TRD 100 - Rag.No, 04 701 4368 - Is available. In accordance
with the letter of confirmation of RWTUV we are entitled ta write an inspection cerfificate 3,1,B.

En tant que producteur, nous avens recu I'approbation TV selon ADM-WO/TRD 100 - Reg. No. 04 701 4368,
selon confirmation du RWTUV, nous sommes autorises & défivrer des certificats de réception "B

Ergebnis der Priifungen Es wird bestatigt, daB die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungén bei der

Tast rasufts:
Resultats:

sindermaniiN
27.05,2004

Bestellannahme entspricht
We conflrm that the delivery has been tested and applies to the agregments made on receipt of the order
Nous confirmons gue la livraison a été controlée et correspond avec les conventlons faites 8 Ia réception

de la commande '

Aluminlumwork Umia
Aktiengescllsohall
Dz dige

Dat Wksachversténdige

T Gk D Sl

Seite 2 von 2 Zertinzlert nach DIN EN 150 §001:2000, giltg bis 2006-03-08

Zertifilat- Register- Nr.: 001959 QM




10-0820S0 Sruqmyuaysensb

: HquD UessoH SUNyYoeMIaq[) SYoSTURS], AL
; A Sudwelg
. M 1rodXA 5, IO o o a0e[q a1 Jo uorsstwrad yum auop st Sul
| OSIPUEISIOAYIESSIIO AL 00T E0°LO : mmyeQ usstieyU[eH £310 Hqur) usssoy SURYIBALIS () AISIUYIST, AQL
\ $9p Suntawnsny o 157039 Sunjadura)sw ) a1y
heliile}
sa8nsuog - e
"ON A1 .
“IN-3U3pY
adx s 31044 o Jo dwuelg @
UISIPUBISIIAYIBSSHIOA, sap pdwalg
"ON Uoreg
"IN-SOT B
0N tauroadsg
JIN-9qO01g -
"ON 98B0 SUn[eIA]
“IN-UIZ[oW YD C-386¢ 00/7-886¢
S
"ON [EHITRIN .
INIFOISTIO M €806 A S SINTY
Bunjrewr moN Surjrewr snorAsIg
SUNUYIPRZUTIS] NN SUNUYIIZUUI [V
) "ON (I1 "ON I8pI0 DN se0a1d JO "ON
TIN-JUIPT 082050 ran-sSenyy 9N v qempms
‘ON 91800190 DN . "ON[ J19PIO §,I8W0IsT)) jusuoduron
LA  raN-suSnez 9N €08¥C000Sy  :-aN-Te1seg wopumyy URZISGIN : [PIneg
[eLIRW MEBY ) “ON SummeIiqg 109(01g
0o : Snozqrey HOVEET E6L IN-SSunuyony - : ppeloag
Jo 1001S
[ wos [ g ALVOIIILIHD ONIIAY IS mwa%m:az
“ou . _ :
e ONNDINIFHO ST TIINALSIAIN 1)




I7T-SEP 98:6Z DO

f UON: NIEMANN Mz:TP‘LLHQND’:L +49 6181 257386 AN:+49 6851 688355 SEITE: @2
) > 4 ’, 4“"' G:b\‘-m\
::f:-"“ CA"’\ m'{xu,m ey
VEATET T e Aluminiumwerk Unna AG
i .
9 k. -t h ‘, Qualitatsmanagemant
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Abnahm pr@be&&kemwﬂg 3.1 B-EN10204

Inspection Certificie 3.1 B - EN 10204 { Certificat de Reception 3.1 8- EN 10204

Kaneha!
Ciisnt:

Produkil:
Product / Procuits

Spezlitkation:
Speclficalion!

Werksioff:
 Allay/Alliage:

(0 imessuny
( “wa / Dirmansion

Kennealchnung

Marking/Marquage:

Liofaring:

Dallvered Material / Metérial delivea:

1. Chemische Anaiyse

Manfred J.C, Niamann Zsugnisnunmaer:
Salzstr, 11 Cort No.: / No, du certifical;
63450 Hanau Sesteilnummer: 955501-80
ERD  Orger No. / No. e commanie
Auftrag: 218395/
Our Raforence/Notie Reference
Stangen goprasst

AD - Merkblatt W 8/1 - ASME 58 221 Cade Sest. 1l
Pert B Edition 83, Adanda 86

Al Mg 4.8 Mn EN AW 5083 Fusiand: W 27
Tomper/Stal;
40,000 mm % iy X 30600,60 mm
Rundstangsn
P B
L=
AWUWaerkstoff Nr,3.3547.1 0-Chg.Mr. 38482 { ;za@ Li g ﬁ a %
4

kp/kgs
646,00

Stilck/pes.
60

Chemical Analysis / analyse chimigque

1 e | pe [ Cu | W [THe ] o LA | Tn L]
| min \ J{ | 040 | 40 | 0085 | | : | ‘ \ J 'I
| e | om | o | om| 1o | a9 | o [em]owm |
\308B-200 | 0.205 ll 0,385 _10,041 l,o,aoa 4750 |oore | 0089 | 0,022 l,o,ooa ll 6,0028 | 0,000 | 0,001 | 0,004 :
[ l | |
SR PR NN DU I AN S, s S TR T P S
da: 0,0002 % Af : Remzinder
HE: 0.11 cem/100 g Al

Ergebnis der Prisfungen:

emente ohna Angabs < 0,01 %/ Etsmeants without indication = 0,01 %

Es wird bastatigt, daft die Lieferung geprift wurde und den Versinbarungen bei der

Bestellannahme entsprichl
Wa confirm that the delivery has beer: tostad and applles lo tha agreemants mudea on recslpt of the order

Test results;
Rosutats: Nous confirmons que la livralson a éta contralée et conespond avac le ventions faites & la réception
de ls commende
ek Unna °

. {‘jﬂ )

31.08.2000 { borna erksauhverstandiga
Zentifiziert aach DIN EN IS0 9002, gliltig bis 2000-02-03 Seite 1 von 2
07. BEF ' 00 (DON) 08:04 KOMMUNIKATION Nr:46  B8EITE 2
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I7-SEP go: 85 Do VON: NIEMANN METALLHANDEL +49 6181 257386

¢

AN:+49 6851 686355 SEITE: B3

Aluminiumwerk Unna AG

Qualitatsmanagement
. ; j Zeugnisnummer:
2. Mechanische Eigenschaften o ot o, da catct
Mechanical Properties / Valeurs Mécanigues Aufirag: 216395/1

Zugversy B EN 10 002 Our Fafarance/Notre Refarence
Tugye cn & s

tansila tast / Essal do traction

Lingeproben Wanddicke
Jength wall thickness / prékvement fongitudinal épaisseur

—_ —— —— —— —_ —— v — -

N6

l
‘Anfordarungen Rm fpd,2 A3 AR Ha ! .
[ Specification Nimim* | Nfrera? % % | '
T A — [ ORI I i :
| aowen 270 110 14,0 | |

| ASMESE 224 | 286 - 352 110 14.0 |
4 323 182 21,3 20.0 & %
( 234 165 20,0 19,0 | |

h. 1 1 Q;

- Zeugnis .
| ISE !

|
|

D_ie Gle—iéhmé-ﬂ.igkeﬁ der Produkta wurde durch Harteprifung nachgewigsen

The uniformity was proved through hardness testing
La réguilarité des preduits 8 &te prouvde au-travers d'un test duretd

. e e S

3. Besichtigunyg und Ausmessung? ohne Beanstandung

Visual Examination / contrble visue! without complaint

A
4, Zerstdrungsfreie Priifung: nicht erfordarlieh
( Nen-destructive test Y 100 % Stilek/pes. ohne Beanstandung
. without comglaint / sans obsarvation
5. Technologische Priifung: nicht erfordertich

technological test / test technologiqus ,
an einem Ende jeder Herstellungslange, Ohne Beanstandung

at ona end of each length, without complaint
& un bout da longuer, sans obeervation

Bamerkungen: Die TUV - Zulassung als Herstaller nach ADM-WO/TRD 100 liegt vor. - Register-Nr, 04 701

4368 - Gem&f Bestatigungsschreiben des RWTOV sind wir berechtigt ein
Abnanmepriifzeugnis B auszustellen.

Ramarks. The TUIV-Approval for a manufasturer as per ADM-WO/TRD 100 - Rag.No. 84 701 4368 - s availedle. In accordancs
with tha latter of conflemation of RWTUV wa are antifled 1o wiits an inspaction cartficata 3.1 8,
Regmarqus! En tant que productaur, nous avons recu l‘approbaﬁon‘TUV solon ADM-WO/TRD 100 - Reg, No. 04 701 4388,

Salon confirmation du BEWTUV, nous sommaes autorizes & délivrar des cerlificats de récaption “&".

Ergebnls dar Prilfungen: Es wird bastétigt, daf die Lieferung geprift wurde und den Verginbarungen bei der

Bestsllannahme entspricht
Wa conitn that the delivery has bean tested and appliss to the agreements made on recaipt of the order

Tast rasults:
Rasultats: Neus confirmans gue 1 lvraisen a8 &t8 controléa of cormespand avegle nvantions faltes a la récgplion
dala carmmanda ‘r(?: CmInINWe .‘,_ i
G sol=chait 1
‘{\ y godiss
e i
31,08.2000  / bome rksachverstandige

zartifizied nach DIN EN 180 9002, glitig bis 2000-02-03 Seltg 2 von 2

07. 8EP ' 00 (DON) 08:04 KOMMUNIKATION Nr:46  SEITE. 3
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Air Liquide AGS GmbH

Bescheinigung

Werkstoffnachweise fiir kleine Teile an Druckbehiltern entsprechend AD 2000 Merkblatt
HP 512 Punkt 4 (4).

Fabrik-Nr.: T 0206-7, AIR-Separator B 21001

Es wird hiermit bescheinigt, daf die im Anlagenverzeichnis nicht einzeln aufge-
fithrten Druckbehiilter-Kleinteile, wie z.B.

Anker, Ankerrohre, Stehbolzen,

Schrauben (Kennzeichnung gem. AD 2000 Merkbl. W 7),
Flansche, Nippel, Stutzenrohre, Rohrdurchfiihrungen,
Verstirkungsringe, Verschlufideckel,

aus Werkstoffen nach Angaben der vorgepriiften Zeichnungen gefertigt wurden.

Die Werkstoffe wurden mit dem vorgeschriebenen Werkszeugnis oder Abnahme-
zeugnis geliefert und, sofern es erforderlich war, ordnungsgemiifl umgestempelt.

AIR LIQUIDE AGS GMBH, HANAU
-Qualitiitsmanagement-

f,f

é;i?; jj& 4;/ Hanau, 29.08.2005

cnuouu 888 aesesesseseiteseeeietetnenieestieeteessetenssIssee

R . Heidrich (Ort/Datumn)




AIR LIQUIDE AGS GMBH

Small part certificate

Material for small parts attached to pressure vessels in accordance to AD-2000 Merkblatt,
HP 512 Point 4(4)

Fabrication No.: T 0206-7, AIR-Separator B 21001

This is to certify that the pressure vessel-small parts which are not individual
listed in the enclosure register e.g.

stays, stay tubes, bolts,

screws ( marking acc. AD-2000-Merkblatt W7 )
flanges, nipples, nozzle tubes, lead-in tubes,
reinforcing rings, closures,

were manufactured from materials according approved drawings.

Materials were supplied with prescribed test report or inspection certificate and
the entire material marking was duly transferred, if this was necessary.

AIR LIQUIDE AGS GMBH, HANAU
-Quality Management-

A 7D Hanau, 29.08.2005

............. £ gﬁgﬁ&w

R. Heidrich (Location/Date)




Alr Liguide ;‘{w Gror .
Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt 1 von 1
Fabrik-Nr.: T0206 - 7 Auffragsnummer: . 54034 1,001,108
Angaben [Priifobjekt AIR Separator Herstellungszeichen B 91001
Zum
Objekt  |Werkstoff: AMg4, 5MnW28 Abmessung: ;. gy
Schweilverfahren: Priifumfang: Langsnaht
WG Nahtstofl
Rundnaht
Strahlenquelle: Filmhersteller und -sorte: AGEA-Gevaert D4
Eresco  Réhre  42MF CFA-Gevaert L
. Drahisteg: 10-16 Folien: keine FFA: 885 mm
Priif-
Réhrenspannung: 50 KV |Aktivitat: entfal
technische |Réhrenstrom: 87 mA S
Belichtungszeit: A . |BrennfleckgroBe:
1o min, 1,5 mim 3 mm
Angaben '
Anforderungen: AD-Merkblatt HP 5/3 und ........
Priifort und Priifdatum: Hanau, den 09.05.2005
Durchstrahlungsbefund
Prufab- [Filmbezeichnungl Schweiller- Bild- Nahtbefund Be-
wer-
schnitt nummer gite [Aal|Ba|Bb] C|] D |Ea] Eb]| F |Wo] {0.B Jtung
L1 0 40 24 16 brauchbar 6580
L1 60 - 80 24 16 brauchbar 6580
L1 100 - 120 24 16 . brauchbar 6580
L1 140 - 160 24 16 brauchbar 6580
L1 180 - 200 24 16 %}i&%%’ bar 6580
L2 0 - 20 314 16 brauchbar 6580
L2 40 314 16 b%zu{r:%“z%i}ar 6580
R 1 0 - 40 314 16 brauchbar 6580
R 1 100 - 120 314 16 %mg ~hbar 6580
R2 20 - 40 29 16 brauchbar 6580
R2 120 - 140 29 16 brauchbar 658(
R3 0 - 40 24 15 F brauchbar 6580
R3 60 - 80 24 15 F pbrauchbar 6580
R3 240 - 0 24 15 F brauchbar 6580
R1:t=62-86mm, FFA-700mm, 50 KV, 9mA, 1,1
R2t=62-62mm, FFA - 700mm, 50 KV, 9mA, 1, )
R 3 t=2x62mm, FFA - 1290mm, 80 KV, 8,3mA, 1,5 mé%’%
20.05 2005 V b
Datum Prifaufsicht ég;/ Der Sachverstandige

Abt.:BQ-HU 20.05.2005




Air Liquide AGS GmbH

o ARFR LRI IYE

Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt 1 von 1
Fabrik-Nr.: ‘ T0206 Auftragsnummer: K-20036.1.001.101
Angaben |Priifobjekt: Rohr aus Blech Herstellungszeichen: —
Ozbl;::(t Werkstoff: AlMg4,5Mn\W28 Abmessung: /
SchweiBverfahren: Priifumfang: | angsnaht 100 %
WIG Nahtstof’ 100 %
Rundnaht 25 %
Stra\hlenquelle:E osco Réhre  A2ME Filmhersteller und -sorte: AGFA-Gevaert D4
orr, | |PSRL q0-16 Folien; keine FEA: _
technische 222:2::&2?::““ : / nKﬁ\P/\ AR entfallt
Angaben Belichtungszeit: / min. Brennfleckgréfe: 1.5 mm x mm

Anforderungen: AD-Merkblatt HP 5/3 und

Priifort und Priifdatum:

Hanau, den 11.05.2005

Durchstrahlungsbefund

Prufab- [Filmbezeichnung| Schweiller- Bild- Nahtbefund Be-

schnitt nummer gite [Aa|Ba|Bb] C| D |Ea|Eb]| F |Wo] |0.B Jtung
T0206-7| 0 - 35 24 15 brauchbar 6580
L N2: Da = 355 x 10mm; 700mm; 65KV; 4mA,; 1,1min.
T0206-4] 0 - 35 24 — brauchbar 6580
T0206-4| 0 - 35 24 15 brauchbar 6580
L N7: Da = 297 x 15mm; 700mm; 50KV; 2,8mA; 1,1min.

L N7: Da = 297 x 15mm; 700mm; 70KV; 5,0mA; 1,3min.

»
L]
]
L]
]
1
//
T
//
|1
—
’ (, -
15.06.2005 yg{om
Datum P:{Jfaufsicht Der Sachversténdige

Abt.:BQ-HU 15.06.2005




Bericht Nr.: 1

" Bericht iiber die OberfléichenriRpriifung

Blatt 1 von 1
Hersteller: i | iquide AGs ambH | Besteller: K - 20036.1.001.102
Angaben
Priifobjekt: Kosice Herstellungszeichen:
zum AIR - Separator TO206 -7
B 21001
Werkstoff: Abmessung: d =40 - 900 mm
Objekt AlMg4, SMnW28 t=6,0-10,0 mm
SchweiBverfahren: Priifumfang: Aulen
WIG & MAG 20% Beschlagteile und 100 % Stutzenndhte

Magnetpulverpriifung

D [derzeugung: Handmagnet TWM 42 N

FLUX gelbgriin Gerét: Tiede
Farbeindringpriifung

Priif- Eindringmittel: DIFFU-THERM RED BDR - L

Feldstarke: 2,0 -7,5 kA/m

Reiniger: DIFFU-THERM BRE - 2 Einwirkdauer: ca. 45 min.
technische |Entwickler:  DIFFU-THERM BEA Priiftemperatur: ca. 20°C
Anforderungen nach AD Merkblatt Priifflichenzustand: .
Angaben |HP 5/3 und Schweiltnaht

Prifort und Priifdatum: Hanau, den 20.05.2005

Prifergebnis
Abstand der Befund
Priifabschnitt |[Anzeigen Fehlerlange |Fehlerlage** |fehlerfrei fehlerfrei ausbessern |Bemerkung
vom Bezugs-jmm bzw. nach
punkt* belalRbar

AuRen Farbeindringpriifung an 100% der Stutzen und
20% der Beschlagteile vor der Druckprobe durchgefihrt.
0.B. J. Stein

"]

/

[~
/ /
//
// /
*) Bezugspunkt und Abwicklungsrichtung
**) G = Grundwerkstoff Datum/Prifaufsicht
U = Ubergangszone 23.05.2005 P

S = Schweilgut

Abt.:.BQ-HU 08.09.2005



Benannte Stelle nach Druckgeriterichtlinie (97/23/EG) IHESSEN.
der TUV Technische Uberwachung Fessen GmbH »

L

Zertifikat-/Berichts-Nr.: AISF-34-04-41126655/45/5  Auftrag-Nr.: K-20036.1.001.108 Seite 1 von 3
Reference No.: Reference No.: Page of
N° de référence: N° de référence: Page de

ARBEITSPRUFUNG (SCHWEISSEN) - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG

WELDING PRODUCTION TEST CERTIFICATE / CERTIFICAT D’ESSAI DE PRODUCTION DE SOUDAGE

Zertifizierstelle: TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH Zeichen: IS-AA2/Im
Certification Body: Anlagen- und Industrieservice Sign:

Organisme de certification: Am Roémerhof 15, 60486 Frankfurt Sign.:

Hersteller / Anschrift: Air Liquide AGS GmbH Beleg-Nr. des Herstellers: WPS-E-002
Manufacturer / Address: Depotstr. 1 Manufacturer’s Reference No.:

Constructeur / Adresse: 63457 Hanau N°de référence du constructeur:
Vorschrift/Priifnorm: AD 2000-HP 5/2 Datum der Schweifung: 2005-05-24
Code/Testing Standart: SchweiRfaktor: 1,0 Date of Welding:

Code/Norme d’essai: Date du soudage:

EINZELHEITEN ZUR PRUFUNG - TEST DETAILS - DEFINITION D'ESSAI

Priifgegenstand: Air Separator B21001 Fabrik-Nr.: T0206-7,L: 1,2
Test object: Manufact. No.: ;
Objet de contrdle: N° de fabrication: |
SchweiBprozeR: WIG (141) Nahtart: X-Naht mit Steg
Welding Process: Joint Type:

Procédé de soudage: Type de joint:

Grundwerkstoff: Al Mg 4,5 Mn W28 Dicke [mm]: 6

Parent Metal: Parent Metal Thickness [mmj:

Matériaux de base: Epaisseur du matériau [mm]:

Schweillpositionen: PF AuBendurchmesser [mm]: 900

Welding Positions: Pipe Outside Diameter [mm]:

Positions de soudage: Diamétre extérieur [mm]:

Zusatzwerkstoff/Bezeichn.: Thyssen-Union Al Mg 4,5 Stromart: ~

Filler Metal Type/Designation: Type of Welding Current:

Caractéristique du métal d’apport: Nature de courant de soudage:

Schutzgas / Wurzelschutz: i1 EN 439 (Argon) Pulver: -

Shielding Gas / Backing Gas: Flux:

Gaz de protection / Purge: Flux:

Vorwérmung: keine Schmelze-Nr. Probe/Objekt: 5083H111
Preheat: Heat No. Test Piece/Object:

Préchauffage: N° Coulée coupon/objet: Zggggg?gggoz
Warmenachbehandlung: keine Schweilier: H. Ruch (Nr. 24)
Post Weld Heat Treatment: Welder:

Traitement therm. aprés soudage: Soudeur:

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES
BILDBEILAGEN ZUR METALLOGRAFISCHEN UNTERSUCHUNG: siehe Anlage 1

Zugehorige Verfahrenspriifung mit Priif-Nr.: W 10686
Belonging to Welding Procedure Approval with Certifacate No.
Qualification du mode operatoire de soudage au N°. de cetificat

Hiermit wird bestétigt, daR die Prifungsschweiflungen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der vorbezeichneten Vorschriften bzw. Prifnormen
zufriedenstellend vorbereitet, geschweift und geprift wurden. / Certified that test welds were pepared, welded and tested satisfactorily in accordance with the
requirements of the code or the testing standard indicated above. / Nous certifions que les essais de soudage ont été préparés, soudés _ettontrolés -avec succes,
conformément aux exigences du code ou de la norme d’essai ci-dessus mentionné(e). - o

ort: FRANKFURT Datum der Aussteliung: 2005-06-23 Name und Unterschrift: )

Location: Date of issue: Name and Signature: '

Lieu: Date d’émission: Im/Lo Nom et signature: .~ IMHOF

Anlagen: 1 - TUV TECHNISCHE UBERWACHUNG
Annexes: Zertifizierstelle: HESSEN GMBH

Annexes: Certification Bod =

Organisme de Qé { NTE STELLE NR. 0091

22.381431.01/11.04



Benannte Stelle nach Druckgeriterichtlinie (97/23/EG)

der TOV Technische [}?ber&;vacl]un'ﬁg Hessen GmbH

¢

HESSEN
-

Zertifikat-/Berichts-Nr.: AISE-34-04-41126655/45/5  Auftrag-Nr.: K-20036.1.001.108 Seite 2 von 3
Reference No.: Reference No.: Page of
N° de référence: N° de référence: Page de
TEST RESULTS (1) / RESULTATS DES ESSAIS (1)
Sichtpriifung: erfallt Durchstrahlungspriifung *):  erf{jllt
Visual Examination: satisfactory Radiography *):  satisfactory
Examen visuel: satisfaisant Radiographie *).  satisfaisant
Ultraschallpriifung *): s
Ultrasonic Examination *): er:tfalllt bl
Ultra-sons *): not applicable
sans objet
ZUGPRUFUNG TENSILE TEST - ESSAIS DE TRACTION Temperatur [*C]: RT
Temperature:/Température:
Nr. Position | Art**) | Abmessung Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A Z Bruchlage ***) Bemerkungen
No. Location | Sort Dimension Fracture Loc. Remarks
N° Position | Nature fmm x mm] MPa MPa MPa o, [%] Cassure Posit. Remarques
Anforderungen >125 275 -- -
Requirements / Exigences
1083] PF [ TW | 20,1x5,9 133 - 301 - - SG -
**) TW = Quer zur Naht - Transv. to the Weld - Tranvers soudure ) GW = Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
AW = Schweiltgutprobe - All-weld Metal - Métal dépose WEZ = WarmeeinfluBzone -HAZ - ZAT
SG = Schweilgut - Weld Metal - Métal dépose
GWL = Bruch auRerh. Lo - Fracture outside Lo - Cassure hors de Lo
BIEGEPRUFUNG BEND TEST - ESSAI DE PLIAGE _ Biegedorn-Durchmesser: 4 x t
Former Diameter:/Diamétre du mandrin:
Nr. Position | Art**) Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen Nr. Position | Art**) Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen
No. Location | Sort Bend. angle/Elongation Remarks No. Location | Sort Bend. angle/Elongation Remarks
N® Position | Nature Aliongement de pliage Remarques N° Position | Nature Allongement de pliage Remargues
< |Lolmml| %
1053 PF FBB | 180 18 22 | ohne Anrif 1053 PF RBB | 180 18 19 | ohne AnriB
=y FBB =Decklage in Zugzone - Face - Endroit RBB =Wurzel in Zugzone - Root - Envers SBB = Seitenbiegeprobe - Side - Cote
.. Art: Charpy-V Anforderung [J]:
KERBSCHLAGBIEGEPRUFUNG Sort: by Requiremenis [J]:
IMPACT TEST - ESSAIS DE RESILIENCE Nature: Exigences [JI:

Nr. Position Kerblage Grofle Temp. Werte - Values - Valeurs Snin Bemerkungen
No. Location Notch Location Size/Dimens. | Temp./Temp. [J1 Remearks
N° Position Sens de I'entaille [mm x mm] [°C} 1 2 3 [J] Remarques

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire Arbeitsvermégen des Pendelschlagwerks: 300 J



Benannte Stelle nach Druckgeraterichtlinie (97/23/EG) HESSEN.
der TUV Technische Uberwachung Kessen GmbH »;

E

>

&

Zertifikat-/Berichts-Nr.: AISF-34-04-41126655/45/5  Auftrag-Nr.: K-20036.1.001.108 Seite 3 von 3

Reference No.: Reference No.: Page of
N° de référence: N° de référence: Page de
TEST RESULTS (2) / RESULTATS DES ESSAIS (2)
0,
CHEMISCHE ANALYSE [A’] . GW =Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
CHEMICAL CONPOSITION [%] - ANALYSE CHIMIQUE [%] ) SG =Schweillgut - Weld Metal - Métal déposé
Nr. Art
No. Sort c Si Nn P S
N° Nature

HARTEPRUFUNG *)
HARDNESS TEST *) - ESSAI DE DURETE *)

GEFUGEUNTERSUCHUNG - TEXTURE EXAMINATION - EXAMEN DE LA STRUCTUR Anlagen: 1
Annexes:/Annexes:
Nr. | Position Geflige Gefligebeurteilung
No. Location Texture/Structur Texture Assessment/Analyse de la structur
N° Position | Makro Mikro
Macro Micro
1053 PF X Einwandfreier Nahtaufbau, keine Beanstandungen.

SONST. PRUFUNGEN - OTHER TESTS - AUTRES ESSAIS *)  BEMERKUNGEN - REMARKS - REMARQUES

Die Priifergebnisse sind: X zufriedenstellend nicht zufriedenstellend

Test Results were:/Les résultats des essais sont: acceptable / acceptables not acceptable / non acceptables
Die Priifungen wurden ausgefiihrt in

Anwesenheit von: Dipl.-ing. D. Imhof Name und Unterschrift:

Test carried out in the presence of: Name and Signature:
Les essais ont été effectués en présence de: Nom et signature:

Die Ergebnisse der Priifungen entsprechen den Priifgrundlagen.
The results of the above approval tests are in accordance with the specification.
Les résultats de I'essai de qualification sont conformes a fa specification.

* falls erforderlich / if required / si nécessaire



GEFUGEDARSTELLUNG PrifNr: a2z eessuss
Anlage: A
Blatt-Nr.. A veon A
Durchl.-Nr.: 05/1053

Ubersicht AlMg4,5Mn W28 )
V=331 Atzung : nach Keller

J
1




