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Con el acuerdo del

ACEROS MOLDEADOS DE L

A

ACUNZA S.A.

p

Control Visual
Yisual Test
Besichtigung

Satisfactory according to

BNIF3IS9 2/081-151+ 28(-351-H555P55

Contro! Dimensional
Dimensional Test
Masskontrolie

Satisfactory

RT inspection,.RV4,.. . Satisfactory

Certicod segin DIN-EN 10204 | cocacons recho Abarrategut s/n
Certificate acc. Certificate Nr. O 830 L - N
et ch 31 ol L YL T e T e
A
o, LESER Gmbi and Co. KO ma (g [ A
Besteller Stempel des Sachversténdiges ; Hersteller Kennzelchnen ”
o 4500001183 oy N 24488 | RO Induccidn
Bestel! - Nr, . Werk Nr. Erschmelzungsart
Normas de controt / espechiicaciones . . . Materia! Segin norma
Technical requirements specifications TRD “0 3] Vel‘blﬂdlmg It TRD IDJ i Material According to
Prifgrundlegen / Anforderungen und ASHE SECT,11 ADD.2001 SA216,LWN289,01 Werkstoff Entsprechend
+190,04 AD-2000 ¥5,W104TRB 801 W4S 1.0619+¥CB ENIOL(3+ASHE SA2(
Marcado de IdentHicacion :
Waking ! Kénnzelchnung Material / NO Colada (Heat number)
N.° de plezas Designacion del Articulo Colads N2 Probeta N.° ’ Peso (Kg.)
Quantity Deslgnallon Heat Nr, TestN.° Weight
Stackzaht Gegenstend ] Schmelze Nr. Probe Nr. Gewicht
2 Eckgehacuse DHBO 107.200000801/2 107.20209000 1967 67 47,0
Andlisis Quimico / Chemical Analysis / Chemische Analyse
bkt | C M| S P | S L C| N | M [No|CulN W
Schmelze Nr. % % % % % % % . % % ‘ 4 % % %
Max. 0,230 | 1,00 10,60 [0.030 |0.020 | 0.30 [0.40 | 0.12 0.300 0.030
Min, 0,180 | 0.50 ]0.30
1967 0.205 | 0.93 |0.49 0,024 |0.007 | 0.18 0.0 0,00 0,019 0,004
Ensayos Mecdanicos / Mechanical Test Results / Mechanische Prifungen
Dimensién probetas ISO -V
Dimension of specime (Joules)
2 . 5 Pr;nbeabmess:r‘:s:n " % 5 g ol 8. vle g,# E’ ‘E ‘g g g
g%igié Espesor Ancho, @ Eg §§§~g§§ gsggég i gg Ene’:se:“oefr;;‘\;act ; g g
IR IR AR IR R R I A1 =l S F
02% 1.0% Lo éD Yalores - Vatues - Werte HB
mm mm °C Nmm® | Neom® | Nimm® % % Tegp. ! 2 3 =M | mmx10?
Hax. | 1967 20 600
Rin, | 1967 pLi 50 485 | 22,00 35,00 20 1)
67 | 1967 ' 20 k11 $12 | 26,00 | 44.00
67 | 1967 0.0 10,0 00074 (35658 62
Tratamiento Térmico
Heat treatment Normalizado s 930 o
Wemebehending  fHores{ized 4 h,
Corrosién Intercristaling
Intergranular corrosin test m:doms , N
interkistalling KOmosion = ==mm=m=nmmmcem e s oo n oo s nm oo " Bemerkungen KT Inspection..HS83. ... Sstisfactory

Comicstasof "

Zeriifikate:

- TOV stddeutschlond
- tloyd's Register of Shipping

- Germanlscher Loyd

- Det Norske

Veritas

- Bureau Verlfas
- NKK - Nippon Kallt Kyokal

Inspector del Cllente
Customer Inspector

Sachverstéindige des Kundes




Abnahmeprﬂfzeugnis Bopp & Reuther ‘s

Inspaction Cerlificete,Procds-Varbal : e
nach EN 10204 (DIN 50049) -3.18 Sicherheits- und Regelarmaturen
Elnstellen von Sicherheitsventilen 2 416 §US 4
S e e Whlwassir headts
ijﬁkt,wojac\.projal Waerks-Nr. \workshop no.,no de fabricant
920 98853-10
Besteller, customercriont Bestell-Nr, order-n0.n0.de commanda
Man Turbomaschinen AG, B58/4011242
Berlin
Lleferung 1produdd,liveaison Baumuster-Nr. «type approval no.,no.d'agrément
1 Sicherheltsventii 00-208.50.D/G/F.0,25.8,0
Safety valve
Hersteller, manufaciurer,fabricant Serien-NF. seiatao. no.de tavricatior
Bopp & Reuther Sicherheits- und 98853-10

Regelarmaturen GmbH

Angaben zum Prifgegenstand,doscrption of test item,donnbes ds ta pibce dassai

Ifd-Nr.: | Teile Nr. Typ DN PN Einstell- GewindehShe | Gegen-
e | s W |mme (g obewck |wmetrsien | muter
Entrea/Sortie Entrea/Sortis pregfsion e lgmga contrs duoy
(bar) (mm) (mm)

1 Si 2502 GA-GS | 80x80 40x10 8,0 22,6 8,0

Die Einstellung erfolgte mit Luft
Adjustmant was parformsd with compressed alrf te regiags a 818 effeciud a I air

Kontrolle auf Dichtheit des Sitzes; keine Beanstandung
Chack for seat lightness: without ohjection /Contrdte da Fétanchoilé au sitge ne donnait lleu & aucune remarque

Kennzeichnung: Der Austrittsflansch bzw.Anschlusechskant wurde mit der Werks-Nr.gekennzeichnet
Marking: The outlat flange resp, connection hexagon has been marked with the serial-no. Marquage: La brida da sorlle ou reccord A six pans fut marquda avec (e no.de fabricalion

Gewahrleistung: Der Hersteller bescheinigt durch Kenzeichnung mit dem Werksabnahme-Stempel SRQ die
Art und GUteeigenschaften der verwendeten Werkstoffe, die werkstoffgerechte und den Regeln der Technik
entsprechende Verarbeitung sowie die Durchfithrung der vorgeschriebenen Druckprifungen (entsprechend

AD-2000 Merkb]étter A2[A4).Guimnlso:1'he manufacturer certifies by marking with the works inspection stamp the typo and quality of malerialy used; thelr
caract processing according 1o technical rogulation and also the performanca of the pra-spacified prossuce fosts (as per "AD-2000 Markblatior A2ZA4")/Garantie:Le fabficant
garanlit par marquagoe svec la tampon da réception dusine le typo el les caractéristiquss des materiaux utilises, Fusinege, adapté aux matériau sslon los réglas de |a
tachnique,ainsi que Fexécution des épreuves de prassion exigéas {sakon AD-2000 Morkbiatter A2/A4).

Die Druckprobe wurde mit Wasser und einem Profdruck gemaR folgender Tabelle durchgefthrt:

The hydrostatic pressure test wag carriod oul with water and 8 test pressura ace. to the following tabla,

PN Eintritt/imov entres | Priifdruck Einfriﬁ/(aswrassum intey/ PN Austritt / outleV sorie Prufdruck AUStfitU(estpressure cullet/
sntree {bar) gorlia {bar)

40 60W 10 15W

W= Wasser, water, eau

Werkstoffzeugnisse/material certificate:

Ventilnummer Bauteil Werkstoff Schmelze Nr. | Proben Nr. | Modell/ldent-Nr.
valve na./no. ds Soupapes par Soupapos matedial mall no, . sampla no, pattemvidentificalion no.
1 Gehause/vodyiconps 1.0619 14159 7044 mm\_\.
acord pg
a
Die Prifungen ergaben keine Beanstandungrme wsts whoro winout objsction s ‘.a.z;}
Prifort,iocation of test iy d'épreuve Prﬁfdatum,leai dals date dossat Pr{ifer inspector,opirifour
Mannheim 24.05,2005 Schwind

S e

Datum,sae  25.05.2005/bir
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. | Bopp & Reuther AR

“ ' Sicherheits- und Regelarmaturen

- (‘ Declaration of Conformity / Konformititserklirung
according to the pressure equipment directive 97/ 23/EC
nach Druckgeriterichtlinie 97/23/EG
name and adress of the manufacturer: Bopp & Reuther Sicherheits- und Regelarmaturen GmbE]
Name und Anschrift des Herstellers: Carl - Reuther - Str.1
— D-68305 Mannheim / Germany
description of the pressure equipment c.s.px.s/ Beschreibung des Druckgeriites Gesteuertes Sicherheitsventil:
Bezeichnung TOV-SV |Seat/Sitz EC type-examination no /
Type [mm] EG Bauteilpriifoummer

Sicherhottsventil SiZ 2507 / S161/63 06 | - 138 32-400 | DDB-MAN 02-07-5150434-005 ]
Sicherheitsventil Si 41 xx/ 43 xx/ 44 xx | - 1094 8-156 | DDB-MAN 04-10-15150434-014

Sicherheitsventil Si 61/63 Ox - 155 12-280 | DDB-MAN 02-03-5150434-004
Sicherheitsventil Si 81/ 83/ 84 xx -1006  113,6-156 | FDB-MAN 01-12-5150434-002 ]
) pneum. Stenergerdt PC 50 xx 1053 . 04202 3 013 01.00003 |
’ pneum. Steuergeriit PC 52/53/54 - 786 - - 04202 3 013 0] 00004
el. pneum. Stevergeriit EPC 5400 - 1074 - ' 04202 3 013 61 00002
el. pneum. Stenerperiit SiZ 5400 - -544 . - 04 202 3 013 0100005
hydr. Steuenimg RVD & RVV -908 - 042023 0130100006 |

applied category/ angewandhc Kategorie:  Categorie IV i
appﬁedcmfonﬁtyassmnmmocedmelmgcwapdmkonﬁxnﬁﬁhbmmnyvuﬁhm o
module/ Conformity assommt procedures / Certificate munber /

Modul . Konformititsbewertungsverfahren Zextifikat Numnmer .
B EC type-examination / EG Baumusterpritfong sce table/ siche: Tabelle-
D production quality assurance / Qualitiitssicherung Produktion DGR-0036-0%5-140-01

notified body monitoring the mamfacturer’s QS / TOV Industrieservice GuabH - TOV SUD Gruppe
benannte Stelle zur Uberwachmg des QS des Herstellers: - Dudenstr. 28
D-68167 Mannheim / Germany
ID no: 0036
N . R
; applied harmonized standards: / angewandte harmonisierte Normen:
DIN ENISO 4126-1, DIN EN 1SO 4126-5 '

Other applied standards or technical rules / andere angewandte Normen oder technische Richtlinien: -
AD 2000 - Regelwerk, VATUV- Merkblatt Sicherheitsventil 100, TRB 403, TRD 421, TRD 721,
DIN EN 12516-2 (Ersatz fiir DIN 3840) o

The signing mannfacturer declares that the design, manufacturing and inspection of these pressure
equipments meet the requirements of the Pressure Equipment Dirgetive. (RED), /. '
Der unterzeichnende Hersteller erklért hierimit, daB Konstmktibm ind Prifung dieser
Druckgerite den Anforderungen der Druckgeriterichtlinie (DGRL) entsprechen.

Bopp & Reuther & I 1 aus
Sicherheits: und Regelarmaturen @J@ m ‘,,2905
20,1004 Poskinch 31010 Dr. Bernhard Falldbror > [{cdd

| 0
@ D S8 urer stamp  Konstruktion / Entwicklung (siﬁi"'“‘“"maﬁ&m&ﬁ?sm)

-




