LESER CERTIFICATE FOR GLOBAL APPLICATION
Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204

Konformitatserkldrung nach Druckgeréaterichtlinie 97/23/EG
Konformitatserklarung UV-1 fiir Sicherheitsventile nach ASME Code,Section VI, Division 1

LESER GmbH & Co. KG - Postfach 26 16 51 - 20506 Hamburg, Germany

Air Liquide AGS GmbH
Depotstr. 1
63457 Hanau

Kunden-Bestell-Nr.:
LESER-Job-Nr.:
LESER-Doc.-Nr.:

4500024961
20002168 / 10

LESER-Kunden-Nr.: 112646

LESER-Ansprechpartner: Matthias Heinrich

Fon: +49 {40) 25 165 144
Fax: +49 {40} 25 165 544
eMatl: heinrich.m@Ileser.com

Dieses LESER CGA bestitigt, dass das unten angegebene LESER Sicherheitsventil entsprechend der weltweit filhrenden Vorschriften gefertigt und geprift wurde, LESER
ermbglicht durch dle Referenz auf diese Vorschriften den weltwelten Einsatz seiner Sicherheitsventile.

1 Priifgegenstand

High Performance Sicherheitsventil, Type 441 XXL,
geschlossene Federhaube, gasdichte Anliiftung H4,
fiir Dampfe, Gase und Fldssigkeiten

Art.-No. Einstelldruck Option Code: J85J51H03HOTM33J19H8BH84H50H46
H25854H42
4414.,4794 6,00 barg 87,02 psig Kennzeichnungen:
Tag-No.: LESER-Job-No. Pos.No.| Serial-No.: Gehéusewerkstoff Nennweite: Nenndruck:
Eintritt | Austritt Eintritt | Austritt
221012 20002158 10 10016066 1.4571 / 31671 DN 200 | DN 300 PN 25 | PN 10
Art der Zulassung VdTUOV Bauteilpriifung EG-Baumusterprifung ASME Zulassung
Regetwerk AD 2000-Merkblatt A2: DiN EN ISO 4126-1: ASME-Code Sec.VHli, Div.1:
Zulassungs-Nr./ glitig bis D/G: TOV-8V 04-576 31.05.09 G/S: 07202011120008/0/08-2 01.07.10 |G/S: M37044 17.02.07
F: TOV-SV 04-576 31.05.09 L: 07202011120008/0/08-2 01.07.10 |L: M37055 30.01.07
engster Strémungsdurchm. do 165 [mm) - 165 [mm] - 6,496 {in.]
engster Strémungsquerschnitt A 21382,5 [mm2} A 21382,5 [mm2] A 33,142 {sq.in.}
zuerkannte reduzierte aw D/G: 0,63 Kdr G/S: 0,63 K G/S: 0,699
Ausflusszifer . F: 0,51 L: 0,51 L 0,621
Hub H 35,0 [mm} h 35,0 (mm] | 1,38 [in.]
} Offnungsdruckdifferenz c D/G: 5 {%] c G/S: 5 [%] - G/S: 10{%]
F: 10 [%] F: 10 [%] L: 100%]
Kalt-Einstelldruck p 6,00 [bar g) pe 6,00 [bar gl cdtp 87,02 [psigl
Ansprechdruck - 6,00 {bar g) p 6,00 {bar g} P 87,02 [psig)

2 Konformititshewertung und LESER-Managementsysteme

Konformitatsbewertung:

Kategorie IV nach DGR 97/23/EG

Benannte Stelle:
Zulassungs-Nr.:

LESER-Managementsysteme:

Qualitdtsmanagementsystem

Umweltmanagementsystem
Quaiitétssicherung Produktion
ASME Certificate of Authorization

Vorschriften

TUV NORD GmbH, GroRe BahnstraBe 31, D-22526 Hamburg
0045

DIN EN ISO 9001:2000
DIN EN iSO 14001:2000
DGR 97/23/EG Modul D/D1
ASME Code Sec.Vilt, Div.1

Zulassungs-Nr. 07 100 0068

Zulassungs-Nr, 07 104 0068

Zulassungs-Nr. 07 2020111 Z 0008/0/01-2
27,806

LESER bescheinigt mit diesem CGA, dass Konstruktion, Kennzeichnung, Herstellung und Prifung dieses Druckgerites den Anforderungen der folgenden Vorschriften
{Richtlinien, Regelwerke, Normen und Standards) entspricht.

Harmonisierte Normen:
DIN EN 1SO 4126-1
DIN EN 150 4126-7
DIN EN 12266-1

DIN EN 12266-2

Sonstige Vorschriften:
DGR 97/23/EG
AD 2000-Merkblatt A2
AD 2000-Merkblatt A4
AD2000-Merkblatt HPO

LESER GmbH & Co. KG Hamburg HRA 82 424
GF * BoD Joachim Kiaus, Martin Leser
20637 Hamburg, Wendenstr, 133-136
20506 Hamburg, P.O. Box 26 16 51

Fon +49 (40) 261 65 - 100

Fax +49 (40) 261 65 -
E-Mail sales@leser.com
Internet www .leser.com

VdTUV SV 100 ASME-Code Sec. Il AP! RP 521
TRD 110 ASME-Code Sec. VIl Div.1 APl Std. 626
TRD 421 ASME PTC 25 APl $td. 627
TRD 721 APl RP 520 APl RP 676

Bank HypoVereinsbank, Hamburg LESER - The Safety Valve
BLZ 200 300 00, Konto * Account 3203171

SWIFT: VUWBDERHXXX

IBAN: DE64 2003 0000 0003 2031 71

UStID - VAT DE 118840936
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The Safety Valve

Richtlinie |DIN EN |DIN EN 12266 ASME CODE [API AD2000 Merkblatt TRD LESER
1SO Standard
%Z{]Zaigi(% 4126-1 |Teit 1 Tell 2 Sec.VIl} Div.t |520 526 527 576 A2 A4 HPO |TRD 110 [LWN
Prifung Einstelldruck 3.2.3 6.5 UG 1361(d)(4) 4.2 2/3/14 16.2,14 | 111 220.04-€
11.4 i
Prifung Sitzdichtheit 6.6 4.4 (P12) UG 136(d)(5) 4.3 2/314 {6.2.17 220,01
Priifung Dichtheit nach 4. (P21) UG 136{d}{3 ’ X
| Auften 13) p 1 220.07-€
Prifung Funktionssicherheit| 3.2.3 4. (F20) UG 136(d)(6) {10.2 - le.2.9 H 113 618.23-E
Konstruktionsprifung . 8.1.01) 4.2.101) |300.00-E
Besichtigung auf Fehler  }3.2.1 Co 6.1.(2) 4.21(2) |618.23E
Priifung MaBhaltigkeit ’ 6.1.(3) 4.2.1(3) |618.23E
Prifung Gehdusedichtheit 4.4 P11) 6.1.(4) 4.2.1{4) {220.07-E
Hydrostatische 3.2.2 6.3.1 4.4 (P10 UG 136(d)(2! ¥
y atisch 3.2 231 P10} (d)(2) 6.1.(5) 4.2.1(8) |275.18-E
Zerstorungsfreie Priifung 6.1.(6) 4.2.1(6) 275.30-E
Prifung auf - 6.1.7) 4.2.1{7) }275.40-E
Kennzeichnung UG 77 8 74 4 6.
R
4 Werkstoffeignung und Kennzeichnung
4,1. LESER bescheinigt, dass dle Eignung der verwendeten Werkstoffe den unter Punkt 3 zitierten Vorschriften entspricht.
4,2, Die Kennzeichnung der Werkstoffe sowie deren Ubertragung erfolgte wie folgt:
Stckl-Pos Benennung Werkstoff Hersteller Schmelze LESER-Code
1 ECKGEH 441 DN200x300 1.4671 [/ Geh#use DN200 W.T. Armatur GmbH 506768
5 Priifungen
Die im Folgenden aufgefihrten Prifungen wurden suf Grundlage der LESER Werknorm (LWN) ohne Beanstandungen durchgefihrt:
§.1. Ventil-Gehiiuse-Priifung
Spannungstechnische Beurteilung und sicherhsitstechnische Konstruktionspriifung: LWN 300.00-E
Besichtigung des fertigen Gehduses auf Fehler: LWN 618.23-E
Uberprifung der fertigen Gehduse auf MaRhaltigkeit LWN 618.23-E
Dichtheitsprifung der Gehduse: LWN 220.07-E
Hydrostatische Druckprifung: ) LWN 275.18-E
Zerstérungsfreie Priifung: LWN 275,30-E
) Prifung auf Werkstoffverwechslung bei Gehiuseteilen aus legierten Werkstoffen: LWN 275.40-E
Y Die Durchfiihrung der Priifungen erfolgte durch: LESER GmbH & Co.KG
5.2, Sicherheitsventil Einsteliung und Priifung
Sitzdichtheit LWN 220.01-E
Dichheit nach Aussen LWN 220.07-E
Funktionssicherheit LWN 618.23-E
Einstelidruck LWN 220.04-E
Die Einstellung auf 6,00 [X] barg [} psig
erfolgte mit [X] Luft (] Wasser [ ] Sattdampf
bei N {X] Umgebungstemperatur [] Sattdampftemperator (][] °C []°F

gemall LWN 220.04,

Das Sicherheitsventil wurde gesichert mit einer Plombe, die gekennzeichnet ist mit:

Die Durchfiihrung der Priifung erfolgte durch: LESER GmbH & Co. KG
6 CERTIFICATE OF SHOP COMPLIANCE

By the signature of the Certified Individual (Cl} noted below, we certify that the statements mads in this report are correct and that all details for design, material,
construction, and workmanship of the pressure relief devices conform with the requirements of Section Vill, Division 1 of the ASME Boiler and Pressure Vessel Code.

UV Certificate of Authorization No. 27,806 / ¢
Expires June 16.2006 )
Martin Leser Datum: 29.06.2005 Manfred Orlowski
LESER GmbH & Co. KG Der Abnashmebeaufiragte Werk Hohenwestedt

Certified individual {Cl}

LESER GmbH & Co. K& Hamburg HRA 82 424 Fon +49 (40) 251 65 - 100 Bank HypoVereinsbank, Hamburg LESER - The Safety Valve
GF - BoD Joachim Kiaus, Martin Leser Eax T49|(40 ‘251 65 - 600 E%F%'OOVS%)ngHg)%]&' - Account 3203171

20537 Hamburg, Wendenstr, 133-135 -Mail sales@leser.com :

20506 Hamburg, P.O. Box 26 16 51 Internet www leser.com IBAN: DE64 2003 0000 0003 2031 71

USt-iD + VAT DE 118840936



ZERTIFIKATS-TRANSMITTAL .

LESER GmbH & Co. KG -« Postfach 26 16 51 - 20606 Hamburg, Germany

Air Liguide AGS GmbH Kunden-Besteli-Nr.: 4500024961

Depotstr. 1 LESER-Job-Nr.: 20002168 / 10 4

63457 Hanau LESER-Doc.-Nr.: )
LESER-Kunden-Nr.: 112546 %
LESER-Ansprechpartner: Matthias Heinrich :
Fon: +49 {40) 256 165 144 £
Fax: +49 (40) 25 165 544
eMail: heinrich.m@leser.com

1 LESER Produktbenennung

High Performance Sicherheitsventi!, Type 441 XXL,
"‘% geschlossene Federhaube, gasdichte Anldftung H4,
fur Dédmpfe, Gase und Flissigkeiten

Art.-No, Einstelldruck Option Code: J85J61HO3HO1M33J19H88HB4H50H46
H25854H42
4414.4794 6,00 barg 87,02 psig Weitere SV-Info:
Tag-No.: LESER-Job-No. | Pos.No.| Serial-No.: Gehdusewerkstoff Nennweite: Nenndruck:
Eintritt | Austritt Eintritt | Austritt
221012 20002158 10 10016056 1.4571 / 316Ti DN 200 | DN 300 PN 25 | PN 10

2 Test-Zertifikate

Name - Beschreibung Norm Ausgabe -
Il‘I’E'SER CGA Abnahmeprafzeugnis 3.1 DIN EN 10204 2004
TUV-Abnahmepriifzeugnis Abnahmepriifzeugnis 3.2 DIN EN 10204 2004

3 Material-Priifzeugnisse 3.1 gemaf DIN EN 10204
Die Kennzeichnung der Werkstoffe sowie deren Ubertragung ist wie foigt dokumentiert: .
Stckl-Pos Benennung Werkstoff Hersteller Schmelze LESER-Code
? 1 ECKGEH 441 DN200x300 1.4571 / Geh#use DN200 W.T. Armatur GmbH 505768

g

LESER - The Safety Valve

LESER GmbH & Co. KG Hamburg HRA 82 424 Fon +49 {40) 251 65 - 100 Bank HypoVerelnsbank, Hamburg
GF « BoD Joachim Klaus, Martin Lesger Fax +49 {40 I251 65 - 500 g%F%'OOVLBJ(\;\?ngHﬁ)%‘(‘)? - Account 3203171
206537 Hamburg, Wendenstr, 133-135 E-Mail sales@leser.com i S 00 0003 2031 71

Jleser.
20506 Hamburg, P.O. Box 26 16 81 Internet www.leser.com N CTUAT DE 118840936
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Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 / 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 / 3.1

Zeugnis-Nr..

Certificate no.: 17259/05/2005

cB;i:tti"rﬁgr: Leser GmbH & Co KG; 20506 Hamburg

Bestell-Nr. Werks-Nr./Pos.:

Order-no.: 4500001187 Work-no./item: 1050551-01/1
Fabrik-Nr.: Stuckzaht:

Serial-no.: 505768 Quantity:

Typ: DN: 200 PN: 10
Type: G1050 Size: Nom,pres.:
Gegenstand: Gehduse fiir LESER Sicherheitsventil in Eckform, Material 1.4571

Object: X1451/2

Wir bescheinigen, daRl die verwendeten Materialien sowie die Herstellung und Ausfihrung der Armaturen mit der Auftrags-
bestatigung und den darin enthaltenen Normen tbereinstimmen. DGRL(97/23/EG) / AD2000 werden erfillt,

We hereby certify that the equipment supplied complies in material and workmanship with the official order confirmation and the listed
standards and specifications. PED(97/23/EC) / AD2000 are fulfilled.

Werkstoffnachweise / Material certificates:

Lfd.Nr {Teilebezeichnung Werkstoff [Chargen-Nr  [WTA-Code  |Kennz.  |Zeugnis-Nr. ClAnl.
Item Description Material Heat-no. {WTA-code :{Marking iCertificate-No. | Encl.

i1 Blech } 1.4571 {422287 5893 A 4092110.R00 I ;
2 |Hauptohr " 114571 lat500  'se7s | 4orisez i
3 Blech " Tl4as71 ls42718 |sse4 | |4091366.R00 NI 4
4 Sitzing 114571 ‘033109 |s839 | ~ jctoss2 v
5 [stten 14571 |401812 [sste | 762038002 IV
6. .. |AnschluB-FLDN200 14571 66782 | |~ |FRGM40063 VI
7. |AnschluRFLDN300 14671 ~ YABI2783A | | GO41008G VIl

Priifungen / Tests:

Dichtheitspriifung: Sitzdichtheit:
Body leakage test: Seat leakage test:
Festigkeitsprifung:

Hydrostatic body test:

Sicht- und MaRpriifung ohne Beanstandung; Schweier : S6, S10;

Die drucktragenden Schweiinahte wurden, soweit zugénglich, zu 100% einer Oberflachenripriifung unterzogen
AD-Merkblatt HP5/3 Ergebnis: keine unzul. Anzeige;

W.T.Armatur GmbH & Co. KG
QW / QA

D-67133 Maxdorf, den 24.05.2005 Der Werksachverstandige / Work expert

W.T. Armatur GmbH & Co. KG . Industriestrale 5 . D - 67133 Maxdorf .
Telefon: +49/(0)6237 /9280 -0 . Telefax: +49/(0)6237 /92 80-50 . email: wta@wt-armatur.de . www.wt-armatur.de
Banken: Stadtsparkasse Ludwigshafen Kto. 1565 6000 BLZ 545 500 10 . VR Bank eG Ludwigshafen Kto. 34 380 BLZ 545 603 20
HRA 3823 LU . PhG: W.T. Armatur Verwaltungs GmbH, Maxdorf . HRB 5080 LU . Geschéftsfilhrer: Dieter Mayer




CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT _|
EN 10 204-3.1.8 Anlgge v LLCTOV

040916 4092110.R00

fee )
Do - Datum Ladug - ChargeNo . CertNo - Zoughia Nt I&WRJ

Your arder - lie Bestllung - Vory "
101302

Puschass + Bestalher - Achetur

Outokumpu Stainless AB, CL.

Hot Rolled Plate

Central Lager

69381 DEGERFORS
SVERIGE

Dot ]
By e-Services system
Podud-Eagilifors - Pk |
Rosfreies Blech,warmgewalzt CL
J1D

Gade - Wedksoff - Natnee * ]
17-11-2Ti

| Offshournpy Ovar - Auttrag - Ords_ Pusk» Kol - Colis N

404357

[ Wepicomens - Aot Biigirces

AD 2000-Mbl. W2/AD 2000-Mbl, W10/EN 10028-7
EN 10029 -BNK
Tiefste Anwendungstemp. bei Beanspruchungsfall I, - 200 °C

o .b
1
4 falon

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl, ©

hhdefd:ﬁvayﬂ&-\mﬁn Mo& e
lem , s Kg uwu-fcn Abmeagung

.m”
'tlz)&'

ldmel W
Q!g" B ;“ mm'

Plac N -
it r:r 8820 2401,-2501

TéeNo

42228 142770

[ Asm

mﬁm Mmhmumu Oouvoddooﬁnm%

b e
”e;‘v- H pral

C Si Mn P B

tf Ni Mo

Min 0.00 0.0 00 0.000 | 0.000

16.50 | 10.50 | 2.00

Max 0.08 10 20 0.045 | 0.015

18.50 ; 13.50 | 2.50

42228 | 0.05 04 1.5 0.027 | 0.000

16.68 | 1060 | 2.09

Taat resubts - Prufergebniess - Résultsts des eanals (1 Wmaw' = | MPy)

Mechanische Eigenschafien

Zugversuch EN 10 002

Blech-NrRicht. Ort  Lsge  Form Temp. Rp 0,2
C N/mm2

Min 220

Max

2401 T F 4 cC 20 236

250) T F 4 C 20 238

Kerbschlagarbelt mach Charpy (V-kerdb) EN 16045-1

Blech-NrRicht,  Ort  Lsge  Form Temp. Went 1
C  Joule

Min

Max

2401 P 20 172

2501 P 20 M

T=Qur
Leotlap

Rpl,0 Rm  AS

N/mm2 N/mm2 %

260 520 40
670

289 550 56

295 553 s

Wert2 Wert3 MW
Joule Joule Joule
60

178 174 175
182 162 172

Die gesteliten Anforderungen sind erfinit.

Outokumpu Btaintass A8
Hot Roliad Piato

Telolon/ Telephone  Telefax

S&te/Registered office: Stockholm, Swedon

SE«893 81 Degerfors, Swoden Nat 0586 470 00 Nat 0588 470 18
It +48 (0)588 470 00  Int +48 (0)588 470 18
Org nw/Rag, No.: B38001-8748 Moms VAT, No.: BES56001874601

|
|
|
2
|



CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT
N 16 204-3.1.B Anluge za 3.1.C/T0V
'.—Eﬁcv rg o ogad. N Wb 7=c 38
040916 4092110.R00

EKovrosion '

EN IS0 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung
Weitere Informationen

Bei 1100°C 16sungsgeglitht und in Wasser abgeschreckt,

Ausmessung, Besichtigung und Verwechstungsprifung(epektroskopisch):
ohne Beanstandung

Uberprilft nach AD2000-Merkblatt WO durch den TOV Nord eV
Zertifiziert nach Druckgerite-Richtlinie(97/23/EG) durch die

TOV CERT-Zertifizierungsstelle fir Druckgerite der TUY NORD GRUEPE:

benannte Stelle, Kenn-Nr,0045

Outskumpu Statntess AB
Mot Roled Piste

Teledon/ Telephona  Telefax
SE-883 81 Degarfore, Sweden Nat 0888 470 00 Nat 0583 470 18

i +48(0J588 47000  Int +48 (0)558 470 16
Org nReg. Ko.: 886001-6748 Moms eV AT, No.: 8ES58001674801
SHa/Raghlarad offos: Stockhalm, Bwaden

i
}
|



CERTIFICATE - ZEUGNIS“CRRTIFICAT .| £ 1)

ASTM A262 Practice E

Centificate via Email’

Thickness tolerance:EN 10 029 - A

Stainless stecl plate, hot rolled
Solution annealed, plcklcd/lD/No 1 Finish

Crzde - WerkatolT » Nuance
17-11-2Ti
1.4571 Type 316Ti

EN 10 204-3.1.B
Dste -~ Dutim ___.oed~ Ladong - Ghirge ey~ v CaIg: Zonm
040714 4008 4071862,R00
Your oodet + Fore Bestollung « Vietre conwiandd” . I [:o&ﬁ’;:’@ﬁﬁ&;&%}:‘(’x&rtmr:ﬁ;m.,wm;u.:«.m- R
10118” 402552 0
Purctuser - Basteller - Ackitor. - |
Outokumpu PSC Germany GmbH T e
Brunnensty, 73 AD 2000-Mbl. W2/AD 2000-Mbl. WlO/EN 10028~7

. EN 10088-2:95

DE-73333. GINGEN A/D FILS ASME SA-240. Code Scct. 11, Part A.Ed.2001-A02
TYSKLAND ASTM A240M-04a
Do ] The lowest in service u:mpemxure, 200 °C

5 10 * 3200 * 6400 [Criincods 140577

Plte N 8587 2202 (WTA: 58 73

TéleNu‘

mmf @m b b..,‘r;: : '1"«‘ s C ! St % i “:N‘“:%"ﬂ m ’33*5}
Si Mn P s Ct | Ni | Mo | T N

Min 0.00 0.00 0.00 0.000 | 0000 | 16.50 | 10.50 | 2.00 0.29 0.00

Max 0.08 0.75 2.00 0.045 | 0015 | 1800 | 1350 | 250 0.70 0.10

41500 | 0.05 0.53 1.43 0026 | 0002 | 1685 | 10.65 | 2.06 0.54 0.0

Test reaalis - Proferpebnisse - Résotats des essais (INmm’ ¥ | MPa) T Tresvens ;-Fm :":‘m m’::"
L = Lemghruding B Back C = Ronrd 2= Clomt © Smifacs
Swmadwnd

3=
4.~ AUIM of thicknesy

Mechanical Properties
Teusite testing EN 10 002/Hardness Rockwell B

Plate-NoDirec. Top/BotLocation Form Temp. Rp 0.2 Rpl0 Rm AS
C N/mm2N/mm2 N/mm2 % %
40

Min 220 260 520 40 0
Max 670 95
2202 T F 3 P 20 274 317 589 51 53 84
Corrosion

EN 1SO 3651-2 Method A : Approved
2202 ASTM A262 Practice E: Approved

The results comply with the requirements of the order,

Compuict gensraicd nrigion!

nt +46 (0}588 470 00  Ind +46 (0)586 470 16 al
Org nriReg. No.: 556001-8748  Moms nrV AT, No.: SE556001874801 el
Site/Registered office: Stockholm, Swoden SS-EN (SO 8001 Bergs fLagrtrom

Outokumpu Stainless AB
Hot Rodled Plate RE04n CQuntiy Inopecier

Teiefon | Telophone  Tolefax LA A K !
SE-693 #1 Dagedors, Sweden Nst 0586 470 00 Nat 0586 470 16 "ﬁm\:‘ 25 o |

w




CERTIFICATE: ZEUGNIE CERTIHICN

EN 10 204-3.1.B
bt e NG - T

Dete = Datum .+ - y*
040714 4008 4071862.R00

KR

Other Injormation

Heat treated at [100°C and Quenched in water,

Dimensional control, visual inspection and grade check :Approved
Accepted ace to AD-Merkblatt WO/ TRD 100 without countersignature
document file TOV Nord e.V. 0121 WL12640.

Approved acc, to AD2000-Merkblatt WO by TOV Nord eV,

Centified acc. Pressure Equipment Directive (97/23/EC)

by TU'V-CERT-Certification body for pressure equipment of the
TUV-NORD GROUP:notified body,reg-no. 0045

Outokumpu Stzinless AB
Hot Rolted Plate

Teleton / Tedephone Tedofax
SE-693 81 Degerfors, Swaden Nat 0588 470 00 Nat 0588 470 18

Int +48 (0)586 470 00  int +48 (0)586 470 16
Org nifReg. No.: 558001-8748 Moms VAT, No.: SESS8001874801
Site/Reqistered office: Stockhoim, Swaden

Campuier peoersed nrlging
Qeslity (mepecter

Bonys HegsteOm




[ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT |

EN 10 204-3.1.B

T PN O R T,

Page
[E - Seite 12)
[Dote—Datum __oad - Ladung - Charge No CoVo: Zeupms N ] & R}

040910 532§ B 4091366.R00

Your ordr - Bt Bestellung - Vot commands. |
101262
Purchastr + Besteller - Achétar ]
Outokumpu Stainless AB, CL.
Hot Rolled Plate
Central Lager
69381 DEGERFORS
SVERIGE
| D

By e-Services system
Pmdnc( - Erzeugnisfom . Produit

Rostfreies Blech, wﬁngewa!zt CTS

[AvesiaOnter- Atrg-Ore  Pack - Kolli-Coln No
403803 0

(e s g~
AD 2000-Mbl. W2/AD 2000-Mbl. W10/EN 10028-7 -J
EN 10088-2:95
ASME SA-240, Code Sect. 1. Part A.Ed.2001-A02
ASTM A240M-04a

A480/A480M
EN 10029 - BNK
Tiefste Anwendungstemp. bei Beanspruchungsial) 1, - 200 *C

_Jl_ D/Ausfihrung No.|
Grade - Werkstoff - Nusnce M
17-11-2Ti
1.4571/Type 316Ti
. R -
,m;?mm '° Y L?:-S'Su:a’:pd
'W@Mum W & stamp de Uexpert

j
—— — e —— e ek s !
* MeMing pracess _]
Erschmelaungsan E+AOD !
. Procddt de Amion

| Marking - Kemzeichriamg - Marguage -+ §
Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. ¢

i
i
Extors of defivery - Licferumfang « Etendus s livrasion - T ]
Item P Kg Dimeasion  Abmasssing Heat No Lot No
Pos Anzhl Schunelze Nr Los Nr
... MNombre mm Coulte Lot No, . _
1 3 25 * 2000 * 6000 842718 142108 :
Plate No 8642 0408,-0413,-0414 l rgencode J :
Blech Nr
Téle No AS&SL* :
[ Chemical fion - Chenmische Zusan 75 - Comp himique ¥ " '
Heat - Scmelze - Coulée No L ) e,

C S [ _Mn P s

] Crl Ni Mo [ Ti

[ Min_ | 000 | 0.0 0.0 | 0.000 | 0.000

16,50 | 10.50 | 2.00 | 0.30

| Max_| 0.08 0.8 2,0 0.045 | 0.015

1800 | 1350 | 250 | 0.70

Die gesteliten Anforderungen sind erfullt

[ 842718 | 0.04_| 04 14 | 0024 | 0001 | 1687 | 1064 | 206 | 037 | ;
Test resuls - mecrgdmssc Résultats des essais ({Nmm’ = | MPs) Richt On
T Quer F v Ropf !
L=lange 8~ Fusg C v Rund - chnlx)wnmh |
Mechanische Eigenschaften . T |
Zugversuch EN 10 002/Hirteprifung Rockwell B !
Blech-NrRicht.  Ort Lage  Form Temp. Rp0,2 Rp1,0 Rm AS A50 HRB i
C Nmm2N/mm2 N/mm2 % % |
Min 220 260 520 40 40 0 |
Max 670 95 '
0408 T F 3 C 20 237 293 568 55 7 79 !
0413 T F 3 C 20 230 29 570 53 54 77
0414 T F 3 C 20 249 304 572 53 54 81

AvestaPolarit AB (publ)
Hot Rolled Plate

™ . .
Unaiputyt peavisdvd awiginal
Quality Inpoctor

..... A;Ti

. ¥ Do
Telofon/ Telophons  Telofax i o W'
SE-693 81 Degerfors, Sweden  Nat 0586 470 00 Nat 0586 470 16 @) B Al

Int +46 (0)586 47000 Int +46 (0)586 470 16 | pemmmmms  *eciirs* \7 , :
Org nriReg, No.: 556001-8748  Moms nV.A T. No.. SESS56001874801 w nne @O Lo

Sate/Registered office; Stockholm, Sweden SS-EN |son9~(;01

leens Seudin




CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT rse 20)
EN 10 204-3.1.B L
Date —Datum __ .03d-Ladung-Charge No _ ___ CertNo - Zeugnis Nr _:_J

[ 040910 __ 5325 4091366,.R00

Kerbschlagarbeit nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1
Blech-NrRicht.  Ort  Lage  Form Temp. Wert | Wert 2 Wert3 MW
C  Joule Joule Joule Joule

Min 60

Max

0408 T F 3 P 20 170 164 i85 173

0413 T F 3 P 20 164 179 149 164

0414 T F 3 P 20 166 187 184 179

Korrosion

EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung

Weitere Informationen

Bei 1100°C 18sungsgegliht und in Wasser abgeschrecks,

Ausmessung, Besichtigung und Verwechstungspritfung(spekiroskopisch);

ohne Beanstandung

Uberpritft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnun

Aktenzeichen des TOV Nord e.V, 0121 WL 12640,

Uberpritfi nach AD2000-Merkblatt WO durch den TOV Nord ¢,V

Zerntifizien nach Druckgeriite-Richtlinie(97/23/EG) durch die

TUV CERT-Zertifizierungsstelle fir Druckgerate der TOV NORD GRUPPE:

benannte Stelle, Kenn-Nr.0045
OCutokumpu Stainless AB 3 ] Congpaer gaanradvd origmal
Hot Rolled Plate Telofon / Telephone  Telafax m S04 1 Quality Inpector
SE-693 81 Degerfors, Sweden  Nat 0586 470 00 Nat 0586 470 16 O XA i

+

Int +4 (0)586 470 00 Int 46 (0)566 470 16 oy Terpent
Ny

ol
[l

Org nriReg. No.: 556001-8748 Moms VA T. No.: SE556001874801

Ssle/Registered office Stockholm Swaden SS-EN 1SO 9001}

Trine Brolewo

Tesne Healin

AT O e g e
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SCHOELLER Zeriifizanzy Hetsteler rach DGR 9972VEG
g é‘EE SCTi PAfAL QONHz Certificd Menufatwes o PED S1WEC
SEAMULESS STAINLESS /by LRQA Gt
NAHTLOS UM ERFOLG Kervumme? ¢ eniification No.: 0523 ]
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B & TOVH
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L/USINE 3.1.B c.C.p.U. [
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.8 UKAS AD-Horiblat
Eoeg0 V1 WOITRD 19
Qortificote Bo.v 091147
8choeller-Bleckmann Zert./cert: C105802
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 1 /3
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040622
Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.eo.at
Besteller/Purchaser/Commettant
STAPPERT Stappert
SPEZIAL-STAHL HANDEL GMBH SPEZIALSTAHL HANDEL
WILLSTAETTERSTRASSE 15 4 2 9 6 8 -7
INDUSTRIESTR. 9
DE- 40549 DUESSELDORF 1 DE- 36272 NIEDERAULA
Bestell-Nr./Purchaser’s Orxder No/No. de commanda: V. 42479 R/SB-D4
Auftrags-Nr./Works Order No/No. de commande d’usine: 0427326/ 12
Lieferschein/Delivery note/Avis d’expedition: 0427326/ 12 Date: 04-03-03
Erzeugnis/Product/Produit
HOHLSTAHL - HOLLOW BAR, SBS MARKE / GRADE A300, 1.4571,
AUSF. C2 = WARMGEFORMT, WﬂRMEBEHANDELT, GEBEI1ZT,
FINISH C2 = HOT FINISHED,HEAT-TREATED,PICKLED,
LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC. DIN 17458/07.85 PKL.1,
CORROSION TESTED TO DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A,
TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC. SBER HOHLSTAHLPROGRAMM,
EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 2000/ 3000 MM
GERADE ENDEN / PLAIN ENDS,
Lieferung/Descr./Liste descr.:
Pos Abmessung Menge Gewicht Stk Schmelze Prdf-Nr
Dimensions Quantity Netweight Pcs Heat Test-No
Dimensione Poids Poids net Pcs Coulee No.Epr.

141 224,00 / 160,00 MM
1134,00 kG 1134,00 KG 3 033109 150549

[Grargoncods
Focsessl

Ergebnis der Prifungen/Test Result/Resultat des essals: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gesteliten Anforderungen sind erfiill, EDELSTAHLROHR AG
The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a &€ trouvé conforme aux exigences. W ”/

. H. HARATHER
Zeichen des Licferwerks: Zeichen des Pritfers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L’EXPERT DE USINE)

Marques de I'usine: Symbole de I'inspecteur:




o

g LCEHCOK EMLALIE '5 Zmim;‘;nhmmvmhmwmc
Ceniified Manuficturer 10 PED Y171VEC
EDELSTAHLROHR v by LRQA Gt
SEAMLESS STAINLESS
NAHYLOS ZUM ERFOLG i No: (1525 L)
ABRAHMEPRUFZEUGNIS B -~ INSPECTION CERTIFICATE B TOVEH
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L/USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B AD-Haridlats
= e WAITRD 160
Cortdficate Roo: 931147
Schoeller-Bleckmann Zexrt./cert: C105802
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 2 /3
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040622
Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze

Heat

coulee C SI MN P 8 CR MO NI co TI
033109 0,040 0,410 1,720 0,028 0,001 16,850 2,170 12,250 0,060 0,27

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques

Prif-Nr Proben-Nr. TEMP IS80-V
Teat-No Sample-no. °C J
No.Epr. sample-no. min 55
max
150549 1 20 315
2 20 148
3 20 301
TEMP RP0.2 RP1.0 RM AS
°C MPA MPA MPA %
min 190 225 490 35
max 690
1 20 245 286 539 59

Brgebnisse weiterer Priifungen/Further test results/Résultat d’autre essaisg
RINGZUGVERSUCH: IN ORDNUNG

RING TENSILE TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG
INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR

MIT "RONTGEN-FLUORESZENZ-ANALYSATOR": IN ORDNUNG

POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE

BY "X-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER": SATISFACTORY

Ergebnis der Prifungen/Test Result/Resultat des essals: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestelltcn Anforderungen sind erfullt, EDELSTAHLROHR AG
The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a été rouvé conforme aux exigences. W a/

. H. HARATHER
Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacturer: SBS Symbal of inspector {WORKS INSPECTOR/U'EXPERT DE USINE)

Marques de Pusine: Symbole de Pinspecteur:
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g fé’lcoK EML AI.'SZ S Zevtifiritrier Hersteller rach DGR $772VEG
EDELSTAHLROMR e e
SEAMLESS STAINLESS

NAHTLOS UM ERFOLG Kernummer { Merddfication No.: 0523 o

ABNAHMEPRUPZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L‘USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

o .
\/ TOVE

UKAS AD-Boriblsg
¥r3) Wl WITRD 160
Certiticato ¥o.1 §31R¢7

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: Cl05802
Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 3 /3

A-~2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040622

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

LOSUNGSGEGLUHT BRI / SOLUTION ANNEALED AT / HYPERTREMPE
1060°C ( 1940°F), 10 MINUTES, WASSER/WQ

WASSERDRUCKVERSUCH MIT 80 BAR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST AT 80 BAR: SATISFACTORY
ESSAI HYDRAULIQUE 80 BAR: SATISFAISANT

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY
INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT

KENNZEICHNUNG/MARKING/MARQUAGE : WERKSTOFF/MATERIAL/MATERIAUX
-ABMESSUNG/DIMENSION-SCHMELZE/HEAT NO./COULEE-PL NR./LOT NO.
SMLS/S-C2-PKL.1

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC./PROC.D’ACIERIATION : EF+AOD

Ergebnis der Prilfungen/Test Resuli/Resultat des essals: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfufll. EDELSTAHLROHR AG
The material has been furnished in accordance to the requirements,
Le material a ét6 trouvé conforme aux exigences. W ﬂ/

. H. HARATHER
Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Pritfers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Msmufacrer: O BS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USTNE)

Marques de Pusine: Symbole de Vinspecteur:
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Cesilcate No, t
Zougris Ny, 0
R O e i
762935/002 1(01
ABNAEMEPRUEFPZEUGNIS Deto Datum ({m (01)

3.1,B
3.1B (AD 2000-W2)

AD 2000-MERRBL. W2 BN 10028-7

ASTM A240-04a

ASME 2001 PART A SEC, IT SA-240 A02
AD 2000-MBRKBLATT W 10

) DIN EN 10204 02.06.04

addross, Bmolingar, Lisy os bwakion BE3TELLER
KL R 9T, -UND MBTALLHANDEL KT R STAHL- UND METALLHANDEL
GMBH XOLN/PRECHEN BEH ZENTRALBUCHHALTUNG o
EUROPAALLER 12-14 NEUDORFERSTR, 3-5
DE-50226 PRECHEN DR-47057 DUISBURG
BR DEUTSCHLAND BR DEUTSCHLAND
Recuira i 1es, Arforderungen, Exdgonese Quortsr e, TVou ender, Uvo Baviotung, Vous comarge ]

Holre commands n* | GRR 9430/KS PRECHEN
48573 JOVANOSKI, ZVONKO

Producy, Erzeugnistor, Proadui Mk of Manusdurer Proecs Inepscters samp
2echan oo Lsturwerias WOMTR) | Eecivmstrun AOD  |zechnd sscn
BLECHE AUS BAND , NICHTROSTEND Bgra da prakciar Voo ke " Poon da regen
Geade, Werksiol, Nusnca Yeboranoes Tebsranzan, Telieantos
1.4571 TYPE 316TI EN 10051 ) @
Marling, Kenvareichang, Ma Marks, Vorsandencha Banquoy
e 432374927 VOM 26.03.2004
1.4571 1D
e Rem Chaprteal No, " | Se, Abmessngen, Dimaorons Quarly Welght, Gewleht, Poids | Finisn
v |Foae |Rehmate-Frose . el Ao
1 16 39743 3 8,0 X 1250 X 2500 MM 5 966 K 1D 040
2 17,...40181 2. 8,0 X 1500 X 3000 MM 10 2790 XK@ ip 02 7
WTA: 58 19
Charps na, Chamica) Xion, Chamixche 21 0. C X s
poprrclcl B e Mn P 3 Cr N J2(4] 71 N
% % % % % % % % % %
32743 0,025 0,61 1,68 0,028 0,002 16,8 10,5 2,14 0,29 0,014
40181 0,035 0,64 1,67 0,026 0,002 16,5 10,7 2,05 0,37 0'015
> = T = B 1117
[reres BRPROPT NACH
X Fiia Blrme 2000-W0/TRD100 DURCH
HB30 NORD B.V. MIT VER-

W
N
-~
vt
03 O ~I~F
Mooy
[t
<
v
-

159 ZICBT AUP GEGENZEICHNUNG
166 ZERTIPIZIBRT NACH

172 DRUCKGERATERICETLINIE
170 97/23/BG DURCH DIE

gg’l‘- ER' IF%Z%E)%UNGS-
GBRk#B DER T%V NORD
GRUPPE; B B
STELLE, XBNN-NR. 0045

g

Verwechaly v Candrols didanticaton .B, g/ 10804
e R o8, EvEnirEni P
Tudhwm?mmmmm.hammm& 0.B.
BN IS0 3651-2 GENURGEND
ha ebove mentiored products comily with
mmﬂnmmnm
vn:b-'szmgma:suamwmvwwwmw
mumm%hmmumnw
s oo .
Thia heat tirtBcats 6 #d4 by conlrolod ADP-systam
end o weld wifoud m”m
wrbe em ervicR und e ohvig Unta e g,
Cotn 0 &8 bl par un sysiomo iqua
Controid &t oot wtda sara tignatore,

Outokumpu Stainless Oy

q-ﬁ.-.

utordinpecir  JORMA. RUKAJARVI
o

FIN-35400 Tornia, Frdand

Tel 4358 18 4521 Fax 1358 18 452 359,

mmw_ Tondby, mm B aiass bonlly Code 08221159
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TUV Nord GmbH Anlagentechnik

Geschéftsstelle Kiel
Segeberger Landstralle 2b

LESER GmbH & Co0.KG
Postfach 26 16 51 D-20506 Hamburg
Wendenstr. 133-135 D-20537 Hamburg

Air Liquide AGS GmbH
Depotstr. 1
63457 Hanau

24143 Kiel Tel. 0431-7307-0

Kunden-Bestell-Nr.:
LESER-Job-Nr.:
LESER-Doc.-Nr.:
LESER-Kunden-Nr.;

4500024961
20002158 / 10

112646

LESER-Ansprechpartner:
Fon:
Fax:

eMail:

Matthias Heinrich
+49 (40} 25 165 144
+49 (40) 25 165 544

heinrich.m®leser.com

Abnahme rﬁfzeugnis 3.2 nach DIN EN 10204 liber die Einstellung7 von Sicherheitsventilen

gemaR AD 2000-Merkblatt

2 Abschnitt 11.4, AD 2000-Merkblatt HP 512R Abschnitt 6, HP 512 Abschnitt

und DGR 87/23/EG, Anhang | Abschnitt 3.2,3

Priifgegenstand High Performance Sicherheitsventil, Type 441 XXL,
geschlossene Federhaube, gasdichte AnlGftung H4,
for Dédmpfe, Gase und Flissigkeiten
Art.-No. Einstelldruck Option Code: JB5J61HO3HO1M33J19HB8HB84HE0H46H25564H42
4414.4794 6,00 barg 87,0 psig Kennzeichnungen:
Tag-No.: LESER-Job-No. Pos.No. Serial-No. Gehausewerkstoff Nennweite Nenndruck
Eintritt | Austritt Eintritt | Austritt
221012 20002158 10 10016056 1.4671 / 316Ti DN 200 | DN 300 PN 25 |PN 10
Art der Zulassung vdTOV Bauteilpriifung EG-Baumusterpriifung ASME Zulassung
Regelwerk AD 2000-Merkblatt A2: DIN EN 1SO 4126-1: ASME-Code Sec.VIIl, Div.1:
Zulassungs-Nr./ gliltig bis D/G: TOV-8V 04-576 31.06.09 G/S: 07202011120008/0/08-2 01.07.10 | G/S: M37044 17.02.07
F: TOV-SV 04-676 31.05.09 L 07202011120008/0/08-2 01.07.10 | L: M370565 30.01.07
engster Stromungsdurchm. do 165 [mm] - 166 {mmj - 6,496 lin.]
engster Stromungsquerschnitt A 21382,5 [mmZ] A 21382,6 lmmzl 33,142 [sq.in.}
zuerkannte reduzierte a,, D/G: 0,63 Kdr G/S: 0,63 G/s: 0,699
Ausflussziffer F: 0,51 L 0,851 L: 0,621
Hub H 35,0 fmm] h 35,0 {mmi i 1,38 [in.]
Oftnungsdruckdifferenz c DIG: 5 [%] c G/S: 5 [%] - G/S: 101%1
F: 10 [%] L: 10 (%] L: 10[%]
Kalt-Einstelldruck p 6,00 [bar g} Py 6,00 ibar gl cdtp 87,0 |[psigl
Ansprechdruck - 6,00 [bar g} p 6,00 Ibar g) p 87,0 I[psig)
Einstellung
Die Einstellung auf 6,00 [X] barg [} psig
erfolgte mit [X} Luft [_] Wasser I_} Sattdampf
bei [X] Umgebungstemperatur [_] Sattdampftemperatur {(}_ 11 e°Cc L)°F
gemédR LWN 220.04,
Das Sicherheitsventil wurde gesichert mit einer Plombe.
Die Plombe ist gekennzeichnet mit: ¥
VAR
Sachverstandiger des Technischen Uberwachungsvereins Nord e.V.
Praflaboratorium fOr Druckgerite der TUV Nord GmbH Datum




LS 05050075
7050746-09 vom
02,05,2005 Frau Gremm

Shanxi Guanjiaying Forging Co.,Ltd. DingXlang, ShanXi, China

Approved according to 1SO9009 and AD-WO/TRD100 by TOV Rheinjand

Abnahmepruefzeugnis according to EN10204/DIN50049-3.18

Zertifiziert nach Druckgeraate-Richthnie B7/23/EG,Anhang 1, Abschnitt 4,3 durch TOV
Certified in accordance to Pressure Equipment Drective 97/23/EC Annex I.Paragraph 4.3 by Tav
Anlagentechetechnik GmbH (Benannte. Stelle Kenn-Nr.0035)
Anlagentechetechnik GmbH (Notified Body Identication No.0035)

Certlficate No. G041008G Page:7/8
Pruef-Nr. Seite
Customer:
Besteller
Order No./Bestell Nr.: dated / vom |Works No / Werks Nr.
03100346/LARGE 2004-35
Article / Gegoenstand: Hot Farged Flange / geschmiedeter Flansch
Specification/Anforderung: Material / Werkstoff: according to / entsprechen

AD(2000)-W0/TRD100, AD(2000)-W2/W9-TRD107

State of delivery / Lieferzustand:
Solution and quench 1080'C/2hrs

1.4571

EN 10222.5:1998

Melting process/Erschmelzungsari:
E EGA

Marking/Kennzelchnung:

Material, Size, PN, DN, Heat-No.
Stamp of Manufacturer:

Werkstoff, Groesse, PN, DN, Schmelze-Nr.
inspector's stamp: - |

Herstellerzeichen Pruefstempsl

Content of the Delivery / Lieferumfang:

Pieces/Stueckzah Description/Bezeichnung: Heat No / Schmelze-N| Test No/ProbeNr,
20 DIN2632/C PN10 DN250/273 YAB12793A 12
20 DIN2632/C PN10 DN300/323.9 YAB12793A 12
15 DIN2632/C PN10 DN350/355.8 YAB12T93A 12

Mechanical tests / Mechanische Pruefurigen: Position of specimen/Probenlage: Tangential

Test No. Tensile test / Zugversuch Charpy-impact Test, ISO-V Specimen |Hardnes:
Probe No. Rm Rpo.2 Rpyo As  [Kerbschlagversuch, ISO-V-Pr 20 ¢|Haere
N/mm2 N/imm?2 N/mm2 % J /N HB
12 570 230 275 57 200 210 220 210 156
Chemical analysis / chemische Analyse:
Heat No./ Schmelze-Nr. % C % Si % Mn %P %S % Cr | % Mo| % Ni
0,05 0.60 1.08 0.027 | 0.003 1677 | 210 | 11.00
YAB12793A % Ti % Ta % N %Col %Cu % Al % Nb %_
0.28
Visual and dimensional inspection / Besichligung und Ausmessung: without complaint / chne Beansféhd%%
Intercrystaliine Corrosion test/ IK-Pruefung: (DIN50914) without complaint / ghne Beanstandun N
Positive material identification, without complaint (Sohne Beanstandung .&
2 y
¥
Place / Ort Date / Datum _ VoA
Dingxiang 2004-10-8 Works Inspector / mssa_f;hvprstqenglger
- : g M“"é"/r
’ st \“/"‘
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SchweiBplan Nr. SP 0053
Blatt 1 von 2
Teilebenennung: Leser-Eckgehause, DN 200, 1.4571 Teilenummer: 107.0608
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B8.C(MAG) * o1 [---|---14--
F wie bei Naht A C |loFR+RongenARM| O1 |---|--- Foglf "
Datum Name ~ Untegschrift Genehmigungsvermerk
erstelt | 24.04.98 | Krohm |[( L A/
geprift 24.04.98 | Mayer (’L
"\
W.T. Armatur GmbH
Industriestr. 5. D-67133 Maxdorf
Tel. 06237/9280-0 - Telefax 06237/9280-50
.
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Schwei3plan Nr. SP 0053
Blatt 2 von 2

Teilebenennung: Leser-Eckgehaduse, DN 200, 1.4571 Teilenummer: 107.0608
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SchweiBtechnische [ = |
Lehr- und Versuchsanstalt
S Mannheim GmbH . [ \ )
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Gemelnschafisinstitul dar Stadt Mennheim, des Dautschen Verbandes fr Schwelflen und verwandie Verlatwen e.V. und der Industrie- und Handelskammor Rhein. Neckar in Monnheim
Postfach 121752 « 68088 Mannhelm + Haussdresse: Kithe-Kotwiz-Stralle 19 {Neuer MaRplaz) + 68169 Mannhsim + Telefon (0621) 3004 0 » Telefax (0621) 304091

Sie findan uns im inlemet: hitpslv-mannheimde

E-Mail: siv@stv-mannheim.de

Durchstrahlungs — Priifbericht Nr. 2.6361

X-Ray Examination Report Ko,

Auftraggeber: W.T. Armatur GmbH & Co.KG

Customer: Industriestrale 5

67133 Maxdorf

Auftrag-Nr.: 7042352-01 Komm.Nr.1041414-01 vom 08.12.2004

Order no. lgsued at

Prifobjekt: Leser-Eckgehduse DN 200 Probeneingang: 08.12.2004

Test object: Kennzeichnung X 1451/71-8 Spac. date of recelpt:

Werkstoff; 1.4571 Abmessungen: 200

Materal: Dimensions:

SchweiBverfahren; 136 Pritfumfang: Tellprifung Naht F

Welding process: Scopsa of examination:
Rontgengerd! (Typ): =--- U; —-kV Il ~——mA Brennfleck d; -—- mm
X-ray equipment (type): Tubs voltage: Tube cumrent: Focal spot
Gamma-Str/Nuklid:  Iridium 192 * Aktivitat: 444 GBq Strahlergréfie: 2,0 mm
Radlation sourca: Activity: ‘Source size:
Prifklasse: A BildgGteklasse: A BPK: 10 FE EN Lage; F
Focal spot size Q! dass 1k Posltion:
Fitlm-Typ: A.-G. D4 Filmklasse: C3 FolieArt: Pb v/ 0,02 mm
Fllm typa: Film class: Foll Front/back:
Abstand Strahlenguelle — Film: 170 mm Belichtungszeit: 2,3 min.
Distance rays source to film: Exposure tima:

Aufnahmeanordnung Bild Nr.; 7 nach EN 1435 Anforderungen: EN 26817, Bwg.: B
Radiographic setup Fig. no. ... to EN 1435 Procedure requirements:  EN 12517 , Zig.1
Bemerkungen: * nach Vereinbarung mit dem Antragsteller
Remarks:
Priifort und Pridfdatum; 68169 Mannheim am 20.12.2004 Dieser Bericht umfasst 3 Seiten
Site/date of ination: This report enloses: pages
Schweilitechnische

Lehr- und Versuchsanstalt

Mannheim GmbH Mannheim, den 21,12.2004
Abt. Mated ng Der Priifer / The tester
i
-
\ Aot
oNVeE 2
H.-J. Stenvers (Stufe 3 - RT) P. Zimmemmann (Stufe 3 - RT)

Dieser Bericht darf nur ungekirzt und unverandoit vervielfaitict werdan. Die gokiirzia oder dia auszugswelse Venietaiigung und eine Verdllenticiung sind nur mit
vorherger schifticher Genehimigung der SLY Mannhelm GmbH andssig. Die Prifergebnisse beziehen sich ausschiiefich auf G aufgeflivten Priigegenstande.

Durch das DAP Deutsches Akkreditierangssystem Prifwesen o E‘s:wfﬁh«:mnq-
akkreditiertes Priflaboratorium
Die Akkreditierung gilt fur die in der Urkunde DA (X3
sufgefithrien Prifverfabren DAP-PL-1075.00

Dok.-Nr. 3-2.210-3.02 / Rev. 2/ 24.05.2002 ) Selte 1 von 3




SchweiBtechnische B\ o |
Lehr- und Versuchsanstalt [ !
Mannheim GmbH .'-I
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Durchstrahlungs-Priifbericht Nr, 4. 6364 Seite Nr. =ed =
X-Ray Examination Report No. Page No.
Filmbezeichnu.ng Fehlerkurzzeichen nach EN 26520/Erlauterungen auf Ruckseite, Blatt 1
fiim-deslgnation defectsymbol pursuant EN 26520/legende on reverse, page 1
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Seite 3 von 3  zum Prifbericht Nr, 2,6361 vom 21.12.2004
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